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Instrukcja obstugi/uzytkowania

Noze tarczowe / krazkowe
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INFORMACJE OGOLNE

Podstawowe zalecenia dotyczace eksploatacji i bezpiecznej pracy nozami tarczowymi.

ZNAKOWANIE

1. Producent/marka narzedzia.
2. Materiat noza tarczowego, np.:
NCV1 - stal chromowo-wanadowa
HSS-DMo5 - stal szybkotngca SW7M/M2
HSS-E - stal szybkotngca SK5M/M35
0 5% zawartosci kobaltu
VHM - stal proszkowa (weglik spiekany)

"\ 250x50x%1, 8/ 140n 75Cr1 - hartowana stal narzedziowa
5 X155CrVMo12 - wysokostopowa stal
T~ KZ210-0250-021 chromowo-molibdenowo-wanadowa
itd., itd., itd.

6
T 0121/21 24 3. Wersja fazy/ostrza noza.

4. Typowymiar narzedzia.
5. Indeks producenta.
6. Numer seryjny.

POSUW A KIERUNKI PROWADZENIA MATERIAtU

Prowadzenia Prowadzenia
________ przeciwbiezne wspotbiezne
o Posuw mechaniczny —a —a
-~ a zalecane kierunki e, e,
X . —>
o e prowadzenia / podawania _—— —_—T

C ) . ) )
MEC materiatu w w

Prowadzenia
przeciwbiezne

Posuw reczny —a
a zalecane kierunki e,
prowadzenia / podawania e —

MAN materiatu W

.
2 g&?@@% 12/2024-v 1.0
since 1921



OBJASNIENIE STOSOWANYCH SYMBOLI

Piktogram

Objasnienie

Przed wyciagnieciem narzedzia/noza tarczowego
z opakowania zapoznaj sie z ulotka informacyjna.

Uwazaj: Narzedzie posiada bardzo ostre ostrze, dlatego
chron wtasne dtonie, nogi i/lub stopy, podczas wyjmowania
tarczy z opakowania lub podczas mocowania noza
tarczowego na wrzecionie maszyny.

Podczas wykonywania prac/czynnoéci z nozem tarczowym
uzywaj rekawic ochronnych, aby zwiekszy¢ swoje
bezpieczenstwo.

Podczas pracy tarczy (procesu skrawania materiatu) moze
dochodzi¢ do powstawania wyrzutu wiéréw / iskier /
opitkdw, dlatego zawsze stosuj okulary ochronne
zabezpieczajace Twoje oczy.

Zaktadaj maseczke przeciwpytowa podczas obrébki
skrawanych materiatow.

Stosuj nauszniki ochronne, gdyz podczas pracy moze
powstac¢ nadmierny hatas.

Zaktadaj obuwie ochronne i chron swoje stopy przed
réznymi niebezpiecznymi sytuacjami mogacymi zaistnie¢
podczas pracy.

PeOROO&HR®

Chron narzedzie przed wilgocia i unikaj sytuacji narazania
tarczy na bezposredni lub posredni kontakt z woda.
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Polski

PODSTAWQWE ZALECENIA DOTYCZACE EKSPLOATACJI | BEZPIECZNEJ
PRACY NOZY TARCZOWYCH

1. Noze tarczowe mocowac na wrzecionie za pomoca tarcz dociskowych o jednakowych
Srednicach i wymiarach, zapewniajgce rownolegte przyleganie i uniemozliwiajace
$lizganie sie narzedzia miedzy tymi tarczami.

2. Powierzchnie mocujace tarcz oraz powierzchnie noza powinny by¢ oczyszczone z brudu,
smaru, oleju i wody.

3. Narzedzie / tarcze nalezy tak zamocowad, aby nie byto mozliwosci niekontrolowanego
odkrecenia sie w czasie pracy.

4. Zabrania sie uzywania luzno pasowanych pierscieni redukcyjnych w otworach osadczych
(otworze wewnetrznym tarczy).

5. Samowolne przerabianie otworéw osadczych jest zabronione. Przerébka otworu
powoduje zmiane parametréw uzytkowych noza.

6. Sruby i nakretki mocujace powinny by¢ dokrecone odpowiednimi kluczami
z zachowaniem momentu podanego przez wytworce maszyny.

7. Maszyna, na ktdrej uzytkowany jest n6z musi posiadac¢ odpowiednie ostony
uniemozliwiajace kontakt z narzedziem podczas pracy.

8. Z uwagi na ostrg krawedz tnaca nalezy przy zaktadaniu i zdejmowaniu noza z maszyny
uzywac rekawic ochronnych.

9. W celu unikniecia uszkodzen noze przechowywac w oryginalnych opakowaniach.

10. Nie nalezy pracowac tepym nozem, gdyz powoduje to znaczny wzrost opordw ciecia,
nagrzewanie narzedzia, a w konsekwencji do uszkodzenia ostrza, utrate parametréow
eksploatacyjnych, a nawet pekniecia osrodka.

11. Uzytkowanie peknietego noza jest zabronione.

12. Osad nagromadzony na powierzchni tarczy, znacznie pogarszajacy warunki pracy,
nalezy okresowo usuwac preparatami czyszczacymi za pomoca miekkiej szczotki.

13. W trakcie ostrzenia nalezy zachowac geometrie ostrza.

14. Nalezy stosowac sie do zalecen producenta maszyny zawartych w instrukcji obstugi
lub dokumentacji techniczno-ruchowej (DTR).

UWAGA: Noze tarczowe eksploatowane niezgodnie z powyzszymi zale-
ceniami i uwagami nie mogaq by¢ przedmiotem reklamacji, za wyjatkiem
oczywistych wad materiatowych lub oczywistych wad wykonania.

Nie moga by¢ réwniez przedmiotem reklamacji noze zniszczone

w wyniku nieprawidtowego ich doboru do charakteru pracy.

4 %@GM 12/2024-v 1.0
sssss 1921



TYPY / WERSJE OSTRZY NOZY TARCZOWYCH
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W celu ztozenia ZAPYTANIA na w/w PRODUKTY NA ZAMOWIENIE prosimy
o przestanie dokumentacji, wzoru lub wypetnionego formularza zapytania
ofertowego Noze tarczowe wykonujemy wytacznie na zamoéwienie klienta
na podstawie dokumentacji lub wzoru.

Poniewaz narzedzia z grupy nozy tarczowych majg szerokie zastosowanie i pracuja
na roznorodnych obrabiarkach, zawsze prosimy klientéw o podanie dodatkowych
informaciji:

1. Z jakiego materiatu majg by¢ wykonane - do wyboru, np.:

NCV-1 - twardos¢ 45-50 HRc
SW7M - twardos¢ 63-65 HRc

2. Jaki ma by¢ rodzaj fazowania ( jednostronne czy dwustronne ) oraz katy lub dtugosci
faz lub prosimy o wypetnienie i odestanie ponizszego rysunku.

.
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Polski

INNE WAZNE INFORMACJE

CZYSZCZENIE NARZEDZI / KONSERWACJA

Narzedzie nalezy od razu po uzyciu umy¢ $srodkami nie wchodzacymi w reakcje

z metalami, np. ptynem do mycia i czyszczenia narzedzi GO Cleaner lub GO Cleaner+,
zdejmujac z jego powierzchni zabrudzenia powstate podczas pracy. Osad nagromadzony
na tarczy nalezy usuwac czesto, mozna to robi¢ réwniez gorgca woda z rozpuszczong
soda lub innymi preparatami czyszczacymi i miekka szczotka. Nadmierny osad

znacznie pogarsza prace pity. Po umyciu narzedzia, nalezy je zakonserwowac $rodkami
zabezpieczajacymi przed korozjg np.: olej ochronnym M, olej ANTYKOL M-100, etc.

PRZEWOZ / WARUNKI SKLADOWANIA

Produkt musi by¢ transportowany oraz sktadowany w oryginalnym i nieuszkodzonym
opakowaniu, z zabezpieczonym ostrzem. Produkt musi by¢ sktadowany w pomieszczeniach
zadaszonych, zamknietych i suchych, w warunkach temperatury otoczenia pomiedzy

+5°C i +30°C.

APROBATY / NORMY

Produkt wykonany wg. wewnetrznych norm Fabryki Pit i Narzedzi WAPIENICA Sp. z 0. o.
z siedzibg w Bielsku-Biatej. Wyrob spetnia wymagania prawa polskiego i Unii Europejskie;.
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NOTES
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Polski
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