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Instrukcja obstugi/uzytkowania
Pity tarczowe dla przemystu miesnego
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INFORMACJE OGOLNE

Podstawowe zalecenia dotyczace eksploatacji i bezpiecznej pracy pitami tarczowymi do ciecia miesa.
ZNAKOWANIE

1
\ 1. Producent/marka narzedzia.
~ @ 2. Typowymiar narzedzia.
3. Indeks producenta.
2 4. Maksymalne obroty tarczy nmax.
\
230x52x1, 2/9 6z KB 5. Zalecane obroty tarczy nopt.
6. Geometria zebdw/ostrzy tarczy.
7. Numer seryjny.

3
T~ PT300-0230-0003
4
T~ Nmax=4900rpm
5
T~ nopt=100022400rpm

.

KB

7
T~ 0121/21 24
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OBJASNIENIE STOSOWANYCH SYMBOLI

Piktogram

Objasnienie

Przed wyciggnieciem narzedzia/tarczy z opakowania
zapoznaj sie z ulotka informacyjna.

Uwazaj: Narzedzie posiada bardzo ostre krawedzie zebow,
dlatego chron witasne dtonie, nogi i/lub stopy, podczas
wyjmowania tarczy z opakowania lub podczas mocowania
tarczy na wrzecionie maszyny.

Podczas wykonywania prac/czynnosci z tarcza uzywaj
rekawic ochronnych, aby zwiekszy¢ swoje bezpieczenstwo.

Podczas pracy tarczy (procesu skrawania materiatu) moze
dochodzi¢ do powstawania wyrzutu wiéréw / iskier /
opitkdw, dlatego zawsze stosuj okulary ochronne
zabezpieczajace Twoje oczy.

Zaktadaj maseczke przeciwpytowa podczas obrébki
skrawanych materiatow.

Stosuj nauszniki ochronne, gdyz podczas pracy moze
powstac¢ nadmierny hatas.

Zaktadaj obuwie ochronne i chron swoje stopy przed
réznymi niebezpiecznymi sytuacjami mogacymi zaistnie¢
podczas pracy.

PeOROO&HR®

Chron narzedzie przed wilgocia i unikaj sytuacji narazania
tarczy na bezposredni lub posredni kontakt z woda.
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Polski

PODSTAWOWE ZALECENIA DOTYCZACE EKSPLOATACJI | BEZPIECZNEJ
PRACY PItAMI TARCZOWYMI DLA PRZEMYStU MIESNEGO

. Nalezy stosowac sie do zalecen producenta

. Powierzchnie mocujace tarcz pity oraz powierzchnie pity powinny by¢ oczyszczone

z brudu, miesa, oleju i wody.

. Narzedzie / tarcze nalezy tak zamocowad, aby nie byto mozliwoséci niekontrolowanego

odkrecenia sie w czasie pracy.

. Zabrania sie uzywania luzno pasowanych pierscieni redukcyjnych w otworach osadczych

(otworze wewnetrznym tarczy).

. Samowolne przerabianie otworéw osadczych jest zabronione. Przerébka otworu

powoduje zmiane parametréw uzytkowych pity.

. Sruby i nakretki powinny by¢ dokrecone odpowiednimi kluczami z zachowaniem

momentu podanego przez wytwaérce maszyny.

Maksymalne dopuszczalne obroty wycechowane sg na pile i nie moga by¢ przekraczane.
Tabela maksymalnych i zalecanych obrotéw znajduje sie na nastepnej stronie.

Nie nalezy pracowac tepa pita, gdyz wzrasta wtedy znacznie opdr skrawania, pita jest
przecigzona, co moze doprowadzi¢ do jej pekniecia.

Uzytkowanie pit z peknietym korpusem jest zabronione.

Osad nagromadzony na tarczy znacznie pogarsza warunki pracy i nalezy ja okresowo
czysci¢ preparatami czyszczacymi za pomoca migkkiej szczotki.

. Niedopuszczalna jest zmiana ksztattu zeba. \\“ \j\/ \\
/l )
~ <

. W trakcie ostrzenia nalezy zachowac katy

natarcia i przytozenia oraz ksztatt zeba.

Prawidtowe Zte | Zte |
ostrzenie ostrzenie ostrzenie

maszyny zawartych w instrukcji obstugi lub

dokumentacji techniczno-ruchowej (DTR).

UWAGA: Pity eksploatowane niezgodnie z powyzszymi zaleceniami

i uwagami nie moga by¢ przedmiotem reklamacji, za wyjatkiem
oczywistych wad materiatowych lub oczywistych wad wykonania.

Nie moga by¢ réwniez przedmiotem reklamacji pity zniszczone w wyniku
nieprawidtowego ich doboru do charakteru pracy.
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TABELA MAKSYMALNYCH | ZALECANYCH OBROTOW PRACY

iz, | Oy | owmow | e
[mm dl[:g%;w%]s* dl£°5’5u@”;'3#* fobr o]
120 11 900 9500 2000 + 4700
127 11 200 9 000 1900 = 4500
150 9500 7 600 1600 + 3800
153 9 300 7 400 1600 + 3700
160 8 900 7100 1500 + 3500
165 8 600 6900 1500 + 3400
170 8 400 6700 1400 + 3300
175 8100 6 500 1400 + 3200
180 7 900 6 300 1300 = 3100
200 7100 5 700 1200 + 2800
210 6 800 5 400 1100 + 2700
220 6500 5200 1100 + 2600
230 6200 4900 1000 + 2400
250 5700 4500 900 + 2200
270 5300 4200 900 + 2100
275 5 200 4100 900 + 2000
280 5100 4000 800 + 2000
300 4700 3800 800 = 1900
310 4 600 3600 800 + 1800
320 4 400 3500 700 + 1700
330 4300 3400 700 + 1700
340 4200 3300 700 + 1600
350 4000 3200 700 + 1600
400 3500 2 800 600 = 1400

* pity PS - pity tarczowe z weglikami spiekanymi
** pity PT - pity tarczowe zwykte
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Polski

INNE WAZNE INFORMACJE

CZYSZCZENIE NARZEDZI / KONSERWACJA

Narzedzie nalezy od razu po uzyciu umy¢ $srodkami nie wchodzacymi w reakcje

z metalami, np. ptynem do mycia naczyn, zdejmujac z jego powierzchni zabrudzenia
powstate podczas pracy. Osad nagromadzony na tarczy nalezy usuwac czesto, mozna
to robi¢ réwniez goraca woda z rozpuszczong soda przy uzyciu miekkiej szczotki.

Po umyciu narzedzia, nalezy je zakonserwowac $rodkami zabezpieczajacymi przed
korozjg np.: dowolnym spozywczym olejem roslinnym.

PRZEWOZ / WARUNKI SKLADOWANIA

Produkt musi by¢ transportowany oraz sktadowany w oryginalnym i nieuszkodzonym
opakowaniu, z zabezpieczonym ostrzem. Produkt musi by¢ sktadowany w pomieszczeniach
zadaszonych, zamknietych i suchych, w warunkach temperatury otoczenia pomiedzy

+5°C i +30°C.

APROBATY / NORMY

Produkt wykonany wg. wewnetrznych norm Fabryki Pit i Narzedzi WAPIENICA Sp. z 0. o.
z siedzibg w Bielsku-Biatej. Wyrob spetnia wymagania prawa polskiego i Unii Europejskie;.
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NOTES
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Polski

NOTES

‘\
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