Frezy trzpieniowe DIA

DI090 Frezy DIATOP 1

Cechy - korzysci Zastosowanie

frezy proste jedno lub dwuwchodowe do pracy w tworzywach drewnopochodnych (ptyta wiérowa laminowana, surowa,
wysokos¢ ptytki PKD 2,7 (mozliwos¢ 4-5 ostrzen) lub 4,0 mm (mozliwo$¢ ok. 8 MDF i inne)

ostrzen) nowa technologia wykonania konstrukcja korpusu zapewnia jeszcze lepsza prace i
korpus wykonany w zaleznos$ci od zaméwienia ze stali lub weglika spiekanego HM wydajnos¢ oraz dobre odprowadzenie widra

predkos¢ posuwu nie powinna przekracza¢ 4m/min do wykonywania rowkéw, wregéw, wpustéw np. frezowania pod zaluzje

Katalog Index 2D [mm] H1 [mm] 2 S [mm] H [mm] Korpus z H [mm] J.m.
Srednica Dtugos¢ Srednica Dtugosc¢ llos$¢ ostrzy Wysokos¢
robocza robocza chwytu catkowita ptytki PKD

o DI090-0612-0001 6 8 12 65 stal szt.

o D1090-0612-0003 6 12 12 75 stal 1 2,7 szt.

o D1090-0612-0004 6 12 12 65 HM 1 2,7 szt.

o D1090-0808-0001 8 10 8 80 HM 1 4 szt.

o DI090-0812-0003 8 15 12 85 stal 1 2,7 szt.

o D1090-0808-0002 8 15 8 80 HM 1 4 szt.

o DI090-1012-0001 10 20 12 75 stal 1+1 2,7 szt.

o DI090-0406-0001 4 10 6 HM 1 2,5 szt.

o DI090-0808-0006 8 15 8 65 HM 1 4 szt.

Legenda:

- ilos¢ ostrzy = ilos¢ linii PKD + ptytka wiercgca HM

Frez prosty jednowchodowy posiada ptytke PKD utozong po jednej stronie wzgledem osi freza, zas frez dwuwchodowy posiada ptytki PKD utozong po
dwdch stronach osi freza.

Optymalny posuw zalezy od indywidualnych warunkdw obrébki na maszynie, tj. rodzaju obrabianego materiatu, predkosci obrotowej, typu obrébki
(obwiedniowy lub rozkrdj).
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