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Pragniemy ztozy¢ na Panstwa rece kolejny juz z naszych katalogéw narzedziowych, w ktérym znajda Panstwo
jeszcze bogatsza oferte asortymentowa, ktora tworzymy i doskonalimy, aby nasi klienci mogli cieszy¢ sie
narzedziami cechujgcymi sie niezawodnoscia i najwyzszg jakoscia wykonania.

Szeroki asortyment produkowanych przez nas narzedzi, w ktérym znaczng cze$¢ stanowig narzedzia
wykonywane na indywidulane zaméwienia klientéw, mozemy podzieli¢ wg. ponizszej charakterystyki:

- narzedzia do drewna i materiatéw drewnopochodnych
- narzedzia do metali, aluminium i PVC

- akcesoria do elektronarzedzi oraz narzedzia reczne

- narzedzia specjalistyczne.

Historia marki GLOBUS

Fabryka Pit i Narzedzi WAPIENICA siega swoja historig do roku 1921r. kiedy to jako pierwsza Fabryka narzedzi
pitowych w Polsce produkowata gtéwnie narzedzia do rozkroju drewna, skupiajac sie na zabezpieczaniu
potrzeb pracownikéw lesnych, tartakéw oraz matych stolarni. Z biegiem lat oferta nieustannie sie
powiekszata o nowe narzedzia do obrobki drewna, metalu oraz dla budownictwa, dostosowujac sie do potrzeb
rozwijajacego sie przemystu. W 1948 roku Fabryka przejeta znak handlowy GLOBUS, marke, ktdra obecnie
nalezy do najbardziej znanych marek narzedziowych zaréwno na lokalnym jak i Swiatowym rynku.

Na przestrzeni prawie 100-letniej dziatalnosci systematycznie doskonaliliSmy technologie wytwarzania
produktéw, wprowadzajac nowoczesne obrabiarki, centra sterowane numerycznie, a pod koniec lat 80-tych
ubiegtego wieku jako jedni z pierwszych w Polsce takze technike cigcia laserowego dyskdw. Wydziaty
produkcyjne zaktadu dysponujace obecnie nowoczesnym i zautomatyzowanym parkiem maszynowym,
obstugiwanym przez pracownikéw o najwyzszych kwalifikacjach, stanowig gwarancje wysokiej jakosci
produkowanych narzedzi.

Obecnie jestesmy jednym z najwiekszych producentdéw narzedzi skrawajacych, majacych zastosowanie

w wyspecjalizowanych procesach obrébczych takich materiatéw jak: drewno, metal, Al, PVC, beton, itp.

Dzi$, oprdécz dostarczania wysokiej jakosci narzedzi oferujemy kompleksowe ustugi doradcze profesjonalnego
zespotu doradcéw technicznych oraz szeroki wachlarz ustug posprzedazowych.

Nasz cel to staty rozwdj, ktdry realizujemy dzigki inwestycjom w nowe technologie wytwarzania naszych
produktéw oraz ustawiczne samoksztatcenie sie naszego zespotu techniczno-handlowego i badawczego,
aby sprostac ciagle rosnacym oczekiwaniom naszych klientow.

Kluczowa role w produkcji naszych narzedzi odgrywa Polityka Jakosci a jako sprawe priorytetowa
traktujemy satysfakcje naszych klientéw. Jako jedni z pierwszych w branzy narzedziowej 10 czerwca 1999r.
wprowadziliSmy w petni certyfikowany system zarzadzania jakoscia i bezpieczenstwem pracy funkcjonujacy
w oparciu o normy I1SO 9001:2000 oraz OHSAS 18001 i potwierdzany systematycznie przez swiatowe jednostki
akredytujace. Dzieki podej$ciu systemowemu i procesowemu w zarzadzaniu Spotka i ciggtemu doskonaleniu
Zintegrowanego Systemu Zarzadzania systematycznie realizujemy powierzone sobie cele.

Dziekujemy za dotychczasowa wspotprace i zapraszamy do dalszego korzystania z oferty narzedzi

marki GLOBUS.

Cztonek Zarzadu
Krzysztof Wydmanski
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JAK REALIZUJEMY PROCES PRODUKCJI NARZEDZI

PROCES WYCINANIA HARTOWANIE i ODPUSZCZANIE

Dostarczony odpowiedni arkusz blachy Obrdbka cieplna stali narzedziowej sktada
zostaje wsuniety do specjalnej wycinarki sie z trzech etapow:

i poddany obrdbce ciecia laserem, w ktorej Etap 1 - nagrzanie stali;

promien lasera petni role ,noza". Etap 2 - szybkie schtadzanie materiatu;

Etap 3 - odpuszczanie.

NAPREZANIE i WYWAZANIE DYSKOW SZLIFOWANIE DYSKOW

Z uwagi na specyfike produkowanych Szlifowanie ptaszczyzn ma na celu
narzedzi tarczowych wymagane jest, uzyskanie wymaganej grubosci
aby narzedzia podczas pracy utrzymywaty przy zachowaniu minimalnego rozrzutu
okreslong sztywnos¢ oraz stabilnosc. i ptaskosci dysku. Ten element procesu
Dlatego dyski pit poddaje sie procesowi realizujemy na zautomatyzowanej
naprezania oraz wywazania szlifierce, ktéra zapewnia precyzyjny
dynamicznego. szlif z doktadnoscia do 0,005 mm.
LUTOWANIE WEGLIKOW SPIEKANYCH OSTRZENIE WEGLIKOW SPIEKANYCH

Lutowanie weglikéw spiekanych odbywa Ostrzenie weglikéw spiekanych odbywa
sie na w petni zautomatyzowanych sie na nowoczesnej, w petni zautomatyzo-
centrach lutowniczych. W bebnach wanej linii wysoko wydajnych szlifierek
wibracyjnych wegliki sg automatycznie produkcyjnych o sterowanych numerycznie
segregowane i uktadane do pozycji osiach obstugiwanych przez ramie robota.
lutowania.
KONTROLA JAKOSCI - PAKOWANIE ZNAKOWANIE DYSKOW

0Oznakowane narzedzie trafia do dziatu Cechowanie laserowe nalezy

kontroli, gdzie zostaje poddane ostatecznemu do najbardziej zaawansowanych metod
odbiorowi przez doswiadczonych znakowania. Cechowanie tg metoda
specjalistéw z dziatu jakosci. jest bardzo szybkie i estetyczne.
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PIKTOGRAMY WEASNOSCI NARZEDZI

Bi-Metal

wn
wn

CARBON

c

wn,
8 —
& m
= —

HSS

DMo5

T
2A
o

I
b )

ECH

A T
o wn
£o 3

E

<

HM

AL

)

STEEL

)

HM
Pa\'y

for STEEL

Pa\ §

DEDICATED
SOLUTIONS

A

HM
Pa\ ¥

Materiat z dwdch réznych stopéw metali
o wysokich parametrach uzytkowych
(stali weglowej i HSS)

Stal szybkotnaca - brzeszczoty reczne

Stal weglowa - brzeszczoty reczne

Wysokogatunkowa stal UDDEHOLM
do pit tasmowych i trakowych

Stal szybkotnaca SW7M (M2)

Stal szybkotnaca HSS
0 zmniejszonej zawartosci wolframu
- noze strugarskie

Weglik spiekany

Stali narzedziowa o zwigkszonej
zawartosci chromu

Stal szybkotnaca M35 o 5 % zawartosci kobaltu

Stal szybkotnaca M42 o 8% zawartosci kobaltu

Stal narzedziowa

Frezy monolityczne wykonane
z weglika spiekanego

Korpus gtowicy z aluminium

Korpus gtowicy ze stali

Wymienna ptytka HM
(weglik spiekany)

Lutowana ptytka HM o zwiekszonej zawartosci
kobaltu / zwiekszonej udarnosci

Lutowana ptytka HM przeznaczona
do wolnoobrotowego ciecia stali

Lutowana ptytka HM
(weglik spiekany)

Lutowana ptytka HM
z polikrysztatem diamentu DIA

Stelitowany zab

ZNACZENIE PIKTOGRAMOW
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SEGMENT
DIAMENTOWY

™

HSS
Pa\'y

HSS
Pa\ ¥

SPLINE FITTING

MEC

Segment o wysokiej koncentracji diamentu

Wymienna ptytka HSS
ze stali szybkotnacej

Lutowana ptytka HSS
ze stali szybkotnacej

Otwdr wielowypustowy utatwiajacy zaktadanie
pity na trzpien i tuleje zaciskowa

Pita hartowana, ostrzona, rozwierana i szlifowana

Wysokiej jakosci stal narzedziowa o zwigkszonej
zawartosci molibdenu i wanadu

Sciernica borazonowa (z regularnym
azotkiem boru - CBN)

Powtoka PVD naktadana metoda fizyczng

Powtoka OCYNKU

Laserowe taczenie diamentu z dyskiem tarczy

Typ mocowania narzedzi, np. HYDRO

Narzedzie wywazane dynamicznie

Norma wykonywania frezow

Znak bezpieczenstwa

Posuw mechaniczny

Posuw reczny

Typ / rodzaj procesu skrawania -
np. ciecie wzdtuzne

Kierunki pracy frezami trzpieniowymi/palcowymi

Przyktadowy rodzaj / typ maszyny
dla danego narzedzia

Przyktadowy rodzaj / gatunek obrabianego materiatu

dla danego narzedzia



PIKTOGRAMY INFORMACYJNE i CECH NARZEDZI W TABELACH INDEKSOWYCH

Srednica zewnetrzna

Ilo$¢ nacinakéw
w frezach ksztattowych

Srednica robocza freza DIA

Srednica otworu

bﬁ

Kierunek obrotow freza

Wysokos$¢ robocza freza DIA

Szeroko$¢ ptytki (rzaz) HM

L

Promien

Srednica chwytu freza DIA

Grubos¢ dysku pity

FNERENIN

1lo$¢ klindw w ztaczu

Dtugos¢ catkowita freza DIA

1 2 3. y »
nz 3 Grubos¢ freza

1lo$¢ zebow i nozy
zgarniajacych HM

Srednica zewnetrzna gtowicy

tarczowo-pitkowego

Otwory chtodzace (fasole)

Srednica otworu gtowicy

-l

Kat natarcia zeba /ptytki
z weglika spiekanego
w pitach HM

Otwory zabierakowe

Szerokos¢ (wysoko$¢) ptytki
skrawajacej w gtowicy
frezowej

©

Srednica kotnierza
(podtoczenia)

Rowki zabierakowe

1loé¢ ptytek w gtowicach
frezowych

Kat ostrza freza
trzpieniowego

Zastosowanie
w elektronarzedziach

Ilo$¢ nacinakéw
w gtowicach frezowych

T

Kat ptytki HM freza
trzpieniowego

Wyciszenie

Wysokos$¢ robocza gtowicy
DIA

/

Promien freza trzpieniowego
kulistego petnoweglikowego

Grubos¢ dysku pit
tarczowych / pit tasmowych
/ brzeszczotéw

1loé¢ ptytek PKD
w gtowicy DIA

Dtugos$¢ brzeszczotu

Ilo$¢ zebdw PKD

Wysokos$¢ tulei redukcyjnej

Szerokos$¢ brzeszczotu

Wysokos$¢ ptytki PKD

Kat ostrza noza

. 1 1

Srednica otworéw
mocujacych

Dtugosc pity tasmowej

—_r

Srednica robocza freza
trzpieniowego

o [,
w [

Iloé¢ zebow na cal (TPI)

Podziatka uzebienia

Wysokos¢ ptytki freza
trzpieniowego

ﬂi

Wysokos$¢ segmentu
w tarczach / $ciernicach
diamentowych

Grubos¢ pierscionka
redukcyjnego / przektadki
dystansowe;j

—
— ]

Dtugos¢ catkowita freza
trzpieniowego

-
N

Iloé¢ segmentéw
diamentowych

Profil $ciernicy
do pit tasmowych

S

Srednica chwytu freza
trzpieniowego

Grubos$¢ noza tarczowego

Srednica zewnetrzna freza

[

Wysokos¢ ptytki HM freza
trzp. z wymienng ptytka

Srednica robocza wiertta

Srednica wewnetrzna freza
(otworu mocujacego)

NS

Iloé¢ spirali freza
trzpieniowego

Ilo$¢ w opakowaniu
jednostkowym

o

1lo$¢ zebdw w frezach
ksztattowych

==
==

Kierunek obrotéw
freza trzpieniowego

2@

Ilo$¢ w opakowaniu
zbiorczym

ZNACZENIE PIKTOGRAMOW
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Narzedzia do ciecia - rowkowania

Pity tarczowe z ptytkami HM
Pity tarczowe DIA

Pity tarczowe zwykte

Pity tasmowe

Pity trakowe

Ptyn Go Cleaner

Pierscionki redukcyjne

Obrébka drewna i materiatéw drewnopochodnych




SZCZEGOLOWY SPIS TRESCI

Pity tarczowe z ptytkami HM
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PS122
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PS133

PS124

PS134

PS195

PS190

PS099

PS390
PS320

PS310

PS312

PS312

PS362

PS325

PS342

PS320

PS322

PS316

PS312

PS627

PSé646

PS601

PS602

PS603

PS662

DANE TECHNICZNE
Pity z ptytkami HM
do cigcia wzdtuznego drewna litego

Pity z ptytkami HM
do ciecia poprzecznego drewna litego

Pity z ptytkami HM
do rowkowania drewna litego

Pity z ptytkami HM z ogranicznikiem posuwu
do ciecia wzdtuznego drewna litego

Pity z ptytkami HM z wyrzutnikiem widra
do cigcia drewna litego

Pity z ptytkami HM serii BRYTAN MAX
do maszyn stolikowych

Pity z ptytkami HM
do ciecia drewna opatowego na przecinarkach wahadtowych

Pity z ptytkami HM z uzebieniem grupowym
do ciecia wzdtuznego drewna $wiezego na pilarkach dwupitowych

Pity z ptytkami HM serii MULTIX PRO Standard
/dwunozowe/ do ciecia wzdtuznego drewna $wiezego

Pity z ptytkami HM serii MULTIX PRO Standard
/czteronozowe/ do ciecia wzdtuznego drewna $wiezego

Pity z ptytkami HM serii MULTIX PRO Plus
/dwunozowy/ do ciecia wzdtuznego drewna $wiezego

Pity z ptytkami HM serii MULTIX PRO Plus
/czteronozowe/ do ciecia wzdtuznego drewna $wiezego

Pity z ptytkami HM serii MULTIX PRO Plus
/szescionozowe/ do ciecia wzdtuznego drewna $wiezego

Pity z ptytkami HM serii MULTIX PRO Twin
/czteronozowe/ do ciecia wzdtuznego drewna $wiezego

Pity z ptytkami HM serii MULTIX PRO Twin
/szescionozowe/ do ciecia wzdtuznego drewna $wiezego

Pity z ptytkami HM serii MULTIX PRO Slowrun
/czteronozowe/ do ciecia wzdtuznego drewna $wiezego

Pity z ptytkami HM serii MULTIX PRO Plus
bez nozy zgarniajacych do ciecia wzdtuznego drewna swiezego

Pity / frezy z ptytkami HM
do korowania drewna $wiezego

Pity z ptytkami HM serii LL CUT line
do wycinania wad

Pity z ptytkami HM serii LL CUT line GA
do ciecia ptyt widrowych (z mozliwoscia ciecia ptyt MDF)

Pity z ptytkami HM serii LL CUT VH line GA
do ciecia ptyt MDF, HDF, ptyt pil$niowych, mat. drewnopochodnych

Pity z ptytkami HM serii LL CUT VH Speedline GA
do ciecia ptyt na formatyzerkach poziomych do grubosci 25mm

Pita z ptytkami HM serii FINISH CUT VH line
do cigcia drewna suchego twardego i egzotycznego

Pity z ptytkami HM serii LL CUT MM
do ciecia listew i elementow o matych gabarytach

Pity z ptytkami HM serii LL CUT VH line Gt
do precyzyjnego cigcia tworzyw drewnopochodnych

Pity z ptytkami HM serii LL CUT line GS
do ciecia tworzyw drewnopochodnych

Pity z ptytkami HM serii LL CUT VH line 3GS
do ciecia forniru naturalnego

Pity z ptytkami HM serii LL MULTI CUT VH
do ciecia pojedynczego i pakietowego mat. drewnopochodnych

Pity z ptytkami HM serii LL CUT VH line GA
do ciecia tworzyw drewnopochodnych w pakiecie

Podcinak trapezowy z ptytkami HM serii LL CUT VH
do podcinania materiatow drewnopochodnych

Podcinak sktadany z ptytkami HM serii LL CUT line
do podcinania materiatéw drewnopochodnych

Pity z ptytkami HM serii MITER 1 -CHIPBOARD-
do pilarek ukosowych / uko$nic

Pity z ptytkami HM serii MITER 2 -WOOD-
do pilarek ukosowych / uko$nic

Pity z ptytkami HM serii MITER 3 -SPECIAL WOOD&CHIPBOARD-
do pilarek ukosowych / ukosnic

Pity z ptytkami HM serii ZAG 1 -CHIPBOARD-
do zagtebiarek

1.1 NARZEDZIA DO CIECIA - ROWKOWANIA

Obrdébka drewna i materiatow drewnopochodnych
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Pity z ptytkami HM serii ZAG 2 -WOOD-

PSé64 do zagtebiarek 50
PS666 Pity z pty'gkami HM serii ZAG 3 -SPECIAL- 51
do zagtebiarek
PS668 Pity z pty'gkami HM serii ZAG 4 -STANDARD- 51
do zagtebiarek
PS604 Pl&y; ptytkami HM serii POWER PLUS 1 -CHIPBOARD- 53
do pilarek recznych
PS605 Plky; ptytkami HM serii POWER PLUS 2 -W0OOD- 54
do pilarek recznych
PS606 Pl&y; ptytkami HM serii POWER PLUS 3 -UNIVERSAL- 55
do pilarek recznych
PS607 Pi&y; ptytkami HM serii POWER PLUS 4 -BUILD- 55
do pilarek recznych
Pity z ptytkami HM serii AKU 1 -WOOD&CHIPBOARD-
PS674 ] 60
do recznych pilarek akumulatorowych
EP110 Pity HSS ser{i AKU 2 -UNIVERSAL- 40
do recznych pilarek akumulatorowych
PT250 Pity tarczowg serii AKU 3 -WOOD- o1
do recznych pilarek akumulatorowych
1.1.2 | Pity tarczowe DIA
DI300 Pity tarczowe DIA b4
DI315 Podcinaki sktadane DIA 65
DI310 S
DI311 Podcinaki stozkowe DIA 65
1.1.3 | Pity tarczowe zwykte
DANE TECHNICZNE 68
Pity tarczowe zwykte LA
B0 do ciecia wzdtuznego drewna &)
0 Pity tarczowe zwykte WA z uzebieniem grupowym 70
PT14 do ciecia wzdtuznego drewna na pilarkach dwupitowych
Pity tarczowe zwykte KB
ET150 do ciecia poprzecznego drewna n
1.1.4 | Pity taSmowe
PAS10 Pity ta;mowe seri'i BARAKUDA Q 74
do ciecia drewna swiezego
PA510 Pity ta;mowe seriyi BARAKUDA Premium 7%
do ciecia drewna swiezego
PA410 Pity ta;mowe seri'i EIRANIA Q 75
do ciecia drewna swiezego
PA410 Pity tasmowe serii PIRANIA Plus 76
PA420 do ciecia drewna swiezego
PA310 Pity tasmowe serii ORKA Plus 77
PA320 do ciecia drewna Swiezego
PASO0 Pity tas'mowg szerokie stelitowane 77
na zamoéwienie
0P201 Sciernice borazongwe 78
do ostrzenia pit tasmowych
PS099 Pity/frezy z ptytkami I-IIM‘ ‘ 78
do korowania drewna swiezego
1.1.5 | Pity trakowe
pR170 | ¥y trakowe - 79
do ciecia drewna Swiezego
PR165 Pity tra_kowe stelit'ovvvavne 79
do ciecia drewna Swiezego
Pity trakowe
PR210 na indywidualne zaméwienie Z
1.1.6 | Ptyn GO Cleaner
Totop | GO Cteaner . . 80
ptyn do mycia i czyszczenia narzedzi oraz maszyn
1.1.7 = Pierscionki redukcyjne
KX400 Pierscionki redukcyjne 81



TABELA UPROSZCZONEGO DOBORU NARZEDZI

Pity tarczowe z ptytkami HM

PPOOOS

PS010/ GS PS010/ GM PS210/GS PS210/GM PS660 PS015 PS016 PS685

Materiat obrabiany

Drewno éwieze (mokre) miekkie

Drewno suche migkkie

Drewno $wieze (mokre) twarde

> > D> D
> > > >
> » D> D
> > > >
> > > >

Drewno suche twarde

> > > >
» > > > D>

Drewno zabrudzone (budowlane)

Drewno kominkowe

Drewno egzotyczne

Sklejka

Ptyta 0SB

Ptyta wiérowo-cementowe

Ptyta MDF, HDF, LDF, pil$niowa

Ptyta laminowana, laminaty

Ptyta widrowa z okleing naturalng

Ptyta warstwowa

AR A A A AN L AL RE

Pity tarczowe z ptytkami HM

o e B

PS015 PS050 PS112 PS122 PS113 PS123 PS133 PS124

Materiat obrabiany

Drewno $wieze (mokre) migkkie

Drewno suche migkkie

Drewno $wieze (mokre) twarde

>
>
>
>
>

Drewno suche twarde

>
>
>

Drewno zabrudzone (budowlane)

Drewno kominkowe

>

Drewno egzotyczne

Sklejka

Ptyta 0SB

Ptyta wiérowo-cementowe

Ptyta MDF, HDF, LDF, pil$niowa

Ptyta laminowana, laminaty

Ptyta widrowa z okleing naturalng

Ptyta warstwowa

A A AU AN A D L LA

Legenda:
A - narzedzia dedykowane do obrébki danego materiatu
A- narzedzia moga obrabia¢ materiat
- brak trojkacika - narzedzia nie nadajg sie do obrébki danego materiatu

INFORMACJE TECHNICZNE 1.1

Narzedzia do ciecia - rowkowania




TABELA UPROSZCZONEGO DOBORU NARZEDZI

Pity tarczowe z ptytkami HM

GV RODODOO

PS134 PS195 PS190 PS099 PS390/PS320 PS310 PS312 PS312

Materiat obrabiany

Drewno $wieze (mokre) miekkie A A A A

Drewno suche migkkie

>
4

Drewno $wieze (mokre) twarde

Drewno suche twarde

Drewno kominkowe

Drewno egzotyczne

AL LR

Sklejka A

B
Ptyta OSB A A A
Ptyta MDF, HDF, LDF, piléniowa A A A
Ptyta laminowana, laminaty A A

Ptyta widrowa z okleing naturalng

Tworzywa sztuczne

AR A S

Profile z metali niezelaznych

Pity tarczowe z ptytkami HM

DOOODDOSO

PS603 PS662 PS664 PS666 PS668 PS604 PS605 PS606

Materiat obrabiany
Drewno éwieze (mokre) miekkie A A A A A
Drewno suche miekkie g A A A A A
Drewno $wieze (mokre) twarde ‘ A A A A A
Drewno suche twarde ‘ A A A A A
Drewno zabrudzone (budowlane) -
Drewno kominkowe '-' A
Drewno egzotyczne ‘ A

.
Sklejka : A A

.
Ptyta 0SB A A

Ptyta widrowo-cementowe

Ptyta MDF, HDF, LDF, pil$niowa

(4
(4

> > > >
4

Ptyta laminowana, laminaty

Ptyta widrowa z okleing naturalng

Ptyta warstwowa

(4

Materiaty kompozytowe

Tworzywa sztuczne

Profile z metali niezelaznych

LA AR A AN A

Legenda:
A - narzedzia dedykowane do obrébki danego materiatu
A- narzedzia moga obrabia¢ materiat
- brak tréjkacika - narzedzia nie nadaja sie do obrdobki danego materiatu

1.1 INFORMACJE TECHNICZNE

Obrébka drewna i materiatéw drewnopochodnych




PS362 PS325 PS342 PS320 PS322 PS316 PS312 PS627 PS646 PS601 PS602
A
A A A A
A
A A A A A
A
A A A
A A A A A A A A A
A A A A
A A A A A A
A A A A A A
A A A A A A A A A
A
A
Pity tarczowe DIA Pity tarczowe zwykte
PS607 PS674 FP110 PT250 DI300 DI315 DI310 / DI311 PT110 PT140 PT150
A A A A A A A
A A A A
A A A A A A A
A A A A
A
A A A
A A A A A
A A A A A
A A A A A
A A A A A
A A A A A
A A A A
INFORMACJE TECHNICZNE | 1.1

Narzedzia do ciecia - rowkowania




TABELA UPROSZCZONEGO DOBORU NARZEDZI

Pity taSmowe

PA510 PA510 PA410 PA410 PA420  PA310 PA320 PA800 0P201 PS099

Materiat obrabiany

Drewno $wieze (mokre) miekkie

>
>
>
>
>
>
>

Drewno suche migkkie

Drewno $wieze (mokre) twarde

4
4
4
4
4
4
(4

Drewno suche twarde

Drewno zabrudzone (budowlane)

Drewno kominkowe

Drewno egzotyczne

AN L LAL

Sklejka

]

Ptyta 0SB

Ptyta wiérowo-cementowe

Ptyta MDF, HDF, LDF, pil$niowa

Ptyta laminowana, laminaty

Ptyta wiérowa z okleing naturalng

Ptyta warstwowa

Narzedzia

AR A A

Pity trakowe Akcesoria

-
— ¢ i —a — E

PR110 PR165 PR210 TO100 KX400

Materiat obrabiany

4
>
>

Drewno $wieze (mokre) miekkie

Drewno suche migkkie

>
>
>

Drewno $wieze (mokre) twarde

Drewno suche twarde

Drewno egzotyczne

Tworzywa sztuczne

Profile z metali niezelaznych

Narzedzia

BUNITa 4

Legenda:
A - narzedzia dedykowane do obrébki danego materiatu
- narzedzia moga obrabia¢ materiat
- brak trojkacika - narzedzia nie nadaja sie do obrébki danego materiatu

1.1 INFORMACJE TECHNICZNE

Obrdébka drewna i materiatéow drewnopochodnych




PltY TARCZOWE Z PLYTKAMI HM




pod kotki z Cu eliminujace drgania pity

SCHEMAT BUDOWY PItY TARCZOWEJ

Otwor chtodzacy typu fasola”
odprowadzajacy ciepto
I

Zeby z HM o dodatnim kacie
natarcia (pozytyw)

(1)
®

Rowki lub szczeliny
kompensacyjne

Zeby z HM o nieregularnej
podziatce

Zeby z HM o ujemnym kacie
natarcia (negatyw)

©

Laserowe wyciecia w dysku
obnizajgce poziom hatasu

Szczeliny kompensacyjne z otworem
I

Pierscienie naprezenia dysku

Otwor wewnetrzny gtowny

(osadczy) w tolerancji H7
I

o
2 o
®

Segment z pojedynczym
zebem HM

Uzebienie grupowe
pit tarczowych z HM

Rowki zabierakowe
(zabieraki/wpusty)

Otwory zabierakowe

Segment z podwaojnym
zebem HM

Uzebienie pit tarczowych zwyktych
(w tym uzebienie grupowe)

0 Otwér wielowypustowy

Uzebienie z HM z dodatkowym
miedzyzebem w linii MULTIX
PRO Twin do wielopit

N6z zgarniajacy z HM

Uzebienie z HM o wzmocnionej

konstrukcji
|

Uzebienie z HM z wyrzutnikiem
widra lub ogranicznikiem posuwu

Dodatkowe otwory montazowe

Laserowe wyciecia w dysku

obnizajace poziom hatasu
I

Uzebienie z HM typu PLUS w linii
MULTIX PRO Plus do wielopit

|
N6z wybierajacy z HM

Rowki lub szczeliny
kompensacyjne

z fazowaniem (np. do rozdrabniaczy)

111

INFORMACJE TECHNICZNE

Obrdébka drewna i materiatéow drewnopochodnych




PILY TARCZOWE Z PLYTKAMI HM

Ksztatt i geometria stosowanych rodzajéw uzebienia ptytek z weglika spiekanego (HM):

Nazwa Rysunek Oznaczenie Nazwa Rysunek Oznaczenie
o o
. Zeby trapezowo - ptaskie
(do Clzif’g'v‘;iiﬁtfne 0 GM (do profili PVC, Al, mat. GA
¢ 9 Y drewnopochod.) Y
15° o 5° o
Zeby naprzemian sko$ne GS Zeby skosne Ge
(do cigcia poprzecznego) v (do profili stalowych) y
10° o 30° o
Zeby naprzemian sko$ne Zeby skosne
(do ciecia wzdtuznego) v 26s (do profili stalowych) Y 26C
*
Zeby naprzemian o ot a
. 16-45
mocno skosne 3GS Zeby trapezowe GB
(do ciecia poprzecznego (ogélnobudowlane)
lub wzdtuznego) Y Y
v
o 30° o
Zeby stozkowe owiZ:erY:rf:ing;aarcia
(do podcinania materiatéw GR P anata Y Gt
(ostra krawedz
drewnopochodnych) Y -
po cieciu)
o ——  —
oy 45°
. 5° o - 20 o
Zeby stozkowe Zeby specjalistyczne
(do podcinania materiatow 1GR (zmienna geometria GSML
drewnopochodnych) Y w 4 zebach) Y
- 1. 2. 3. 4.
15° o* o
Zeby jednostronnie sko$ne .
- Zeby dwupromieniowe
prawe GT (specjalistyczne) W2R
(do gtowic) X Y
R=%
15° \* o* f *
Zeby jednostronnie skosne . o
- lewe GW P ron WR
. tyczne
(do gtowic) specjatis
Y Y

Info* - podstawowy kat przytozenia Ol = 15°
- wartos¢ kata natarcia y zalezna jest od przeznaczenia narzedzia

INFORMACJE TECHNICZNE

Narzedzia do ciecia - rowkowania _

1.1.1



PILY TARCZOWE Z PLYTKAMI HM

Minimalne $rednice tarcz zaciskowych i maksymalne obroty pit z ptytkami HM (DNPDe):

@ @ Srednica tarcz zaciskowych Max. obroty pity Zalecane obroty pracy
min. wg DIN 8083 N (RPM max) N (RPM opt)
20 ‘ 20/30 ‘ 30/60 ‘ 40/60 ‘ 85 60 ‘ 80 ‘ 120 ‘ 140 ‘ 160 ‘ 180 ‘ 200
100 A A 19.100 9.550 + 17.200
125 A A 15.200 7.640 + 13.750
130 A A 14.600 7.340 + 13.200
140 A 13.600 6.820 + 12.300
160 A 12.000 5.970 + 10.750
180 A 10.600 5.300 + 9.550
200 A 9.500 4.770 + 8.600
225 A A 8.500 4.240 + 7.640
250 A A A A 7.600 3.820 + 6.880
280 A A A A 6.800 3.410 = 6.140
300 + 315 A A A A 6.000 + 6.400 3.180 + 5.450
350 + 355 A A A A 5.400 2.730 + 4.850
400 A A A A 4.800 2.380 + 4.300
425 + 450 A A A 4.200 + 4.500 2.250 + 3.820
500 A A A 3.800 1.910 + 3.440
550 A A A A 3.500 1.730 + 3.130
600 + 630 A A A A 3.000 +3.200 1.590 + 2.730
700 A A 2.700 1.360 + 2.450
800 A A 2.300 1.190 = 2.150
900 A A 2.100 1.060 = 1.910
1000 + 1100 A A 1.700 + 1.900 960 + 1.560

Info: W kolumnie RPM max podano maksymalne obroty pit dla predkoéci skrawania Vs = 100 m/s, a w kolumnie RPM opt optymalne obroty pit.

Optymalne obroty gwarantujace duza wydajno$¢ oraz dtuga zywotnos¢ pity obliczone zostaty z uwzglednieniem parametréw/predkosci skrawania w granicach 50 + 90 m/s oraz majac na uwadze rézne rodzaje/

gatunki/typy cietych materiatéw. Pamietaj: efektywne i wydajne cigcie uzaleznione jest nie tylko od obrotéw pity, predkosci skrawania dla danego rodzaju materiatu, specyfikacji technicznej maszyny oraz samego
uktadu ciecia danego detalu na maszynie, ale réwniez od wielu innych czynnikéw wystepujacych na danej linii produkcyjnej.
Dlatego jezeli potrzebujesz precyzyjnego doboru narzedzi koniecznie skontaktuj sie z naszym regionalnym Doradcg Technicznym - dane kontaktowe znajdziesz na przedostatniej stronie katalogu.

Zalecane predkosci skrawania w zaleznosci od rodzaju cietego materiatu:

Materiat Predko$¢ skrawania [m/s]

drewno miekkie 60 - 100
drewno migkkie mokre 70 - 100
drewno twarde 60 - 90
ptyta piléniowa miekka 60 -100
ptyta pilsniowa twarda 50 - 80
ptyta widrowa 60 - 80
ptyta MDF 60-80
sklejka 50 - 80
ptyta z duroplastow 15 -50
ptyta z termoplastow 40 - 80
profile z termoplastéw 40 - 80
stopy z Al 20 - 40
profile ze stopdw z Al 40 - 60
profile stalowe 20-25
ptyta gipsowa 50 - 70
ptyta mineralna, suporeks 2-10

111 INFORMACJE TECHNICZNE

Obrdébka drewna i materiatéow drewnopochodnych




PILY TARCZOWE Z PLYTKAMI HM “

Wykres obrotéw oraz parametréw skrawania:

obroty pity n [obr/min]

7500 Wykres v-D-n
dla pit zwyktych
7100 i pit z weglikami spiekanymi.
6700 Przyktad:
Pita o $rednicy D = 500mm
6300 v=50m/s
5900 n = 1900 obr /min
T xDxn
5500 T 60.000
5100
4700
4300
3900
3500
Szybkos¢
3100 skrawania v
2700 [m/s]
2300
1900 N
1500
1100
700
300
200 300 400 500 600 700 800 900 1000 1100 1200
315 425 630
250 350 $rednica pity D [mm]

INFORMACJE TECHNICZNE

Narzedzia do ciecia - rowkowania

1.1.1



PILY TARCZOWE Z PLYTKAMI HM “

Wykres parametrow skrawania:

posuw/zab (mm/zab) P - posuw (m/min)

0,32 0,24 0,16 0,08
0,36 0,28 0,20 0,12 004 0 0 20 40 60 80 100 120 140

- T - T >
: ' - 4
n = 1500 L \ §
! \
I
n = 3000 S > -\- N
Z=120
Z=108
n = 4500 Z=96
Z=80
- 7=72
n= 6000 CIETY MATERIAL: POSUW NA ZAB: 7 =066
B Duroplasty 0,02 = 0,05 Z=60
n_= 7500 Termoplasty 0,05 + 0,08 7 =54
Aluminium 0,05+0,12
n = 9000 Stopy aluminium 0,03 = 0,08 Z=48
Drewno lite 0,10+ 0,20
Sklejka i ptyta pilsniowa 0,05 + 0,25 7 =40
Ptyty wiérowe HDF 0,03 + 0,08
Ptyty wiérowe MDF 0,03+=0,10 Z=36
Ptyty wiérowe laminowane 0,03 + 0,06

Ksztatt. ze stali konstrukcyjnych 0,01 + 0,03

n = 12000
n = 15000
n = 18000
91=12
wZ=1
0e=7
€=27

Dobér mocy silnika do $rednicy pity:

moc silnika - kW

36
34
32
30
28
26
24
22
20
18
16
14
12
10

o N B~ o

0 100 200 300 400 500 600 700 800 900 1000 1100 1200

I ciccie wzdtuzne $rednica pity (D) w mm
I ciccie poprzeczne

111 INFORMACJE TECHNICZNE

Obrdébka drewna i materiatéow drewnopochodnych




PILY TARCZOWE Z PLYTKAMI HM “

Rysunki otworéw zabierakowych:

a7 @30 » a70 _
28,5 263
210 - -
_ @60 _
Y B o
D o
{ g ) q §; \
_ 242 _ W / o1
_ @46 21
260 210

INFORMACJE TECHNICZNE 111
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o

111

| Pita z ptytkami HM
HM A ?/E% '.h"‘--.\____"
A w0 X
0 7%
3 .

o 5o
y=20° E CECHY / KORZYSCI:
P zastosowanie wysokiej jakosci materiatdw oraz nowoczesnej technologii to pewnos¢
GM wysokiej i powtarzalnej jakosci narzedzi przemystowych

» hartowany i naprezany dysk jest gwarancja wysokiej sztywnosci tarczy
° podczas proceséw skrawania
{9} P zastosowana geometria ptytki pozwala uzyskac¢ optymalna jakos$c¢ obrobki materiatu

‘F przy cieciu wzdtuznym
3 » w konstrukcji dysku zaprojektowano szczeliny kompensujace wptyw temperatury
pracy na zmiane stanu naprezenia dysku
Y_zoc ZASTOSOWANIE:
- » pity z uzebieniem GM (zab prosty) dedykowane sa do ciecia drewna migkkiego
G S i twardego wzdtuz stoi drewna

P ciecie wstepne gtownie na przecinarkach stotowych

> pity z uzebieniem GS zalecane sa szczegdlnie do ciecia drewna suchego i / lub twardego
> pity o Srednicy powyzej 600 mm stosowane sg w przecinarkach jedno lub dwutarczowych
P jakos$¢ powierzchni cietych - $rednia

do ciecia wzdtuznego drewna litego

2
ndex O] (o = met SR ceonens oL A9
mm mm mm mm itxd,/d, szt

PS010-0150-0001 150 30 3.2 2,0 ‘ 18 [ GM20° = 1 5900855025744
PS010-0160-0001 160 30 3.2 2,0 18 GM20° - 1 5900855025768
PS010-0180-0001 180 30 2 1,6 ‘ 18 ‘ GM20° = 1 5900855025829
PS010-0200-0002 200 30 3,0 1,8 18 GM20° 2x7/42+2x8,5/46+2x10/60 1 5900855025850
PS010-0250-0001 250 30 2,7 1,6 ‘ 18 GM20° 2x7/42+2x8,5/46+2x10/60 1 5900855025942
PS010-0250-0002 250 30 32 2,0 18 GM20° 2x7/42+2x8,5/46+2x10/60 1 5900855025959
PS010-0250-0005 250 30 2,7 1,6 ‘ 24 ‘ GM20° 2x7/42+2x8,5/46+2x10/60 1 5900855025980
PS010-0250-0003 250 30 3.2 2,0 24 GM20° 2x7/42+2x8,5/46+2x10/60 1 5900855025966
PS010-0250-0009 250 30 3,0 2,0 ‘ 30 ‘ GS20° 2x7/42+2x8,5/46+2x10/60 1 5900855026024
PS010-0300-0007 300 30 2,7 1,6 18 GM20° | 2x7/42+2x8,5/46+2x10/60 1 5900855026154
PS010-0300-0002 300 30 34 2,2 [ 18 [ GM20° 2x7/42+2x8,5/46+2x10/60 1 5900855026109
PS010-0300-0001 300 30 2,7 1,6 28 GM20° 2x7/42+2x8,5/46+2x10/60 1 5900855026093
PS010-0300-0011 300 30 32 2,2 ‘ 30 ‘ GS20° 2x7/42+2x8,5/46+2x10/60 1 5900855026192
PS010-0315-0001 315 30 2,7 1,6 18 GM20° 2x7/42+2x8,5/46+2x10/60 1 5900855026253
PS010-0315-0003 315 30 34 2,2 l 18 l GM20° | 2x7/42+2x8,5/46+2x10/60 1 5900855026277
PS010-0315-0002 315 30 2,7 1,6 28 GM20° 2x7/42+2x8,5/46+2x10/60 1 5900855026260
PS010-0315-0006 315 30 32 25 ‘ 28 ‘ GS20° 2x7/42+2x8,5/46+2x10/60 1 5900855026307
PS010-0315-0004 315 30 34 2,2 28 GM20° 2x7/42+2x8,5/46+2x10/60 1 5900855026284
PS010-0315-0013 315 30 32 25 ‘ 36 ‘ GS20° = 1 5900855051026
PS010-0350-0001 350 30 3,6 2,5 18 GM20° 2x7/42+2x8,5/46+2x10/60 1 5900855026369
PS010-0350-0006 350 30 3,6 25 l 18 l GS20° 2x7/42+2x8,5/46+2x10/60 1 5900855026413
PS010-0350-0002 350 30 3,6 2,5 24 GM20° 2x7/42+2x8,5/46+2x10/60 1 5900855026376
PS010-0350-0007 350 30 3,6 2,5 ‘ 24 l GS20° 2x7/42+2x8,5/46+2x10/60 1 5900855026420
PS010-0350-0010 350 30 3.2 25 32 GS20° - 1 5900855049825
PS010-0350-0003 350 30 3,6 2,5 [ 32 | 6M20° 2x7/42+2x8,5/46+2x10/60 1 5900855026383
PS010-0400-0001 400 30 4,0 2,8 18 GM20° 2x7/42+2x8,5/46+2x10/60 1 5900855026499
PS010-0400-0004 400 30 4,0 2,8 ‘ 18 ‘ GS20° 2x7/42+2x8,5/46+2x10/60 1 5900855026529
PS010-0400-0013 400 30 4,0 28 24 GS20° - 1 5900855073189
PS010-0400-0002 400 30 4,0 28 ‘ 28 GM20° 2x7/42+2x8,5/46+2x10/60 1 5900855026505
PS010-0400-0003 400 30 4,0 2,8 36 GM20° 2x7/42+2x8,5/46+2x10/60 1 5900855026512
PS010-0450-0001 450 30 4,0 28 ‘ 20 GM20° 2x7/42+2x8,5/46+2x10/60 1 5900855026604
PS010-0450-0008 450 30 4,2 2,8 28 GM20° 2x7/42+2x8,5/46+2x10/60 1 5900855056854
PS010-0450-0002 450 30 4,2 2,8 ‘ 32 ‘ GM20° 2x7/42+2x8,5/46+2x10/60 1 5900855026611
PS010-0450-0013 450 30 4,0 28 36 GS20° - 1 5900855072397
PS010-0500-0001 500 30 4,2 28 ‘ 24 ‘ GM20° 2x7/42+2x8,5/46+2x10/60 1 5900855026673
PS010-0500-0003 500 30 4,2 2,8 24 GS20° 2x7/42+2x8,5/46+2x10/60 1 5900855026697
PS010-0500-0004 500 30 4,2 28 ‘ 36 [ GS20° 2x7/42+2x8,5/46+2x10/60 1 5900855026703
PS010-0500-0002 500 30 4,2 2,8 44 GM20° 2x7/42+2x8,5/46+2x10/60 1 5900855026680
PS010-0630-0001 630 30 6,0 4,0 [ 40 | 6M20° 2x7/42+2x8,5/46+2x10/60 1 5900855026758
PS010-0800-0007 800 40 7,0 4,5 40 GM20° - 1 5900855132411

Legenda: il- ilo$¢ otworéw zabierakowych, d, - $rednica otworéw zabierakowych, d - $rednica podziatowa otworéw, Q - na zaméwienie.
INFO: Pity z indexu PS010-0630-0001 oraz PS010-0800-0007 posiadaja fasole.

PILY TARCZOWE Z PLYTKAMI HM

Obrébka drewna i materiatéw drewnopochodnych




| Pita z ptytkami HM
do ciecia poprzecznego drewna litego
>
L e )
A o =

\B/

CECHY / KORZYSCI:
3 » odpowiednio dobrana geometria uzebienia oraz ksztatt ptytki GS 10°
(na przemian sko$nie)
P zastosowana geometria uzebienia pozwala uzyskac optymalna jako$¢ obrobki podczas
o ciecia drewna w poprzek stoi
'Y=1 0 » dodatkowo pity wyposazono w szczeliny kompensujace wptyw temperatury
pracy na zmiane stanu naprezenia dysku
GS P wieksza ilos¢ zebdw w okreslonej $rednicy narzedzia wptywa na uzyskanie gtadkich
powierzchni skrawanych materiatow, zwtaszcza dla drewna suchego

ZASTOSOWANIE:

» przeznaczone do ciecia drewna miekkiego i twardego w poprzek stoi drewna

» moga byc takze wykorzystywane do ciecia wzdtuznego - szczegdlnie przy mniejszej
ilosci zebow

P ciecie gtownie na przecinarkach stotowych

P pity zapewniaja dobra jako$¢ powierzchni cigtych

2
e (or = md SR o(Do A9
mm mm mm mm itxd,/d, szt.
PS210-0150-0002 150 30 32 2,0 36 = 1 5900855028653
PS210-0160-0005 160 30 2,7 1,6 36 - 1 5900855028769
PS210-0180-0002 180 30 2,7 1,6 30 = 1 5900855028813
PS210-0200-0001 200 30 2,7 1,6 24 2x7/42+2x8,5/46+2x10/60 1 5900855028882
PS210-0200-0007 200 30 3,0 18 34 2x7/42+2x8,5/46+2x10/60 1 5900855028943
PS210-0200-0003 200 30 2,7 1,6 44 2x7/42+2x8,5/46+2x10/60 1 5900855028905
PS210-0200-0005 200 30 3,0 18 b4 2x7/462+2x8,5/46+2x10/60 1 5900855028929
PS210-0250-0007 250 30 32 2,0 30 2x7/42+2x8,5/46+2x10/60 1 5900855029148
PS210-0250-0004 250 30 2,7 1,6 42 2x7/42+2x8,5/46+2x10/60 1 5900855029117
PS210-0250-0001 250 30 3.2 2,0 42 2x7/42+2x8,5/46+2x10/60 1 5900855029087
PS210-0250-0005 250 30 2,7 1,6 54 2x7/42+2x8,5/46+2x10/60 1 5900855029124
PS210-0250-0008 250 30 3,2 2,0 54 2x7/42+2x8,5/46+2x10/60 1 5900855029155
PS210-0250-0010 250 30 2,7 1,6 72 2x7/42+2x8,5/46+2x10/60 1 5900855029179
PS210-0250-0002 250 30 32 2,0 72 2x7/42+2x8,5/46+2x10/60 1 5900855029094
PS210-0300-0005 300 30 34 2,2 36 2x7/42+2x8,5/46+2x10/60 1 5900855029308
PS210-0300-0001 300 30 32 2,2 48 2x7/42+2x8,5/466+2x10/60 1 5900855029261
PS210-0300-0006 300 30 34 2,2 52 2x7/42+2x8,5/46+2x10/60 1 5900855029315
PS210-0300-0003 300 30 34 2,2 68 2x7/42+2x8,5/46+2x10/60 1 5900855029285
PS210-0300-0007 300 30 32 2,2 72 2x7/42+2x8,5/46+2x10/60 1 5900855029322
PS210-0300-0002 300 30 32 2,2 96 2x7/42+2x8,5/46+2x10/60 1 5900855029278
PS210-0315-0001 315 30 2,7 1,6 36 2x7/42+2x8,5/46+2x10/60 1 5900855029414
PS210-0315-0002 315 30 34 2,2 36 2x7/42+2x8,5/46+2x10/60 1 5900855029421
PS210-0315-0003 315 30 34 2,2 52 2x7/42+2x8,5/46+2x10/60 1 5900855029438
PS210-0315-0007 315 30 34 2,2 68 2x7/42+2x8,5/46+2x10/60 1 5900855029476
PS210-0315-0006 315 30 32 2,0 96 2x7/42+2x8,5/46+2x10/60 1 5900855029469
PS210-0350-0001 350 30 3,6 2,5 32 2x7/42+2x8,5/46+2x10/60 1 5900855029513
PS210-0350-0002 350 30 3,6 25 42 2x7/42+2x8,5/46+2x10/60 1 5900855029520
PS210-0350-0024 350 30 3,6 2,5 54 - 1 5900855098656
PS210-0350-0003 350 30 3,6 2,5 60 2x7/42+2x8,5/46+2x10/60 1 5900855029537
PS210-0350-0005 350 30 3,6 2,5 78 2x7/462+2x8,5/46+2x10/60 1 5900855029551
PS210-0350-0004 350 30 32 2,0 108 2x7/42+2x8,5/46+2x10/60 1 5900855029544
PS210-0400-0001 400 30 4,0 28 36 2x7/42+2x8,5/46+2x10/60 1 5900855029636
PS210-0400-0002 400 30 4,0 2,8 48 2x7/42+2x8,5/46+2x10/60 1 5900855029643
PS210-0400-0003 400 30 4,0 2,8 68 2x7/462+2x8,5/46+2x10/60 1 5900855029650
PS210-0400-0004 400 30 4,0 2,8 88 2x7/42+2x8,5/46+2x10/60 1 5900855029667
PS210-0450-0001 450 30 42 2,8 54 2x7/42+2x8,5/46+2x10/60 1 5900855029728
PS210-0450-0002 450 30 4,2 28 76 2x7/42+2x8,5/46+2x10/60 1 5900855029735
PS210-0500-0001 500 30 4,2 2,8 44 2x7/42+2x8,5/46+2x10/60 1 5900855029759
PS210-0500-0002 500 30 4,2 2,8 60 2x7/42+2x8,5/46+2x10/60 1 5900855029766
PS210-0500-0003 500 30 5,0 3,6 84 2x7/42+2x8,5/46+2x10/60 1 5900855029773
o PS210-0630-0001 630 30 42 3,0 60 2x7/42+2x8,5/46+2x10/60 1 5900855029827

Legenda: il- iloé¢ otworéw zabierakowych, d, - $rednica otworéw zabierakowych, d - $rednica podziatowa otworéw, Q - na zaméwienie.
INFO: Pity z indexu PS210-0630-0001 posiadaja fasole/otwory chtodzace.
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Narzedzia do ciecia - rowkowania




| Pita / frez z ptytkami HM

do rowkowania i wregowania drewna oraz mat. drewnopochodnych

a=15°

GM

HM

Pa\ §

\B/

CECHY / KORZYSCI:

P zastosowanie wysokiej jakosci materiatow oraz nowoczesnej technologii to pewnos¢
wysokiej i powtarzalnej jakosci narzedzi przemystowych

» hartowany i naprezany dysk jest gwarancja wysokiej sztywnosci tarczy podczas
proceséw skrawania

» pita / frez uniwersalny umozliwiajacy wykonywanie rowkéw wzdtuz i w poprzek materiatu

» w konstrukcji dysku zaprojektowano szczeliny kompensujace wptyw temperatury
pracy na zmiane stanu naprezenia dysku

ZASTOSOWANIE:

» podcinanie i frezowanie rowkéw prostych w drewnie miekkim i twardym
» do wregowania krawedzi
» stosowane na formatyzerkach recznych, pilarkach i frezarkach dolnowrzecionowych

1.2 3.
we ()] (¥ fm— - SR A Iy
mm mm mm mm szt.
PS660-0100-0007 ‘ 100 30 4,0 3,0 8 1 5900855237635
PS660-0100-0008 100 30 35 2,8 8 1 5900855237642
PS660-0100-0009 100 30 5,0 3,0 8 1 5900855237659
PS660-0100-0010 100 30 6,0 4,1 8 1 5900855237666
PS660-0125-0022 ‘ 125 30 4,0 3,0 8 1 5900855237673
PS660-0125-0023 125 30 5,0 4,1 8 1 5900855237680
PS660-0125-0024 ‘ 125 30 6,0 4,1 8 1 5900855237697
PS660-0125-0025 125 30 7,0 4,1 8 1 5900855237703
PS660-0125-0026 ‘ 125 30 8,0 4,1 8 1 5900855237710
PS660-0125-0033 125 30 3,0 2,0 12 1 5900855245838
PS660-0125-0027 ‘ 125 30 4,0 3,0 12 1 5900855237727
PS660-0125-0028 125 30 5,0 4,1 12 1 5900855237734
PS660-0125-0029 ‘ 125 30 6,0 4,1 12 1 5900855237741
PS660-0125-0030 125 30 7,0 4,1 12 1 5900855237758
PS660-0125-0031 ‘ 125 30 8,0 4,1 12 1 5900855237765
I Pita z ptytkami HM PS015
z ogranicznikiem posuwu do ciecia wzdtuznego drewna litego
WM L 2 £y
— 0
AT Cu = ~
EO
~ 2
é's CECHY / KORZYSCI:
» pity wyposazono w ogranicznik grubosci widra / ogranicznik posuwu
» zastosowany ogranicznik zapobiega przecigzeniu pity podczas pracy
° » w konstrukcji dysku zaprojektowano szczeliny kompensujace wptyw temperatury
y=20 pracy na zmiane stanu naprezenia dysku
GM ZASTOSOWANIE:

» pity przeznaczone do ciecia drewna twardego i miekkiego

» réwniez do ciecia drewna suchego i $wiezego

» zalecane szczegolnie do ciecia wzdtuznego (wzdtuz stoi drewna)

» stosowane w przecinarkach stotowych i ramieniowych z posuwem recznym

§ 2
indes (o m om=] R oo ) mummm
mm mm mm mm ilxd / d szt.
PS015-0300-0002 ‘ 300 30 34 2,2 14 2x7/42+2x8,5/46+2x10/60 1 5900855088954
PS015-0350-0002 350 30 3,6 2,5 16 2x7/42+2x8,5/46+2x10/60 1 5900855026826
PS015-0400-0002 ‘ 400 30 38 2,5 18 2x7/42+2 8,5/46+2x10/60 1 5900855026840
o PS015-0450-0003 450 30 4,2 28 20 2x7/42+2x8,5/46+2x10/60 1 5900855088961

111

Legenda: il- ilos¢ otworéw zabierakowych, d, - $rednica otworéw zabierakowych, d, - $rednica podziatowa otworéw, O - na zaméwienie.
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Obrébka drewna i materiatéw drewnopochodnych




| Pita z ptytkami HM

PS016

do ciecia wzdtuz i w poprzek stoi drewna

HM

e\ §

\B/

o
CECHY / KORZYSCI:

» pity wyposazone w wyrzutnik wiora

» wyrzutnik wiéra stanowi jednoczesnie ochrone zeba przed réznymi wtraceniami,
np. luznymi sekami

» w konstrukcji dysku zaprojektowano szczeliny kompensujace wptyw temperatury
pracy na zmiang stanu naprezenia dysku

ZASTOSOWANIE:

» pity przeznaczone do ciecia drewna twardego i migkkiego

» réwniez do ciecia drewna suchego i $wiezego

» ciecie wzdtuzne i poprzeczne (wzdtuz i w poprzek stoi drewna)

» pity o uniwersalnym zastosowaniu, uzywane gtownie w przecinarkach stotowych
do ciecia materiatdw o szerokim zakresie przekrojow

» dobra jako$¢ ciecia obrabianego materiatu

2 1.2 3.
nde (o == == 5 (Do A9 mummm
mm mm mm mm ilxd,/ d, szt.
PS016-0300-0001 300 30 34 2,2 28 2x7/42+2x8,5/46+2x10/60 1 5900855165716
PS016-0350-0001 350 30 3,6 2,5 32 2x7/42+2x8,5/46+2x10/60 1 5900855165723
PS016-0400-0001 400 30 4,0 2,8 36 2x7/42+2x8,5/46+2x10/60 1 5900855165730

Legenda: l- ilos¢ otworéw zabierakowych, d, - $rednica otworéw zabierakowych, d, - $rednica podziatowa otworéw.

| Pita z ptytkami HM serii BRYTAN MAX

do maszyn stolikowych

o

10°

v=15

T

3B

Hmig

CECHY / KORZYSCI:

P dysk pity wyciety technikg laserowa z wysokogatunkowej stali ulepszonej termicznie,
zapewnia wysoka doktadnos¢ wykonania i sztywnos¢ narzedzia podczas pracy

P specjalny gatunek i ksztatt weglika spiekanego oraz konstrukcja zeba gwarantujg
wieksza zywotnosc¢ i pewnos¢ pracy oraz umozliwiajg wielokrotne ostrzenie

» specjalna wzmocniona konstrukcja zeba potaczona z ogranicznikiem posuwu zapewnia
dtuzsza zywotnosc pity

» szeroki zakres typowymiarowy w rednicach od @300 do @450 mm, dostosowany
do wiekszosci pilarek budowlanych na rynku

ZASTOSOWANIE:

» idealna pita 0 uniwersalnym zastosowaniu do prac ogélnobudowlanych prac

» konstrukcja pity umozliwia cigcie drewna i materiatow drewnopochodnych pokrytych
pozostatosciami zapraw budowlanych

» dedykowana réwniez do ciecia drewna z metalicznymi wtraceniami np. gwozdziami,
zszywkami, etc.

©]

- s A

Index
mm mm mm mm szt.
PS685-0300-0002 300 30 32 2,2 24 1 5900855133760
PS685-0350-0001 350 30 3,6 2,5 28 1 5900855034227
PS685-0400-0001 400 30 4,0 2,8 32 1 5900855034234
PS685-0450-0001 450 30 4,0 2,8 36 1 5900855034241
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Narzedzia do ciecia - rowkowania
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| Pita z ptytkami HM

do ciecia drewna opatowego na przecinarkach wahadtowych

-

15°

ol

A

HM <

P\ ¥

CECHY / KORZYSCI:

zab pity wyposazono w wyrzutnik widra / ogranicznik grubosci wiéra

zastosowany ksztatt zeba zapobiega przeciazeniu pity podczas pracy

dodatkowo pity wyposazono w rowki kompensacyjne

szczeliny / rowki kompensuja wptyw temperatury pracy na zmiane stanu naprezenia dysku

vYyyvyYy

ZASTOSOWANIE:

przeznaczone do cigcia drewna opatowego

stosowane w przecinarkach poprzecznych - wahadtowych

uzywana w gospodarstwach domowych oraz firmach zajmujacych sie handlem
drewnem opatowym

vyv

- 1.2 3. )
index @ == wm SR O s ) mmmmm

mm mm mm mm szt.
PS015-0550-0001 550 30 4,2 3,0 32 W 2GS15° 1 5900855155052
PS015-0600-0001 600 30 4,2 3,2 36 W 2GS15° 1 5900855155069
PS015-0700-0002 700 30 42 | 32 42 w 26515° 1 5900855153317
PS015-0750-0001 750 30 45 35 46 w 26515° 1 5900855065092

| Pita z ptytkami HM z uzebieniem grupowym
do ciecia wzdtuznego drewna $wiezego na pilarkach dwupitowych
-— @
e\ Wi -
: ¢ MEC
|
CECHY / KORZYSCI:

o

i

3 j
=20,

» pity z uzebieniem grupowym (hanibal) umozliwiaja stosowanie wigkszych posuwow

» odpowiednio dobrana geometria oraz ilos¢ zebdw w grupach zapewnia optymalne
usuwanie widréw z przestrzeni cietej

» specjalnie zaprojektowane wyciecia w dysku kompensuja wptyw wzrostu temperatury
oraz obcigzenia pity podczas pracy

ZASTOSOWANIE:
» przeznaczone do wstepnego rozkroju drewna migkkiego mokrego
» zalecane szczegdlnie do ciecia wzdtuznego (wzdtuz stoi) masywu drewna o duzych
przekrojach
P stosowane w przecinarkach jedno lub dwutarczowych
» obrdbka wstepna ktody drewna w przemysle tartacznym

2
index o (o = om= SRy eDe A mummmmm
mm mm mm mm itxd,/d, szt

PS050-0630-0001 630 30 6,0 4,0 8x5 2x10/60 1 5900855026888
PS050-0700-0003 700 40 62 4,2 8x5 - 1 5900855026888
PS050-0710-0003 710 40 7.0 4,5 8x5 = 1 5900855132442
PS050-0710-0002 710 50 7,0 4,5 9x3 - 1 5900855132435
PS050-0800-0001 800 40 6,0 4,0 8x5 = 1 5900855026932
PS050-0800-0022 800 40 8,0 55 9x3 - 1 5900855132459
PS050-0800-0023 800 50 8,0 55 9x3 = 1 5900855132466
PS050-0900-0010 900 50 8,0 55 9x3 - 1 5900855132473
PS050-0900-0023 900 70 8,0 55 9x3 = 1 5900855132473
PS050-1000-0007 1000 50 8,0 55 9x3 - 1 5900855132480

Legenda: il- ilos¢ otworéw zabierakowych ,d, - $rednica otworéw zabierakowych, dp - $rednica podziatowa otworéw, O - na zaméwienie.
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Linia pit MULTIX PRO Standard

| Pita z ptytkami HM serii MULTIX PRO Standard /dwunozowa/

do cigcia wzdtuznego drewna suchego i $wiezego w uktadzie wielopit

HM
Pa\ ¥

° L= |

To] -

-~ "u .

1 | .
v=20;
CECHY / KORZYSCI:
G M » pity serii MULTIX PRO Standard wyposazone sg w dysk gwarantujacy duzg sztywnos¢
o

w trudnych warunkach pracy, charakterystycznych dla wysokowydajnych wielopit
» usytuowane w dysku pity noze zgarniajace umozliwiaja szybkie usuwanie widrow
EO » zastosowanie nowego gatunku weglika spiekanego o bardzo duzej udarnosci, pozwala
~ wydajnie eksploatowac pity zaréwno w porze letniej, jak i zimowej

Id » wybor typowymiaru z wieksza liczba (24) zebdw pozwala na obrdbke drewna twardego suchego
P uktad 4 zabierakdw pozwala na utozenie pit na wale z lepszym rozktadem masy catego
zespotu tnacego
Y =20 ZASTOSOWANIE:
» przeznaczone do ciecia wzdtuznego drewna $wiezego miekkiego i twardego
ZGS na wielopitach jedno lub dwuwatowych

» pity MULTIX PRO Standard o ilosci zebow 24 moga by¢ réwniez stosowane
do ciecia suchego drewna miekkiego jak i twardego

» gtéwnie do wysokiej klasy wielopit rozcinajacych odpowiednio przygotowane drewno,
podawane z pryzmy

» jednym z warunkoéw prawidtowej pracy pit jest zastosowanie odpowiedniego odciagu
wiéréw dysponujacego m.in. wysokowydajna moca ssacg

12 3.
ndex O] (o = m=] SRR semen S ) Mumm
mm mm mm mm il(axh) szt
PS112-0250-0001 250 80 32 2,0 18+2 GM20 4(20x6) 1 5900855200271
PS112-0250-0002 250 70 32 2,0 24+2 2GS20 4(20x6) 1 5900855200288
PS112-0250-0003 250 80 &7 2,0 24+2 2GS20 4(20x6) 1 5900855200295
PS112-0250-0004 250 70 32 2,0 18+2 GM20 4(20x6) 1 5900855200509
PS112-0300-0001 300 70 32 2,2 18+2 GM20 4(20%6) 1 5900855200301
PS112-0300-0002 300 80 32 2,2 18+2 GM20 4(20x6) 1 5900855200318
PS112-0300-0003 300 70 32 2,2 24+2 26S20 4(20%6) 1 5900855200325
PS112-0300-0004 300 80 32 2,2 24+2 2GS20 4(20x6) 1 5900855200332
Legenda: il - ilo$¢ rowkéw zabierakowych, a - szerokos¢ rowka, h - wysoko$¢ rowka, © - na zaméwienie. Kazda pita MULTIX moze by¢ wykonywana na zaméwienie z pokryciem powtoka fluoropolimerowa - wymagana minimalna ilo$¢ szt. do zaméwienia.

do cigcia wzdtuznego drewna suchego i $wiezego w uktadzie wielopit

| Pita z ptytkami HM serii MULTIX PRO Standard /czteronozowa/

HM

o - 1

? ,\‘ MEC \

- \B/ iﬁ

=20/
2GS
o
it
3
=207
12 3. .
Index ION | eeomers | £ [T
mm mm mm mm il(axh) szt.
PS122-0300-0001 300 80 32 22 18+4 GM20° 4(20x6) 1 5900855200349
PS122-0300-0002 300 70 32 2,2 24+4 2GS20° 4(20x6) 1 5900855200356
PS122-0300-0003 300 70 3,6 25 18+4 2GS20° 4(20x6) 1 5900855200363
PS122-0300-0004 300 80 32 2,2 24+4 2GS20° 4(20x6) 1 5900855200370
PS122-0315-0001 315 70 3,6 25 18+4 GM20° 4(20x6) 1 5900855200387
PS122-0315-0002 315 80 36 25 24+4 26S20° 4(20x6) 1 5900855200394
PS122-0350-0001 350 70 3,6 25 18+4 GM20° 4(20x6) 1 5900855200400
PS122-0350-0002 350 80 3,6 2,5 18+4 GM20° 4(20x6) 1 5900855200417
PS122-0350-0003 350 70 3,6 25 24+4 2GS20° 4(20x6) 1 5900855200424
PS122-0350-0004 350 80 3,6 2,5 24+4 26S20° 4(20x6) 1 5900855200431
PS122-0400-0001 400 70 3,6 25 24+4 2GS20° 4(20x6) 1 5900855200448
PS122-0450-0001 450 70 4,4 32 24+4 2GS20° 4(20x6) 1 5900855200455
Legenda: il - ilo$¢ rowkéw zabierakowych, a - szerokos¢ rowka, h - wysokosé¢ rowka, © - na zaméwienie. Kazda pita MULTIX moze by¢ wykonywana na zaméwienie z pokryciem powtoka fluoropolimerowa - wymagana minimalna ilo$¢ szt. do zaméwienia.
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Linia pit MULTIX PRO Plus

| Pita z ptytkami HM serii MULTIX PRO Plus /dwunozowa/

do ciecia wzdtuznego drewna $wiezego na wielopitach z duzym posuwem

15°

o

» 2GS - na zamdwienie

o
3
v=20; Q
GM
PNAL:
2GS

HM
X
CECHY / KORZYSCI:

» pity serii MULTIX PRO Plus wyposazone w dysk gwarantujacy duzg sztywnos¢
w trudnych warunkach pracy, charakterystycznych dla wysokowydajnych wielopit
» typ uzebienia PLUS o specjalnej konstrukcji umozliwia prace na wys. parametrach ciecia
» odpowiednio usytuowane w dysku pity noze zgarniajgce umozliwiajg szybkie usuwanie
WiOrow z przestrzeni cietej
specjalny ksztatt wrebu umozliwia stosowanie wigkszych posuwéw
zastosowanie nowego gatunku weglika spiekanego o bardzo duzej udarnosci,
pozwala wydajnie eksploatowac pity zaréwno w porze letniej, jak i zimowej
» nowa technologia obrobki cieplnej dysku znaczaco zwiekszyta sztywnosc pity podczas
pracy przy duzych obcigzeniach

>
>

ZASTOSOWANIE:

» pity przeznaczone do ciecia wzdtuznego drewna $wiezego miekkiego i twardego

na wielopitach jedno lub dwuwatowych

pity o uzebieniu typu PLUS sa szczegdlnie zalecane do ciecia drewna $wiezego miekkiego

gtownie do trakow wielopitowych, z mniejszymi wymaganiami odnosnie stanu

obrabianego materiatu i odciagu wiorow

» jednym z warunkow prawidtowej pracy pit jest zastosowanie odpowiedniego odciggu
wiéréw dysponujacego m.in. wysokowydajng moca ssaca

» zastosowany uktad 4 zabierakow pozwala na utozenie pit na wale z lepszym rozktadem
masy catego zespotu tnacego

>
>

12 3.
ndex ] (@ = om=] | SER O semes S A UM
mm mm mm mm il(axh) szt
PS113-0250-0001 250 70 ‘ 3,2 2,0 12+2 GM20° 4(20x6) 1 5900855200462
PS113-0250-0002 250 80 32 2,0 12+2 GM20° 4(20%6) 1 5900855200479
PS113-0250-0003 250 70 ‘ 3,2 2,0 16+2 GM20° 4(20x6) 1 5900855200486
PS113-0250-0004 250 80 32 2,0 16+2 GM20° 4(20x6) 1 5900855200493
PS113-0300-0001 300 70 ‘ 3,6 2,2 18+2 GM20° 4(20x6) 1 5900855200516
PS113-0300-0002 300 80 3,6 2,2 8+2 GM20° 4(20x6) 1 5900855200523
Legenda: il - iloé¢ rowkéw zabierakowych, a - szerokos¢ rowka, h - wysokos¢ rowka, Q - na zaméwienie.

Kazda pita MULTIX moze by¢ wykonywana na zaméwienie z pokryciem powtoka fluoropolimerowa - wymagana minimalna ilo$¢ szt. do zaméwienia.

I Pita z ptytkami HM serii MULTIX PRO Plus /czteronozowa/

do cigcia wzdtuznego drewna $wiezego na wielopitach z duzym posuwem

15°

03

v=20)

o

[Te]
3

%?}':20; i / E
GM

e\ Wl
i

HM

- 12 3.
e (0¥  jm= m=] SRR cenee S A mummm
mm mm mm mm il(axh) szt
PS123-0300-0001 300 70 3,6 2,2 14+4 GM20° 4(20x6) 1 5900855200585
PS123-0300-0002 300 70 3,6 2,2 18+4 GM20° 4(20x6) 1 5900855200592
PS123-0300-0003 300 80 3,6 2,2 18+4 GM20° 4(20x6) 1 5900855200608
PS123-0300-0004 300 30 3,6 2,2 18+4 GM20° - 1 5900855200615
PS123-0315-0001 315 70 3,6 2,2 14+4 GM20° 4(20x6) 1 5900855200622
PS123-0315-0002 315 80 3,6 2,2 14+4 GM20° 4(20x6) 1 5900855200639
PS123-0315-0003 315 80 3,6 2,2 18+4 GM20° 4(20x6) 1 5900855200646
PS123-0350-0001 350 70 3,8 25 14+4 GM20° 4(20x6) 1 5900855200653
PS123-0350-0002 350 80 38 235 14+4 GM20° 4(20x6) 1 5900855200660
PS123-0350-0003 350 70 3,8 2,5 18+4 GM20° 4(20x6) 1 5900855200677
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12 3.
indes o] (o pm= m=] SN e S ) MmN
mm mm mm mm il(axh) szt.
PS123-0350-0004 350 80 38 235) 18+4 GM20° 4(20x6) 1 5900855200684
PS123-0350-0005 350 30 3,8 2,5 18+4 GM20° - 1 5900855200691
PS123-0350-0006 350 70 3,8 25 20+4 GM20° 4(20x6) 1 5900855200707
PS123-0350-0007 350 80 38 2,5 20+4 GM20° 4(20x6) 1 5900855200714
PS123-0400-0001 400 60 4,4 3,0 14+4 GM20° 4(20x6) 1 5900855200721
PS123-0400-0002 400 70 4,4 3,0 14+4 GM20° 4(20x6) 1 5900855200738
PS123-0400-0003 400 60 4,4 3,0 18+4 GM20° 4(20x6) 1 5900855200745
PS123-0400-0004 400 70 44 3,0 18+4 GM20° 4(20x6) 1 5900855200752
PS123-0420-0001 420 80 4,4 3.2 14+4 2GS20° 4(20x6) 1 5900855200769
PS123-0425-0001 425 70 4,4 3.2 14+4 GM20° 4(20x6) 1 5900855200776
PS123-0450-0001 450 60 4,6 32 14+4 GM20° 4(20x6) 1 5900855200783
PS123-0450-0002 450 70 4,6 3.2 14+4 GM20° 4(20x6) 1 5900855200790
PS123-0450-0003 450 60 4,6 32 18+4 GM20° 4(20x6) 1 5900855200806
PS123-0450-0004 450 70 4,6 3,2 18+4 GM20° 4(20x6) 1 5900855200813
PS123-0500-0001 500 70 5.0 34 14+4 GM20° 4(20x6) 1 5900855200820
PS123-0500-0002 500 60 50 34 18+4 GM20° 4(20x6) 1 5900855200837

Legenda: a - szeroko$¢ rowka, h - wysokoé¢ rowka, Q - na zaméwienie.
Kazda pita MULTIX moze by¢ wykonywana na zaméwienie z pokryciem powtoka fluoropolimerowa - wymagana minimalna ilo$¢ szt. do zaméwienia.

I Pita z ptytkami HM serii MULTIX PRO Plus /szeécionozowa/

do ciecia wzdtuznego drewna $wiezego na wielopitach z duzym posuwem

i
527:20; ; /
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1.2 3.
ndex ) | (o jm= m=] SN om0 I
mm mm mm mm il(axh) szt
PS133-0450-0001 450 70 48 32 18+6 GM20 4(20x6) 1 5900855200530
PS133-0500-0002 500 70 50 34 18+6 GM20 4(20x6) 1 5900855200554
PS133-0500-0003 500 70 6,0 4,5 18+6 26S20 4(21x6) 1 5900855200561
PS133-0630-0001 630 70 6,0 37 18+6 GM20 4(20x6) 1 5900855200578
Legenda: il - ilo$¢ rowkoéw zabierakowych, a - szeroko$¢ rowka, h - wysoko$¢ rowka, Q - na zaméwienie.

Kazda pita MULTIX moze by¢ wykonywana na zamowienie z pokryciem powtoka fluoropolimerowa - wymagana minimalna ilo$¢ szt. do zaméwienia.
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Linia pit MULTIX PRO Twin

I Pita z ptytkami HM serii MULTIX PRO Twin /czteronozowa/

do cigcia wzdtuznego drewna $wiezego na wielopitach i trakach tarczowych

HM

P\ §

\B/

CECHY / KORZYSCI:

» uzebienie, z tzw. ,miedzy zebem", poprawia warunki skrawania oraz chroni zgb tnacy
» technologia obrobki cieplnej dysku zwigkszyta sztywnosc¢ pity podczas pracy przy duzych
obcigzeniach
» zastosowanie nowego gatunku weglika spiekanego o bardzo duzej udarnosci, pozwala
0 =20 wydajnie eksploatowac pity zaréwno w porze letniej, jak i zimowej
- » weglik spiekany (2GS) sprawia, ze pity doskonale radza sobie z cieciem drewna $wiezego
miekkiego oraz twardego, nawet w najtrudniejszych warunkach pracy na wielopitach
2GS » 4 noze zgarniajace HM chronig dysk pity oraz usuwaja ciety urobek (widry, soki i zywice)
P uktad 4 zabierakow pozwala na utozenie pit na wale z lepszym rozktadem masy catego
Zzespotu tnacego

15°

o

ZASTOSOWANIE:

» pity MULTIX PRO Twin dedykowane do pracy w trudnych warunkach
» praca na wielopitach i trakach wielopitowych w uktadzie zespotowym
- jedno lub dwuwatowym
» ciecie wzdtuzne drewna $wiezego miekkiego oraz twardego (iglastego i ligciastego)
» szerokie spektrum zastosowania - mozliwos¢ ciecia drewna z wigkszg iloscia sekow,
nieokorowanego, zmrozonego, zapiaszczonego, jak i drewna posiadajacego rdzne
wtracenia w swojej strukturze
» zastosowanie odciggu widrow wptywa na poprawe warunkdw obrobczych,
atym samym na zwieksza zywotno$¢ pit rozktadem masy catego zespotu tnacego

12 3.
index ] | (o  pm= m=] SRR e S ) mMummmmm
mm mm mm mm il(axh) szt
PS124-0300-0001 300 70 3,6 2,2 14HM+12z+4n 2GS20 4(20x6) 1 5900855200974
o PS124-0300-0002 300 70 3,6 2,2 18HM+16z+4n 2GS20 4(20x6) 1 5900855200981
PS124-0300-0003 300 80 3,6 2,2 18HM+16z+4n 2GS20 4(20x6) 1 5900855200998
o PS124-0300-0004 300 30 3,6 2,2 18HM+16z+4n 2GS20 - 1 5900855201001
o PS124-0315-0001 315 80 3,6 2,2 18HM+16z+4n 2GS20 4(20x6) 1 5900855201018
(o} PS124-0315-0002 315 70 3,6 2,2 18HM+16z+4n 26S20 4(20x6) 1 5900855201025
PS124-0350-0001 350 70 38 25 18HM+16z+4n 2GS20 4(20x6) 1 5900855201032
PS124-0350-0002 350 80 38 2,5 18HM+16z+4n 2GS20 4(20x6) 1 5900855201049
o PS124-0350-0003 350 30 38 25 18HM+16z+4n 2GS20 = 1 5900855201056
(o} PS124-0350-0004 350 70 38 25 20HM+18z+4n 2GS20 4(20x6) 1 5900855201063
o PS124-0350-0005 350 80 38 25 20HM+18z+4n 2GS20 4(20x6) 1 5900855201070
o PS124-0400-0001 400 60 44 3,0 18HM+16z+4n 2GS20 4(20x6) 1 5900855201087
PS124-0400-0002 400 70 4,4 3,0 18HM+16z+4n 2GS20 4(20x6) 1 5900855201094
o PS124-0400-0003 400 80 4,4 3,0 18HM+16z+4n 2GS20 4(20x6) 1 5900855201100
(o} PS124-0450-0002 450 70 4,6 3,2 18HM+16z+4n 2GS20 4(20x6) 1 5900855201124
o PS124-0500-0001 500 60 5.0 34 18HM+16z+4n 2GS20 4(20x6) 1 5900855201131
Legenda: il - iloé¢ rowkéw zabierakowych, a - szerokos¢ rowka, h - wysokos¢ rowka, Q - na zaméwienie.

Kazda pita MULTIX moze by¢ wykonywana na zaméwienie z pokryciem powtoka fluoropolimerowa - wymagana minimalna ilo$¢ szt. do zaméwienia.
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I Pita z ptytkami HM serii MULTIX PRO Twin /szeécionozowa/

do ciecia wzdtuznego drewna $wiezego na wielopitach i trakach tarczowych

0
3
V=20
2GS

i_2 8-
e ) (9 m= md | SH senw S A mummmm
mm mm mm mm il(axh) szt.
PS134-0450-0001 450 70 4,8 3,2 ‘ 18HM+16z+6n 2GS20 4(20x6) 1 5900855201148
PS134-0500-0001 500 60 5.0 34 18HM+16z+6n 2GS20 4(20x6) 1 5900855201155
PS134-0500-0002 500 70 5,0 34 ‘ 18HM+16z+6n 2GS20 4(20x6) 1 5900855201162
PS134-0500-0003 500 70 6,0 4,1 18HM+16z+6n 2GS20 4(20x6) 1 5900855201179
PS134-0630-0001 630 70 6,0 37 ‘ 18HM+16z+6n 2GS20 4(20x6) 1 5900855201186
PS134-0630-0005 630 70 6,2 4,1 18HM+16z+6n 2GS20 4(20x6) 1 5900855225052

Legenda: il - ilo$¢ rowkéw zabierakowych, a - szeroko$¢ rowka, h - wysokosé rowka, Q - na zaméwienie.
Kazda pita MULTIX moze by¢ wykonywana na zaméwienie z pokryciem powtoka fluoropolimerowa - wymagana minimalna ilo$¢ szt. do zaméwienia.

| Pita z ptytkami HM serii MULTIX PRO Slowrun /czteronozowa/

do cigecia wzdtuznego drewna $wiezego w uktadzie wielopit

o\

3
. CECHY / KORZYSCI:
Y=20 P pity serii MULTIX PRO Slowrun wyposazone sg w uktad "‘miedzy zeba"
P uktad miedzy zeba to ochrona duzej przestrzeni pomiedzy weglikami tngcymi HM
GM - stanowi on réwniez role wyrzutnika

» optymalne warunki pracy przy niskich parametrach obrébczych

o » otwory w dysku pity oprdcz roli wspomagajacej usuwanie wiora zapewniajg bardzo

[Te] dobre chtodzenie pity, co gwarantuje dtugg i stabilng prace

T P zastosowanie nowego gatunku weglika spiekanego o bardzo duzej udarnosci,

3 pozwala wydajnie eksploatowac pity zaréwno w porze letniej, jak i zimowej

ZASTOSOWANIE:

,Y=200 » pity przeznaczone do ciecia wzdtuznego drewna $wiezego na wielopitach

jedno lub dwuwatowych przy matych parametrach obrébczych
posuw nie przekraczajacy 10 m/min, jednym z warunkéw prawidtowej pracy pit jest
2GS réwniez zastosowanie odpowiedniego odciggu widréw dysponujacego m.in. wydajna
moca ssaca
szczegolnie zalecane do ciecia drewna $wiezego miekkiego
zastosowany uktad 4 zabierakdw pozwala na utozenie pit na wale z lepszym rozktadem
masy catego zespotu tnacego
mozliwos¢ wykonania na zaméwienie pit serii MULTIX PRO Slowrun o geometrii zeba
z weglika spiekanego 2GS20

v

» 2GS - na zamowienie

vy

v

} 12 3.
e oy  m= m=] SN e S ) mummm
mm mm mm mm il(axh) szt
PS195-0300-0011 300 70 3,6 2,2 10+4 GM20 4(20x6) 1 5900855182041
PS195-0300-0012 300 80 3,6 2,2 10+4 GM20 4(20x6) 1 5900855182058
PS195-0350-0009 350 70 38 25) 10+4 GM20 4(20x6) 1 5900855182065
PS195-0350-0010 350 80 338 25 10+4 GM20 4(20x6) 1 5900855182072
PS195-0400-0002 400 70 4,4 3,0 12+4 GM20 4(20x6) 1 5900855182089
PS195-0400-0003 400 80 4,4 3,0 12+4 GM20 4(20x6) 1 5900855182096
PS195-0450-0002 450 70 4,6 32 14+4 GM20 4(20x6) 1 5900855182102
Legenda: il - ilo$¢ rowkéw zabierakowych, a - szerokos¢ rowka, h - wysokosé rowka, Q - na zaméwienie.

Kazda pita MULTIX moze by¢ wykonywana na zaméwienie z pokryciem powtoka fluoropolimerowa - wymagana minimalna ilo$¢ szt. do zaméwienia.
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| Pita z ptytkami HM serii MULTIX PRO Plus

bez nozy zgarniajacych do ciecia wzdtuznego drewna $wiezego wtdknistego

CECHY / KORZYSCI:
'Y=20‘l » pity typu MULTIX PRO Plus bez nozy zgarniajgcych posiadaja klasyczna konstrukcje
pit serii MULTIX PRO Plus
G M » otwory w dysku pity, oprocz roli wspomagajgcej usuwanie wiéra, zapewniaja bardzo
dobre chtodzenie pity co gwarantuje dtuga i stabilna prace
» pity o wiekszych rzazach i odsadzeniach ptytek HM wzgledem dysku pity
» zastosowanie nowego gatunku weglika spiekanego o bardzo duzej udarnosci,
pozwala wydajnie eksploatowac pity zaréwno w porze letniej, jak i zimowej

» zastosowany uktad 4 zabierakéw pozwala na utozenie pit na wale z lepszym rozktadem
E E masy catego zespotu tnacego

» mozliwos¢ wykonania na zaméwienie pit serii MULTIX PRO Plus bez nozy o geometrii zeba

'Y=2OD z weglika spiekanego 2GS20

2GS ZASTOSOWANIE:

zalecane do obrdébki drewna wioknistego, m.in.: topola, osika

pity przeznaczone do ciecia wzdtuznego drewna swiezego miekkiego i twardego

na wielopitach jedno lub dwuwatowych przy $rednich parametrach obrébczych

pity 0 uzebieniu typu PLUS s3 szczegdlnie zalecane do ciecia drewna swiezego miekkiego
stosowane réwniez w maszynach typu: obrzynarka

posuw w uktadzie wielopit nie powinien przekracza¢ 10 m/min

jednym z warunkow prawidtowej pracy pit jest zastosowanie odpowiedniego odciagu
widréw dysponujgcego m.in. wysokowydajng moca ssaca

vy

» 2GS - na zamodwienie

\AA A/

- 12 3.
e (oy] m= =] SRR emes S w5 MM
mm mm mm mm il(axh) szt.
(o] PS190-0250-0014 250 50 3,6 22 12+2bn GM20 = PLUS 1 5900855133203
o PS190-0250-0015 250 70 3,6 2,2 12+2bn GM20 4(20x6) PLUS 1 5900855133210
o PS190-0260-0008 260 80 3,6 2,2 14+4bn GM20 4(12x4) PLUS 1 5900855133227
o PS190-0260-0009 260 70 2,8 1,6 14+4bn GM20 4(20x6) PLUS 1 5900855133234
o PS190-0300-0007 300 50 3,6 2,2 14+4bn GM20 - PLUS 1 5900855070249
o PS190-0300-0014 300 60 3,6 2,2 14+4bn GM20 4(20x6) PLUS 1 5900855133241
(o] PS190-0300-0015 300 70 3,6 2,2 14+4bn GM20 4(20x6) PLUS 1 5900855133258
o PS190-0300-0016 300 80 3,6 2,2 14+4bn GM20 4(20x6) PLUS 1 5900855133265
o PS190-0300-0017 300 70 4,2 2,8 16+4bn GM20 4(20x6) PLUS 1 5900855133272
o PS190-0315-0007 315 30 3,6 2,2 14+4bn GM20 - PLUS 1 5900855133289
o PS190-0315-0008 315 50 3,6 22 14+4bn GM20 = PLUS 1 5900855133296
(o] PS190-0315-0010 315 70 3,6 2,2 14+4bn GM20 4(20x6) PLUS 1 5900855133319
(o] PS190-0325-0001 325 70 4,7 2,8 14+4bn GM20 = PLUS 1 5900855211024
o PS190-0350-0016 350 30 4,0 2,5 14+4bn GM20 - PLUS 1 5900855080088
o PS190-0350-0031 350 60 4,0 25 14+4bn GM20 4(20x6) PLUS 1 5900855133326
(o] PS190-0350-0032 350 70 4,0 2,5 14+4bn GM20 4(20x6) PLUS 1 5900855133333
o PS190-0350-0033 350 60 4,6 3,0 14+4bn GM20 PLUS 1 5900855133340
o PS190-0400-0016 400 50 4,6 2,8 14+4bn GM20 - PLUS 1 5900855133357
o PS190-0400-0017 400 60 4,6 2,8 14+4bn GM20 4(20x6) PLUS 1 5900855133364
o PS190-0400-0018 400 70 4,6 28 14+4bn GM20 - PLUS 1 5900855133371
o PS190-0425-0008 425 50 4,6 28 14+4bn GM20 = PLUS 1 5900855133388
o PS190-0425-0006 425 60 4,6 2,8 14+4bn GM20 4(20x6) PLUS 1 5900855098601
o PS190-0425-0009 425 70 4,6 2,8 14+4bn GM20 = PLUS 1 5900855133395
o PS190-0450-0019 450 50 5.2 3,0 14+6bn GM20 - PLUS 1 5900855133401
o PS190-0450-0020 450 60 5,2 3,0 14+6bn GM20 4(20x6) PLUS 1 5900855133418
o PS190-0450-0021 450 70 5.2 3,0 14+6bn GM20 4(20x6) PLUS 1 5900855133425
o PS190-0500-0013 500 60 5.2 3,0 16+6bn GM20 4(20x6) PLUS 1 5900855133432
o PS190-0500-0014 500 70 5.2 3,0 16+6bn GM20 4(20x6) PLUS 1 5900855133449
o PS190-0630-0002 630 70 65 38 18+6bn GM20 4(20x6) PLUS 1 5900855133456

Legenda: il- iloé¢ otworéw zabierakowych, d, - $rednica otworéw zabierakowych, d - $rednica podziatowa otworéw, Q - na zaméwienie.
Kazda pita MULTIX moze by¢ wykonywana na zaméwienie z pokryciem powtoka fluoropolimerowa - wymagana minimalna ilo$¢ szt. do zaméwienia.
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| Pita / frez z ptytkami HM

do korowania drewna $wiezego

CECHY / KORZYSCI:
» pity / frezy o charakterystycznym wrebie i specjalnie zaprojektowanym osadzeniu
GM weglika HM zapobiegajacym ukruszeniu i wytamaniu ptytek HM

P specjalna i szeroka ptytka HM umozliwia bezproblemowe usuwanie kory
i zanieczyszczen

ZASTOSOWANIE:

» pity stosowane w procesie korowania drewna tartacznego / $wiezego
na trakach tasmowych

index (0} (ay jm= m= N e S oDe A mummmm

mm mm mm mm il(axh) itxd,/d, szt
o PS099-0150-0001 150 40 8,0 4,0 10 GM-15° - 8x6/62 1 5900855254267
o PS099-0180-0001 180 25,4 8,0 4,0 9 GM-17° 1(6x4) - 1 5900855254250

Legenda: il- ilos¢ otworéw zabierakowych, d, - $rednica otworéw zabierakowych, d, - $rednica podziatowa otwordw, il - ilos¢ rowkéw zabierakowych, a - szerokosc rowka, h - wysokosc rowka, O - na zaméwienie.

| Pita z ptytkami HM serii LL CUT line

do wycinania wad w drewnie

HM

S

\B/ &2 41

CECHY / KORZYSCI:

» specjalna geometria ptytki 3GS oraz 3GE (ze skosami) pozwala na szybkie ciecie
i zapewnia dtuga zywotno$¢ narzedzia

» proces ostrzenia weglikow spiekanych realizowany na sterowanych numerycznie
maszynach ostrzacych, zapewnia duze mozliwosci w ksztattowaniu geometrii zeba
oraz wysoka gtadko$¢ ostrzonych powierzchni

» dysk wywazany dynamicznie eliminuje wibracje w czasie ciecia - stabilny proces
skrawania i wyzsza jakos¢ przecinanych powierzchni

ZASTOSOWANIE:

> ciecie poprzeczne drewna litego przy wycinaniu wad materiatowych (m.in. sekéw)
metoda uderzeniowa

» pita dedykowana do specjalistycznych maszyn (wycinarce wad / optymalizerce)

P ciecie na bardzo duzych posuwach

» uzebienie specjalne 3GE o zwiekszonej odpornosci na ukruszenia w przypadku
ciecia wad w drewnie

2
e ()] (o¥] = me] WG o o@e A mummmm
mm mm mm mm itxd,/d, szt.
o PS320-0450-0007 450 30 4,8 35 136 3GS10° 2x15/63 1 5900855031127
o PS320-0500-0008 500 30 4,8 35 144 3GS5° 2x14,5/63 1 5900855066310
PS390-0450-0008 450 30 48 35 136 3GE10° 2x15/63 1 5900855216791
PS390-0500-0003 500 30 4,8 35 144 3GE5° 2x14,5/63 1 5900855216784

Legenda: il- iloé¢ otworéw zabierakowych, d, - $rednica otworéw zabierakowych, dD - érednica podziatowa otworéw, Q - na zaméwienie.
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| Pita z ptytkami HM serii LL CUT line GA
do ciecia ptyt wiérowych (z mozliwoécia cigcia ptyt MDF)

A O
\B/

CECHY / KORZYSCI:

» BARDZO TWARDY weglik spiekany (ULTRAFINE) o twardosci 2.100 HV to dtuzsza zywotnos$¢ -
wiecej przecietych m.b. ptyty miedzy ostrzeniami

» dysk wywazany dynamicznie eliminuje wibracje w czasie ciecia

» precyzyjnie wykonany korpus pity z nowym wyciszeniem obniza poziom hatasu i zapewnia dtuzsza
zywotnos¢ narzedzia - nowy stabilny i cichy dysk pity

» zaprojektowane rowki kompensacyjne zwigkszaja odpornos¢ dysku na wypaczenie pity
pod wptywem temperatury oraz obcigzenia

» wysoka gtadkos¢ twardych weglikow to dtuzsza zywotno$¢ pomiedzy ostrzeniami;
ostrzarki CNC z zastosowaniem specjalnie dobranej sciernicy i parametrow jej pracy

o

Te}

—
g *H‘f » do ciecia materiatdw drewnopochodnych takich jak: ptyta wiérowa, laminat, MDF, HDF
‘17 45 P pita o duzej sztywnosci dysku i stabilnej pracy - czynniki te pozwalaja otrzymac bardzo wysoka
jakos$¢ powierzchni na krawedziach ptyty
P ciecie ptyt na formatyzerkach pionowych i poziomych - pojedynczo lub w pakiecie do grubosci
Y=1 00 3x18mm=54mm
» pity wspétpracuja z pita podcinajaca (podcinaczem)
GA

5B ZASTOSOWANIE:

2
e o] (c = == 5 O o@e A mummmm
mm mm mm mm itxd,/d, szt.
PS310-0216-0003 216 30 3,2 2,2 72 L - 1 5900855057080
(o] PS310-0250-0001 250 30 32 2,2 80 - 2x7/42+2x8,5/46+2x10/60 1 5900855029957
PS310-0250-0002 250 30 32 2,2 80 L 2x7/42+2x8,5/46+2x10/60 1 5900855029964
(o] PS310-0300-0003 300 30 3,2 2,2 72 - 2x7/42+2x8,5/46+2x10/60 1 5900855030014
o PS310-0300-0001 300 30 3,2 2,2 96 = 2x7/42+2x8,5/46+2x10/60 1 5900855029995
PS310-0300-0002 300 30 32 2,2 96 L 2x7/42+2x8,5/46+2x10/60 1 5900855030007
PS310-0315-0002 315 30 32 22 96 L 2x10/60 1 5900855030113
PS310-0350-0002 350 30 32 2,2 108 L 2x10/60 1 5900855030182

Legenda: il- ilos¢ otworéw zabierakowych, d, - $rednica otworéw zabierakowych, d, - $rednica podziatowa otworéw, O - na zaméwienie.

| Pita z ptytkami HM serii LL CUT VH line GA
do ciecia ptyt MDF, HDF, ptyt pilsniowych,

materiatéw drewnopochodnych jednorodnych
HM A T A

CECHY / KORZYSCI:

SUPER TWARDY weglik spiekany wykonany z nanoziaren (NANOGRAIN) o twardosci 2.250 HV

to dtuzsza zywotnos¢ - wiecej przecietych m.b. ptyty pomiedzy ostrzeniami

seria 0 nowej geometrii ostrza ptytki HM 5°GA (zab trapezowo-ptaski) zdecydowanie wptywa

na lepsza charakterystyke pracy tarczy w trakcie ciecia

wysoka gtadkos¢ twardych weglikow to dtuzsza zywotnos¢ pomiedzy ostrzeniami - ostrzarka CNC
z zastosowaniem specjalnie dobranej $ciernicy i parametréw jej pracy

precyzyjnie wykonany korpus pity z nowym wyciszeniem obniza poziom hatasu i zapewnia dtuzsza
zywotnos¢ narzedzia - nowy stabilny i cichy dysk pity

zaprojektowane rowki kompensacyjne zwigkszaja odpornos¢ dysku na wypaczenie pity pod wptywem
temperatury oraz obcigzenia

dysk wywazany dynamicznie eliminuje wibracje w czasie ciecia - stabilny proces skrawania i wyzsza
jakos¢ przecinanych powierzchni

vV vV v vV v VY

3B ZASTOSOWANIE:
» do ciecia mat.drewnopochodnych, takich jak: ptyta widrowa, laminat, MDF i HDF
N5 » perfekcyjne krawedzie po obrébce - pita dla najbardziej wymagajacych uzytkownikow
P> seria 0 nowej geometrii ostrza ptytki HM istotnie wptywa na lepsza charakterystyke pracy
» szczegdlnie zalecana podczas przecinania réznych typéw / gatunkéw mat.drewnopochodnych

na maszynie / pilarce
ciecie ptyt na formatyzerkach pionowych i poziomych - pojedynczo lub w pakiecie
GA do grubosci 3x18mm=54mm

> pity wspdtpracuja z pita podcinajaca (podcinaczem)

index ()] (o = mf §&E O comes Do A9 mummm

v

mm mm mm mm itxd,/ d, szt.
PS312-0250-0002 250 30 3,2 2,2 80 L GA10° 2x7/42+2x85/46+2x10/60 1 5900855093149
PS312-0300-0003 300 30 32 2,2 96 L GA5° 2x7/42+2x8,5/46+2x10/60 1 5900855178754
PS312-0350-0002 350 30 32 2,2 108 L GA10° 2x10/60 1 5900855093156

Legenda: il- ilos¢ otworéw zabierakowych, d, - $rednica otworéw zabierakowych, d, - Srednica podziatowa otworéw.
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Obrébka drewna i materiatéw drewnopochodnych




| Pita z ptytkami HM serii LL CUT Speedline GA

do cigcia ptyt na formatyzerkach poziomych do grubosci 25mm

HM

P\ §

\B/

CECHY / KORZYSCI:

» BARDZO TWARDY weglik spiekany (ULTRAFINE) o twardosci 2.100 HV to dtuzsza zywotno$é

» nowy ksztatt ptytki HM korzystnie wptywa na warunki skrawania, m.in. poprzez ptynniejszy
i szybszy proces odprowadzania wiréw z przestrzeni miedzy zebnych

» dysk wywazany dynamicznie eliminuje wibracje w czasie cigcia - stabilny proces skrawania
i wyzsza jako$¢ przecinanych powierzchni

» precyzyjnie wykonany korpus pity z nowym wyciszeniem obniza poziom hatasu
i zapewnia dtuzsza zywotno$¢ narzedzia - nowy stabilny i cichy dysk pity

» zaprojektowane rowki kompensacyjne zwiekszaja odpornos¢ dysku na wypaczenie pity
pod wptywem temperatury oraz obciazenia

» wysoka gtadko$¢ twardych weglikow to dtuzsza zywotnos¢ pomiedzy ostrzeniami ;
ostrzarki CNC z zastosowaniem specjalnie dobranej sciernicy i parametréw jej pracy

» seria 0 agresywnej geometrii ostrza ptytki HM 15°GA (zab trapezowo ptaski)

ZASTOSOWANIE:

do ciecia ptyt MDF, HDF, ptyt pil$niowych, materiatéw jednorodnych

zalecana réwniez do ciecia listew meblowych, przy duzej wydajnosci (ilos¢ cietych
metréw / iloé¢ ostrzen) i z wysoka jakoscia krawedzi przecinanych

ciecie ptyt do grubosci 25mm na formatyzerkach poziomych i pionowych

pity moga wspdtpracowac z pita podcinajaca (podcinaczem)

polecana szczegdlnie do rozkroju bardzo cienkich materiatow np. listew meblowych,
przypodtogowych, lamelowania mat. drewnopochodnych

przeznaczona réwniez do cigcia kompozytéw oraz ptyt z wtéknami

index )] (a == = 5 O oo A9 mummmn

mm mm mm mm ilxd / d, szt.
PS312-0300-0017 300 30 32 22 100 L 2x7/42+2x8,5/46+2x10/60

Legenda: il- ilos¢ otworéw zabierakowych, d, - $rednica otworéw zabierakowych, d, - $rednica podziatowa otworéw.

vy

\AA

v

5900855145015

| Pita z ptytkami HM serii FINISH CUT VH line

do ciecia drewna suchego twardego i egzotycznego
i\-
E E i
idealna powierzchnia po cieciu, niezaleznie od grubosci przecinanego materiatu

>
» bardzo mate opory skrawania to lekkos¢, wygoda i pewnos¢ prowadzenia pity w procesie ciecia
» uniwersalnos¢ zastosowan przy jednocze$nie mniejszym poborze mocy

» idealna powierzchnia ciecia wzdtuznego podczas obrobki materiatow obtogowanych

>

>

>

NEW HM
Pa\ ¥

612 \B/

CECHY / KORZYSCI:

oraz pokrytych okleing naturalna

wykonane w technologii pit przemystowych, gdzie odchytki od wymiaréw nominalnych sa
zawezone do setnych czesci mm; otwor wewnetrzny narzedzia o wysokiej jakosci i tolerancji H7
zastosowany SUPER TWARDY weglik spiekany typu NANOGRAIN o twardosci ponad 2250 HV
gwarantuje jeszcze dtuzsza satysfakcje z efektow pracy pity pomiedzy kolejnymi ostrzeniami

uzyta do produkgji stal niemiecka gwarantuje powtarzalnosc i wysokie parametry dysku pity,

co wptywa na stabilnos¢ tarczy podczas pracy

ZASTOSOWANIE:

pity HM o geometrii zeba GSML, przeznaczone do obrébki drewna twardego suchego o duzej

gestosci, w tym egzotycznego i owocowego, zaréwno do ciecia wzdtuznego jak i poprzecznego

ciecie odbywa sie na pilarkach, formatyzerkach oraz pilarkach ramieniowych;

pity moga wspotpracowac z pitg podcinajaca

seria dedykowana jest obrdbce ptyty okleinowanej, obtogowanejoraz cieciu oklein naturalnych

wzdtuz ustojenia

doskonale sprawdzajg sie podczas ciecia blatéw jak i innych elementdw z drewna klejonego

mozliwos¢ stosowania jednej pity do drewna litego oraz materiatéw drewnopochodnych

przy zachowaniu bardzo dobrej jakosci ciecia

szerokie spectrum wysokosci przecinanych materiatow; od 20mm do 120mm

» w celu wydtuzenia zywotnosci pita wymaga ostrzenia na specjalistycznych szlifierkach CNC
lub ostrzarkach z intensywnym chtodzeniem olejowym

L
index (o) (o = m=] 50K O womee oPo A9 mummmm

vV Yvy v v VY

mm mm mm mm ilxd / d, szt.
° PS362-0250-0001 250 30 32 2,2 80 L GSML5° 2x7/42+2x8,5/46+2x10/60 1 5900855223478
° PS362-0300-0001 300 30 3,2 2,2 96 L GSML5° 2x7/42+2x8,5/46+2x10/60 1 5900855223485
o PS362-0350-0001 350 30 3,6 25 108 L GSML5° 2x7/42+2x8,5/46+2x10/60 1 5900855223492

Legenda: il- ilos¢ otworéw zabierakowych, d, - $rednica otworéw zabierakowych, d, - $rednica podziatowa otwordw, O - na zaméwienie.
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| Pita z ptytkami HM serii LL CUT MM

TR 1\
¥,

CECHY / KORZYSCI:
» nie wymagajg dodatkowego podparcia materiatu przy odcinaniu drobnych elementéow
P dzieki zastosowaniu specjalnego uzebienia uzyskujemy bardzo wysoka jako$c¢ ciecia
oraz brak wyszczerbieni na odcinanym materiale
» weglik spiekany HM marki CERATIZIT o twardosci powyzej 2100 HV wykonany
w technologii ULTRAFINE zapewnia wyjatkowo dtuga zywotnos¢
» wykonanie zapewniajace bardzo wysoka jakosc cietej powierzchni oraz duzg wygode pracy
» wysokiej jakosci stal zapewniajaca duza sztywnos¢ przy niewielkiej grubosci narzedzia
» precyzyjna technologia szlifowania dysku oraz procesu wywazania dynamicznego
zapewnia stabilng prace pity oraz eliminuje zjawisko drgan w trakcie skrawania
» wykonane w technologii pit przemystowych, gdzie odchytki od wymiaréw nominalnych
sg zawezone do setnych czesci mm; otwor wewnetrzny narzedzia o wysokiej jakosci i tolerancji H7

do cigcia swobodnego listew i elementéw o matych gabarytach

ZASTOSOWANIE:

» znajduja zastosowanie w masowej produkcji drobnych elementéw (w tym m.in.klockéw
drewnianych, zabawek), listew, konstrukcji mebli

> ciecie pakietowe listew i elementdw o matych gabarytach; ciecie mat. o przekroju do 25mm

P pita do zastosowan przemystowych i ciecia wielopoziomowego - listwy s podawane
na kilku poziomach / stotach

» pity dostepne z uzebieniem GSL5 oraz GSP5 (pity prawe lub lewe)

» specjalny ksztatt ptytki oraz geometria uzebienia pozwalaja uzyskac wysoka wydajnosc ciecia

P ciecie na specjalistycznych maszynach przystosowanych do obrébkimatych elementow

&
index (O] (o) | jm= m=] S cemers O (e A9

mm mm mm mm it de/dp szt.
o PS325-0250-0001 250 30 3,2 2,2 80 GSP5° L 2x7/42+2x8,5/46+2x10/60 1 5900855223508
o PS325-0250-0002 250 30 32 2,2 80 GSL5° L 2x7/42+2x8,5/46+2x10/60 1 5900855223515
(o] PS325-0300-0001 300 30 32 2,2 96 GSP5° L 2x7/42+2x8,5/46+2x10/60 1 5900855223522
o PS325-0300-0002 350 30 32 2,2 96 GSL5° L 2x7/42+2x8,5/46+2x10/60 1 5900855223539

Legenda: il- ilos¢ otworéw zabierakowych, d, - $rednica otworéw zabierakowych, d, - $rednica podziatowa otworéw, O - na zaméwienie.

| Pita z ptytkami HM serii LL CUT VH line Gt

do precyzyjnego cigcia ptyt widrowych okleinowanych
i laminowanych

HM
o\ »

\B/

CECHY / KORZYSCI:
» gwarantuje wysoka jakos$¢ i poprawne wyjscie z materiatu
» bardzo dobra jakos¢ powierzchni po cieciu mat. obtogowanych oraz pokrytych okleing naturalng
» wykonane w technologii pit przemystowych, gdzie odchytki od wymiaréw nominalnych
sa zawezone do setnych czesci mm; otwor wewnetrzny narzedzia o wysokiej jakosci i tolerancji H7
» zastosowany SUPER TWARDY weglik spiekany typu NANOGRAIN o twardosci ponad 2250 HV
gwarantuje jeszcze dtuzsza satysfakcje z efektow pracy pity pomiedzy kolejnymi ostrzeniami
» serie LL CUT line o geometrii Gt ostrzy¢ tylko po ptaszczyznie przytozenia zeba z weglika spiekanego
(nie dopuszcza¢ do duzego stepienia na krawedzi ostrza: promienia wiekszego niz R >1,0mm)

ZASTOSOWANIE:

> pita 0 specjalistycznej geometrii ostrza G£.10 (pozytyw) i Gt-5 (negatyw) z wklesta powierzchnia
natarcia zeba, dedykowana do obrébki / ciecia ptyt widrowych okleinowanych i laminowanych

» do ciecia drzewa suchego (w tym egzotycznego) ptyt z fornirem naturalnym Lub ptyt obtogowanych

» do ciecia na formatyzerkach poziomych i pionowych, pilarkach stotowych oraz pilarkach
ramieniowych; pity moga wspétpracowac z pita podcinajaca

» sprawdzajg sie podczas ciecia blatow jak i innych elementéw z drewna klejonego, szerokie spektrum
wysokosci przecinanych materiatdw (od 10mm do 100mm - m.in. w zaleznosci od $rednicy pity)

» mozliwos¢ stosowania jednej pity do drewna litego oraz mat. drewnopochodnych

» w celu wydtuzenia zywotnosci pita wymaga ostrzenia na specjalistycznych szlifierkach
CNC lub ostrzarkach z intensywnym chtodzeniem olejowym

2
inden ()] (oy] pm= m=] S comen O oD A9
mm mm mm mm itxd, / d, szt.

Do formatyzerek poziomych
PS342-0250-0002 250 30 32 22 80 Gt10 W 2x7/42+2x8,5/46+2x10/60 1 5900855262118
PS342-0300-0001 300 30 32 2,2 96 GL10 W 2x7/42+2x8,5/46+2x10/60 1 5900855262125

Do formatyzerek pionowych
o PS342-0250-0003 250 30 32 2,2 80 Gt-5 W 2x7/42+2x8,5/46+2x10/60 1 5900855262392
o PS342-0303-0001 303 30 32 2,2 96 Gt-5 W 2x7/42+2x8,5/46+2x10/60 1 5900855262408

Legenda: il- ilo$¢ otworéw zabierakowych, d, - $rednica otworéw zabierakowych, dn - érednica podziatowa otworéw, Q - na zaméwienie.
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(el elNe]

| Pita z ptytkami HM serii LL CUT line GS
do ciecia tworzyw drewnopochodnych
% 87
P\ ¥

CECHY / KORZYSCI:

» BARDZO TWARDY weglik spiekany (ULTRAFINE) o twardosci 2.100 HV to dtuzsza zywotno$¢ -
wiecej przecigtych m.b. ptyty miedzy ostrzeniami

» zastosowanie blach z gatunkowej stali narzedziowej, jak rowniez wyspecjalizowana technologia
naprezania dysku gwarantuje wtasciwa sztywnos¢ pity podczas pracy

» dysk wywazany dynamicznie eliminuje wibracje w czasie ciecia - stabilny proces skrawania
i wyzsza jakos¢ przecinanych powierzchni

» precyzyjnie wykonany korpus pity z nowym wyciszeniem obniza poziom hatasui zapewnia dtuzsza
Zywotno$¢ narzedzia - nowy stabilny i cichy dysk pity

» zaprojektowane rowki kompensacyjne zwiekszaja odpornosc dysku na wypaczenie pity

pod wptywem temperatury oraz obciazenia
» wysoka gtadkos¢ twardych weglikow to dtuzsza zywotnos¢ pomiedzy ostrzeniami - ostrzenie

GLO na ostrzarkach CNC z zastosowaniem specjalnie dobranej Sciernicyi parametréw jej pracy
3

—
1l ZASTOSOWANIE:
P przeznaczone do cigcia - formatowania ptyt drewnopochodnych okleinowanych,
fornirowanych oraz sklejki
» seria pit 0 geometrii ostrza ptytki HM 10°GS (zab na przemian sko$ny) jest szczegdlnie zalecana
'Y:’] O° do formatowania ptyt drewnopochodnych z okleinami naturalnymi
P pity stosowane sg do rozkroju ptyt na formatyzerkach pionowych i poziomych z posuwem
Gs mechanicznym i recznym

P pity z wiekszag iloscig zebdw w danej srednicy pozwalajg uzyskac lepsza powierzchnie boczng
(krawed?) po przecieciu materiatu

2
e O] (O = = 5 O o(De A9 mummmm
mm mm mm mm itxd,/d, szt
PS320-0160-0002 160 20 2,2 1,4 56 = = 1 5900855133470
PS320-0180-0003 180 30 2,4 1,6 56 - - 1 5900855043915
PS320-0190-0001 190 30 25 1,6 56 = = 1 5900855133487
PS320-0210-0007 210 30 25 1,6 60 - - 1 5900855133494
PS320-0216-0003 216 30 2,8 1,8 72 = = 1 5900855133500
PS320-0250-0003 250 30 3,2 2,2 80 L 2x7/42+2x8,5/46+2x10/60 1 5900855030557
PS320-0300-0003 300 30 3.2 2,2 48 = 2x7/42+2x8,5/46+2x10/60 1 5900855030601
PS320-0300-0005 300 30 3.2 2,2 72 L 2x7/42+2x8,5/46+2x10/60 1 5900855030625
PS320-0300-0001 300 30 32 2,2 96 L 2x7/42+2x8,5/46+2x10/60 1 5900855030588
PS320-0315-0001 315 30 32 22 96 L 2x7/42+2x8,5/46+2x10/60 1 5900855030717
PS320-0350-0003 350 30 3.2 2,2 54 = 2x7/42+2x8,5/46+2x10/60 1 5900855030793
PS320-0350-0004 350 30 3.2 2,2 54 - 2x7/42+2x8,5/46+2x10/60 1 5900855030809
PS320-0350-0001 350 30 3.2 2,2 84 = 2x7/42+2x8,5/46+2x10/60 1 5900855030779
PS320-0350-0002 350 30 32 22 84 - 2x7/42+2x8,5/46+2x10/60 1 5900855030786
PS320-0350-0005 350 30 32 2,2 108 L 2x7/42+2x8,5/46+2x10/60 1 5900855030816
PS320-0400-0002 400 30 35 2,5 96 L 2x7/42+2x8,5/46+2x10/60 1 5900855030939
PS320-0400-0003 400 30 4,0 2,8 68 L 2x7/42+2x8,5/46+2x10/60 1 5900855030946
PS320-0400-0010 400 30 4,0 2,8 120 - 2x7/42+2x8,5/46+2x10/60 1 5900855031011
PS320-0500-0019 500 30 4,0 2,8 108 = 2x10/60 1 5900855031011

Legenda: il- ilos¢ otwordw zabierakowych, d, - $rednica otworéw zabierakowych, dD - $rednica podziatowa otworéw, O - na zaméwienie.
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| Pita z ptytkami HM serii LL CUT VH line 3GS

do ciecia forniru naturalnego

HM

Pa\ §

\B/

CECHY / KORZYSCI:

» SUPER TWARDY weglik spiekany wykonany z nanoziaren (NANOGRAIN) o twardosci 2.250 HV
to jeszcze dtuzsza zywotnose - wiecej przecietych m.b. ptyty pomiedzy ostrzeniami

» zastosowanie blach z gatunkowej stali narzedziowej, jak réwniez wyspecjalizowana technologia

naprezania dysku gwarantuje wtasciwa sztywnosc pity podczas pracy

» dysk wywazany dynamicznie eliminuje wibracje w czasie ciecia

» precyzyjnie wykonany korpus pity z nowym wyciszeniem obniza poziom hatasu
i zapewnia dtuzsza Zywotnos¢ narzedzia - nowy stabilny i cichy dysk pity

» rowki kompensacyjne zwiekszaja odpornos¢ dysku na wypaczenie pity pod wptywem temp.
oraz obcigzenia

» wysoka gtadko$¢ twardych weglikéw to dtuzsza zywotno$¢ pomiedzy ostrzeniami;
ostrzenie na ostrzarkach CNC z zastosowaniem specjalnie dobranej Sciernicy
i parametrow jej pracy

ZASTOSOWANIE:

P pity przeznaczone do ciecia oklein naturalnych, forniréw oraz listew i ram z drewna
i materiatow drewnopochodnych

» charakteryzuja sie doskonata powierzchnig po przecigciu oraz bardzo dobrg jakoscig
krawedzi przy wyjsciu pity z materiatu

» pity stosowane sg do rozkroju ptyt na optymalizerkach i pitach ramieniowych,
z mozliwoscig zastosowania na formatyzerkach

index )] | (o == =l 5RY oo A9

mm mm mm mm itxd,/d, szt.
o PS322-0250-0001 250 30 32 2,2 80 2x7/462+2x8,5/46+2x10/60 1 5900855156127
PS322-0300-0003 300 30 32 2,2 96 2x7/42+2x8,5/46+2x10/60 1 5900855149686

Legenda: il- iloé¢ otworéw zabierakowych, d, - $rednica otworéw zabierakowych, d - $rednica podziatowa otworéw, O - na zaméwienie.

| Pita z ptytkami HM serii LL MULTI CUT VH
do ciecia pojedynczego i pakietowego materiatéw drewnopochodnych
HM L e
NEW ;
B &= £30 s

572 ) . &

CECHY / KORZYSCI:

» wysoka doktadnos¢ wykonania dysku, specjalnie dobrany weglik spiekany oraz odpowiedni profil uzebienia
GA 10 (trapezowo-ptaski) gwarantuja duza zywotnos¢ narzedzia oraz bardzo dobra jakosc ciecia

» nieregularna podziatka uzebienia pity pozwala uzyskac¢ bardzo dobra jako$¢ powierzchni zaréwno podczas

ciecia pakietowego jak i pojedynczej ptyty

dysk wywazany dynamicznie eliminuje wibracje w czasie ciecia

odpowiednie naprezenie dysku zapewnia sztywnos$c osrodka co wptywa na stabilng prace pit

pity niskoszumowe, odpowiednie naciecia pozwalajg obnizy¢ poziom hatasu w procesie ciecia

szerokie mozliwosci w zakresie ostrzenia weglika spiekanego - pozwalaja rozwiazywac problemy

w cieciu oraz sprostac duzym wymaganiom jakosciowym

uzyta stal niemiecka gwarantuje powtarzalnos¢ i wysokie parametry dysku pity

>
>
>
>

v

5B ZASTOSOWANIE:
j 5 P pita przystosowana do ciecia materiatdw drewnopochodnych o réznych wysokosciach pojedynczo
lub w pakiecie - na formatyzerkach panelowych

» dedykowane dla uzytkownikow, ktérzy czesto zmieniajg ilos¢ warstw cietych materiatow drewnopochodnych
(od 1 do kilkunastu ptyt w pakiecie)
zwiekszona zywotno$c ciecia ptyt z tworzyw drewnopochodnych (tj.: MDF, HDF, LDF, OSB)
ciecie - formatowanie w pakietach ptyt drewnopochodnych laminowanych, foliowanych i lakierowanych
pita moze pracowac takze na formatyzerkach panelowych razem z podcinakiem

(9]
>
vvy

T1 TZ
12 3. .
o (O} (O = m=l SR e O Do A mummmm
mm mm mm mm itxd,/d, szt.

o PS316-0380-0001 380 60 4,8 35 72 GA10° L 2x14/100 + 2x11/115 1 5900855227803
(o] PS316-0400-0001 400 30 44 32 72 GA10° L 2x10/60 1 5900855227810
o PS316-0450-0001 450 60 48 35 60 GA10° L 4x11/85+210/80+2x14/125 1 5900855227827
(o} PS316-0460-0001 460 30 L 32 60 GA10° L 2x13/94+2x13/95 1 5900855227834

Legenda: il- ilos¢ otworéw zabierakowych, d, - srednica otworéw zabierakowych, d, - $rednica podziatowa otworéw, O - na zaméwienie.
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Obrébka drewna i materiatéw drewnopochodnych
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| Pita z ptytkami HM serii LL CUT VH line

do ciecia tworzyw drewnopochodnych w pakiecie
-
Va\ ¥

CECHY / KORZYSCI:

» seria LL CUT VH line z SUPER TWARDYM weglikiem spiekanym wykonanym z nanoziaren
(NANOGRAIN) o twardosci 2.250 HV to jeszcze dtuzsza zywotnosc - jeszcze wiecej przecietych
m.b. ptyty pomiedzy ostrzeniami

» wysoka gtadkos¢ twardych weglikéw to dtuzsza zywotno$¢ pomiedzy ostrzeniami - ostrzenie
na ostrzarkach CNC z zastosowaniem specjalnie dobranej Sciernicy i parametréw jej pracy

» precyzyjnie wykonany korpus pity z nowym wyciszeniem obniza poziom hatasu i zapewnia dtuzsza
Zywotno$¢ narzedzia - nowy stabilny i cichy dysk pity

» zaprojektowane rowki kompensacyjne zwiekszaja odporno$¢ dysku na wypaczenie pity
pod wptywem temperatury oraz obciazenia

» dysk wywazany dynamicznie eliminuje wibracje w czasie ciecia - stabilny proces
skrawania i wyzsza jako$¢ przecinanych powierzchni

ZASTOSOWANIE:

P ciecie - formatowanie w pakietach ptyt drewnopochodnych laminowanych, foliowanych
i lakierowanych- na netto (GA, 1GA) lub brutto (GB) oraz dla materiatéw z okleing naturalng
lub pochodnych sklejki np. LVL (1GE)

» ciecie odbywa sie na formatyzerkach panelowych do cigecia pakietowego, ktére powinny
wspdtpracowac z pita podcinajaca

P zwigkszona zywotnosc¢ ciecia warstwy okleiny, laminatu, lakieru itp. w ptytach z tworzyw
drewnopochodnych (MDF, HDF, LDF, 0SB)

Ry 1 2 3. .
indes (o = w50 e O oD A9 i,
mm mm mm mm ilxdn/dp szt.
PS312 - LL CUT VH line
PS312-0305-0001 305 30 4 30 60 GAT5 L 2¢1/42+28,5/46 1 5900855107167
+2x10/60
PS312-0350-0003 350 30 4 30 72 GAI5 L DU A 1 5900855107181
+2x10/60
PS312-0350-0004 350 75 44 30 72 GATS L 2x11/100 ! 5900855107198
PS312-0380-0001 380 60 " 32 72 GAT5 L DAL U ! 5900855107662
+2x9/100
PS312-0380-0002 380 60 48 35 72 GATS L 2x14/100 1 5900855107686
+2x11/115
PS312-0400-0002 400 30 bk 32 72 GAT5 L 2x10/60 1 5900855107679
PS312-0420-0001 420 80 4k 32 72 GAT5 L 4x19/120+29/130 ! 5900855107709
+2x14/110
PS312-0450-0003 450 60 48 32 72 GAT5 L axtll/eo ! 5900855107723
' ' +2x10/80+2x14/125
PS312-0450-0009 450 60 48 35 72 GAI5 L 4x11/85 ! 5900855146388
' ' +2x10/80+2x14/125
PS312-0460-0002 460 30 4k 32 72 GAI5 L 2x13/94+2x13/95 ! 5900855169516
PS312-0480-0001 480 30 48 35 72 GAT5 L 2x10/60 ! 5900855107761
PS312-0600-0007 600 60 58 40 72 GA20 . 2x12/85 ! 5900855245296
: ' +2x12/115+2x19/120
PS310- LL CUT line
PS310-0620-0001 620 40 60 40 60 GAIS - 2x13/114+2x13/115 ! 5900855181167
PS310-0720-0001 720 40 64 Lk 60 GA20 - 2x13/114+2x13/140 ! 5900855177337

Legenda: il- ilos¢ otworéw zabierakowych, d_ - $rednica otworéw zabierakowych, ci‘1 - $rednica podziatowa otworéw, Q - na zaméwienie.

Mozliwe wykonanie uzebien dla pit LL CUT VH line do cigcia PAKIETOWEGO z kodu PS312
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| Podcinak trapezowy z ptytkami HM serii HM LL CUT VH line

do podcinania materiatéw drewnopochodnych

HM

P\ §

\B/

N
T B1
3 By CECHY / KORZYSCI:
5° » SUPER TWARDY weglik spiekany wykonany z nanoziaren (NANOGRAIN) o twardosci 2.250 HV
to jeszcze dtuzsza zywotnosé
o » wysoka gtadkosc twardych weglikdw to dtuzsza zywotno$¢ pomiedzy ostrzeniami; ostrzenie
’Y: 8 na ostrzarkach CNC z zastosowaniem specjalnie dobranej sciernicy i parametrow jej pracy

» optymalnie dobrana geometria uzebienia 1GR 8° (podcinak stozkowy)
1 G R » ptynna regulacja potozenia podcinaka w maszynach do tego przystosowanych

ZASTOSOWANIE:

» podcinanie warstwy okleiny, laminatu, lakieru itp. w ptytach z tworzyw drewnopochodnych
(MDF, HDF, LDF, 0SB)

» pamietaj o prawidtowym ustawieniu gtebokosci podciecia w celu uzyskania
jak najlepszych efektow

» wspotpracuje z pita gtdwna

2
e O] (@ == wm=l KRy eDe ) mummmm
mm mm mm mm itxd,/d, szt.
PS627-0080-0001 80 20 3,2:4,2 2,2 16 = 1 5900855099288
PS627-0100-0003 100 20 3,2+4,2 2,2 20 - 1 5900855099295
PS627-0100-0004 100 22 3,2+4,2 2,2 20 = 1 5900855099301
PS627-0125-0003 125 20 3,2+4,2 2,2 24 - 1 5900855099318
PS627-0125-0009 125 20 3,1%4,1 2,2 24 = 1 5900855099325
PS627-0125-0017 125 22 3,1+4,1 2,2 24 - 1 5900855149532
PS627-0150-0003 150 30 3,2+4,2 2,2 24 = 1 5900855133593
PS627-0160-0001 160 55 4,4+5,4 35 36 3x7/66 1 5900855107587
PS627-0180-0002 180 30 4,4+5,4 35 30 - 1 5900855107600
PS627-0180-0003 180 45 4,454 35 36 - 1 5900855107617
PS627-0180-0004 180 45 4,8+5,8 Bl 36 = 1 5900855107624
PS627-0200-0004 200 65 44554 35 36 2x9/100+2x9/110 1 5900855112314

Legenda: il- ilo$¢ otwor6w zabierakowych, d, - $rednica otworéw zabierakowych, dp - $rednica podziatowa otworéw, Q - na zaméwienie.

| Podcinak sktadany z ptytkami HM serii LL CUT line

do podcinania materiatow drewnopochodnych
HM 4 o -
X to
‘:’ ﬁ% o . |I;
o @ o =
[Te}
el

;j B CECHY / KORZYSCI:
» podcinacz sktadany - geometria uzebienia GS 12°
» BARDZO TWARDY weglik spiekany (ULTRAFINE) o twardosci 2.100 HV to dtuzsza zywotno$¢
» wysoka gtadkos¢ twardych weglikow to dtuzsza zywotnos¢ pomiedzy ostrzeniami; ostrzenie
’y=1 2 ° na ostrzarkach CNC z zastosowaniem specjalnie dobranej $ciernicy i parametréw jej pracy
» jego istotng zaleta jest utrzymanie wymiaru podcigtego rowka bez wzgledu na rozrzut
GS gruboéci w materiale

ZASTOSOWANIE:
» podcinanie warstwy okleiny, laminatu, lakieru, etc. w ptytach z tworzyw
drewnopochodnych (ptyta wiérowa, piléniowa, sklejka, ptyta MDF, HDF, etc.)
» regulacja szerokosci rzazu za pomoca przektadek dystansowych (w komplecie)
» wspotpracuje z pita gtdwna

2
ncex Ol () fm— N A Ll
mm mm mm szt.
PS646-0080-0001 80 20 2,8+3,6 2x10 2 5900855076104
PS646-0100-0001 100 20 2,8+3,6 2x12 2 5900855074391
PS646-0120-0001 120 20 2,8+3,6 2x12 2 5900855074414
PS646-0120-0002 120 22 2,8+3,6 2x12 2 5900855074421
PS646-0125-0001 125 20 2,8+3,6 2x12 2 5900855076128
PS646-0125-0002 125 22 2,8+3,6 2x12 2 5900855076135

Legenda: Q - na zaméwienie

PILY TARCZOWE Z PLYTKAMI HM

Obrébka drewna i materiatéw drewnopochodnych
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Linia pit MITER

| Pita z ptytkami HM serii MITER 1 -CHIPBOARD-

do pilarek ukosowych / ukoénic

3B

i

GA

45°

LQ

MAN

HM
Pa\ ¥

(0]
N
CECHY / KORZYSCI:

» BARDZO TWARDY weglik spiekany (ULTRAFINE) o twardosci 2.100 HV zapewnia wigksza
zywotno$¢ narzedzia

» cienki rzaz i dysk - cecha ta powoduie, iz operatorom daje to uczucie lekkosci prowadzenia
pity podczas procesu ciecia

» produkowane w technologii pit przemystowych, gdzie odchytki od wymiaréw nominalnych
nie przekraczajg setnych czesci milimetra

» zastosowanie blach z gatunkowej stali narzedziowej na dysk oraz wyspecjalizowana

>

technologia naprezania gwarantuja wtasciwg sztywnosc pity podczas pracy
ostrzenie weglikow spiekanych realizowane na sterowanych numerycznie ostrzarkach
CNC wg. optymalnie zaprogramowanych parametrow pracy sciernicy i specjalnym
doborze jej charakterystyki

» zaprojektowane rowki kompensacyjne zwiekszaja odpornosc dysku na wypaczenie
pity pod wptywem temperatury oraz obciazenia

ZASTOSOWANIE:

» ciecie twardych materiatow drewnopochodnych MDF i HDF

» mozliwosc ciecia ptyt widrowych pokrytych dodatkowymi bardzo twardymi warstwami
laminatu

» dedykowane réwniez do ciecia konglomeratéw a takze profili PVC i aluminium
0 grubosci $cianki do 2mm

» ciecie MDF - listwa drzwi np. oscieznicy; paneli podtogowych z HDF; tworzyw sztucznych
np. parapety, listwy, etc.; profili z aluminium - otwarte i zamkniete; listwy podtogowej;
konglomeratéw - lady w biurach, blaty kuchenne, etc.

P ciecie katowe, ukosowe, proste, rowkowanie

P stosowane na pilarkach ukosowych, ramieniowych oraz na maszynach stacjonarnych

index @] | | = ome SRy oeomen oo A munmmmmm
mm mm mm mm itxd,/d, szt
PS601-0210-0001 210 30 2,7 2,0 54 GA-5° 2x7/42+2x8,5/46+2x10/60 1 5900855261852
PS601-0216-0001 216 30 2,8 2,0 72 GA-5° 2x7/42+2x8,5/46+2x10/60 1 5900855196215
PS601-0254-0001 254 30 2,8 2,0 68 GA-5° 2x7/42+2x8,5/46+2x10/60 1 5900855196222
PS601-0254-0002 254 30 28 2,0 96 GA-5° 2x7/42+2x8,5/46+2x10/60 1 5900855196239
PS601-0260-0001 260 30 2,7 2,0 68 GA-5° 2x7/42+2x8,5/46+2x10/60 1 5900855196246
PS601-0260-0002 260 30 2,7 2,0 96 GA-5° 2x7/42+2x8,5/46+2x10/60 1 5900855196253
PS601-0305-0001 305 30 28 2,0 96 GA-5° 2x7/42+2x8,5/46+2x10/60 1 5900855197069

Legenda: il- ilos¢ otworéw zabierakowych, d_ - $rednica otworéw zabierakowych, v:lD - $rednica podziatowa otworéw.

Info: Producenci modeli uko$nic (podanych w tabeli maszyn na stronach 46-49) w trakcie waznosci niniejszego katalogu narzedzi GLOBUS moga modyfikowac swoje produkty. W zwiazku z tym prosimy, aby przed zakupem konkretnego
typ wymiaru pity sprawdzi¢ posiadany typ / model uko$nicy oraz zalecane wyposazenie. W przypadku tarcz pilarskich uwage nalezy zwréci¢ na: $rednice zewnetrzna tarczy / pity (min. - max.), otwér wewnetrzny/osadczy pity, dodatkowe

otwory lub rowki mocujace w dysku tarczy oraz szeroko$¢ weglika spiekanego (rzazu - szerokoé¢ cigcia).

| Pita z ptytkami HM serii MITER 2 -W0OD-

PS602

do pilarek ukosowych / uko$nic
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CECHY / KORZYSCI:

BARDZO TWARDY weglik spiekany (ULTRAFINE) 2.100 HV zapewnia wigksza zywotno$¢ narzedzia
cienki rzaz i dysk - cecha ta powoduje uczucie lekkosci prowadzeniapity podczas procesu cigcia
produkowane w technologii pit przemystowych, gdzie odchytki od wymiaréw nominalnych

nie przekraczaja setnych czesci milimetra

zastosowanie blach z gatunkowej stali narzedziowej na dysk oraz wyspecjalizowana

technologia naprezania gwarantuja wtasciwa sztywnos¢ pity podczas pracy

ostrzenie weglikow spiekanych realizowane na sterowanych numerycznie ostrzarkach CNC wg.
optymalnie zaprogramowanych parametréw pracy $ciernicy i specjalnym doborze jej charakterystyki
zaprojektowane rowki kompensacyjne zwiekszajg odpornos¢ dysku na wypaczenie

pity pod wptywem temperatury oraz obcigzenia

ZASTOSOWANIE:

uniwersalna tarcza do ciecia drewna miekkiego i twardego

dedykowana réwniez do obrébki sklejki i mat. drewnopochodnych pokrytych okleing naturalna
precyzyjne ciecie elementéw dzieki zastosowaniu na przemian sko$nego uzebienia o matej
podziatce (duzej ilosci zebdw)

ciecie drewna migkkiego - deska, tata, kontrtata, etc.; drewna twardego - belka podtogowa, stopnice,
tralki, listwy, etc.; sklejki - np. elementy skrzyn, szuflad, etc.; ptyty widrowej z okleing naturaln
ciecie katowe, ukosowe, proste, rowkowanie

stosowane na pilarkach ukosowych, ramieniowych oraz na maszynach stacjonarnych

Obrébka drewna i materiatéw drewnopochodnych
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mm mm mm mm itxd, / d, szt.
PS602-0210-0001 210 30 2,7 2,0 54 GS-5° 2x7/42+2x8,5/46+2x10/60 1 5900855261869
PS602-0216-0001 216 30 2,7 2,0 72 GS-5° 2x7/42+2x8,5/46+2x10/60 1 5900855196277
PS602-0216-0002 216 30 2,8 2,0 54 GS-5° 2x7/42+2x8,5/46+2x10/60 1 5900855196284
PS602-0254-0001 254 30 2,7 2,0 80 GS-5° 2x7/42+2x8,5/46+2x10/60 1 5900855196291
PS602-0254-0002 254 30 2,8 2,0 68 GS-5° 2x7/42+2x8,5/46+2x10/60 1 5900855196307
PS602-0260-0001 260 30 2,7 2,0 80 GS-5° 2x7/42+2x8,5/46+2x10/60 1 5900855196314
PS602-0260-0002 260 30 32 2,0 68 GS-5° 2x7/42+2x8,5/46+2x10/60 1 5900855196321
PS602-0305-0001 305 30 2,8 2,0 96 GS-5° 2x7/42+2x8,5/46+2x10/60 1 5900855196338
PS602-0305-0002 305 30 3,2 2,0 72 GS-5° 2x7/42+2x8,5/46+2x10/60 1 5900855196345

Legenda: il- ilo$¢ otworéw zabierakowych, d, - $rednica otworéw zabierakowych, dD - érednica podziatowa otworéw.

Info: Producenci modeli ukoénic (podanych w tabeli maszyn na stronach 46-49) w trakcie waznosci niniejszego katalogu narzedzi GLOBUS moga modyfikowac swoje produkty. W zwiazku z tym prosimy, aby przed zakupem konkretnego
typ wymiaru pity sprawdzi¢ posiadany typ / model uko$nicy oraz zalecane wyposazenie. W przypadku tarcz pilarskich uwage nalezy zwrdci¢ na: $rednice zewnetrzna tarczy / pity (min. - max.), otwér wewnetrzny/osadczy pity, dodatkowe
otwory lub rowki mocujace w dysku tarczy oraz szerokoé¢ weglika spiekanego (rzazu - szerokosé cigcia).

| Pita z ptytkami HM serii MITER 3 -SPECIAL WOOD&CHIPBOARD-

WM 4 L a

do pilarek ukosowych / uko$nic

X ﬁz
CECHY / KORZYSCI:

specjalna geometria 3GS5 umozliwia ciecie materiatdw o szerokim zakresie przekrojow
-od 10 mm do 130 mm w zaleznosci od $rednicy pity

v

ED » BARDZO TWARDY weglik spiekany (ULTRAFINE) 2.100 HV zapewnia wieksza zywotno$¢ narzedzia
‘F » cienki rzaz i dysk - cecha ta powoduije uczucie lekkosci prowadzenia pity podczas procesu ciecia
3 » produkowane w technologii pit przemystowych, gdzie odchytki od wymiarow

v

technologia naprezania gwarantuja wkasciwa sztywnosc pity podczas pracy

ostrzenie weglikow spiekanych realizowane na sterowanych numerycznie ostrzarkach
3 G S CNC wg optymalnie zaprogramowanych parametréw pracy sciernicy i specjalnym doborze
jej charakterystyki

zaprojektowane rowki kompensacyjne zwigkszaja odpornos¢ dysku na wypaczenie pity
pod wptywem temperatury oraz obcigzenia

]20‘, nominalnych nie przekraczaja setnych czesci milimetra
zastosowanie blach z gatunkowej stali narzedziowej na dysk oraz wyspecjalizowana

v

v

ZASTOSOWANIE:

do szybkiego ciecia drewna miekkiego i twardego z perfekcyjna jakoscia powierzchni obrabianych
wymagana jakosc ciecia nalezy dostosowac przez dobor odpowiedniego posuwu

mozliwos¢ ciecia materiatow drewnopochodnych takich jak: ptyta, sklejka, MDF, HDF

ciecie listew ramek, antyramek, listew drzwi, oscieznicy z MDF i drewna twardego;

drewna twardego - stopnie schodow, etc.; drewno miekkiego - deska, belka, tata, etc.

vYyyvyy

P ciecie katowe, ukosowe, proste
» stosowane na pilarkach ukosowych, ramieniowych oraz na maszynach stacjonarnych
1 2 3. .
index (] | (o  pm= om= | RRE e Do A
mm mm mm mm itxd,/d, szt

PS603-0210-0001 210 30 2,7 2,0 54 3GS5 2x7/42+2x8,5/46+2x10/60 1 5900855261876
PS603-0216-0001 216 30 2,7 2,0 72 3GS5 2x7/42+2x8,5/46+2x10/60 1 5900855196352
PS603-0254-0001 254 30 2,7 2,0 96 3GS5 2x7/42+2x8,5/46+2x10/60 1 5900855197076
PS603-0260-0001 260 30 2,7 2,0 96 3GS5 2x7/42+2x8,5/46+2x10/60 1 5900855197083
PS603-0305-0001 305 30 2,7 2,0 96 3GS5 2x7/42+2x8,5/46+2x10/60 1 5900855197090

Legenda il- ilo$¢ otworow zabiemkowych d, - $rednica otworéw zabierakowych, d - érednica podziatowa Otworow.

typ wymlaru pity sprawdzi¢ posiadany typ / model ukoénicy oraz zalecane wyposazenie. W przypadku tarcz pilarskich uwage nalezy zwrécié na: érednice zewnetrzna tarczy / pity (min. - max.), otwér wewne(rzny/osadczy pity, dodatkowe
otwory lub rowki mocujace w dysku tarczy oraz szerokoé¢ weglika spiekanego (rzazu - szerokoéé cigcia).

PILY TARCZOWE Z PLYTKAMI HM 111

Narzedzia do ciecia - rowkowania




PRZEGLAD MASZYN / UKOSNICE ‘

Specyfikacja tarcz/pit

$rednica zew. x $rednica otw. wew. pity [mm]

210x30 216x30 254x30 260x30 305x30 210x30 216x30 254x30 260x30 305x30
PS. PS...- PS...- PS..- PS...- PS..- PS...- PS..- PS...-
601-0210-0001  601-0216-0001  601-0254-0001  601-0260-0001  601-0305-0001 601-0210-0001  601-0216-0001  601-0254-0001  601-0260-0001  601-0305-0001
Przyktad 602-0210-0001  602-0216-0001  601-0254-0002  601-0260-0002  602-0305-0001 Przyktad 602-0210-0001  602-0216-0001  601-0254-0002  601-0260-0002  602-0305-0001
indeksu 603-0210-0001  602-0216-0002  602-0254-0001  602-0260-0001  602-0305-0002 | indeksu 603-0210-0001  602-0216-0002  602-0254-0001  602-0260-0001  602-0305-0002
603-0216-0001  602-0254-0002  602-0260-0002  603-0305-0001 603-0216-0001  602-0254-0002  602-0260-0002  603-0305-0001
603-0254-0001 603-0260-0001 603-0254-0001 603-0260-0001
AEG DeWALT
BPS18-254BL-0 A DW718 A
PS 216 L A DW743 A
PS 254 L A DW770 A
PS 305 DG A DW771 A
APEX DW777 A
55123 A DWS771 A
ATIKA DWS773 A
KGSZ 210 A DWS774 A
KGSZ 305 N A DWS777 A
BASS DWS778 A
BP-4770 A Dws70 A
CBP47Tl A DeWALT
“eparrs A FLEXVOLT
_ DCS777 A
BP-4773 A ocstis A
BAUKER Tonstso A
BMS210 A
DEXTER POWER
BESTTOOL J16-ZP1-21 A
Zipcz;; A J16-ZP28-255 A
DECKER DRAPER
SMS500 A SMS210B A
BOSCH SMS210C A
GCM 10 A SMS250AB A
GCM 12 A SMS255E A
GCM 350-254 A SMS305AC A
GCM 8, GCM A SMS305E A
GCM 800 SJ A DWT
GTM 12 A KGS12-210 A
PCM 8 A KGS16-255 A
CASALS KGS18-255 P A
CTR 305 A KGS18-305K A
VIR210T A EINHELL
VNTR 250M A TC-SM 2131 Dual A
CLARKE TC-SM 2531/1 A
C2MS210MP A TC-SM 2534 Dual A
C2MS250MP A TE-MS18/210Li-Solo A
CMS10S2 A TH-MS 2112 A
CMS210S A TH-SM 2131Dual A
CMS250S A TH-SM 2534 A
CMI TH-SM 2534 Dual A
C-KGS 210-A A ELEKTRO maschi-
7C-ZKGS 2508 A nen (REM POWER)
MSEm 1300L A
CROWN Basic Line
CT15233P A MSEm 1302 L A
CT15235 A T e 05 A
DEDRD MSEm 1612 SL A
DED7739 A | MSEm2010SLD A
DED7745 A | Profiline
DeWALT MSEm 2012 SLD A
D27105 A giﬂiﬁ‘e‘wsw A
D27107 A TMSEm 2050SLD A
D27111 A | Profiline
027112 A ;l;a;si?niasusm A
D27113 A ELITECH
DW?702 A PT 1221 A
DW?703 A PT 1625 A
DW710 A PT 1825 A
DW711 A PT 2030 A
DW712 A PTK 1625 A
DW713 A ERBAUER
DW714 A EMIS210S A
DW715 A EMIS214S A
DW716 A EMIS254C A
DW717 A EMIS254S A
1.1.1 INFORMACJE TECHNICZNE
Obrdébka drewna i materiatéow drewnopochodnych




PRZEGLAD MASZYN / UKOSNICE ‘

Specyfikacja tarcz/pit

$rednica zew. x $rednica otw. wew. pity [mm]

210x30 216x30 254x30 260x30 305x30 210x30 216x30 254x30 260x30 305x30
PS. PS. [Fee PS. PS..- [P [P PS...- PS..- PS...-
601-0210-0001  601-0216-0001  601-0254-0001  601-0260-0001  601-0305-0001 601-0210-0001  601-0216-0001  601-0254-0001  601-0260-0001  601-0305-0001
Przyktad 602-0210-0001  602-0216-0001  601-0254-0002  601-0260-0002  602-0305-0001 Przyktad 602-0210-0001  602-0216-0001  601-0254-0002  601-0260-0002  602-0305-0001
indeksu 603-0210-0001  602-0216-0002  602-0254-0001  602-0260-0001  602-0305-0002 | indeksu 603-0210-0001  602-0216-0002  602-0254-0001  602-0260-0001  602-0305-0002
603-0216-0001  602-0254-0002  602-0260-0002  603-0305-0001 603-0216-0001  602-0254-0002  602-0260-0002  603-0305-0001
603-0254-0001 603-0260-0001 603-0254-0001 603-0260-0001
EMIS305S A GUDE
ERB238MSW A GFO 1401 A
ERB611MSW A GFO 1801 A
ERB718MSW A GKS 210 A A
ERB719MSW A GRK 210 BS A
ERBAUER GRK 210/300 A
ERB237TMSW A GRK 210/300 SET A
ERB609MSW A GRK 254 BS A
EXTOL TKGS 216 A
CRAFT 405412 A TKGS 254 A
CRAFT 405425 A GUILD
FEIDER BMS2106 A
FS018216 A BMS210GS A
FS018216-LU A HAMMER FLEX
FS020250 A STL1200/210C A
FS020250-LU A STL1400/210 A
FEMI STL1400/210PL A
732 A STL1800/305PL A
733 A HAMMER FLEX
842 A STL1800/250C A
846 A STL1800/255P A
1050 3D A HITACHI / HIKOKI
300 SPECIAL A C10FCE A
305 PRO A C10FSH A
305S A C12LCH A
846 ALU A C12LSH A
911 EVO A C12RSH A
999 EVO A C3610D A
XXX EVO A C8FSE A
FEMI JOB LINE C8FSH A
TR 076 A HOLZKRAFT
TR 077 A KGZ 2540 Vario A
TRO78 A KGZ 3050 Vario A
TR 090 A HOLZMANN
TR 1025DB A KAP 255 XJL 230V A
TR 1030DB A KAP 305 JL 230V A
TR 235 A KG 305 JL 230V A
TR 240 A TK 305 230V A
TR 245 A HOLZPROFI
TR 250i A SRO 305 A
TR 305i A HOLZSTAR
FERM KGZ 210 E A
MSM1035 A KGZ 255 E A
MSM1036 A KGZ 305 E A
MSM1037 A HYUNDAI
MSM1038 A HPT0028 A
FESTOOL HS01600-210 A
KAPEX KS 120 A HS01800-254 A
KAPEX KS 60 A HS020305 A
KAPEX KS 88 A INTERSKOL
KAPEX SYM 70 A PTK-216/1100 A
FOX PTK-250/1200P A
F36-255 A PTK-250/1500 A
F36-257DB A PTK-305/1600P A
F36-258DB A JcB
F36-259DB A JCB-MS-210C A
GMC JCB-MS-210SB A
GM210C A JCB-MS-254S A
GM2555 A JCB-MS-2545B A
GRAPHITE SCMS210 A
596801 A SCMS255 A
59G806 A JET
596812 A JSMs-10L A
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PRZEGLAD MASZYN / UKOSNICE

Przyktad
indeksu

Specyfikacja tarcz/pit

$rednica zew. x $rednica otw. wew. pity [mm]

210x30

PS.
601-0210-0001
602-0210-0001
603-0210-0001

216x30

PS.
601-0216-0001
602-0216-0001
602-0216-0002
603-0216-0001

254x30

PS...-
601-0254-0001
601-0254-0002
602-0254-0001
602-0254-0002
603-0254-0001

260x30

PS..-
601-0260-0001
601-0260-0002
602-0260-0001
602-0260-0002
603-0260-0001

305x30

PS.
601-0305-0001
602-0305-0001
602-0305-0002
603-0305-0001

Przyktad
indeksu

210x30

PS..-
601-0210-0001
602-0210-0001
603-0210-0001

216x30

PS..-
601-0216-0001
602-0216-0001
602-0216-0002
603-0216-0001

254x30

[P
601-0254-0001
601-0254-0002
602-0254-0001
602-0254-0002
603-0254-0001

260x30

PS...-
601-0260-0001
601-0260-0002
602-0260-0001
602-0260-0002
603-0260-0001

305x30

PS.
601-0305-0001
602-0305-0001
602-0305-0002
603-0305-0001

Marka / model Marka / model
KALTMANN MATRIX
K-PU 1700W A MS 1650-210,
SMS 1650-210, A
K-PU30SP A SMS 1650-210-1
[aWasd MS 1700-305 DB A
_ KMS1200-2558D A MTS 2050-216 Duo A
K-SMS 1300-210- T s—
30508 A SMS 1450210 DB A
K-SMS 1600-255 BD A SMS 2000-250 A
KITY SMS 2000-305 BD A
MS 216 A A SMS 2200-340 LL A
MS 254 A METABO
MS 255 A A KGS 18 LTX 216 A
MS 305 DB A KGS 216 A
MST 254 A KGS 254 A
KLPRO KGS 305 A
KLGK1508 A KGSV 216 A
KLGK1509 A KGSV 72 XACT A
KLGK1512 A KGT 305 A
KLGK1515 A KS 216 M LASERCUT A
KRAFT&DELE / KS 254 A
BESTCRAFT
KS 305 A
KD595 A
MILWAUKEE
KD596 A
M18 FMS254 A
KD597 A
M18 SMS216 A
LEMAN N
MS 216 SB
SOR250 A
MS 304 DB A
SOR310 A
MS 305 DB A
LUMBERJACK
NUTOOL
LJ3055CMS-DB A
e BT211N A
SCMS210SB A
BTL212 A
SCMS254DB A N
NMS1200
SCMS2545B A
NMS2000 A
SCMS305DB A
NRMS1800 A
SCMS305DBL A
OMGA
LUX-TOOLS A
1L300
ZKGS-1600 A
1P300 A
ZKGS-1600 A A A
1P300F
ZKGS-1800 B A
OZCELIK Oz
MAC ALLISTER Machine
MMIS210C A ALFA A
MMIS210S A ALFAS A
MMSP1800XSL A ALFAmini A
MAKITA BETAplus A
DLS111ZU A ozito
LF1000 A CMS-1621U A
LH1040 A PXCMSS-210U A
LH1200FL A Lrlon 18V
SCMS-1621U A
LH1201FL
A SCMS-2125U A
LSOBTSFL A PERFORMANCE
LS1013 A POWER
LS1016L A J16-ZP8-210D A
Ls1018L A PEUGEOT
LS1019L A EnergySaw-210SL2 A
LS1040 A A EnergySaw-2545B A
LS1219 A EnergySaw-305STB A
MAK-COMB0-013 A EnergSaw-305STB2 A
MAKSIWA POWER PLUS
210 mm MK.100.1 A POWE50002 A
300 mm MK.400.1 A POWE50102 A
MANNESMANN POWX07555 A
12840 A POWX07557T A
MATRIX POWX07559S A
MS 1200-255, A POWX07560S A
_ SMS1200-255 POWX075675 A
MS 1600-255, A
SMS 1600-255 POWX07568TX A
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PRZEGLAD MASZYN / UKOSNICE

Przyktad
indeksu

Marka / model Marka / model

Specyfikacja tarcz/pit

$rednica zew. x $rednica otw. wew. pity [mm]

210x30

[P
601-0210-0001
602-0210-0001
603-0210-0001

216x30

PS..-
601-0216-0001
602-0216-0001
602-0216-0002
603-0216-0001

254x30

PS...-
601-0254-0001
601-0254-0002
602-0254-0001
602-0254-0002
603-0254-0001

260x30

PS..-
601-0260-0001
601-0260-0002
602-0260-0001
602-0260-0002
603-0260-0001

305x30

PS...-
601-0305-0001
602-0305-0001
602-0305-0002
603-0305-0001

Przyktad
indeksu

210x30

PS.
601-0210-0001
602-0210-0001
603-0210-0001

216x30

PS...-
601-0216-0001
602-0216-0001
602-0216-0002
603-0216-0001

254x30

PS...-
601-0254-0001
601-0254-0002
602-0254-0001
602-0254-0002
603-0254-0001

260x30

PS..-
601-0260-0001
601-0260-0002
602-0260-0001
602-0260-0002
603-0260-0001

305x30

PS..-
601-0305-0001
602-0305-0001
602-0305-0002
603-0305-0001

\ POWER PLUS STAYER
POWX07569S A SCR255W A
POWX07573T A SLL265W A
POWX07582 A SLL391IW A
POWX07587 A TITAN
POWERMAT TTB598MSW A
PM-UK-3150 A TTB710MSW A
PM-UK-3200 A TRYTON
PROTECO TU1450 A A
PP-1800 A TU1800 A
PROTER TU02000 A
PR 210 PLUS A VANDER
PR 255 PLUS A VUD775 A
PR 305 A VERTO
PR 305 PLUS A 526206 A
PR 305R A VIRUTEX
RYOBI TM233W A
EMS216L A TM33W A
EMS2165-LSG A TM433WTC A
EMS254L A TM43L A
EMS254L-LSG A T™72C A
EMS305RG A TM73C A
R18MS216-0 A TS233W A
RTMS1800-G A TS33W A
SCHEPPACH TS48L A
HM100 A TS72C A
HM120L A TS73C A
HM80 A VONHAUS
HM8OMP A 15/299 A
HM90SL A 15-174 A
SHARKS 15-300 A
SH 870 / SHK485 A WURTH
SH 871 / SHK486 A KGS 250-60 A
SILVERLINE KGS 270-60 E A
210mm 262705 A KTS 140 COMBI A
210mm 546534 A KTS 300-L A
SIP PS 270 A
01504 A PS 350 A
01511 A YATO
SKIL YT-82170 A
1131 AA A YT-82171 A
3100 MA A YILMAZ
3855 MA A KD 250 A
SPARKY KD 305 A
TKN 65 A KD 310 A
TKN 80D A KY 250 A
TKN 95D A KY 305 A
STANLEY FatMax KY 310 A
FME720 A ZIPPER
FME721 A ZI-KGS210K A
STAYER ZI-KGS216-310 A
sc210 A ZI-KGS250-310 A
SC241W A ZI-KGS250K A
SC251W A ZI-KGS305UK A
SC261W A Z1-KS210 A
SC264W A ZUBR MASTER
SC265W A ZPT-210-1400 L A
SC291W A ZPT-210-1600 PL A
Sc310W A ZPT-255-1800 A
SC311W A ZPT-305-1800 PLR A
SC390W A ZPTK-210-1500 A
SC391W A ZPTK-255-1800 A
SCE1650W A ZPTK-305-1900 A
SCE311W A ZPTP-255-1800 A

INFORMACJE TECHNICZNE
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Linia pit ZAG

I Pita z ptytkami HM serii ZAG 1 -CHIPBOARD-

do zagtebiarek

HM
A =

\B/

_1_ CECHY / KORZYSCI:
j45 » BARDZO TWARDY weglik spiekany (ULTRAFINE) 2.100 HV zapewnia wigksza zywotnos¢
» ze wzgledu na wysoka twardos¢ weglikw ich ostrzenie realizowane jest na sterowanych
numerycznie ostrzarkach CNC z zachowaniem okreslonych parametrow pracy sciernicy
» pity 0 geometrii ostrza ptytki HM - GA (zeby trapezowo-ptaskie)
» zakres typowymiarowy dostosowany do wiekszosci zagtebiarek obecnych na rynku
GA » najlepsze efekty ciecia daje uzycie szyny prowadzacej (z wktadka gumowa antyodprys-
kowa), ktéra zabezpiecza krawedz obrabianego materiatu przed wyrywaniem
» mozliwos¢ zastosowania takze w maszynach stacjonarnych i pilarkach recznych

1138

ZASTOSOWANIE:

» do precyzyjnego ciecia, nacinania (rowkowania) materiatéw drewnopochodnych
takich jak: ptyta wiérowa, laminat, MDF

» stosowane podczas przecinania ptyt meblowych laminowanych, paneli podtogowych,
wykonywania wycie¢ w blatach kuchennych oraz rowkowania

» maksymalna wysokos¢ lub gtebokos¢ ciecia uzalezniona jest od modelu zagtebiarki
danego producenta

2
index ()] (¥ - - SR cemers A5 UMM
mm mm mm mm szt.
PS662-0160-0001 160 20 2,2 1,6 56 GA5° 1 5900855176064
PS662-0160-0002 160 20 2,2 1,6 48 GA8° 1 5900855176071
o PS662-0160-0003 160 30 2,2 1,6 60 GA5° 1 5900855176088
PS662-0165-0001 165 20 18 1.4 48 GA8° 1 5900855176095
PS662-0210-0001 210 30 2,2 1,6 52 GA5° 1 5900855176101

Info: Producenci modeli zagtebiarek (podanych w tabeli maszyn na stronie 52) w trakcie waznosci niniejszego katalogu narzedzi GLOBUS moga modyfikowac swoje produkty. W zwiazku z tym prosimy, aby przed zakupem konkretnego typowymiaru pity sprawdzi¢ posiadany
typ / model zagtebiarki oraz zalecane wyposazenie. W przypadku tarcz pilarskich uwage nalezy zwrécié na: érednice zewnetrzna tarczy / pity (min. - max.), otwér wewnetrzny/osadczy pity oraz szerokoé¢ weglika spiekanego (rzazu - szerokoéc ciecia).

| Pita z ptytkami HM serii ZAG 2 -W0OOD-
do zagtebiarek

CECHY / KORZYSCI:

» BARDZO TWARDY weglik spiekany (ULTRAFINE) 2.100 HV zapewnia wigksza zywotno$¢

» ze wzgledu na wysoka twardos¢ weglikéw ich ostrzenie realizowane jest na sterowanych
numerycznie ostrzarkach CNC z zachowaniem okreslonych parametréw pracy sciernicy

» pity 0 geometrii ostrza ptytki HM - GS (zeby na przemian skosne)

G s » zakres typowymiarowy dostosowany do wiekszosci zagtebiarek obecnych na rynku

» najlepsze efekty ciecia daje uzycie szyny prowadzacej (z wktadka gumowa antyodpryskowa),
ktora zabezpiecza krawedz obrabianego materiatu przed wyrywaniem

» mozliwos¢ zastosowania takze w maszynach stacjonarnych i pilarkach recznych

ZASTOSOWANIE:

» do precyzyjnego ciecia poprzecznego i nacinania drewna (w tym drewna egzotycznego),
materiatow drewnopochodnych z okleinami naturalnymi oraz sklejki

» do przecinania ptyt meblowych fornirowanych, deski podtogowej, przycinania drzwi
na dtugosc, wykonywania wyciec oraz frezowania doktadnych rowkéw w belkach

» przy wyborze pity nalezy zwréci¢ uwage na rodzaj obrabianego mat. oraz na jego wy-
miary: grubos¢, przekrdj lub w przypadku cigcia listew profilowanych - grubos¢ scianki

» maksymalna wysokos¢ lub gtebokos¢ ciecia uzalezniona jest od modelu zagtebiarki
danego producenta

2
incex Ol G - =] NS s E) IMUTMINN
mm mm mm mm szt.
PS664-0160-0001 160 20 2,2 1,6 48 GS8° 1 5900855176118
PS664-0160-0002 160 20 2,2 1,6 56 GS5° 1 5900855176125
o PS664-0160-0003 160 30 2,2 1,6 56 GS5° 1 5900855176132
PS664-0165-0001 165 20 1,8 1.4 48 GS8° 1 5900855176149
o PS664-0210-0001 210 30 2,2 1,6 52 GS5° 1 5900855176156

Info: Producenci modeli zagtebiarek (podanych w tabeli maszyn na stronie 52) w trakcie waznosci niniejszego katalogu narzedzi GLOBUS moga modyfikowac swoje produkty. W zwiazku z tym prosimy, aby przed zakupem konkretnego typowymiaru pity sprawdzic posiadany
typ / model zagtebiarki oraz zalecane wyposazenie. W przypadku tarcz pilarskich uwage nalezy zwrécié na: érednice zewnetrzna tarczy / pity (min. - max.), otwér wewnetrzny/osadczy pity oraz szerokoé¢ weglika spiekanego (rzazu - szerokoéc ciecia).
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| Pita z ptytkami HM serii ZAG 3 -SPECIAL-

do zagtebiarek

HM

Pa\ »

CECHY / KORZYSCI:

BARDZO TWARDY weglik spiekany (ULTRAFINE) o twardosci 2.100 HV zapewnia wigksza
Zywotno$¢ narzedzia

ze wzgledu na wysoka twardos¢ weglikow ich ostrzenie realizowane jest na sterowanych
numerycznie ostrzarkach CNC z zachowaniem okreslonych parametréw pracy sciernicy
pity 0 geometrii ostrza ptytki HM - GA (zeby trapezowo-ptaskie) i ujemnym kacie natarcia
zakres typowymiarowy dostosowany do wigkszosci zagtebiarek obecnych na rynku
najlepsze efekty ciecia daje uzycie szyny prowadzacej (z wktadka gumowa antyodpryskowa),
ktora zabezpiecza krawedz obrabianego materiatu przed wyrywaniem

mozliwos¢ zastosowania w maszynach stacjonarnych i popularnych pilarkach recznych

v

vyvy v

v

ZASTOSOWANIE:

precyzyjne ciecie i nacinanie mat. kompozytowych typu: corian, kerrock, staron

oraz listew drewnopochodnych i profili aluminiowych ($cianka o grubosci max: 1,5mm)
stosowane podczas przecinania i wykonywania otworéw w blatach kuchennych,

przycinania wewnetrznych i zewnetrznych paneli Sciennych oraz rowkowania

przy wyborze okreslonej pity do planowanej operacji ciecia nalezy zwréci¢ uwage nie tylko
na rodzaj obrabianego materiatu ale réwniez na jego wymiary: grubos¢, przekréj lub w
przypadku ciecia listew profilowanych - grubosé¢ Scianki

maksymalna wysokos¢ lub gteboko$c ciecia uzalezniona jest od modelu zagtebiarki

danego producenta

v

v

v

v

(A

-

12 3. i
S\)‘\h Geometria

Index
mm mm mm mm szt.
PS666-0160-0001 160 20 2,2 1,6 48 GA-5° 1 5900855176163
PS666-0160-0002 160 20 2,2 1,6 56 GA-5° 1 5900855176170
o PS666-0160-0003 160 30 2,2 1,6 56 GA-5° 1 5900855176187

Info: Producenci modeli zagtebiarek (podanych w tabeli maszyn na stronie 52) w trakcie waznosci niniejszego katalogu narzedzi GLOBUS moga modyfikowat swoje produkty. W zwiazku z tym prosimy, aby przed zakupem konkretnego typowymiaru pity sprawdzi¢ posiadany
typ / model zagtebiarki oraz zalecane wyposazenie. W przypadku tarcz pilarskich uwage nalezy zwrdcié na: $rednice zewnetrzna tarczy / pity (min. - max.), otwér wewnetrzny/osadczy pity oraz szeroko$¢ weglika spiekanego (rzazu - szerokosc ciecia).

I Pita z ptytkami HM serii ZAG 4 -STANDARD-

do zagtebiarek

GS

HM
X =

\B/

CECHY / KORZYSCI:

P precyzyjnie wykonany dysk oraz szlif ptytki HM zapewniajg wysoka zywotnos¢ narzedzia

P proces ostrzenia realizowany jest na sterowanych numerycznie ostrzarkach CNC
z zachowaniem okreslonych parametréw pracy $ciernicy

» pity 0 geometrii ostrza ptytki HM - GS (zeby na przemian skosne)

» zakres typowymiarowy dostosowany do wiekszosci zagtebiarek obecnych na rynku

» najlepsze efekty ciecia daje uzycie szyny prowadzacej (z wktadka gumowa antyodpryskowa),
ktdra zabezpiecza krawedz obrabianego materiatu przed wyrywaniem

» mozliwos¢ zastosowania takze w maszynach stacjonarnych i popularnych pilarkachrecznych

ZASTOSOWANIE:

P pity o uniwersalnym zastosowaniu i Sredniej ilosci zebow do cigcia wzdtuznego
i poprzecznego elementdw z drewna klejonego, ptyt stolarskich oraz drewna litego

» stosowane takze podczas przycinania drzwi na dtugos¢, wykonywania wycie¢ oraz
do frezowania rowkéw w drewnie

» przy wyborze okreslonej pity do planowanej operacji cigcia nalezy zwréci¢ uwage
na rodzaj obrabianego materiatu oraz na jego wymiary: grubos¢ i przekroj

» maksymalna wysokosc¢ lub gtebokos¢ ciecia uzalezniona jest od modelu zagtebiarki
danego producenta

(A

o

12 3. )
S\)‘\’\\ Geometria

Index
mm mm mm mm szt.
PS668-0160-0001 160 20 2,2 1,6 36 GS12° 1 5900855176194
PS668-0160-0002 160 30 2,2 1,6 36 GS12° 1 5900855176200
PS668-0165-0001 165 20 2,2 1,6 36 GS12° 1 5900855176217
PS668-0210-0001 210 30 2,2 1,6 42 GS12° 1 5900855176224

typ / model zagtebiarki oraz zalecane wyposazenie. W przypadku tarcz pilarskich uwage nalezy zwrdcic na: $rednice zewnetrzna tarczy / pity (min. - max.), otwdr wewnetrzny/osadczy pity oraz szerokos¢ weglika spiekanego (rzazu - szeroko$c¢ ciecia).
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PRZEGLAD MASZYN / ZAGLEBIARKI

Przyktad

indeksu

Specyfikacja tarcz/pit

$rednica zew. x $rednica otw. wew. pity [mm]

160x20

PS...-
662-0160-0001
662-0160-0002
664-0160-0001
664-0160-0001
666-0160-0001
666-0160-0002
668-0160-0001

165x20

PS-.-
662-0165-0001
664-0165-0001
668-0165-0001

210x30

PSS
662-0210-0001
664-0210-0001
668-0210-0001

Przyktad

indeksu

160x20

PS...-
662-0160-0001
662-0160-0002
664-0160-0001
664-0160-0001
666-0160-0001
666-0160-0002
668-0160-0001

165x20

PS:.
662-0165-0001
664-0165-0001
668-0165-0001

210x30

PSE
662-0210-0001
664-0210-0001
668-0210-0001

Marka / model Marka / model

AEG MAFELL

TSS5E A K55 18M bl & F A
AGP K55cc & F A
DS1600 A KSP 55 F A

BATAVIA KSS 400 A

T-Raxx BT-PS002 A KSS 400 / 36 V A

T-Raxx BT-PS008 A KSS 50 18M bl A
BOSCH KSS 50 cc A
GKT 55 GCE A MS 55 A

GKT 55 GCE + FSN 1600 A MS 55 /36 V A

BUILDER MT 55 18M bl A

BD1200 A MT 55 cc MidiMAX A

BD1214SP A PSS 3100 SE A

BD1214SP-1 A MAKITA

CROWN DSP400ZJ A
CT15134-165 A DSP601ZJU A
DeWALT SP56000J A
DWS520 A MATRIX

DEWALT FLEXVOLT PS 1200-55-2 A
DCS520 A TRS 1200-56 A
DRAPER MEEC

PS1200D A 020192 A
ELITECH METABO

E2206.002.01 A KS 18 LTX 57 FS Set A
PD 1255P A KS 55 FS Set A

PD 1255P14 A 0zITo

PD 1675P14 A PLS-1214 A
FEIDER PARKSIDE

FS1612 A PTSS 1200 A1 A
FS1612-1 A POWER PLUS

FS1612-1PACK A POWX0560 A
FESTOOL POWX0561 A
TS 55 A POWX0562 A
TS 75 A RUTLANDS

TSC55LI A XT3516 A
FLEX SCHEPPACH

CSE 55T A PL55 A

GMC PL55Li 36V A

GTS165 A PL55LI-P2 36V A

GRAPHITE PL55-P2 A

586495 A PL75 A
GRIZZLY SHOP FOX

T10687 A W1835 A

T25552 A SILVERLINE

GUDE 624327 A
TS 57-1200 SET A TITAN

TS 57-1400 KE SET A TTB673CSW A
HOLZMANN TRITON

TAS 165 A TTS 1400, TTS 1400P A
TAS 165 PRO A VIRUTEX

INTERSKO SRIN74T A

PP-165/1300EM A WALTER

KALTMANN 630357 A
K-ZA1200 A WEN

26 1200 A 36055 A

KAWASAKI WOODSTAR

K-PS 1200-55-2 A DIVAR 55 A

K-TRS 1200 A WURTH

KREG TKS 55-E A

ACS-SAW A TKS 59-E A
MAC ALLISTER

LT63006S A

MSPS1200 A

INFORMACJE TECHNICZNE

Obrdébka drewna i materiatéow drewnopochodnych




Linia pit POWER PLUS

| Pita z ptytkami HM serii POWER PLUS 1 -CHIPBOARD-

&) < —
CECHY / KORZYSCI:

P> otwor wielowypustowy - nowy typ mocowania utatwia zaktadanie pity na tuleje zaciskowa,
w przypadku jakichkolwiek zabrudzen (pytdw) umozliwia poprawne zatozenie i ustalenie pity wzgledem
watu i docisku

P dysk wykonany z wysokogatunkowej stali ulepszonej termicznie to réwnomierna twardos¢
powierzchni oraz wysoka sztywnos¢ narzedzia

» zastosowany weglik spiekany gwarantuje dtuga zywotnos$c¢ i umozliwia wielokrotne ostrzenie

» proces ostrzenia realizowany na sterowanych numerycznie ostrzarkach CNC z zachowaniem
okreslonych parametréw pracy $ciernicy zapewnia bardzo ostre krawedzie

» szeroki zakres typowymiarowy w $rednicach od @184 mm do (235 mm, dostosowany
do wigkszosci elektronarzedzi na rynku

do pilarek recznych

ZASTOSOWANIE:

138 » do ciecia, nacinania materiatow drewnopochodnych takich jak: ptyta wiérowa, laminat, MDF, 0SB, HDF
» dedykowana réwniez do ciecia profili z PVC i aluminium (profili zamknietych) o grubosci $cianki
?45“ nie mniejszej niz 2mm

» specjalnie profilowany ksztatt zeba oraz ostrza GA5°® lub GA10° (zeby trapezowo proste) pozwala
na zachowanie dobrej jakosci obrabianej powierzchni
» majac mozliwosc regulacii predkosci obrotowej w pilarce recznej nalezy ja dostosowac do rodzaju
typu cietego materiatu, np. w przypadku ciecia aluminium nalezy zmniejszy¢ obroty
GA 0 20% w stosunku do predkosci zalecanej podczas obrébki drewna
» mozliwo$¢ zastosowania takze w maszynach stacjonarnych

2
nde ©] (&  me ome SRS soms A mummm
mm mm mm mm szt.
PS604-0184-0001 184 20 2,7 1,6 48 GA5° 1 5900855237123
PS604-0184-0002 184 30 2,7 1,6 48 GA5° 1 5900855237130
PS604-0190-0001 190 30 2,2 14 52 GA10° 1 5900855237147
PS604-0190-0002 190 30 2,7 1,6 52 GAS° 1 5900855237154
PS604-0210-0001 210 30 2,2 1,4 52 GA5° 1 5900855237161
PS604-0235-0001 235 30 2,7 1,6 56 GA5° 1 5900855237178

typ / model pilarek oraz zalecane wyposazenie. W przypadku tarcz pilarskich uwage nalezy zwrécié na: érednice zewnetrzna tarczy / pity (min. - max.), otwdr wewnetrzny/osadczy pity, dodatkowe otwory lub rowki mocujace w dysku tarczy oraz szerokos¢ weglika spiekanego
(rzazu - szeroko$¢ cigcia).
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I Pita z ptytkami HM serii POWER PLUS 2 -W0OD-

do pilarek recznych

6

o

w
5
y=15
GS

CECHY / KORZYSCI:

P otwdr wielowypustowy - nowy typ mocowania utatwia zaktadanie pity na tuleje
zaciskowa, w przypadku zabrudzen (pytow) umozliwia poprawne zatozenie i ustalenie
pity wzgledem watu i docisku
» dysk wykonany z wysokogatunkowej stali ulepszonej termicznie to réwnomierna twardos¢
powierzchni oraz wysoka sztywnos¢ narzedzia
» weglik spiekany gwarantuje dtuga zywotnosc¢ i umozliwia wielokrotne ostrzenie
P proces ostrzenia realizowany na sterowanych numerycznie ostrzarkach CNC z zacho-
waniem okreslonych parametréw pracy $ciernicy zapewnia bardzo ostre krawedzie
» szeroki zakres typowymiarowy w $rednicach od @160mm do $235 mm, dostosowany
do wigkszosci elektronarzedzi na rynku

ZASTOSOWANIE:

P pity przeznaczone do wszystkich standardowych prac przy obrébce drewna i innych
materiatdw drewnopochodnych

» do ciecia wzdtuznego (24 zeby) i poprzecznego (42 zeby) elementéw z drewna
klejonego, ptyt stolarskich, drewna litego etc.

» specjalnie profilowany ksztatt zeba oraz ostrza GS 15° (zeby na przemian sko$ne)
pozwala na zachowanie dobrej jakosci powierzchni cietych obrabianych materiatow

» mozliwo$¢ zastosowania takze w maszynach stacjonarnych

2
e (oyf | = mef SR comen S mMUMIMMNN
mm mm mm mm szt.
PS605-0160-0001 160 20 2,2 1,4 24 GS15° 1 5900855237185
PS605-0160-0002 160 20 2,2 1,4 42 GS15° 1 5900855237192
PS605-0164-0001 164 20 2,2 1.4 24 GS15° 1 5900855237208
PS605-0164-0002 164 20 2,2 1,4 42 GS15° 1 5900855237215
PS605-0184-0001 184 20 2,7 1,6 24 GS15° 1 5900855237222
PS605-0184-0002 184 20 2,7 1,6 42 GS15° 1 5900855237239
PS605-0184-0003 184 30 2,7 1,6 24 GS15° 1 5900855237246
PS605-0184-0004 184 30 2,7 1,6 42 GS15° 1 5900855237253
PS605-0190-0001 190 30 2,2 1,4 28 GS15° 1 5900855237260
PS605-0190-0002 190 30 2,2 1,4 4b4 GS15° 1 5900855237277
PS605-0190-0003 190 30 2,7 1,6 28 GS15° 1 5900855237284
PS605-0190-0004 190 30 2,7 1,6 44 GS15° 1 5900855237291
PS605-0210-0001 210 30 2,2 1,4 28 GS15° 1 5900855237307
PS605-0210-0002 210 30 2,2 1,4 44 GS15° 1 5900855237314
PS605-0235-0001 235 30 2,7 1,6 28 GS15° 1 5900855237321
PS605-0235-0002 235 30 2,7 1,6 52 GS15° 1 5900855237338

Info: Producenci modeli pilarek recznych (podanych w tabeli maszyn na stronach 56-59) w trakcie waznosci niniejszego katalogu narzedzi GLOBUS moga modyfikowat swoje produkty. W zwiazku z tym prosimy, aby przed zakupem konkretnego typowymiaru pity sprawdzic¢ posiadany
typ / model pilarek oraz zalecane wyposazenie. W przypadku tarcz pilarskich uwage nalezy zwrdci¢ na: $rednice zewnetrzna tarczy / pity (min. - max.), otwor wewnetrzny/osadczy pity, dodatkowe otwory lub rowki mocujace w dysku tarczy oraz szerokosc weglika spiekanego

(rzazu - szeroko$¢ cigcia).
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| Pita z ptytkami HM serii POWER PLUS 3 -UNIVERSAL-
do pilarek recznych

\B/

CECHY / KORZYSCI:

P otwor wielowypustowy - nowy typ mocowania tatwia zaktadanie pity na tuleje zaciskowa, w przypadku
zabrudzen (pytéw) umozliwia poprawne zatozenie i ustalenie pity wzgledem watu i docisku

» specjalny gatunek i ksztatt weglika spiekanego oraz konstrukcja zeba gwarantuja wieksza zywotnosc,
wysoka precyzje ciecia i umozliwiajg wielokrotne ostrzenie

» dysk pity wyciety technika laserowa z wysokogatunkowej stali ulepszonej termicznie, zapewnia wysoka
doktadno$¢ wykonania i sztywno$¢ narzedzia podczas pracy

P proces ostrzenia na sterowanych numerycznie ostrzarkach CNC z zachowaniem okreslonych
parametrow pracy $ciernicy zapewnia bardzo ostre krawedzie zebow z weglika spiekanego

» szeroki zakres typowymiarowy w ér. od 160 do ($230 mm, dostosowany do wigkszosci elektronarzedzi na rynku

ZASTOSOWANIE:

» pity o wszechstronnym zastosowaniu oraz wysokiej jakosci ciecia

» skosne uzebienie typu 1GS 5° pozwala na ciecie zardwno ptyt warstwowych, ptyt z poliweglanu oraz profili PVC
P przeznaczona takze do cigcia ksztattownikéw z blachy stalowejoraz metali niezelaznych (AL, Cu)

» mozliwos¢ zastosowania takze w maszynach stacjonarnych

N 2
indes (o] fm= m=] REE come A WML
mm mm mm mm szt.
PS606-0160-0001 160 20 2,7 1,6 32 1GS5° 1 5900855237345
PS606-0180-0001 180 20 2,7 1,6 36 1GS5° 1 5900855237352
PS606-0190-0001 190 30 2,7 1,6 40 1GS5° 1 5900855237369
PS606-0200-0001 200 30 2,7 1,6 42 1GS5° 1 5900855237376
PS606-0210-0001 210 30 2,7 1,6 42 1GS5° 1 5900855237383
PS606-0230-0001 230 30 2,7 1,6 44 1GS5° 1 5900855237390

typ / model pilarek oraz zalecane wyposazenie. W przypadku tarcz pilarskich uwage nalezy zwrdci¢ na: érednice zewnetrzna tarczy / pity (min. - max.), otwér wewnetrzny/osadczy pity, dodatkowe otwory lub rowki mocujace w dysku tarczy oraz szerokoé¢ weglika spiekanego
(rzazu - szeroko$¢ cigcia).

| Pita z ptytkami HM serii POWER PLUS 4 -BUILD--
do pilarek recznych _
H M SPLINE FITTING ?\’ ﬁ
NEW {::} ié

CECHY / KORZYSCI:

P otwor wielowypustowy - nowy typ mocowania Utatwia zaktadanie pity na tuleje zaciskowa, w przypadku
jakichkolwiek zabrudzen (pytéw) umozliwia poprawne zatozenie i ustalenie pity wzgledem watu i docisku

» specjalny gatunek i ksztatt weglika spiekanego oraz konstrukcja zeba gwarantuja wieksza zywotnosc i pewnos¢
pracy oraz umozliwiaja wielokrotne ostrzenie

» dysk pity wyciety technika laserowa z wysokogatunkowej stali ulepszonej termicznie, zapewnia wysoka
doktadnos¢ wykonania i sztywno$¢ narzedzia podczas pracy

P proces ostrzenia na sterowanych numerycznie ostrzarkach CNC z zachowaniem okreslonych parametrow pracy
$ciernicy zapewnia bardzo ostre krawedzie zebow z weglika spiekanego

» szeroki zakres typowymiarowy w ér.od 160 do 230 mm, dostosowany do wigkszosci elektronarzedzi na rynku

ZASTOSOWANIE:
» idealna pita do ogélnobudowlanych prac na placu budowy i uniwersalnym zastosowaniu
» specjalna konstrukcja pity umozliwia ciecie drewna i materiatéw drewnopochodnych z pokrytych
pozostatosciami zapraw budowlanych
» dedykowana réwniez do ciecia drewna z metalicznymi wtrgceniami np. gwozdziami, zszywkami, etc.
» mozliwos¢ zastosowania takze w maszynach stacjonarnych

2
e (o] pm= om=] SR cemesn A mummmm
mm mm mm mm szt
PS607-0160-0001 160 20 2,7 1,6 12 GS15° 1 5900855238847
PS607-0180-0001 180 30 2,7 1,6 12 GS15° 1 5900855238854
PS607-0190-0001 190 30 2,7 1,6 14 GS15° 1 5900855238861
PS607-0200-0001 200 30 2,7 1,6 16 GS15° 1 5900855238878
PS607-0210-0001 210 30 2,7 1,6 16 GS15° 1 5900855238885
PS607-0230-0001 230 30 2,7 1,6 16 GS15° 1 5900855238892

Info: Producenci modeli pilarek recznych (podanych w tabeli maszyn na stronach 56-59) w trakcie waznosci niniejszego katalogu narzedzi GLOBUS moga modyfikowa swoje produkty. W zwiazku z tym prosimy, aby przed zakupem konkretnego typowymiaru pity sprawdzié posiadany
typ / model pilarek oraz zalecane wyposazenie. W przypadku tarcz pilarskich uwage nalezy zwrdcié na: érednice zewnetrzna tarczy / pity (min. - max.), otwdr wewnetrzny/osadczy pity, dodatkowe otwory lub rowki mocujace w dysku tarczy oraz szerokoéc weglika spiekanego
(rzazu - szeroko$¢ cigcia).
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PRZEGLAD MASZYN / PILARKI RECZNE ‘

Specyfikacja tarcz/pit

$rednica zew. x $rednica otw. wew. pity [mm]

160x20 164x20 180x20 180x30 184x20 ‘ 184x30 ‘ 190x30 200x30 210x30 230x30 235x30

PS.c PS..c PS.c PS.c PS.c PS.c S0 0001 PS.c PS... PS..c PS..c
6050160.0001  605-0164-0001  606-0180-0001  607-0180-0001  604-0184-0001  604-0184-0002 cov o' 0000)  606-0200-0001  604-0210-0001  606-0230-0001  604-0235-0001
605-0160-0002  605-0164-0002 605-0184-0001  605-0184-0008 0w 0100002 407.02000001 40502100001  607-0230-0001  605-0235-0001
Przyktad 606-0160-0001 605-0184-0002  605-0184-0006 oo 01 70000 605-0210-0002 605-0235-0002
indeksu 607-0160-0001 606-0210-0001

605-0190-0003
605-0190-0004 607-0210-0001

606-0190-0001
607-0190-0001

Marka / model

AEG
KS 55 A
KS 66 C A
KS 66-2, BKS 18BL-0 A
BASS
BP-5164, BP-5169 A A
BATAVIA
BT-CS015 A A
BLAUPUNKT
BP3590 A A
BOSCH

GKS 55+, GKS 165
GKS 600 A
GKS 85
GKS 9, GKS 235 Turbo A
PKS 55 A
GKS 65 / 190, PKS 66 A A
BUILDER
BDSC1200-2L A A
CASALS
CCS 235L A
VSC 65 A A
CELMA
DBRCc 67 A
cMI
C-HKS-1200/160 A
C-HKS-1200/185
C-HKS-1400
CROWN
CT15187 A A
CT15188, CT15199 A A
CT15210 A A
DEDRA
DED7924, DED7925 A A
DeWALT
D23550, DWE550 A
D23700 A A
DWE575, DWE576
DCS575 / 576 / 577
DRAPER

CS1200SF, PT185SF A A
DWT
HKS12-54 A
HKS18-85 A A
HKS12-63, HKS12-65
HKS15-65

EINHELL

TC-CS 1400

TH-CS 1400/1

TE-CS 190

ELITECH

PD 1300 A
PD 1363, PD 1763 A
PD 1500 A A
PD 1600 A
PD 2000 A A
ERBAUER
ECS2000
ERB690CSW
EVOLUTION
FURY1-B A A
EXTOL
PREMIUM CS 165-12 A A
PREMIUM CS 210-18 A A
CRAFT 405223 A
PREMIUM 8893005 A

> >

> >

> >
> >

> >

> >
> >

> > >

> >
> >
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Specyfikacja tarcz/pit

$rednica zew. x $rednica otw. wew. pity [mm]

160x20 164x20 180x20 180x30 184x20 ‘ 184x30 ‘ 190x30 200x30 210x30 230x30 235x30

PS...- RS PS...- PS...- PS...- PS...- 604 (;59'6-0001 PS...- PS...- RS PS...-
605-0160-0001  605-0164-0001  606-0180-0001  607-0180-0001  604-0184-0001  604-0184-0002 601.-01 90—0002 606-0200-0001  604-0210-0001  606-0230-0001  604-0235-0001
605-0160-0002  605-0164-0002 605-0184-0001  605-0184-0003 605-01 90—0001 607-0200-0001  605-0210-0001  607-0230-0001  605-0235-0001
Przyktad 606-0160-0001 605-0184-0002  605-0184-0004 9 ? 605-0210-0002 605-0235-0002

indeksu 607-0160-0001 :g:zg: Zgzgggg 606-0210-0001
607-0210-0001

605-0190-0004
606-0190-0001
607-0190-0001

Marka / model

CRAFT 405233 A A

Premium 8893003 CS185 A A
FEIDER
FSC1200 A A
FSC2000 A A
FERM
CSM1039 A A
CSM1041P A A
FERM
CSM1042P A A
FESTOOL
HK 55 A
HK 85 A
FIELDMANN

FDK 2002-E

FDK 201301-E

GMC

LS1200 A
GRAPHITE
586491 A
586493 A
59GP101 A A
58G486 / 488 /492

PRO 59GP100

GUDE

HKS 1200, HKS 1600 A A
KS 55-1300 A
GUILD
PSC160GL A
HAMMER
FLEX CRP1300 A
FLEX CRP1500 A
FLEX CRP1800 A
FLEX CRP900 A A
PREMIUM CRP1300
MILITARY DS1250
HECHT

1620 A
1614,1615 A A
HILKA
PTCS1200, PTCSSB3 A A
HILTI
SC 55W A
SC 55W, WSC 55 A
SC 70W-A22 A
SCM 22-A A
SCW 70, WSC 70 A A
WSC 70 A
WSC 85 A A
HITACHI / HIKOKI
C6BUM, C6MEY, C6SS A
C7SB, C7ST A A
C7BU, C7U2, C7SS
C7U3, CTMFA

C9BU, C9U2, CIU3 A A
HYUNDAI
HPT0015 A
HSC1350L

HPT0014, 56212
INTERSKOL
DP-165/1200 A A
DP-190/1600M A A
DP-210/1900M,1900EM A A
DP-235/2000M
DP-235/2050M
DP-235/2050EM

> >
> >

> >
> >

> >
> >

> >

> >
> >

> > >
> > >
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Specyfikacja tarcz/pit

$rednica zew. x $rednica otw. wew. pity [mm]

160x20 164x20 180x20 180x30 184x20 ‘ 184x30 ‘ 190x30 200x30 210x30 230x30 235x30

PS...- PS...- PS...- PS... PS...- RS 6(]4-;159.6:0001 PS...- PS...- PS...- PS...-
605-0160-0001  605-0164-0001 -0180-0001  607-0180-0001  604-0184-0001  604-0184-0002 604-0190-0002 606-0200-0001  604-0210-0001  606-0230-0001  604-0235-0001
605-0160-0002  605-0164-0002 605-0184-0001  605-0184-0003 605-0190-0001 607-0200-0001  605-0210-0001  607-0230-0001  605-0235-0001
Przyktad 606-0160-0001 605-0184-0002  605-0184-0004 605-0210-0002 605-0235-0002
0 605-0190-0002
indeksu 607-0160-0001 605-0190-0003 606-0210-0001
607-0210-0001

605-0190-0004
606-0190-0001
607-0190-0001

Marka / model

JcB
PSC190J2, CSI1500 A
KALTMANN
K-PT1200 A A
KAWASAKI
K-CS 1800 A
KCs2000 A
" KCST600XRPRO
CS POWER 20
KEYANG
CS-7CB A A
KLPRO
KLDAT18501 A A
KRAFT&DELE / ESTCRAFT
EC550, EC551
| KD1521/1522/1523
LUND
79334 A
LUX-TOOLS
HKS-1600 A A
MAC ALLISTER
M1Y-YH4-235 A
MAFELL
K 55, KSS 50 A
K65,KSS60 A A
TK85KSs80 A
KsPes A
 KSP55,KSS400
© MS55,PSS3100SE
MAKITA
5008MG A
B603R,5604R A A
 5703R, 5704R, 5705R
Mss02
59018, 59028, N5900B
5903R A
 HS6100/6101/6601 A
HS7100/7101/7601/7611
 DHS7I0,5017RKB
MANNESMANN
12795, 12895 A A
MATRIX
CS 1200-185/1300-185
CS1400-190L-1
METABO
KS 55, KSE 55 A
KS66,KSE68 A
Kksss A
MILWAUKEE
CS 60 A A
csss A A
©SCS 65, M18 BLCS66
© M18.CCS66, M18 FCS66
MODECO
MN-92-011/12/14/15 A A
NAC
CSE120-185 A A
PERFORMANCE POWER
PCS1200LA
POWER PLUS
POWE30050
POWESET4

> > >
> > >

> >
> >

> >

> >
> >
> >
> >
> >

> >

> >
> >

> >

»
»

POWC2030
POWX0520

> > > b
> > > b
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Specyfikacja tarcz/pit

$rednica zew. x $rednica otw. wew. pity [mm]

160x20 164x20 180x20 180x30 184x20 ‘ 184x30 ‘ 190x30 200x30 210x30 230x30 235x30

ST PS...- PS...- PS...- PS...- PS...- 601.-(;’159'6:0001 PS... ST PS...- PS...-
605-0160-0001  605-0164-0001  606-0180-0001  607-0180-0001  604-0184-0001  604-0184-0002 604-0190-0002 606-0200-0001  604-0210-0001  606-0230-0001  604-0235-0001
605-0160-0002  605-0164-0002 605-0184-0001  605-0184-0003 605-0190-0001 607-0200-0001  605-0210-0001  607-0230-0001  605-0235-0001
Przyktad 606-0160-0001 605-0184-0002  605-0184-0004 605-0210-0002 605-0235-0002
n 605-0190-0002
indeksu 607-0160-0001 605-0190-0003 606-0210-0001
607-0210-0001

605-0190-0004
606-0190-0001
607-0190-0001

Marka / model

POWX0550 A
POWERMAT
PM-RPT-2200 A A
REBIR
IE-5107 G-2, RZ 2-70-2 A
RZ1-55/1450 A
RENEGADE
RPS185 A A
RYOBI
EWS 1150 RS A
SHARKS
SH1200 A A
SILVERLINE
285873, 845135 A A
SKIL
1053 AA A
SKT
76321 A A
SPARKY
TK 55 A
TK 63, TK 65 A A
TK 70 A
TK 75 A
TK 85 A A
STAYER
CH 185 B, CPT 3000 E A A
CP190C A
STHOR
79251 A
79248, 79254 A
79249, 79257 A A
TECCPO
TACSO01P A A
TRITON
TA184CSL, TTS 185KIT A A
TA235CSL A
TRYTON
THP1600 A A
THP1800 A
URCERI
M7602 A A
VANDER
VPT716, VPT717 A A
VPT718 A
VERTO
526682 A
526684 A A
VIRUTEX
SR165 A
SR90J A
VONHAUS
15-042 A A
WALTER
1200W 630360 A A
WORKSITE
CSW173 A A
WURTH
HKS 52 A
HKS 55 A
HKS65-E, HKS62, HKS165 A
HKS 71 A
HKS 86 A A A
ZUBR
ZPD-1300 A
ZPD-1600 A A
ZPD-2000 A
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Linia pit AKU

I Pita z ptytkami HM serii AKU 1 -WOOD&CHIPBOARD-

do recznych pilarek akumulatorowych

LS
NEW A \% » &
< @
i CECHY / KORZYSCI:

> cienki dysk wykonany z wysokogatunkowej stali ulepszonej termicznie to réwnomierna

twardo$¢ powierzchni oraz wysoka sztywnos¢ narzedzia
,Y_1 On » mate opory skrawania; cienki rzaz oraz lekkos¢ narzedzia gwarantuja mniejsze opory
- skrawania, co znacznie utatwia zagtgbianie sie narzedzia w przecinanym materiale
» weglik spiekany gwarantuje dtuga zywotnos¢ i umozliwia wielokrotne ostrzenie
GS P proces ostrzenia realizowany na sterowanych numerycznie ostrzarkach CNC

z zachowaniem okreslonych parametrow pracy sciernicy zapewnia bardzo ostre
krawedzie narzedzia

ZASTOSOWANIE:

» przekroje wzdtuzne i poprzeczne w materiale o grubosci nawet do 55mm

» pity idealne do zastosowar: mobilnych na placu budowy

» szybkie, doktadne i mobilne wykonywanie cie¢ poprzecznych w drewnie i materiatach
drewnopochodnych; skracanie tat dachowych

» specjalnie profilowany ksztatt zeba oraz ostrza (na przemian skosny),
pozwala na uzyskanie bardzo dobrej jakosci powierzchni obrabianych materiatow

» cienkie pity 0 zmniejszonym zapotrzebowaniu na pobér mocy, dedykowane
elektronarzedziom akumulatorowym

2
g (o | == e NS A M
mm mm mm mm szt.
PS674-0140-0001 140 20 18 1.2 48 1 5900855228794
PS674-0160-0001 160 20 1,8 1,2 56 1 5900855228800
PS674-0165-0001 165 16 1,8 1,2 24 1 5900855225748
PS674-0165-0002 165 16 1,8 1,2 56 1 5900855225755
PS674-0165-0003 165 20 1,8 1,2 56 1 5900855228817

spmwdzlc posiadany typ / model pilarek oraz zalecane wyposazenie. W przypadku tarcz pilarskich uwage nalezy zwrécié na: érednice zewnetrzna tarczy / pity (min. - max.), otwdr wewnetrzny/osaday pity, dodatkowe otwory lub rowki mocujace w dysku tarczy, szeroko$¢
weglika spiekanego (rzaz: min. - max.).

| Pita HSS serii AKU 2 -UNIVERSAL-

do recznych pilarek akumulatorowych
HSS
NEW [

P |
IN

1837

¢ &

MAN

CECHY / KORZYSCI:

A » dysk wykonany z wysokogatunkowej stali szybkotnacej HSS-DMo5 (SW7M) ulepszonej
termicznie w piecu prézniowym, to réwnomierna twardo$¢ powierzchni (62-64 HRC)

oraz wysoka sztywnos¢ narzedzia
)\_ P proces ostrzenia realizowany na sterowanych numerycznie ostrzarkach CNC

z zachowaniem okreslonych parametréw pracy $ciernicy zapewnia bardzo ostre
50 krawedzie narzedzia
P pity HSS o cienkim dysku cechuje wysoka sztywnos¢ oraz réwnomierna twardos¢
— korpusu - wptywa to na lekko$¢ prowadzenia narzedzia, jak i na zmniejszone
zapotrzebowanie mocy
P pita dosrodkowo zbiezna
» bardzo dobra jako$¢ powierzchni obrabianych

35°

o

=
]

ZASTOSOWANIE:

P uniwersalne pity HSS przeznaczone do wszystkich standardowych pracprzy obrébce
drewna i innych materiatéw drewnopochodnych
ciecie poprzeczne drewna; ciecie mat. drewnopochodnych (ptyta, sklejka, MDF)
umozliwia cigcie drewna z wtraceniami metalowymi (np. gwozdziami, zszywkami, nitami)
stosowane rowniez do ciecia metali kolorowych, w tym aluminium
specjalnie profilowany ksztatt ostrza zeba w geometrii A o profilu tréjkatnym, zachowuje
dobrej jakosci powierzchnie cietych obrabianych materiatow
P przeznaczona do najmniejszych pilarek akumulatorowych, jednorecznych

0 obrotach nie przekraczajacych 2000 obr/min.

>
>
>
>

ndex (o}] (cH = SRA A LTI

mm mm mm szt.

FP110-0085-0007 85 15 1,0 80 1 5900855223355

Info: Producenci modeli akumulatorowych pilarek recznych (podanych w tabeli maszyn na stronie 62) w trakcie waznosci niniejszego katalogu narzedzi GLOBUS moga modyfikowac swoje produkty. W zwiazku z tym prosimy, aby przed zakupem konkretnego typowymiaru pity
sprawdzi¢ posiadany typ / model pilarek oraz zalecane wyposazenie. W przypadku tarcz pilarskich uwage nalezy zwrdcic na: $rednice zewnetrzna tarczy / pity (min. - max.), otwdr wewnetrzny/osadczy pity, dodatkowe otwory lub rowki mocujace w dysku tarczy, szerokos¢
weglika spiekanego (rzaz: min. - max.).

PILY TARCZOWE Z PLYTKAMI HM
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| Pita tarczowa serii AKU 3 -WOOD-

do recznych pilarek akumulatorowych

CECHY / KORZYSCI:

» dysk wykonany z wysokogatunkowej stali ulepszonej termicznie to réwnomierna
twardos¢ powierzchni oraz wysoka sztywnos¢ narzedzia
» proces wycinania dysku realizowany z wykorzystaniem technologii laserowej,
ktdra wptywa na wysoka doktadnos$¢ wykonania pity
» wysoka jako$¢ narzedzia jak i ekonomia uzytkowania
-3 KB ysoka j y!
ZASTOSOWANIE:

» prosta i trwata konstrukcja; pita rozwierana do ciecia poprzecznego drewna

» mobilna i wygodna praca na najmniejszych pilarkach akumulatorowych

» dobra jakos¢ ciecia drewna $wiezego lub suchego; desek, listew

» przeznaczona do najmniejszych pilarek akumulatorowych, jednorecznych o obrotach
nie przekraczajacych 2000 obr/min.

» mozliwos¢ nacinania lub przecinania bloczkéw z gazobetonu

ncex (o = SR A I

mm mm mm szt.

PT250-0085-0002 85 15 1,0 30 1 5900855229098

sprawdzic posiadany typ / model pilarek oraz zalecane wyposazenie. W przypadku tarcz pilarskich uwage nalezy zwrécic na: $rednice zewnetrzna tarczy / pity (min. - max.), otwdr wewnetrzny/osadczy pity, dodatkowe otwory lub rowki mocujace w dysku tarczy, szerokos¢
weglika spiekanego (rzaz: min. - max.).
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PRZEGLAD MASZYN / PILARKI AKUMULATOROWE ‘

Specyfikacja tarcz/pit

$rednica zew. x $rednica otw. wew. pity [mm]

85x15 140x20 160x20 165x16 165x20 ‘ ‘ 85x15 140x20 160x20 165x16 165x20 ‘

FP..c PS.- PS..- PS..- PS..- FP..- PS.- PS.. PS..c PS..-
110-0085-0007 67401400001  674-0160-0001 67401650001  674-01630003 | pio 110-0085-0007  674-0140-0001  674-0160-0001  674-0165-0001  674-0165-0003
PT..- 674-0165-0002 ; PT..- 674-0165-0002
250-0085-0002 ek 250-0085-0002

Przyktad
indeksu

Marka / model Marka / model

AEG K 55 18M bl A
BPS18-254BL-0 KSS 50 18M bl. A
BATAVIA MAKITA

BT-CCS003 DSS610 A
BLAUPUNKT HS300DW A

BP5385 HS301DZ A

BOSCH HS301DSAE A

GKS 36 V-LI A HS301DSME A

UniversalCirc 12 A DHS630, DHS660 A
GKS 10,8 V-Li A DHS661, DHS680 A
GKS 12V-26 A MEEC

GKS 18V-57 A 000708, 005082 A

GKS 36 V-LI A 007483 A

CRAFTSMAN METABO

CMCS500 KS 18 LTX 57 A
CROWN MILWAUKEE

CT25002-165HX A M12 CCSth

DeWALT M18 CCS55 A

DCS393 HD18 CS, HD28 CS A

DC390K, DC390N A NAC

DCS391N A CS-165-LI-20V A
DCS391M A 0zIT0

DEXTER POWER PXCSS-165 A
CSC18LD A PXCSS-500

DRAPER PEUGEOT

CCS20SF A EnergySaw- A
D20CS165 C18veL

e PORTER CABLE

TE-CS 18/165 A PCCe608 A

Li-Solo POWER PLUS

ERBAUER POWDP2520 A
ECS18-LI POWDPSET15 A
EXTOL POWEB2520 A
PREMIUM 8893004 RIDGID

CS 160 A R3204 A

FEIDER p—

FSC20V165 A ONE+ R18CS-0 A

FESTOOL R18CS A

HKC 55 Li A SCHEPPACH

FLEX PLLS

CS 62 18.0-EC A —

Gie SH18 / SHK494 A

GTC1 8Cs A SKIL

EEE 3510 CA, 3520 AA A

KS 20-201-24 A 3520 CA, 3520 DB A

RICT SKIL MASTERS

SCW 22-A A A 5940 MA

HITACHI / HIKOKI p—

C18DBAL A TK 40, TK 50

C18DL, C18DSL A STANLEY FatMax

C18DGL FMC660 A

C3606DA A STAYER

HYUNDAI cpLIg A

HCS20V, HSC20V A VANDER

HSCN20V A VPT817 A

INTERSKOL VG

DP-140/800 A 3500008 A

483 WORX

JCB-18CS WX530 Exactrack A

HEANE WX523, WX527 A

Cs1800L o

ALARD HKS 18-A A
KLDAT1840B HKS 284 A

KOBALT P

KCS 65248-03 YT-82810, YT-82811 A

MAFELL e

MS 55 /36 V A ZPD-900

KSS 400 / 36 V A
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PltY TARCZOWE DIA



| Pita tarczowa DIA

do cigcia tworzyw drewnopochodnych

DIAY L/
AY 2

. CECHY / KORZYSCI:
» wysokos¢ ptytki PKD H = 4,0 mm

-z_ s » pity gtowne wykonywane w standardzie z uzebieniem GA
» dla pit gtdwnych B = 3,2 mm mozliwos¢ wykonania podcinaka z ptytkg PKD = 3,5 mm
-10° » mozliwos$¢ wykonania pit gtownych o wysokosci ptytki PKD H = 6 mm
Y= 0 » na zamdwienie wykonujemy pity gtéwne z uzebieniami GS lub GM

THRwSS

(w zalezno$ci od przeznaczenia)

ZASTOSOWANIE:
» ciecie i formatyzowanie materiatéw drewnopochodnych (ptyta wiérowa laminowana,
okleinowana, surowa, MDF, HDF, LDF, 0SB, etc.)
» narzedzia DIA pracujg pomiedzy ostrzeniami od 80 do 100 razy dtuzej niz narzedzia HM
P to wysokowydajne narzedzie przemystowe, posiadajace syntetyczny diament -
materiat na bazie bardzo twardych ziaren diamentu o mikronowej wielkosci
» w przemysle meblarskim stosowane najczesciej do wysokowydajnego ciecia ptyt
na pilarkach pionowych, poziomych oraz formatyzerkach panelowych

2
e 0) (¥ [l e A A mummm
mm mm mm mm szt.
o DI300-0200-0001 200 30 32 36 4,0 1 5900855083201
o DI300-0250-0001 250 30 32 60 4,0 1 5900855083218
o DI300-0250-0002 250 30 32 80 4,0 1 5900855083225
o DI300-0300-0001 300 30 32 72 4,0 1 5900855083232
o DI300-0300-0002 300 30 32 96 4,0 1 5900855083249
(o} DI300-0350-0001 350 30 35 72 4,0 1 5900855083256
o DI300-0350-0002 350 30 35 108 4,0 1 5900855083263
o DI300-0350-0003 350 30 44 60 4,0 1 5900855083270
o DI300-0350-0004 350 30 4,4 72 4,0 1 5900855083287
o DI300-0350-0005 350 30 4,4 96 4,0 1 5900855083294
o DI300-0400-0001 400 30 44 60 4,0 1 5900855083300
o DI300-0400-0002 400 30 4,4 72 4,0 1 5900855083317
o DI300-0400-0003 400 30 44 96 4,0 1 5900855083324
o DI300-0450-0002 450 30 4,4 60 4,0 1 5900855083348
o DI300-0450-0003 450 30 44 72 4,0 1 5900855083355
o DI300-0450-0004 450 30 4,4 96 4,0 1 5900855083362
(o} DI300-0480-0001 480 30 44 60 4,0 1 5900855083379
o DI300-0480-0002 480 30 4,8 72 4,0 1 5900855083386

Legenda: Q - na zaméwienie
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| Podcinak sktadany DIA

0000

0O00000000O0O

do podcinania tworzyw drewnopochodnych

DIA"

el y

CECHY / KORZYSCI:

» wysoko$¢ ptytki PKD 4,0 mm

» mozliwos¢ 6 = 8 ostrzen

» mozliwos$¢ wykonania podcinakdw na indywidualne zamdwienie o $rednicach
zewnetrznych fi 80 mm oraz fi 100 mm
» podcinaki DIA to wysokowydajne narzedzia przemystowe posiadajgce syntetyczny
diament z ziaren o mikronowej wielkosci

ZASTOSOWANIE:

P do podcinania wierzchniej warstwy laminatu, okleiny w tworzywach drewnopochodnych
(ptyta widrowa laminowana, surowa, MDF, HDF, LDF, etc.)
P pita podcinajaca wspdtpracujaca z pita gtdwna na formatyzerkach z mozliwoscia
regulacji przektadkami dystansowymi
» w przemysle meblarskim stosowane najczesciej do pracy na formatyzerkach

poziomych

12 3. )
index (3] (o} 1) SRE | ceomers | AT\ A
mm mm mm mm szt.
DI315-0120-0003 120 20 2,8-3,6 12+12 GS 4,0 1 5900855107013
DI315-0120-0004 120 22 2,8-3,6 12+12 GS 4,0 1 5900855104579
DI315-0125-0003 125 20 2,8-3,6 12+12 GS 4,0 1 5900855107020
DI315-0125-0004 125 22 2,8-3,6 12+12 GS 4,0 1 5900855107037
Legenda: Q - na zaméwienie
| Podcinak stozkowy DIA DI310 / DI311
do podcinania tworzyw drewnopochodnych
ow L <
AY To ~
B1
=] :
i CECHY / KORZYSCI:
P wysokos¢ ptytki z polikrysztatu diamentu = 4,0 mm
» mozliwos¢ wykonania 8 = 10 ostrzen
1 0° » w przypadku pracy podcinaka z pita gtéwna z HM zaleca sie podcinak o szerokosci
rzazu 3,0 = 40 mm
G R » mozliwos¢ wykonania podcinaka z pytkg PKD = 6 mm

» podcinaki DIA to wysokowydajne narzedzia przemystowe posiadajgce syntetyczny
diament z ziaren o mikronowej wielkosci

ZASTOSOWANIE:

» do podcinania wierzchniej warstwy laminatu, okleiny w tworzywach drewnopochodnych

(ptyta widrowa laminowana, surowa, MDF, HDF, LDF, etc.)

» przystosowane do pracy w formatyzerkach z mozliwoscia regulacji wysokosci
wrzeciona podcinajacego
» w przemysle meblarskim stosowane najczesciej do pracy na formatyzerkach

poziomych i panelowych

2
. 0} (> i) PRk AN A mummmm
mm mm mm mm szt.
DI310-0120-0001 120 20 3,2-4,1 24 4,0 1 5900855083393
DI311-0125-0004 125 20 3,1-4,0 24 4,0 1 5900855144759
DI311-0125-0005 125 22 3,1-4,0 24 4,0 1 5900855156417
DI310-0125-0001 125 20 3,2-4,1 24 4,0 1 5900855083409
DI310-0125-0002 125 22 3,2-4,1 24 4,0 1 5900855089043
DI310-0150-0001 150 30 3,2-4,1 24 4,0 1 5900855083416
DI310-0150-0002 150 30 3,2-4,1 36 4,0 1 5900855083423
DI310-0160-0001 160 30 4,4-5,6 36 4,0 1 5900855083430
DI310-0180-0001 180 30 4,4-5,6 36 4,0 1 5900855083447
DI310-0200-0001 200 30 4,4-5,6 48 4,0 1 5900855083454
DI310-0220-0001 220 30 4,4-5,6 48 4,0 1 5900855083478

Legenda: Q - na zaméwienie

PILY TARCZOWE DIA
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PltY TARCZOWE ZWYKLE




PILY TARCZOWE ZWYKLE

Rodzaje uzebien pit tarczowych zwyktych:

do ciecia wzdtuznego do ciecia wzdtuznego do ciecia wzdtuznego
drewna miekkiego cienkiego drewna twardego drewna migkkiego

do ciecia wzdtuznego drewna migkkiego, do cigcia poprzecznego drewna do cigcia poprzecznego drewna
grubego (geometria uzebienia utatwia twardego i miekkiego twardego i migkkiego
wyrzucanie trocin)

Rozwarcie zebéw w pitach tarczowych zwyktych wg pn 76/D-54502:

Grubo$¢ pity ,S"
@ 028 \ 3035 \ 40 45 50 55
Rozwarcie na strone ,b" h

100 - 220 035 b b

230 - 315 0,45 0,60

350 - 400 0,60 0,70 0,80

425 - 500 0,80 1

520 - 550 050 "o S

600 - 710 11 1,2 13

800 - 900 12 13 14 Rozwarcie powinno .byé

_— wykonane w przedziale

1000 - 1250 14 1,6 1/3 - 2/3 wysokoéci zeba

Minimalne $érednice tarcz zaciskowych i maksymalne obroty PIt. TARCZOWYCH ZWYKLYCH (DNPDa):

@ Srednica tarcz zaciskowych wg Obroty pity
, PN-91/D-56050 N max
20 | 30/60  30/65/80 | 40 63 | 80 | 100 125 | 160 | 200
100 A A 15.000
125 A A 12.000
130 A A 12.000
150 A A 10.000
160 A A 9.500
200 A A 7.600
250 A A 6.000
300 A A 5.000
315 A A 4800
350 = 355 A A 4300
400 A A 3.800
425 + 450 A A 3.400
500 A A 3.100
550 A A 2.800
600 A A 25500
630 A A 2.400
700 + 710 A A 2200
800 A A 1.900
900 A A 1.700
1000 A A 1,500

W kolumnie RPM max podano maksymalne obroty pit dla predkosci skrawania Vs = 80 m/s.

1.1.3 INFORMACJE TECHNICZNE
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| Pita tarczowa zwykta LA

do ciecia wzdtuznego drewna

NCV1

CECHY / KORZYSCI:

» pity wykonane z wysokogatunkowej stali narzedziowej ulepszonej termicznie
» proces wycinania dysku realizowany z wykorzystaniem technologii laserowej,

=45 ktéra wptywa na wysoka doktadnos¢ wykonania pity
» rownomiernosc¢ i symetria rozwarcia ostrzy - standardowo produkowane w wersji
ostrzonej i rozwieranej
v=30° LA ZASTOSOWANIE:

» obrobka drewna miekkiego - ciecie wstepne wzdtuz wtokien stoi drewna
» stosowane najczesciej na popularnych pilarkach stotowych/stolikowych i innych

maszynach stacjonarnych

» w przypadku pracy w ciezkich i zmiennych warunkach narzedzia wykonywane
sg réwniez w wersji ze szczelinami kompensacyjnymi i specjalnymi nacieciami

na indywidualne zaméwienie

, -
e (o) =5 SR A9 I
mm mm mm szt.

PT110-0115-0001 115 22,2 1,0 36 1 5900855036207
PT110-0125-0002 125 22 1,0 36 1 5900855036221
PT110-0125-0005 125 22,2 1,0 36 1 5900855051293
PT110-0125-0006 125 22,2 1,2 36 1 5900855056366
PT110-0160-0003 160 20 1,6 36 1 5900855036283
PT110-0180-0001 180 30 1,6 36 1 5900855036290
PT110-0200-0001 200 30 1,6 36 1 5900855036313
PT110-0200-0002 200 30 2,0 36 1 5900855036320
PT110-0250-0001 250 30 1,6 36 1 5900855036375
PT110-0250-0002 250 30 2,0 36 1 5900855036382
PT110-0250-0003 250 30 25 36 1 5900855036399
PT110-0300-0001 300 30 2,0 30 1 5900855036504
PT110-0300-0002 300 30 2,5 30 1 5900855036511
PT110-0300-0003 300 30 3.2 30 1 5900855036528
PT110-0315-0001 315 30 2,0 30 1 5900855036641
PT110-0315-0004 315 30 2,5 30 1 5900855036672
PT110-0315-0002 315 30 32 30 1 5900855036658
PT110-0350-0001 350 30 2,0 36 1 5900855036771
PT110-0350-0002 350 30 2,5 36 1 5900855036788
PT110-0350-0003 350 30 3,2 36 1 5900855036795
PT110-0350-0009 350 30 35 36 1 5900855036856
PT110-0350-0005 350 90 35 24 1 5900855036818
PT110-0400-0001 400 30 2,0 36 1 5900855037037
PT110-0400-0002 400 30 2,5 36 1 5900855037044
PT110-0400-0016 400 30 2,8 36 1 5900855037181
PT110-0400-0006 400 30 32 24 1 5900855037082
PT110-0400-0003 400 30 32 36 1 5900855037051
PT110-0400-0004 400 30 35 36 1 5900855037068
PT110-0450-0001 450 30 2,5 36 1 5900855037266
PT110-0450-0004 450 30 35 24 1 5900855037297
PT110-0450-0003 450 30 32 36 1 5900855037280
PT110-0450-0005 450 30 35 36 1 5900855037303
PT110-0500-0001 500 30 2,5 36 1 5900855037440
PT110-0500-0004 500 30 32 36 1 5900855037471
PT110-0500-0005 500 30 35 36 1 5900855037488
PT110-0550-0001 550 30 32 48 1 5900855037563
PT110-0550-0002 550 30 35 48 1 5900855037570
PT110-0630-0001 630 40 35 36 1 5900855037617
PT110-0630-0002 630 40 4,0 36 1 5900855037624
PT110-0710-0001 710 40 4,0 36 1 5900855037686
PT110-0800-0002 800 40 4,5 36 1 5900855037754

o PT110-0900-0003 900 40 50 56 1 5900855037853

o PT110-1000-0003 1000 40 50 56 1 5900855037914

Legenda: Q - na zaméwienie

PILY TARCZOWE ZWYKLE 1.1.3

Narzedzia do ciecia - rowkowania
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| Pita tarczowa zwykta WA

PT140

do ciecia wzdtuznego drewna

30°

WA

700
e
& ﬂ

>R
» ®

CECHY / KORZYSCI:

» pity wykonane z wysokogatunkowej stali narzedziowej ulepszonej termicznie

» proces wycinania dysku realizowany z wykorzystaniem technologii laserowej,
ktéra wptywa na wysoka doktadnos¢ wykonania pity

» rownomiernos¢ i symetria rozwarcia ostrzy - produkowane w wersji ostrzonej
i rozwieranej

ZASTOSOWANIE:
» pity 0 uzebieniu grupowym (typu HANIBAL) do ciecia drewna migkkiego wzdtuz
wiokien stoi
P przeznaczone gtownie do wstepnej obrébki drewna okragtego - pryzmowanie
P stosowane na trakach jedno i dwupitowych

1 2
. (o | = K& M A mummm,
mm mm mm szt.
PT140-0315-0001 315 30 32 bx4 = 1 5900855038164
PT140-0350-0001 350 30 3,2 bx4 - 1 5900855038188
PT140-0400-0001 400 30 3.2 bx4 = 1 5900855038256
PT140-0450-0003 450 30 32 bx4 - 1 5900855038478
PT140-0450-0001 450 50 3.2 bx4 = 1 5900855038454
PT140-0500-0003 500 30 35 8x5 - 1 5900855038676
PT140-0630-0001 630 40 4,0 8x5 = 1 5900855038843
PT140-0630-0002 630 40 4,0 8x5 F 1 5900855038850
PT140-0710-0002 710 40 4,5 8x5 F 1 5900855038942
PT140-0800-0006 800 40 5,0 8x5 F 1 5900855039086
PT140-0800-0008 800 65 5,0 8x5 F 1 5900855039109
PT140-0900-0001 900 40 50 8x5 - 1 5900855039369
PT140-0900-0010 900 40 5.0 8x5 7 1 5900855039451
PT140-0900-0002 900 65 50 8x5 - 1 5900855039376
PT140-1000-0007 1000 40 55 8x5 F 1 5900855039598

Legenda: © - na zaméwienie, F - otwory chtodzace.

PILY TARCZOWE ZWYKLE

Obrébka drewna i materiatéw drewnopochodnych




do ciecia poprzecznego drewna

| Pita tarczowa zwykta KB

CECHY / KORZYSCI:

» pity wykonane z wysokogatunkowej stali narzedziowej ulepszonej termicznie
» proces wycinania dysku realizowany z wykorzystaniem technologii laserowej,
~ =45 ktéra wptywa na wysoka doktadnos¢ wykonania pity
- » ze wzgledu na ciezkie i czesto zmienne warunki pracy, narzedzia wykonywane
sq rowniez w wersji ze szczelinami kompensacyjnymi i specjalnymi nacieciami
» rowki kompensacyjne zwiekszaja sztywnos¢ dysku, odprowadzajac wyzsza temperature
akumulowana przez pite w procesie skrawania
» réwnomiernos¢ i symetria rozwarcia ostrzy - standardowo produkowane w wersji
ostrzonej i rozwieranej

-3 KB

ZASTOSOWANIE:

ciecie drewna miekkiego i twardego w poprzek wtdkien stoi

stosowane réwniez czesto do ciecia drewna opatowego

uzywane w popularnych pilarkach stotowych/stolikowych i innych maszynach
stacjonarnych

vvy

1 2
i (ax =} SR A Iy
mm mm mm szt
PT150-0115-0002 115 22,2 1,0 60 1 5900855039659
PT150-0125-0002 125 22 1,0 60 1 5900855039673
PT150-0125-0005 125 22,2 1,0 60 1 5900855089012
PT150-0180-0002 180 30 1,6 60 1 5900855039758
PT150-0200-0001 200 30 2,0 60 1 5900855039772
PT150-0250-0002 250 30 1,6 48 1 5900855039840
PT150-0250-0001 250 30 2,0 48 1 5900855039833
PT150-0250-0003 250 30 2,5 48 1 5900855039857
PT150-0300-0001 300 30 2,0 60 1 5900855040037
PT150-0300-0002 300 30 2,5 60 1 5900855040044
PT150-0315-0001 315 30 2,0 48 1 5900855040112
PT150-0315-0002 315 30 2,5 48 1 5900855040129
PT150-0315-0003 315 30 3.2 48 1 5900855040136
PT150-0350-0001 350 30 25 60 1 5900855040167
PT150-0350-0002 350 30 32 60 1 5900855040174
PT150-0400-0001 400 30 2,0 60 1 5900855040211
PT150-0400-0002 400 30 25 60 1 5900855040228
PT150-0400-0003 400 30 32 60 1 5900855040235
PT150-0450-0001 450 30 25 60 1 5900855040297
PT150-0450-0002 450 30 3,2 60 1 5900855040303
PT150-0500-0002 500 30 25 60 1 5900855040341
PT150-0500-0001 500 30 3.2 60 1 5900855040334
PT150-0500-0003 500 30 3.2 84 1 5900855040358
PT150-0500-0004 500 30 35 60 1 5900855040365
PT150-0550-0001 550 30 32 84 1 5900855040396
PT150-0630-0003 630 40 35 84 1 5900855040433
PT150-0630-0001 630 40 4,0 84 1 5900855040419
PT150-0710-0002 710 40 4,0 84 1 5900855040488

PILY TARCZOWE ZWYKLE 1.1.3

Narzedzia do ciecia - rowkowania







PltY TASMOWE i TRAKOWE ORAZ AKCESORIA



| Pita tasmowa serii BARAKUDA Q

do ciecia drewna $wiezego

- MEC

CECHY / KORZYSCI:

P najwyzsza jako$¢ wykonania pit tasmowych uzyskiwana metoda szlifowania uzebienia

» pokrycie chemiczne materiatu zwigksza wtasnosci anty-adhezyjne pity

» kalibrowana krawedz dolna w znacznym stopniu wptywa na trwatos¢ i stabilnos¢ pracy

» podwajne kalibrowanie rozwarcia ostrzy jest gwarancja cichej i stabilnej pracy

» gatunkowa stal narzedziowa o zwiekszonej zawartosci molibdenu i wanadu - twardos¢
ostrza w przedziale 44-46 HRC

» specjalna obrdbka cieplna pity tasmowej BARAKUDA Q w istotny sposéb zwieksza

elastycznosé i wytrzymatosc tasmy

produkowane w wersji hartowanej, ostrzonej, rozwieranej, szlifowanej (HORS)

taéma z podziatkg uzebienia t = 22 mm

>

- >

— ¥ o ZASTOSOWANIE:

do ciecia wszystkich gatunkéw drewna $wiezego na trakach tasmowych

przeznaczona do pracy w cigzkich warunkach eksploatacyjnych, seria pit dla najbardziej

wymagajacych

» pity o dodatkowo powigkszonej odpornosci na pekanie

P przeznaczone takze do cigcia drewna zmrozonego

» uniwersalna geometria zeba 10/30

» w przypadku drewna zanieczyszczonego (nieokorowanego) zalecamy stosowanie pity /
frezu nacinajacego (indeks: PS099-0150-0001 lub PS099-0180-0001)

>
>

e P~ T —f i l I
mm mm mm szt.
PA510-4005-0013 4005 35 1,1 szt. 10 5900855186322
PA510-4005-0015 4005 40 1,1 szt. 10 5900855186339
o PA510-0000-0013 wg. zamdwienia 35 il mb 1 5900855186285
o PA510-0000-0015 wg. zamoéwienia 40 1,1 mb 1 5900855186292

1.1.4

Legenda: O - na zaméwienie

I Pita tasmowa serii BARAKUDA Premium

do cigcia drewna $wiezego

HORS Mo

CECHY / KORZYSCI:

» gatunkowa stal narzedziowa o zwiekszonej zawartosci molibdenu i wanadu -
twardo$¢ ostrza w przedziale 44-46 HRC

» specjalna obrdbka cieplna pity tasmowej BARAKUDA Premium w istotny sposob
zwieksza elastycznos¢ i wytrzymatos$cé tasmy

» pokrycie chemiczne materiatu zwigksza wtasnosci anty-adhezyjne pity

» produkowane w wersji hartowanej, ostrzonej, rozwieranej (HOR)

» tasma z podziatka uzebienia t = 22 mm

ZASTOSOWANIE:

» do ciecia wszystkich gatunkéw drewna $wiezego na trakach tasmowych
» pity o dodatkowo powigkszonej odpornosci na pekanie

P przeznaczone takze do cigcia drewna zmrozonego
» uniwersalna geometria zeba 10/30
» w przypadku drewna zanieczyszczonego (nieokorowanego) zalecamy stosowanie pity /

frezu nacinajacego (indeks: PS099-0150-0001 lub PS099-0180-0001)

Index E ﬂI I:::t Jm. @ IR
mm mm mm szt.
PA510-4005-0003 4005 35 1,1 szt. 10 5900855111911
PA510-4005-0005 4005 40 1,1 szt. 10 5900855129725

PILY TASMOWE

Obrébka drewna i materiatéw drewnopochodnych




| Pita tasmowa serii PIRANIA Q
HORs GINi % o
i am .

CECHY / KORZYSCI:

P najwyzsza jakos¢ wykonania pit tasmowych uzyskiwana metodg szlifowania uzebienia

» kalibrowana krawedz dolna w znacznym stopniu wptywa na trwatos¢ i stabilnos¢ pracy

» podwdjne kalibrowanie rozwarcia ostrzy jest gwarancja cichej i stabilnej pracy

» gatunkowa stal narzedziowa o zwiekszonej zawartosci molibdenu i wanadu -
twardo$¢ ostrza w przedziale 44-46 HRC

» proces zgrzewania pit tasSmowych przeprowadzany jest na wysoko
wyspecjalizowanych zgrzewarkach, co zapewnia wysoka jakos$¢ i powtarzalnos¢
wykonanego zgrzewu

» produkowane w wersji hartowanej, ostrzonej, rozwieranej, szlifowanej (HORS)

» tasma z podziatka uzebienia t = 22 mm

do ciecia drewna $wiezego

ZASTOSOWANIE:

» do ciecia wszystkich gatunkow drewna $wiezego na trakach tasmowych

» pity o dodatkowo powiekszonej odpornosci na pekanie

» uniwersalna geometria zeba 10/30

» w przypadku drewna zanieczyszczonego (nieokorowanego) zalecamy stosowanie pity /
frezu nacinajacego (indeks: PS099-0150-0001 lub PS099-0180-0001)

Wersja: hartowana, ostrzona, rozwierana, szlifowana (HORS)

o i~ T —i s A NI

mm mm mm szt
PA410-4005-0013 4005 35 1,1 szt. 10 5900855182652
PA410-4005-0015 4005 40 1,1 szt. 10 5900855186278
o PA410-0000-0013 wg. zaméwienia 35 1,1 mb 1 5900855186223
o PA410-0000-0015 wg. zaméwienia 40 1,1 mb 1 5900855186230

Legenda: Q - na zamdwienie

PILY TASMOWE 1.1.4

Narzedzia do ciecia - rowkowania




| Pita tasmowa serii PIRANIA Plus

> B
<1
e

CECHY / KORZYSCI:

P wysokiej jakosci stal narzedziowa chromowo-niklowa z dodatkami molibdenu
i wanadu o twardosci 44-46 HRC

P proces zgrzewania pit tasmowych przeprowadzany jest na wysoko wyspecjalizowanych
zgrzewarkach, co zapewnia wysoka jakos¢ i powtarzalno$¢ wykonanego zgrzewu

» produkowane w wersjach: hartowanej, ostrzonej, rozwieranej (HOR) lub ostrzonej
i rozwieranej (OR)

P tasma z podziatka uzebienia t = 22 mm

do ciecia drewna $wiezego

HORS ~ Gr-Ni
i
OR

ZASTOSOWANIE:

» do ciecia wszystkich gatunkow drewna $wiezego na trakach tasmowych

» uniwersalna geometria zeba 10/30

» w przypadku drewna zanieczyszczonego (nieokorowanego) zalecamy stosowanie pity /
frezu nacinajacego (indeks: PS099-0150-0001 lub PS099-0180-0001)

Wersja: hartowana, ostrzona i rozwierana (HOR)

Index P~ ﬁt —} im. @ I
mm mm mm szt.
(o] PA410-0000-0003 wg. zaméwienia 35 1,1 mb 1 5900855071604
o PA410-0000-0005 wg. zamdwienia 40 1,1 mb 1 5900855071666
o PA410-4005-0002 4005 35 1,0 szt. 10 5900855071567
PA410-4005-0003 4005 35 1,1 szt. 10 5900855071598
o PA410-4005-0005 4005 40 11 szt. 10 5900855071659

Legenda: Q - na zaméwienie

B e SN

Wersja: ostrzona i rozwierana (OR)

index ] ] —} am. A LIl
mm mm mm szt
o PA420-4005-0002 4005 35 1,0 szt. 10 5900855071802
o PA420-4005-0003 4005 35 1,1 szt. 10 5900855071833
o PA420-4005-0004 4005 40 1,0 szt. 10 5900855071864
o PA420-4005-0005 4005 40 1,1 szt. 10 5900855071895

Legenda: Q - na zaméwienie

1.1.4 | PILY TASMOWE

Obrébka drewna i materiatéw drewnopochodnych




| Pita taémowa serii ORKA Plus

PA310 / PA320
\ 3

b

do ciecia drewna $wiezego

Crv

HORS

OR
it

CECHY / KORZYSCI:

» stal narzedziowa chromowo-wanadowa o twardosci 42-44 HRC

» proces zgrzewania pit tasmowych przeprowadzany jest na wysoko
wyspecjalizowanych zgrzewarkach, co zapewnia wysoka jakos¢ i powtarzalnosc¢
wykonanego zgrzewu

» produkowane w wersjach: hartowanej, ostrzonej, rozwieranej (HOR) lub ostrzonej
i rozwieranej (OR)

» tasma z podziatkg uzebienia t = 22 mm

-

i s R o

ZASTOSOWANIE:

» do ciecia wszystkich gatunkow drewna swiezego na trakach tasmowych

» uniwersalna geometria zeba 10/30

» w przypadku drewna zanieczyszczonego (nieokorowanego) zalecamy stosowanie pity /
frezu nacinajacego (indeks: PS099-0150-0001 lub PS099-0180-0001)

Wersja: hartowana, ostrzona i rozwierana (HOR)

index P~ ] p— am. A I
mm mm mm szt.
(o] PA310-0000-0001 wg. zamowienia 35 1,0 mb 1 5900855071482
o] PA310-0000-0002 wg. zamowienia 35 1,1 mb 1 5900855071512
(o] PA310-0100-0002 wg. zamowienia 35 1,1 mb 100 5900855071529
o] PA310-4005-0001 4005 35 1,0 szt. 10 5900855071475
PA310-4005-0002 4005 35 1,1 szt. 10 5900855071505
PA310-4005-0004 4005 40 11 szt. 10 5900855093286

Legenda: Q - na zaméwienie

L oo N
kel

Wersja: ostrzona i rozwierana (OR)

P~

mm mm mm szt
o PA320-4005-0001 4005 35 1,0 szt. 10 5900855071710
o PA320-4005-0002 4005 35 1,1 szt. 10 5900855071741
o PA320-4005-0004 4005 40 fll szt. 10 5900855093309

Legenda: Q - na zaméwienie

| Pita taSmowa szeroka stelitowana - na zaméwienie

do ciecia drewna $wiezego

GERMAN
STELIT STEEL

Y -

UDDEHOLM STEEL

ALLOY ADDITIVES

CECHY / KORZYSCI:

» pity stelitowane na zamowienie wykonujemy z takich materiatow jak: German Steel,
Uddeholm oraz stali stopowej

» szerokie pity tasmowe stelitowane produkowane sa w wersji z jednostronnym
lub dwustronnym uzebieniem

» w przypadku pracy piami obustronnie uzebionymi zwiekszamy wydajnos¢ skrawania

» korpus pity o twardosci 44 + 46 HRC i twardo$ci ostrza stelitowanego 49 + 51 HRC

» zaleta pit stelitowanych jest to, iz ciata obce w surowcu przecieranym do grubosci
Tmm nie uszkadzaja ostrzy zebow

ZASTOSOWANIE:
» przeznaczone do przecierania drewna okragtego / surowego oraz do pryzmowania
» szczegdlnie zalecane do ciecia drewna zmrozonego, $wiezego miekkiego i twardego
oraz drewna egzotycznego (np. z mineralnymi wtraceniami)
» zalecane uzytkowanie pit stelitowanych: 3 = 4 godziny ciecia + 12 h odpoczynku
» pity wymagaja chtodzenie podczas procesu skrawania, aby uniknac przegrzania

mm mm mm szt.

1000 + 10700 80 + 230 1,018 22,2+ 45 szt. / mb. 1

o PA800

Legenda: Q - na zaméwienie

PILY TASMOWE 1.1.4

Narzedzia do ciecia - rowkowania




| Sciernica borazonowa

do ostrzenia pit tasmowych

BORAZON

MEC

CECHY / KORZYSCI:

» wysokiej jakosci profilowa $ciernica borazonowa (z regularnym azotkiem boru - CBN)
na spoiwie galwanicznym o granulacji 181
» doskonate potaczenie granulacji i koncentracji ziarna z wtasciwym rodzajem spoiwa
» <ciernice borazonowe nie ulegaja niekorzystnym przemianom pod wptywem
dziatania zelaza, dzigki czemu idealnie nadaja sie do obrobki szlifierskiej wiekszosci
stali stopowych
dzieki doktadnemu dostosowania profilu $ciernicy do zarysu zeba uzyskujemy wysoka
powtarzalnos¢ geometrii ostrzy, a tym samym zwigkszamy zywotnosc¢ tasm tnacych
istnieje mozliwos¢ wykonania $ciernicy z otworem oraz profilem zadanym przez Klienta
oferujemy jako jedni z nielicznych mozliwo$¢ regeneracji nasypu na nieuszkodzonym
korpusie Sciernicy

v

vy

ZASTOSOWANIE:

» Sciernica borazonowa przeznaczona do ostrzenia pit tasmowych do cigcia drewna $wiezego -
pit serii BARAKUDA, PIRANIA, ORKA

P stosowanie Sciernicy borazonowej podczas ostrzenia daje gwarancje powtarzalnosci
geometrii ostrza, a takze wptywa na zwigkszenie wydajnosci (zywotnosci) oraz braku efektéw
przypalen i otrzymaniu najwyzszej klasy chropowatosci na powierzchni ostrzonego zeba

» podczas ostrzenia pit tasmowych zaleca sie zachowac odpowiedni kat ustawienia sciernicy
wzgledem ostrzonego zeba w pile tasmowej

P zastosowanie $ciernicy borazonowej zmniejsza/ogranicza pekanie pit tasmowych
nawet do 50%

P zaleca sie stosowanie oleju nieemulgujacego do chtodzenia w trakcie obrobki szlifierskiej

i Ol (o 5 . A9 I

mm mm mm szt.

0P201-0127-0001 127 12,7 22 10/30 1 5900855254175
0P201-0150-0001 150 20 22 10/30 1 5900855254182
0P201-0203-0001 203 32 22 10/30 1 5900855254199

| Pita / frez z ptytkami HM PS099
do korowania drewna $wiezego
\ 3

CECHY / KORZYSCI:

» pity / frezy o charakterystycznym wrebie i specjalnie zaprojektowanym osadzeniu
weglika HM zapobiegajacym ukruszeniu i wytamaniu ptytek HM
GM » specjalna i szeroka ptytka HM umozliwia bezproblemowe usuwanie kory
i zanieczyszczen

HM
e\ »

ZASTOSOWANIE:

» pity stosowane w procesie korowania drewna tartacznego/éwiezego
na trakach tasmowych

index (o3 = m=d SO e S oDe A mummmm

mm mm mm mm il(axh) ilxd, / d, szt
[o] PS099-0150-0001 150 40 8,0 4,0 10 GM-15° = 8x6/62 1 5900855254267
o PS099-0180-0001 180 25,4 8,0 4,0 9 GM-17° 1(6x4) - 1 5900855254250

Legenda: il- iloé¢ otworéw zabierakowych ,d, - $rednica otworéw zabierakowych, d - $rednica podziatowa otworéw, a - szerokos¢ rowka, h - wysokos¢ rowka, Q - na zaméwienie.

1.1.4 | AKCESORIA / NARZEDZIA POWIAZANE Z PI£tAMI TASMOWYMI

Obrébka drewna i materiatéw drewnopochodnych
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| Pita trakowa

do cigcia drewna $wiezego

NIRRT SN SSNNSNNNNAAAAL SINNALAAINNNNN

Uzebienie T

(na zaméwienie)

Uzebienie W Uzebienie X

(na zaméwienie)

CECHY / KORZYSCI:

» produkowane z wysokogatunkowej stali narzedziowej

» brzeszczot wycinany jest technika laserowa, co zapewnia bardzo wysoka doktadnos¢
podziatki miedzy zebnej i w znaczacy sposob utatwia ich ostrzenie

» korpus poddawany jest procesowi naprezania, co zapewnia sztywnos¢ pity podczas pracy

» pity trakowe w wersji podstawowej posiadaja uzebienie typu W (na zam. uzebienie tréjkatne T)

Uzebienie Z

(na zaméwienie)

ZASTOSOWANIE:

przeznaczone do ciecia wszystkich gatunkéw drewna swiezego

pity typowe wykonujemy z dwurzedowym uktadem otworéw w listwach
listwy z uktadem jednorzedowym wykonujemy na zamdwienie

wersja standard wykonywana jest w wersji nieostrzonej i nierozwieranej (NN)
uzebienia grupowe X i Z przeznaczone sa do trakéw poziomych

>
>
>
>
>
» mozliwos$¢ wykonania pit z ostrzem stelitowanym oraz z materiatu do speczania

index R )| —} PP Typusetienis A mummmmm
mm mm mm mm szt.
PR110-1250-0002 1250 160 2,2 25 W 10 5900855025195
PR110-1250-0009 1250 140 2,2 25 w 10 5900855164702
PR110-1340-0003 1340 160 2,2 25 W 10 5900855164719
PR110-1340-0008 1340 140 2,2 25 W 10 5900855164757
Legenda: Q - na zaméwienie
| Pita trakowa stelitowana
do cigcia drewna $wiezego
UDDEHOLM
STELIT GE?Q’I'EALN
AR RN P
CECHY / KORZYSCI: ZASTOSOWANIE:

» korpus pity o twardosci 45 + 49 HRC (w zalezno$ci od gatunku stali) i twardosci ostrza
stelitowanego 49 = 51 HRC - korpus poddawany procesowi naprezania

» produkowane z wysokogatunkowej stali narzedziowej (UDDEHOLM, German Steel),
sprawdzonej w cieciu tartacznym drewna miekkiego i twardego réznych gatunkéw

P zaleta pit stelitowanych jest to, iz ciata obce w surowcu przecieranym do grubosci Tmm
nie uszkadzaja ostrzy zebow

» mozliwos¢ zregenerowania pit trakowych

przeznaczone do cigcia wszystkich gatunkéw drewna $wiezego

zalecane do pryzmowania drewna twardego, zapiaszczonego, egzotycznego

zalecane uzytkowanie pit stelitowanych: 5 = 7 godziny ciecia + 12 h odpoczynku

listwy wykonujemy wg. zaméwienia klienta (w uktadzie jedno lub dwurzedowowym)
utatwione ostrzenie zebow i wysoka doktadnos¢ podziatki miedzyzebnej dzieki wykorzystaniu
techniki laserowej w procesie wycinania brzeszczotu

index [~ | a1 P T ueiens A mummmmm
mm mm mm mm szt.
PR165 700 <+ 1900 140 / 160 / 180 2,2 25/30 W/T/X/Z 1 [
Legenda: O - na zaméwienie
I Pita trakowa PR210
na indywidualne zaméwienie
._\__\__i -
= | & A 4
CECHY / KORZYSCI:
» na zamowienie wykonujemy pity trakowe z innym uktadem ulistwienia na podstawie
wzoru lub przestanych rysunkow
Wymiar pity Materiat J.m Info Wymiar pity Materiat J.m Info
Pita trakowa 140 x 2,2 75Cr1 mb o Pita trakowa 160 x 2,2 Uddeholm mb o
Pita trakowa 140 x 2,2 Uddeholm mb o Pita trakowa 180 x 2,45 75 Cr1 mb o
Pita trakowa 160 x 2,2 75 Cr1 mb o
Dodatkowe ustugi J.m Info Dodatkowe ustugi J.m Info
Okuwanie (zawiera koszt wycinania otworow, nitéw i listew) szt. (o] Rozwieranie wraz z ostrzeniem za zab o]
Chromowanie pit trakowych dm? (o] Wycinanie otworéw szt. o
Stelitowanie wraz z ostrzeniem za zab [o]

Legenda: © - na zaméwienie

PILY TRAKOWE 1.1.5

Narzedzia do ciecia - rowkowania




1.1.6

| Go Cleaner

ptyn do mycia i czyszczenia narzedzi oraz maszyn

-

QUICKLY

REMOVES DIRT
)

CECHY / KORZYSCI:

» jako jeden z nielicznych na rynku ptyn GO Cleaner nie podlega wymogom ADR
w transporcie, co znacznie obniza koszty transportu (jest substancja niepalna)

» bezpieczny dla ludzi, nie zawiera wodorotlenku potasu, ktory jest bardzo silnie zraca
substancja (ta niebezpieczna substancja jest gtownym skkadnikiem produktow
konkurencyjnych)

» wyprodukowany na bazie zasadowe]j zawiera zwigzki powierzchniowo-czynne
- to $rodek silnie nawilzajacy oraz silnie penetrujacy zabrudzenia

» ptyn dwu zadaniowy: pierwszym zadaniem jest oddzielenie zabrudzenia od czyszczonej
powierzchni, a drugim - zabezpieczenie czyszczonej powierzchni przed czynnikami
zewnetrznymi

» GO Cleaner mozna réwniez bezpiecznie zneutralizowac za pomocg wody
i jest zarazem bezpieczny dla ubrania roboczego - nie narusza struktury wtdkna

» tagodny dla czyszczonej powierzchni, m.in.: plastiku, aluminium, gumowych
uszczelek

» sktad ptynu GO Cleaner opracowany zostat przez polskich chemikow,

a jego produkcja odbywa sie w polskich zaktadach chemicznych

ZASTOSOWANIE:

» do czyszczenia pi, frezow, gtowic, wiertet, narzedzi stosowanych w ogrodnictwie typu
podkaszarki i kosiarki spalinowe, pity spalinowe tarcuchowe - usuwa zywice oraz
wszelkie zabrudzenia ropopochodne

» dedykowany w szczegdlnosci tym narzedziom, ktdre czesto skrawaja swieze
i mokre drewno (mocno zazywiczone)

» Swietnie sprawdza sie podczas czyszczenia zabrudzonych elementéw maszyn

» nalezy spryskac bezposrednio czyszczona powierzchnie i pozostawi¢ na czas
od 5 do 15 minut aby ptyn GO Cleaner rozpuscit wszelkie zabrudzenia, a nastepnie
przetrze¢ szmatka zbierajac rozpuszczone zabrudzenia

» najlepsze efekty daje metoda zanurzeniowa: zanurzyc¢ czyszczony przedmiot w ptynie
GO Cleaner na czas od 15 do 30 min., nastepnie nalezy go wyciagnac i przetrze¢
zbierajac rozpuszczone zabrudzenia - dotyczy narzedzi typu: pity, frezy, gtowice, wiertta

» przy mniejszych zabrudzeniach ptyn GO Cleaner mozna rozcierczy¢ w stosunku 1:1,
maksymalnie 1:2, ale w tym przypadku czas reakcji na zabrudzenia wydtuza sie -
zalecamy stosowac go w postaci nierozciericzonej

» w przypadku bardzo nawarstwionych i duzych powierzchniowo zabrudzer -
nie zaleca sie stosowania ptynu GO Cleaner na rozgrzane elementy

PRZYKADY ZASTOSOWAN:

indes fo @ I,
szt. szt.
TO100-0000-0500 Ptyn GO Cleaner 500 ml 1 10 5900855175043
TO100-0005-0000 Ptyn GO Cleaner 5L 1 1 5900855175050
TO100-0010-0000 Ptyn GO Cleaner 10 L 1 1 5900855175067
TO100-0020-0000 Ptyn GO Cleaner 20 L 1 1 5900855175074

AKCESORIA - PLYN GO CLEANER

Obrébka drewna i materiatéw drewnopochodnych




| Pierscionki redukcyjne

CECHY / KORZYSCI:

P szeroki zakres grubosci i $rednic - zestawy najpotrzebniejszych pierécionkdw redukcyjnych
» wykonane z wysokiej jakosci stali przeznaczonej na redukcje

ZASTOSOWANIE:
> dostosowanie otworu mocujgcego tarczy do $rednicy wrzeciona maszyny

il oM om will

0 w5 25 b Bl s s il

1 [=]
index ® 16} A5 mummmn
mm mm mm bl. bl.
\ 20 16 \
KX400-0020-0001 20 13 12 1 100 5900855073417
\ 20 12,7 \
30 28,6
KX400-0030-0001 30 L 14 1 100 5900855073424
\ 30 20 \ ’
30 16
\ 30 28,6 \
KX400-0030-0002 30 2 18 1 100 5900855073431
\ 30 20 \ '
30 16
\ 35 32 \
35 30
KX400-0035-0001 | 35 2 | 14 1 100 5900855073448
35 20
\ 35 18 \
35 16

PIERSCIONKI REDUKCYJNE 1.1.7

Narzedzia do ciecia - rowkowania







1.2 Narzedzia do frezowania - strugania

Frezy nasadzane z ptytkami HM 95
Frezy nasadzane z ptytkami HSS 114
Frezy ksztattowe DIA 128
Gtowice frezowe z ptytkami HSS / HM 129
Gtowice DIA 143
Akcesoria do frezéw i gtowic 145
Noze strugarskie i systemowe 149
Frezy trzpieniowe do frezarek gérnowrzecionowych i CNC 157
Akcesoria do frezow trzpieniowych 178
Frezy trzpieniowe VHM do grawerowania 181
Frezy trzpieniowe petnoweglikowe 185
Frezy trzpieniowe DIA 189
Akcesoria do DIA 202

Obrébka drewna i materiatéw drewnopochodnych




Frezy ZIB.01

P/ 123
BLady do imitacji bala
Frezy i zestawy frezéw ZDT
CL570 do deski tarasowej 124
Zestawy frezow ZFB.01
CLaE0 do boazerii 25
Frezy do ztacz wieloklinowych (miniwczepy)
CL&00 taczenie na dtugos¢ 126
Frezy do ztacz wieloklinowych (miniwczepy)
Bl taczenie na dtugos¢ 126
CL602 Frezy do ztacz wiL‘el/oklinowych (miniwczepy) 127
taczenie na dtugosc
cL610 Frezy Fio ztacz W|elo/k'l|nowych (miniwczepy) 127
taczenie na szerokos¢
1.2.3 | Frezy ksztattowe DIA
DI600 Zestawy frezéw ksztattowych / profilowych / nasadzanych DIA 128
1.2.4  Gtowice frezowe z ptytkami HSS / HM
Gtowice frezowe z ogranicznikiem posuwu
LJjo1o z wymiennymi nozami/ptytkami HSS 130
Gtowice frezowe
E020 z wymiennymi nozami/ptytkami HSS 1)
Gtowice frezowe proste z nacinakami
LJ050 z wymiennymi ptytkami HM 132
Gtowice frezowe proste z nacinakami
(LA z wymiennymi ptytkami HM 8]
Gtowice frezowe proste
LJoso z wymiennymi ptytkami HM 134
Gtowice frezowe proste sktadane
Hwm z wymiennymi ptytkami HM (&5
LJ08o G&own:g frezoyve katow_e nastawne 136
z wymiennymi ptytkami HM
LJ090 Gtowiqe frezoyve spiralne z dzielona krawedzia skrawajaca 137
z wymiennymi ptytkami HM
LJ130 G{owmbe frezoyve do nozy ryflowanych 138
z wymiennymi ptytkami HSS
LJ630 Noze ryflowane HSS 138
do profilowania
LJ150 Gtowice strugarskie czteronozowe 139
LJ160 Gtowice strugarskie szescionozowe 139
NS130 Noze strugarskie HSS, HM 140
NS140 do gtowic strugarskich
LJ170 Gtowicg strugajace dzie_lone 141
z wymiennymi ptytkami HM
LJ180 Gtowice dq fazowania i zaokraglania 142
z mozliwoscig regulacji
LJ210 Gtowice frezowe z mocowaniem HYDRO 143
1.2.5 | Gtowice DIA
DI210 Gtowice do okleiniarek DIA TOP-CUT 1 eco 143
DI220 Gtowice do okleiniarek DIA TOP-CUT 2 144
DI410 Gtowice formatyzujgce kompaktowe DIA PROGRESIVE 144
1.2.6 = Akcesoria do frezéw i gtowic
LJ555 Proste Pty;ki wymienne HM 145
do frezéw i gtowic
Profilowane ptytki HSS
(e do gtowic LJO10 i LJ020 L
Ograniczniki posuwu
L5211 5 gtowicy LJO10 146
CL900 Tuleje redukcyjne z kotnierzem 147
©L920 Przektadki dystansowe 147

do tulei redukcyjnych z kotnierzem - skrecanych

SZCZEGOLOWY SPIS TRESCI
1.2.1 | Frezy nasadzane z ptytkami HM
< DANE TECHNICZNE 93
z
Frezy proste
2]
= cLoto z lutowanymi ptytkami HM 96
=
& Frezy proste z nacinakami
é G z lutowanymi ptytkami HM o
<z: Frezy proste nastawne z nacinakami
g CLoso z lutowanymi ptytkami HM 97
N
e Frezy proste z nacinakami
4
u GO z lutowanymi ptytkami HM g8
8 Frezy proste strugajace
<
~N cLo7 z lutowanymi ptytkami HM 98
=]
N Frezy proste z dzielong krawedzig skrawajaca
n<: Gy z lutowanymi ptytkami HM )
=z
Frezy ¢wiercokragte wkleste
cLoso z lutowanymi ptytkami HM 100
Frezy potokragte wkleste
R0 z lutowanymi ptytkami HM 1y
Frezy potokragte wypukte
CLi1o z lutowanymi ptytkami HM 101
Frezy katowe jednostronne
GLIAY z lutowanymi ptytkami HM L0l
Frezy ksztattowe
CL140 z lutowanymi ptytkami HM 102
Frezy ksztattowe symetryczne
Lk z lutowanymi ptytkami HM 2
Frezy do poreczy
CL160 z lutowanymi ptytkami HM 103
Frezy ksztattowe
eR0 z lutowanymi ptytkami HM e
CL230 Zestawy frez§w do z&qcz wieloklinowych 104
z lutowanymi ptytkami HM
CL240 Frezy nastavyne do z’rgcz wieloklinowych 104
z lutowanymi ptytkami HM
Frezy do ptycin
CL270 z lutowanymi ptytkami HM 105
CL280 Frezy do ptycin 106
CL281 z lutowanymi ptytkami HM
cL290 Zestawy frez_ow do ram drzwi meblowych 107
z lutowanymi ptytkami HM
qupy | ZSRwiEiwedmmem - 108
z r6zna mozliwoscig wykoriczenia czeséci zewnetrznej ramiaka
Zestawy frezéw do ram drzwi
CL300 z lutowanymi ptytkami HM 109
CcL310 Zestawy frezpw do erW| (uniwersalne) 110
z lutowanymi ptytkami HM
CL330 Zestawy frez_c')w do de_ski podtogowej m
z lutowanymi ptytkami HM
Zestawy frezow do boazerii
BLY z lutowanymi ptytkami HM iz
Frezy multispiralne / “jeze”
CL700 z lutowanymi ptytkami HM 13
cL710 Frezy multispiralne /_ jeze” z mocowaniem HYDRO 13
z lutowanymi ptytkami HM
1.2.2 = Frezy nasadzane z ptytkami HSS
Frezy proste
cLom z lutowanymi ptytkami HSS 114
Frezy proste z nacinakami
eruz z lutowanymi ptytkami HSS S
Frezy proste strugajace
CLO72 z lutowanymi ptytkami HSS 13
Frezy ¢wiercokragte wkleste
G z lutowanymi ptytkami HSS Ui
Frezy pdtokragte wkleste
cLio z lutowanymi ptytkami HSS n7
Frezy potokragte wypukte
G z lutowanymi ptytkami HSS 1
Frezy katowe jednostronne
cuiz z lutowanymi ptytkami HSS 18
Zestawy frezéw ZFP.01
ERS0 do deski podtogowej U9
Zestawy frezow ZFP.02
CL530 do deski podtogowe;j 120
CL540 Zestawy frezgvy Z7F } 121
do zaokraglen i fazowania
CL550 ZesFayvy frezow ZSD.01 122
do $cian drewnianych
1.2 NARZEDZIA DO FREZOWANIA - STRUGANIA

Obrdébka drewna i materiatow drewnopochodnych




SZCZEGOLOWY SPIS TRESCI

1.2.7 = Noze strugarskie i systemowe 1.2.9 | Akcesoria do frezéw trzpieniowych

Noze strugarskie NCV1 < . . - .

NS110 do strugarek / gtowic strugarskich 150 FT470 Sruby mocujace do frezéw trzpieniowych / gtowic 178

NS120M b CLe il ansKiEEXTRAICHROM 150 FT490 | tozyska kulkowe do frezéw trzpieniowych 178
do strugarek / gtowic strugarskich

NS135 Noze strugarskie HSS STANDARD 151 L. )
do strugarek / gtowic strugarskich 1.2.10 | Frezy trzpieniowe VHM do grawerowania

NS130 a2 SHTUGETER HS,S PREMIUM 151 LS100 Frezy VHM do grawerowania z pilotem walcowym 182
do strugarek / gtowic strugarskich

Ns14p | Noe strugarskie HM 152 LS101 | Frezy VHM do grawerowania spiralne Z2 182
do strugarek / gtowic strugarskich Y 9 P

LJ800 Noze systemowe CENTROLOCK 153 LS102 Frezy VHM do grawerowania kuliste Z2 182

LJ801 Noze systemowe TERSA 153 LS103 Frezy VHM do grawerowania 90stopni-V 183

LJ802 Noze systemowe VARIPLAN 153 LS104 Frezy VHM do grawerowania - dwustopniowe 183

LJ803 Noze systemowe TERMINUS 154 LS105 Frezy VHM do grawerowania - ksztatt piramidy 183

LJ804 Noze systemowe BULLDOZER 154 LS106 Frezy VHM do grawerowania - walcowe Z1 184

LJ805 Noze systemowe CENTROFIX 154 LS107 Frezy VHM do grawerowania spiralne Z1 184
Noze oraz przeciwnoze .

LJ700 e 155 LS108 Frezy VHM do grawerowania - ostry V 184

1.2.8  Frezy trzpieniowe do frezarek gérnowrzecionowych i CNC 1.2.11 = Frezy trzpieniowe petnoweglikowe

FT501 Frezy trzpieniowe proste jednoptytkowe 158 LS010 Frezy petnoweglikowe wykanczajace /pozytyw/ 186

FT502 Frezy trzpieniowe proste dwuptytkowe 158 LS040 Frezy petnoweglikowe zgrubne /pozytyw/ 186
Frezy trzpieniowe proste dwuptytkowe .

FT504 BTN I VN ——— 159 LS060 Frezy petnoweglikowe zgrubne /pozytyw/ 187

FT505 Frezy trzplenmwe proste dwuptytkowe 160 LS070 Frezy petnoweglikowe wykanczajace 187
z tozyskiem dolnym do PVC
Frezy trzpieniowe fazujace . PR

FT506 2 tozyskiem dolnym 161 LS220 Frezy petnoweglikowe wykanczajace /pozytyw/ 188
Frezy trzpieniowe proste . .

FT507 7 tozyskiem dolnym - dtugie 162 LS230 Frezy petnoweglikowe kuliste 188
Frezy trzpieniowe zaokraglajace L

[Pt 7 tozyskiem dolnym 163 1.2.12 | Frezy trzpieniowe DIA

Froo1 | Frezy CNC PREMIUM proste dwuptytkowe 164 DANE TECHNICZNE 190
z mozliwos$cig wiercenia

FT902 Frezy CNC PREMIUM fazujace 164 DI090 Frezy trzpieniowe DIA TOP 1 191

FT903 Frezy CNC PREMIUM zaokraglajace 165 DIT10 Frezy trzpieniowe DIA TOP eco 191
z ostrzem prowadzacym z tozyskiem

FT904 Frezy CNC PREMIUM zaokraglajace 165 DIo10 Frezy trzpieniowe DIA UNO TOP 3 eco 192

FT90s | ' rezy CNCPREMIUM fazujace 166 DIO30 | Frezy trzpieniowe DIA DUO TOP 4 eco 193
z tozyskiem dolnym

FT906 Frezy CNC PREMIUM proste dwuptytkowe 167 DI035 Frezy trzpieniowe DIA NEST TOP 3+3 eco 194

FT907 Frezy CNC, PREMIUM proste dwuptytkowe 167 DI050 Frezy trzpieniowe DIA DUO TOP 3 eco 195
z mozliwoscia wiercenia

FT908 Frezy CNC PREMIUM proste dwuptytkowe 168 DIo70 Frezy trzpieniowe DIA TOP 3 TURBO 196

Froog | Frezy CNC PREMIUM proste dwuptytkowe 168 DIOSD | Frezy trzpieniowe DIA TOP 4 TURBO 197
z mozliwoscia wiercenia

Fow | ey CNE FIRENIN e e 169 DIO72 | Frezy trzpieniowe DIA TRE TOP 4 CHAMPION 198
z tozyskiem dolnym

FT911 | rezy CNC PREMIUM ksztattowe 170 DIOS2 | Frezy trzpieniowe DIA QUATTRO TOP 4 199
z tozyskiem dolnym

F | ey CE PRI e i 171 DI04 | Frezy trzpieniowe DIA QUATTRO TOP 4 SPECIAL 200
z tozyskiem dolnym

FT913 | [rezy CNCPREMIUM 172 DI130 | Frezy trzpieniowe DIA TESTINA TOP 6 201
do ramek drzwi meblowych
Frezy CNC PREMIUM do rowkowania .

[FURALS z frezem nasadzanym rowkujacym 23 1213 Akcesoria do DIA
Frezy CNC PREMIUM Zaciski /tuleje rozprezne/

FT915 do ramek drzwi meblowych 174 DI990 do uchwytéw CNC 202

Fomy | ey W pesie 242 175 DI990 | Uchwyty do CNC 202
z wymiennymi ptytkami HM

FT404 Frezy tl_'zplenloyve proste z tozyskiem dolnym Z=2 176
z wymiennymi ptytkami HM

FT405 Frezy trzpieniowe proste z tozyskiem gérnym Z=2 177

z wymiennymi ptytkami HM
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SZCZEGOLOWY SPIS TRESCI

Obrdbka drewna i materiatow drewnopochodnych _

1.2



TABELA UPROSZCZONEGO DOBORU NARZEDZI

Frezy nasadzane z ptytkami HM

2RAIPRVWRR

cLo10 cL020 CLO50 CcLO70 cLo7 CcL080 CL090 CcL100

Materiat obrabiany

Drewno $wieze (mokre) migkkie A A A A A A A A
Drewno suche miekide LN A A A A A A A
Drewno $wieze (mokre) twarde ‘ A A A A A A A A
Drewno suche twarde ‘ A A A A A A A A
Ptyta wirowa h' A A A A A A A A
Ptyta 0SB :H,-- A A A A A A A A
Ptyta MDF, HDF, LDF, pil$niowa :.ﬁ,..a A A A A A A A A
Ptyta laminowana, laminaty ' A A A A A A A A
Drewno egzotyczne ‘ A A A A A A A A
Sklejka F A A A A A A A A
Aluminium # A A A A A A A A
Tworzywa sztuczne, Plexi, PCV # A A A A A A A A
Plyta warstwowa F A A A A A A A A
Piarka B 2 A A A A A A A
Wetna mineralna ' A A A A A A A A

Frezy nasadzane z ptytkami HM

SRS S

cL291 CL300 cL310 CL330 CL340 CL700 CcL710
Materiat obrabiany
Drewno $wieze (mokre) miekkie A A A A A A A
Drewno suche miekkie - A A A A A A A
Drewno $wieze (mokre) twarde ‘ A A A A A A A
Drewno suche twarde b A A A A A A A
Ptyta widrowa h A A A A A A A
Ptyta 0SB :_:,.r A A A A A A A
Ptyta MDF, HDF, LDF, pil$niowa L.- A A A A A A A
Ptyta laminowana, laminaty ' A A A A A A A
Drewno egzotyczne ‘ A A A A A A A
Sklejka F A A A A A A A
Aluminium *
Tworzywa sztuczne, Plexi, PCV #
Plyta warstwowa F
Pianka h A A A
Wetna mineralna ‘ A A A A

Legenda:
A - narzedzia dedykowane do obrébki danego materiatu
- narzedzia moga obrabia¢ materiat
- brak trojkacika - narzedzia nie nadaja sie do obrébki danego materiatu

1.2 INFORMACJE TECHNICZNE

m Obrébka drewna i materiatéw drewnopochodnych




ReSREVegrBS

CL110 CL120 CL140 CL150 CL160 CL200 CL230 CL240 CL270 CL280, CL281 CL290

A A A A A A A A A A A
A A A A A A A A A A A
A A A A A A A A A A A
A A A A A A A A A A A
A A A A A A A A A A A
A A A A A A A A A A A
A A A A A A A A A A A
A A A A A A A A A A A
A A A A A A A A A A A
A A A A A A A A A A A
A A A A A A

A A A A A A

A A A A A A

A A A A A A

A A A A A A A A A A A

Frezy nasadzane z ptytkami HSS

R P R Qoese § W

CLO11 CL021 CLO072 CLO091 cL101 CL111 CL121 CL530 CL530 CL540 CL550

>ID>|»|»
>ID>|»|»
>I>|r|»
PN N 2
>I>|»|»
>I>|»|»
>I>|»|»
>ID>|»|P
>ID>|»|»
>I>|»|»
>ID>|»|P»
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TABELA UPROSZCZONEGO DOBORU NARZEDZI
Frezy nasadzane z ptytkami HSS
NHre@ZRAGD
CL560 CL570 CL580 CL600 CL601 CL602 CL610 LJo10
Materiat obrabiany
Drewno $wieze (mokre) miekkie A A A A A A A A
Drewno suche migkkie '-"" A A A A A A A A
Drewno $wieze (mokre) twarde ‘ A A A A A A A A
Drewno suche twarde ‘ A A A A A A A A
Ptyta widrowa h A A A A A
Ptyta 0SB :_;,..—- A A A A A
Ptyta MD,F HDF, LDF, piléniowa I"‘-:....\I_l_...--
Ptyta laminowana, laminaty .
Drewno egzotyczne ‘ A A A A A
Sklejka F A A A A A
Aluminium #
Tworzywa sztuczne, Plexi, PCV #
Ptyta warstwowa F
Pianka h
Narzedzia !
Gtowice DIA Akcesoria do frezéw i gtowic
fecececeopnp L B
LJ180 LJ210 DI210 DI220 DI410 LJ555 LJ520 LJ521

Materiat obrabiany
Drewno $éwieze (mokre) miekkie A A A A A
Drewno suche miekkie '-'" A A A A A
Drewno $wieze (mokre) twarde ‘ A A A A A A A A
Drewno suche twarde ‘ A A A A A A A A
Ptyta widrowa h A A A A
Piyta 0SB B - A A A A
Ptyta MDF, HDF, LDF, pil$niowa :..y,- A A A A
Ptyta laminowana, laminaty - A A A A
Drewno egzotyczne ‘ A A A A A
Sklejka F A A A A A
Aluminium #
Tworzywa sztuczne, Plexi, PCV #-
Ptyta warstwowa F
Pianka h
Narzedzia ! A A A
Legenda:
A - narzedzia dedykowane do obrobki danego materiatu

- narzedzia moga obrabia¢ materiat

- brak tréjkacika - narzedzia nie nadaja sie do obrébki danego materiatu

1.2 INFORMACJE TECHNICZNE

Obrébka drewna i materiatéw drewnopochodnych




Gtowice frezowe z ptytkami HSS / HM

PesTee7 @00 &

LJ020 LJ050 LJO51 LJ060 LJO70 LJ080 LJ090 LJ130 LJ150 LJ160 LJ170

A A A A A A A A A A A
A A A A A A A A A A A
A A A A A A A A A A A
A A A A A A A A A A A
A A A A A A A
A A A A A A A A A A A
A A A A A A
A A A A A A
A A A A A A A A A A A
A A A A A A A A A A A
A A A A A A

Noze strugarskie i systemowe

@@L il me—————

CL900 CL920 NS110 NS120 NS135 NS130 NS140 LJ800 LJ801 LJ802 LJ803 LJ804

A

A

>I>|»| >
> > > | >

> > > >
(N N N N N S N S N
> > > > DD
> > > > DD
> > > > >
> > > > DD
> > > > > DD
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TABELA UPROSZCZONEGO DOBORU NARZEDZI
Noze strugarskie i systemowe Frezy trzpieniowe do frezarek gérnowrzecionowych i CNC
§ T—
LJ805 LJ700 FT501 FT502 FT504 FT505 FT506 FT507
Drewno $wieze (mokre) miekkie m A A A A A A A A
Drewno suche miekkie - A A A A A A A A
Drewno $wieze (mokre) twarde ‘ A A A A A A A A
Drewno suche twarde ‘ A A A A A A A A
Ptyta widrowa h A A A A A A A A
Ptyta 0SB :H..-- A A A A A A A A
Ptyta MDF, HDF, LDF, pilsniowa L..- A A A A A A A A
Ptyta laminowana, laminaty ‘ A A A A A A A A
Drewno egzotyczne ‘ A A A A A A A A
Sklejka P A A A A A A A A
Aluminium #
Tworzywa sztuczne, Plexi, PCV #r
Ptyta warstwowa F
Pianka h
Narzedzia ! A A
Frezy trzpieniowe do frezarek gérnowrzecionowych i CNC
FT911 FT912 FT913 FT914 FT915 FT401 FT404 FT405

Materiat obrabiany
Drewno $wieze (mokre) miekkie m A A A A A A A A
Drewno suche migkkie B A A A A A A A A
Drewno $wieze (mokre) twarde ‘ A A A A A A A A
Drewno suche twarde ‘ A A A A A A A A
Ptyta widrowa h A A A A A A A A
Ptyta 0SB :;,-r A A A A A A A A
Ptyta MDF, HDF, LDF, piléniowa L.- A A A A A A A A
Ptyta laminowana, laminaty - A A A A A A A A
Drewno egzotyczne ‘ A A A A A A A A
Sklejka P A A A A A A A A
Aluminium #
Tworzywa sztuczne, Plexi, PCV #ﬂ-
Ptyta warstwowa ?
Pianka h
Wetna mineralna ‘
Legenda:
A - narzedzia dedykowane do obrébki danego materiatu

- narzedzia moga obrabia¢ materiat

- brak tréjkacika - narzedzia nie nadaja sie do obrobki danego materiatu

1.2 INFORMACJE TECHNICZNE

m Obrébka drewna i materiatéw drewnopochodnych
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vi bl lel 4014

FT901 FT902 FT903 FT904 FT905 FT906 FT907 FT908 FT909 FT910

FT508

Frezy trzpieniowe petnoweglikowe

Frezy trzpieniowe VHM do grawerowania

LS040

Ls101 LS102 Ls103 LS104 LS105 LS106 LS107 LS108 LS010

LS100
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TABELA UPROSZCZONEGO DOBORU NARZEDZI

Frezy trzpieniowe petnoweglikowe Frezy trzpieniowe DIA

LS060 LS070 LS220 LS230 DI090 DI110 DIO10 DI030

Materiat obrabia

Drewno $wieze (mokre) migkkie m A A A
Drewno suche migkkie E A A A
Drewno éwieze (mokre) twarde ‘ A A A A A A A
Drewno suche twarde ‘ A A A A A A A
Ptyta widrowa hl A A A A A A A
Ptyta 0SB ::,r- A A A A A A A
Ptyta MDF, HDF, LDF, pil$niowa L.- A A A A A A A
Ptyta laminowana, laminaty ' A A A A A A A
Drewno egzotyczne ‘ A A A A A A A
Sklejka F A A A A A A A
Aluminium # A A A
Tworzywa sztuczne, Plexi, PCY # A A A
Ptyta warstwowa ? A A A
Pianka h A A
Wetna mineralna ' A A A
x

Narzedzia

Frezy trzpieniowe DIA

BENBEES-

DI035 DI050 DIO70 DI080 DI072 DI082 DI084 DI130 DI990
Materiat obrabiany
Drewno $wieze (mokre) miekkie m
Drewno suche migkkie i
Drewno $wieze (mokre) twarde ‘ A A A A A A A A
Drewno suche twarde ‘ A A A A A A A A
Ptyta widrowa h A A A A A A A A
Ptyta 0SB :-u.r"' A A A A A A A A
Ptyta MDF, HDF, LDF, piléniowa L.- A A A A A A A A
Ptyta laminowana, laminaty ‘ A A A A A A A A
Drewno egzotyczne ‘ A A A A A A A A
Sklejka * A A A A A A A A
Pianka h
Wetna mineralna ‘
Narzedzia ! A
Legenda:

A - narzedzia dedykowane do obrébki danego materiatu
- narzedzia moga obrabia¢ materiat
- brak trojkacika - narzedzia nie nadajg sie do obrobki danego materiatu

1.2 INFORMACJE TECHNICZNE
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FREZY i GLOWICE

Zastosowanie frezéw z ptytkami HM

Frezy z ptytkami z weglika spiekanego zalecane sg szczegdlnie do obrébki twardego drewna litego, drewna klejonego, ptyt wiérowych,

twardych ptyt pilsniowych i ptyt OSB.

Zastosowanie frezéw z ptytkami HSS

Frezy z ptytkami ze stali szybkotnacej zalecane s do obrobki drewna migekkiego mokrego i suchego.

Narzedzia z oznaczeniem:

> stuzg do posuwu mechanicznego MAN

Parametry skrawania

> stuzag do posuwu recznego

Warunkiem prawidtowej pracy frezdw jest wtasciwy dobor szybkosci skrawania i szybkosci posuwu do rodzaju

obrabianego materiatu oraz warunkdéw obrobki.

Materiat Frezy z nla‘k{adkami _HM Frezy z n§l§ladkami HSS
predkos¢ skrawania predko$¢ skrawania

[m/s] [m/s]

drewno migkkie 60 - 90 50 - 80

drewno twarde 50 - 80 -

ptyty wiorowe 60 - 80 -

ptyty stolarskie i drewno klejone warstwowo 50 - 80 -

twarde ptyty pilSniowe 30-50 -

Obliczanie szybkosci skrawania

Obliczanie szybkosci posuwu

_ mxDxn
V_ 60x1000
V - szybko$¢ skrawania (m/s)

D - $rednica zewnetrzna freza (mm)
n - predko$¢ obrotowa wrzeciona obr/min

Przyktad:
érednica zewnetrzna freza D=140 mm, predko$¢ obrotowa wrzeciona n=6500 obr/min

= 14056500

60x1000
Uwaga: Przy wyznaczaniu optymalnej szybkosci skrawania nie wolno przekraczac¢
maksymalnej predkosci obrotowej podanej na frezie.

=47,6 m/s

p,zn

P: 1000

P - szybko$¢ posuwu m/min
pz - posuw na zab (mm)

obrébka wykanczajaca: pz=0,25 - 0,75 (mm)
obrébka zgrubna: p,= 0,8 - 2,5 (mm)

z - liczba zebow
n - predko$¢ obrotowa wrzeciona obr/min

Przyktad:
szybko$¢ obrotowa wrzeciona n=6500 obr/min, liczba zebéw z=4,
obrébka wykanczajaca drewna miekkiego p,=0,4 mm

x4x .
— 0,4x4x6500 _14 4 1/min
1000
Kierunki obrotéw frezéw (frezy prawe, frezy lewe)
FREZ PRAWY i FREZ LEWY i
Wyznaczanie minimalnej srednicy zewnetrznej freza ksztattowego w zaleznosci od gtebokosci profilu
D - $rednica zewnetrzna (mm) 60
d - $rednica otworu osadczego (mm)
B - szeroko$¢ freza (mm) VS
50 SAS/ 1S
N
Maksymalna $rednica zewnetrzna D, (mm) D, =2xG, +d + 55 ¥ @Q@@
— E
Duin= 2xG,+d+55 Ew
s
E]
D,,, - minimalna $rednica freza (mm) s 20
G, - gtebokos¢ profilu (mm) &
d - $rednica otworu (mm) §
o
Qo
Przyktad: £ 2
gtebokos¢ profilu G,=20mm, $rednica otworu freza d=30 mm
Duin= 2x20+30+55=125mm 1
5
80 100 120 140 160 180 200 220

minimalna érednica freza D,

min

(mm)
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ZESTAWY FREZOW Z LUTOWANYMI PLYTKAMI HM / HSS

Zestawy frezow ksztattowych produkowane sg na maszyny wielostronne wg. schematu ,,1”
Na zyczenie klienta wykonujemy frezy wg. schematu ,,2".

Na maszyny jednostronne (frezarki) wykonujemy frezy wg. schematu ,,3".
Istnieje rowniez mozliwo$¢ wykonania innej wersji niz przedstawione na schematach.

SCHEMAT 1

zestaw do pidra Przyktadowy uktad pracy

=5

A AN NN NN NN

zestaw do wpustu

stot maszyny

(o[- A—
o

SCHEMAT 2

zestaw do wpustu

Przyktadowy uktad pracy zestaw do piéra

55 *

D NN NN NN NN

stot maszyny
D

ola 1l —

SCHEMAT 3

Przyktadowy uktad pracy

L5

DA AN NN NN

zestaw do wpustu ‘

gl
ﬁd
<

stot maszyny

zestaw do pidra

S *

ANNNANNNN

stét maszyny

ool —
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FREZY NASADZANE Z PLYTKAMI HM i HSS




| Frez prosty

z lutowanymi ptytkami HM

| CECHY / KORZYSCI:

V | > frezy z lutowana ptytka z gatunkowego weglika spiekanego
J
|

» mozliwo$¢ wykonania frezow w zakresie $rednic od 63 + 300 mm z zastosowaniem ostrza
0 roznej szerokosci

fe——— > szeroka gama typowymiarowa ($rednica / szerokosc¢ weglika) pozwalajaca na dobor

D odpowiedniego narzedzia do danej obrébki oraz typu maszyny

» mozliwos¢ wykonywania frezéw na indywidualne zamdwienie, na podstawie szkicu/rysunku
lub wzoru elementu obrabianego

P szeroki wachlarz ustug posprzedaznych, serwisowanie narzedzi w zakresie ostrzenia,
przerdbki otworu oraz regeneracji

ZASTOSOWANIE:
> frezowanie wpustow i wregow o przekroju prostokatnym oraz waskich ptaszczyzn
> obrobka drewna twardego oraz materiatéw drewnopochodnych
> stosowane na frezarkach dolnowrzecionowych, formatyzerko-czopiarkach

jedno i dwustronnych, strugarkach wielostronnych z posuwem mechanicznym

e | o Jm— PN A9 I
mm mm mm szt.
CL010-0125-0001 125 30 3 ) 1 5900855000048
CL010-0125-0002 125 30 4 6 1 5900855001793
CL010-0125-0003 125 30 6 6 1 5900855003537
CL010-0125-0004 125 30 8 6 1 5900855023955
CL010-0125-0104 125 40 8 [} 1 5900855119955
CL010-0125-0005 125 30 10 ) 1 5900855026314
CL010-0125-0105 125 40 10 [} 1 5900855119962
CL010-0125-0006 125 30 12 ) 1 5900855026451
CL010-0125-0106 125 40 12 ) 1 5900855119979
CL010-0125-0007 125 30 20 6 1 5900855154277
CL010-0125-0008 125 30 25 [ 1 5900855154284
CL010-0125-0009 125 30 30 6 1 5900855154291
CL010-0125-0010 125 30 35 6 1 5900855154307
CL010-0125-0011 125 30 40 6 1 5900855154314
CLO010-0140-0001 140 30 8 [ 1 5900855026536
CL010-0140-0002 140 30 10 6 1 5900855026642
CLO010-0140-0003 140 30 12 6 1 5900855026727
CL010-0160-0001 160 30 8 6 1 5900855043274
CL010-0160-0002 160 30 10 6 1 5900855044493
CL010-0160-0003 160 30 12 6 1 5900855045070
CL010-0180-0001 180 30 10 6 1 5900855045186
CL010-0180-0002 180 30 12 6 1 5900855045469
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| Frez prosty z nacinakami

z lutowanymi ptytkami HM

MEC

CECHY / KORZYSCI:

» frezy z lutowana ptytka z gatunkowego weglika spiekanego

I// » mozliwos¢ wykonania frezéw w zakresie srednic od 63 + 300 mmz zastosowaniem

ostrza o roznej szer.

» szeroka gama typowymiarowa ($rednica / szerokos¢ weglika) pozwalajaca na dobdr

. d odpowiedniego narzedzia do danej obrobki oraz typu maszyny
D » mozliwos¢ wykonywania frezéw na indywidualne zaméwienie, na podstawie szkicu/rysunku

lub wzoru elementu obrabianego
» szeroki wachlarz ustug posprzedaznych, serwisowanie narzedzi w zakresie ostrzenia,
przerdbki otworu oraz regeneracji

ZASTOSOWANIE:

» frezowanie wpustow, wregow, czopdw i widlic o przekroju prostokatnym

» obrdbka drewna twardego oraz materiatdw drewnopochodnych

> zastosowanie frezow, gdzie zachodzi koniecznos¢ uzyskiwania wysokiej jakosci obrobki
powierzchni bocznych i krawedzi gniazda

> stosowane na frezarkach dolnowrzecionowych, formatyzerko-czopiarkach jedno i dwustronnych
strugarkach wielostronnych z posuwem mechanicznym

e | R = R A mummmm
mm mm mm szt
CL020-0120-0001 120 30 4 2 2 1 5900855045643
CL020-0120-0002 120 30 6 2 2 1 5900855045650
CL020-0120-0003 120 30 8 2 2 1 5900855048057
CL020-0120-0004 120 30 10 2 2 1 5900855048392
CL020-0120-0005 120 30 12 2 2 1 5900855048835
CL020-0180-0001 180 30 ) 2 2 1 5900855049436
CL020-0180-0002 180 30 8 2 2 1 5900855049993
CL020-0180-0003 180 30 10 2 2 1 5900855050067
CL020-0180-0004 180 30 12 2 2 1 5900855050784

| Frez prosty nastawny z nacinakami

z lutowanymi ptytkami HM

CECHY / KORZYSCI:
frezy z lutowana ptytka z gatunkowego weglika spiekanego
uniwersalno$¢ narzedzia - jednym narzedziem mozna frezowac rézne szerokosci wpustow
mozliwos¢ wykonania frezéw w zakresie $rednic od 63 = 300 mm
obrdbka roznych szerokosci materiatu frezowanego poprzez zastosowanie przektadek
e d dystansowych pomiedzy frezami
D » mozliwos¢ wykonywania frezéw na indywidualne zaméwienie, na podstawie szkicu / rysunku
lub wzoru elementu obrabianego
» szeroki wachlarz ustug posprzedaznych, serwisowanie narzedzi w zakresie ostrzenia,
przerdbki otworu oraz regeneracji

\AAA

ZASTOSOWANIE:

» frezowanie wpustow, wregow, czopow i widlic o przekroju prostokatnym

z mozliwoscig regulacji szerokosci frezowania

obrobka drewna twardego oraz materiatéw drewnopochodnych

zastosowanie frezéw, gdzie zachodzi konieczno$¢ uzyskiwania wysokiej jakosci obrébki

powierzchni bocznych i krawedzi gniazda

> stosowane na frezarkach dolnowrzecionowych, formatyzerko-czopiarkach jedno i dwustronnych,
strugarkach wielostronnych z posuwem mechanicznym

e o] B = 3 A

vy

mm mm mm szt.
CL050-0160-0001 160 30 7,5-28 4+4 2+2 1 5900855056243
CL050-0180-0001 180 30 9,5-36 4+h 2+2 1 5900855056373
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| Frez prosty z nacinakami

z lutowanymi ptytkami HM

>
>

>

CECHY / KORZYSCI:

frezy z lutowana ptytka z gatunkowego weglika spiekanego

mozliwo$¢ wykonania frezow w zakresie $rednic od 63 + 300 mm z zastosowaniem

ostrza o roznej szerokosci

szeroka gama typowymiarowa ($rednica/szeroko$¢ weglika) pozwalajaca na dobér
odpowiedniego narzedzia do danej obrdbki oraz typu maszyny

mozliwo$¢ wykonywania frezéw na indywidualne zaméwienie, na podstawie szkicu/rysunku
lub wzoru elementu obrabianego

D > szeroki wachlarz ustug posprzedaznych, serwisowanie narzedzi w zakresie ostrzenia,
przerébki otworu oraz regeneracji
ZASTOSOWANIE:
> frezowanie wpustow i wregow o przekroju prostokatnym
» obrébka drewna twardego oraz materiatdw drewnopochodnych
> zastosowanie frezéw, gdzie zachodzi konieczno$¢ uzyskiwania wysokiej jakosci obrobki
powierzchni bocznych i krawedzi gniazda
> stosowane na frezarkach dolnowrzecionowych, formatyzerko-czopiarkach
jedno i dwustronnych oraz strugarkach wielostronnych z posuwem mechanicznym
e Bt = R A mummmm
mm mm mm szt.
CL070-0120-0001 120 30 60 2 2+2 1 5900855058728
CL070-0120-0002 120 30 80 2 2+2 1 5900855058810
Legenda: O - na zaméwienie
| Frez prosty strugajacy
z lutowanymi ptytkami HM
‘ CECHY / KORZYSCI:
‘ » frezy z lutowang ptytka z gatunkowego weglika spiekanego
‘ » mozliwos¢ wykonania frezéw w zakresie $rednic od 63 = 300 mm z zastosowaniem ostrza
0 roznej szerokosci
‘ » szeroka gama typowymiarowa ($rednica / szerokos$¢ weglika) pozwalajaca na dobor
‘ odpowiedniego narzedzia do danej obrdbki oraz typu maszyny
| » mozliwos¢ wykonywania frezéw na indywidualne zamdwienie, na podstawie szkicu/rysunku
d lub wzoru elementu obrabianego
D P szeroki wachlarz ustug posprzedaznych, serwisowanie narzedzi w zakresie ostrzenia,

>
>
>

przerobki otworu oraz regeneracji

ZASTOSOWANIE:

frezowanie ptaszczyzn

obrébka drewna twardego oraz materiatéw drewnopochodnych

stosowane na frezarkach dolnowrzecionowych, formatyzerko-czopiarkach jedno
i dwustronnych oraz strugarkach wielostronnych z posuwem mechanicznym

Index 1:-= N
mm mm mm szt
CL071-0090-0002 90 30 50 4 1 5900855130127
CL071-0090-0001 90 40 50 4 1 5900855099592
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| Frez prosty z dzielong krawedzig skrawajaca

z lutowanymi ptytkami HM

CECHY / KORZYSCI:

\

\

| specjalne utozenie ptytek HM na spirali pozwala realizowac proces skrawania na wysokich
| parametrach obrotowych i przy duzych posuwach
\

\

v

frezy z lutowang ptytka z gatunkowego weglika spiekanego

mniejsze opory skrawania - bardzo dobra jako$¢ powierzchni obrabianej

mozliwoé¢ wykonywania frezéw na indywidualne zaméwienie, na podstawie szkicu/rysunku
lub wzoru elementu obrabianego

» szeroki wachlarz ustug posprzedaznych, serwisowanie narzedzi w zakresie ostrzenia,
przerébki otworu oraz regeneracji

vvy

ZASTOSOWANIE:

frezowanie ptaszczyzn i powierzchni krzywoliniowych przy duzych i nieréwnomiernych
A naddatkach obrébczych

obrobka drewna twardego oraz materiatdw drewnopochodnych

stosowane na frezarkach dolnowrzecionowych, kopiarko-wzorcarkach, strugarkach
wielostronnych z posuwem mechanicznym

inces | o [ SN A9 I

v

vy

mm mm mm szt.
CL080-0100-0001 100 40 80 2+2 1 5900855059664
CL080-0100-0002 100 40 100 2+2 1 5900855061315
CL080-0125-0001 125 40 100 3+3 1 5900855061827
CL080-0125-0002 125 40 125 3+3 1 5900855061834
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| Frez ¢wieréokragty wklesty

z lutowanymi ptytkami HM

CECHY / KORZYSCI:
l\ » frezy z lutowang ptytka z gatunkowego weglika spiekanego

» mozliwos¢ wykonania frezéw w $r.: od 100+320 mm w zaleznosci od promienia zaokraglenia

» szeroka gama typowymiarowa ($rednica / szeroko$¢ weglika / promien) pozwalajaca
na dobdr odpowiedniego narzedzia do danej obrdbki oraz typu maszyny

D » frezy na indywidualne zamdwienie, na podstawie rysunku lub wzoru elementu obrabianego

> szeroki wachlarz ustug posprzedaznych, serwisowanie narzedzi w zakresie ostrzenia,
przeroébki otworu oraz regeneracji

ZASTOSOWANIE:

» zaokraglanie krawedzi, frezowanie ozdobnego profilu

» obrébka drewna twardego oraz materiatow drewnopochodnych

» stosowane na frezarkach dolnowrzecionowych, formatyzerko-czopiarkach
jedno i dwustronnych, strugarkach wielostronnych z posuwem mechanicznym

e T B e B T A A
mm mm mm mm szt
CL090-0120-0001 120 30 10 4 P 5 1 5900855061902
CL090-0120-0002 120 30 10 4 L 5 1 5900855061919
CL090-0120-0102 120 40 10 4 L 5 1 5900855119986
CL090-0120-0003 120 30 13 4 P 8 1 5900855062077
CL090-0120-0004 120 30 13 4 L 8 1 5900855067263
CL090-0120-0009 120 30 15 4 P 10 1 5900855099578
CL090-0120-0010 120 30 15 4 L 10 1 5900855099585
CL090-0120-0005 120 30 17,5 4 P 12,5 1 5900855068048
CL090-0120-0006 120 30 17,5 4 L 12,5 1 5900855069014
CL090-0120-0106 120 40 17,5 4 L 12,5 1 5900855119993
CL090-0120-0007 120 30 20 4 P 15 1 5900855072403
CL090-0120-0008 120 30 20 4 L 15 1 5900855072786
CL090-0120-0108 120 40 20 4 L 15 1 5900855120005
CL090-0160-0001 160 30 23 4 P 18 1 5900855072793
CL090-0160-0002 160 30 23 4 L 18 1 5900855072809
CL090-0160-0003 160 30 25 4 P 20 1 5900855072816
CL090-0160-0004 160 30 25 4 L 20 1 5900855072823

| Frez pétokragty wklesty
z lutowanymi ptytkami HM

CECHY / KORZYSCI:

> frezy z lutowana ptytka z gatunkowego weglika spiekanego

» mozliwos¢ wykonania frezow w $r.: od 100+320 mm w zaleznosci od promienia zaokraglenia
> szeroka gama typowymiarowa ($rednica / szeroko$¢ weglika / promieri) pozwalajaca

na dobdr odpowiedniego narzedzia do danej obrébki oraz typu maszyny

frezy na indywidualne zamowienie, na podstawie rysunku lub wzoru elementu obrabianego
szeroki wachlarz ustug posprzedaznych, serwisowanie narzedzi w zakresie ostrzenia,
przerébki otworu oraz regeneracji

|

vy

ZASTOSOWANIE:

zaokraglanie krawedzi, frezowanie ozdobnego profilu

obrébka drewna twardego oraz materiatéw drewnopochodnych

stosowane na frezarkach dolnowrzecionowych, formatyzerko-czopiarkach jedno
i dwustronnych, strugarkach wielostronnych z posuwem mechanicznym

vvy

e 0| e s N S i A mummmm
mm mm mm mm szt.

CL100-0100-0001 100 30 20 4 5 1 5900855072830
CL100-0120-0001 120 30 26 4 8 1 5900855072847
CL100-0120-0002 120 30 30 4 10 1 5900855072854
CL100-0120-0003 120 30 35 4 12,5 1 5900855072861
CL100-0120-0103 120 40 35 4 12,5 1 5900855120012
CL100-0120-0004 120 30 40 4 15 1 5900855072878
CL100-0160-0001 160 30 46 4 18 1 5900855072885
CL100-0160-0002 160 30 50 4 20 1 5900855072892
CL100-0160-0003 160 30 60 4 25 1 5900855072908
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| Frez pétokragty wypukty

z lutowanymi ptytkami HM

CECHY / KORZYSCI:
| » frezy z lutowana ptytka z gatunkowego weglika spiekanego
| » mozliwos¢ wykonania frezéw w ér.: od 100+320 mm w zaleznosci od promienia zaokraglenia
S » szeroka gama typowymiarowa ($rednica/szeroko$¢ weglika/promieri) pozwalajacana dobdr
narzedzia do danej obrdbki oraz typu maszyny
(I » frezy na indywidualne zamowienie, na podstawie rysunku lub wzoru elementu obrabianego
D » szeroki wachlarz ustug posprzedaznych, serwisowanie narzedzi w zakresie ostrzenia,

przerébki otworu oraz regeneracji

ZASTOSOWANIE:

zaokraglanie krawedzi, frezowanie ozdobnego profilu

obrobka drewna twardego oraz materiatdw drewnopochodnych

stosowane na frezarkach dolnowrzecionowych, formatyzerko-czopiarkach jedno
i dwustronnych, strugarkach wielostronnych z posuwem mechanicznym

\AA 4

A7 ‘ 2 ann R
e | o i AN g1 A mummm
mm mm mm mm szt.
CL110-0125-0001 125 30 8 4 4 1 5900855072915
CL110-0125-0002 125 30 10 4 5 1 5900855072922
CL110-0125-0003 125 30 12 4 6 1 5900855072939
CL110-0125-0004 125 30 14 4 7 1 5900855077170
CL110-0125-0005 125 30 16 4 8 1 5900855077187
CL110-0125-0006 125 30 18 4 9 1 5900855077873
CL110-0125-0007 125 30 20 4 10 1 5900855078634
CL110-0125-0008 125 30 24 4 12 1 5900855079587
CL110-0125-0009 125 30 30 4 15 1 5900855080378
CL110-0160-0001 160 30 16 4 8 1 5900855080385
CL110-0160-0002 160 30 20 4 10 1 5900855080392
CL110-0160-0003 160 30 30 4 15 1 5900855080408
| Frez katowy jednostronny
z lutowanymi ptytkami HM
CECHY / KORZYSCI:

mozliwos¢ wykonania frezow katowych o kacie innym niz 45°

szeroka gama typowymiarowa ($rednica / szeroko$¢ weglika) pozwalajgca na dobor
odpowiedniego narzedzia do danej obrébki oraz typu maszyny

mozliwos¢ wykonania frezéw w $r.: od 100+320 mm w zaleznosci od promienia zaokraglenia
frezy z lutowang ptytka z gatunkowego weglika spiekanego

frezy na indywidualne zaméwienie, na podstawie rysunku lub wzoru elementu obrabianego
szeroki wachlarz ustug posprzedaznych, serwisowanie narzedzi w zakresie ostrzenia,
przerdbki otworu oraz regeneracji

vy

\AAA A

ZASTOSOWANIE:

frezowanie pod katem 45° waskiej ptaszczyzny, fazowanie krawedzi

obrdbka drewna twardego oraz materiatéw drewnopochodnych

stosowane na frezarkach dolnowrzecionowych, formatyzerko-czopiarkach jedno
i dwustronnych, strugarkach wielostronnych z posuwem mechanicznym

vvy

1 2 ) “
ndex (O f— N A N
mm mm mm szt

CL120-0120-0001 120 30 15 4 P 1 5900855080415
CL120-0120-0002 120 30 15 4 L 1 5900855080422
CL120-0130-0001 130 30 20 4 P 1 5900855080439
CL120-0130-0002 130 30 20 4 L 1 5900855080446
CL120-0140-0001 140 30 25 4 P 1 5900855080453
CL120-0140-0002 140 30 25 4 L 1 5900855080460
CL120-0160-0001 160 40 35 4 P 1 5900855080477
CL120-0160-0002 160 40 35 4 L 1 5900855080484
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| Frez ksztattowy

z lutowanymi ptytkami HM

CECHY / KORZYSCI:

> frezy z lutowana ptytka z gatunkowego weglika spiekanego

» mozliwos¢ wykonania frezow w $r.: od 100+320 mm w zaleznosci od promienia zaokraglenia

> szeroka gama typowymiarowa ($rednica / szerokos¢ weglika) pozwalajaca na dobor
odpowiedniego narzedzia do danej obrébki oraz typu maszyny

» mozliwos¢ wykonywania frezéw na indywidualne zamdwienie, na podstawie szkicu / rysunku
lub wzoru elementu obrabianego

P szeroki wachlarz ustug posprzedaznych, serwisowanie narzedzi w zakresie ostrzenia,
przerdbki otworu oraz regeneracji

ZASTOSOWANIE:

> frezowanie ksztattowe

> poprzez ustawienie freza mozna uzyskac rozne ksztatty obrabianych profili

» obrobka drewna twardego oraz materiatow drewnopochodnych

> stosowane na frezarkach dolnowrzecionowych, formatyzerko-czopiarkach
jednoi dwustronnych, strugarkach wielostronnych z posuwem mechanicznym

index | o — N m I

mm mm mm szt

(o] CL140-0120-0001 120 30 40 4 1 5900855080545

(o] CL140-0138-0001 138 30 50 4 1 5900855080552

o CL140-0160-0001 160 30 60 4 1 5900855080569

Legenda: O - na zaméwienie
CL140-0120-0001 i 14 CL140-0138-0001 i 18 CL140-0160-0001 i
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| Frez ksztattowy symetryczny

z lutowanymi ptytkami HM

CECHY / KORZYSCI:

mozliwos¢ wykonania frezow katowych o kacie innym niz 45°

szeroka gama typowymiarowa ($rednica / szerokoé¢ weglika) pozwalajaca na dobdr
T— odpowiedniego narzedzia do danej obrébki oraz typu maszyny

vy

» mozliwos¢ wykonania frezéw w $r.. od 100+320 mm w zaleznosci od promienia zaokraglenia
[FSR— > frezy z lutowang ptytka z gatunkowego weglika spiekanego
D > frezy na indywidualne zamowienie, na podstawie rysunku lub wzoru elementu obrabianego
>

szeroki wachlarz ustug posprzedaznych, serwisowanie narzedzi w zakresie ostrzenia,
przerobki otworu oraz regeneracji

ZASTOSOWANIE:

» frezowanie rowkow, fazowanie krawedzi

> obrdbka drewna twardego oraz materiatéw drewnopochodnych

> stosowane na frezarkach dolnowrzecionowych, formatyzerko-czopiarkach jedno
i dwustronnych, strugarkach wielostronnych z posuwem mechanicznym

incex fo fm— NS A N
mm mm mm szt.
CL150-0140-0001 140 30 10 4 1 5900855080576
CL150-0140-0101 140 40 10 4 1 5900855120029
CL150-0140-0002 140 30 15 4 1 5900855080583
CL150-0140-0003 140 30 20 4 1 5900855080590
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| Frez do poreczy

z lutowanymi ptytkami HM

CECHY / KORZYSCI:

> frezy z lutowang ptytka z gatunkowego weglika spiekanego

» mozliwo$¢ wykonywania frezéw na indywidualne zamdwienie, na podstawie szkicu/rysunku
lub wzoru elementu obrabianego

> szeroki wachlarz ustug posprzedaznych, serwisowanie narzedzi w zakresie ostrzenia,
przerébki otworu oraz regeneracji

ZASTOSOWANIE:

» frezowanie ksztattowe poreczy schodow

> obrobka drewna twardego oraz materiatow drewnopochodnych

> stosowane na frezarkach dolnowrzecionowych, strugarkach wielostronnych z posuwem
mechaniczny

index Q) o Jm— AN A LTI
mm mm mm szt.
CL160-0150-0001 150 30 60 2 1 5900855080606
CL160-0150-0002 150 30 70 4 1 5900855080613
s CL160-0150-0001 q - CL160-0150-0002 q;
z
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| Frez ksztattowy

z lutowanymi ptytkami HM

CECHY / KORZYSCI:

» mozliwos¢ wykonania frezow w zakresie $rednic od 100 + 320 mm w zaleznosci od szerokosci
ostrza oraz gtebokosci profilu

» frezy z lutowang ptytka z gatunkowego weglika spiekanego

» frezy na indywidualne zamowienie, na podstawie rysunku lub wzoru elementu obrabianego

» szeroki wachlarz ustug posprzedaznych, serwisowanie narzedzi w zakresie ostrzenia,
przerdbki otworu oraz regeneracji

ZASTOSOWANIE:

> frezowanie ksztattowe

» obrdbka drewna twardego oraz materiatw drewnopochodnych

» stosowane na frezarkach dolnowrzecionowych, strugarkach wielostronnych
z posuwem mechanicznym

Dece
o o o I 9 I
mm mm mm szt
CL200-0160-0001 160 30 40 4 1 5900855080675
38 -
26

o ‘
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1.21

| Zestaw frezow do ztacz wieloklinowych

z lutowanymi ptytkami HM

CECHY / KORZYSCI:
> przystosowane do pracy w zastawach - od kilku do kilkudziesigciu naraz -
w zaleznosci od szerokosci obrabianego materiatu
frezy z lutowang ptytka z gatunkowego weglika spiekanego
mozliwos$¢ wykonania tulei redukcyjnej skrecanej dla okreslonej liczby frezow
wykonane potaczenie cechuje sie bardzo duza wytrzymatoscia oraz sztywnoscia

vvy

ZASTOSOWANIE:

> wykonywanie ztacz wieloklinowych na czotach elementdw taczonych na dtugosci ze stykiem
w jodetke - na szerokiej ptaszczyznie

> frezowanie potaczen wieloklinowych w poprzek witdkien stoi drewna - potaczenia stosowane
w konstrukcjach drewnianych

> obrobka drewna twardego litego oraz materiatéw drewnopochodnych

> stosowane na frezarkach dolnowrzecionowych, formatyzerko-czopiarkach
jedno i dwustronnych z posuwem mechanicznym

Index ‘:@ @t 1:-=

NS A I

mm mm mm szt
CL230-0160-0001 160 70 4 2 1 5900855080811
CL230-0160-0002 160 70 4 4 1 5900855080828
CL230-0160-0003 160 70 38 4 1 5900855117548

| Frez nastawny do ztacz wieloklinowych

z lutowanymi ptytkami HM

k - liczba klinéw w ztaczu D

CECHY / KORZYSCI:

» jednym narzedziem mozna frezowac rézne szerokosci materiatu - poprzez dodawanie przektadek
dystansowych pomiedzy frezami

> frezy z lutowana ptytka z gatunkowego weglika spiekanego

> wykonane potaczenie cechuje sie bardzo duzg wytrzymatoscig oraz sztywnoscia

ZASTOSOWANIE:

> wykonywanie ztacz wieloklinowych na czotach elementdw tgczonych na dtugosci ze stykiem
liniowym na waskiej ptaszczyznie z regulacja szerokosci ztacza

> frezowanie potaczen wieloklinowych w poprzek wtdkien stoi drewna - potaczenia stosowane
w konstrukcjach drewnianych

» obrobka drewna twardego litego oraz materiatow drewnopochodnych

» stosowane na frezarkach dolnowrzecionowych, formatyzerko-czopiarkach jedno
i dwustronnych z posuwem mechanicznym

1
P | Ceat fm— 13 IE A
mm mm mm szt.
CL240-0140-0001 140 40 20-70 3 2-9 1 5900855080835
CL240-0140-0002 140 40 35-100 3 5-15 1 5900855080842

INFO: frezy nie s wyposazone w przektadki dystansowe
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| Frez do ptycin

z lutowanymi ptytkami HM

CECHY / KORZYSCI:

> frezy z lutowang ptytka z gatunkowego weglika spiekanego

> szeroka gama typowymiarowa ($rednica / ksztatt ptyciny) pozwalajaca na dobor odpowiedniego
narzedzia do danej obrébki oraz typu maszyny

» mozliwos¢ wykonania frezéw w zakresie srednic od 125 = 280 mm z rézna gtebokoscia
profilu ptyciny

» mozliwo$¢ wykonywania frezéw na indywidualne zaméwienie,na podstawie szkicu/rysunku
lub wzoru elementu obrabianego

> szeroki wachlarz ustug posprzedaznych, serwisowanie narzedzi w zakresie ostrzenia,
przerdbki otworu oraz regeneracji

ZASTOSOWANIE:
P frezowanie ksztattowe ptycin drzwiowych i ptycin drzwi meblowych
> obrdbka drewna twardego oraz materiatow drewnopochodnych
P stosowane na frezarkach dolnowrzecionowych z posuwem mechanicznym

e Q| o = 3 B A
mm mm mm szt.
CL270-0160-0001 160 40 15 4 prawy 1 5900855080880
CL270-0160-0002 160 40 15 4 prawy 1 5900855080897
CL270-0160-0003 160 40 15 4 lewy 1 5900855147590
CL270-0160-0004 160 40 15 4 lewy 1 5900855147606
CL270-0190-0003 190 40 12 4 prawy 1 5900855118941
CL270-0190-0004 190 40 12 4 lewy 1 5900855118958
CL270-0190-0005 190 40 12 4 prawy 1 5900855118965
CL270-0190-0006 190 40 12 4 lewy 1 5900855118972
CL270-0190-0001 190 40 18 4 prawy 1 5900855080903
CL270-0190-0002 190 40 18 4 prawy 1 5900855080910
CL270-0190-0007 190 40 18 4 lewy 1 5900855147613
CL270-0190-0008 190 40 18 4 lewy 1 5900855147620
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| Frez do ptycin
z lutowanymi ptytkami HM

CECHY / KORZYSCI:

frezy z lutowana ptytka z gatunkowego weglika spiekanego

mozliwos¢ wykonania frezow w zakresie $rednic od 125+280 mm z rdzna gtebokoscia profilu ptyciny
lepsza jako$¢ obrabianej powierzchni - mniejsze opory skrawania

ze wzgledu na gteboki profil ptyciny, profil podzielony jest na 2 czesci i roztozony na 4 zebach
mozliwo$¢ wykonywania frezéw na indywidualne zamdwienie, na podstawie szkicu/rysunku

lub wzoru elementu obrabianego

P szeroki wachlarz ustug posprzedaznych, serwisowanie narzedzi w zakresie ostrzenia,

przerdbki otworu oraz regeneracji

VVYVYYY

ZASTOSOWANIE:
> frezowanie ksztattowe ptycin drzwiowych i ptycin drzwi meblowych
> obrobka drewna twardego oraz materiatow drewnopochodnych
> stosowane na frezarkach dolnowrzecionowych z posuwem mechanicznym

2... b =
o B = 5 > I
mm mm mm szt.
CL280-0200-0001 200 40 25 2+2 prawy 1 5900855080927
CL281-0200-0001 200 40 25 2+2 lewy 1 5900855153225
CL280-0200-0001 R
A
55 o 4_“
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& & 1
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| Zestaw frezéw do ram drzwi meblowych

CL290

z lutowanymi ptytkami

HM

@)
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-

>
>
>
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vy

CECHY / KORZYSCI:

frezy z lutowana ptytka z gatunkowego weglika spiekanego

mozliwos¢ wykonania frezow w zakresie srednic od 120 + 200 mm

jednym narzedziem mozna frezowac rézne szerokosci materiatu - poprzez dodawanie przektadek
dystansowych pomiedzy frezami

mozliwos¢ wykonywania frezéw na indywidualne zaméwienie, na podstawie szkicu/rysunku
lub wzoru elementu obrabianego

szeroki wachlarz ustug posprzedaznych, serwisowanie narzedzi w zakresie ostrzenia,
przerdbki otworu oraz regeneracji

ZASTOSOWANIE:

frezowanie ksztattowe profilu wzdtuznego wewnetrznego i poprzecznego ramiakéw drzwi
meblowych

obrobka drewna twardego oraz materiatow drewnopochodnych

1 sztuka indeksu, np. CL290-0114-0001 zawiera zestaw frezéw profilowych oraz zestaw frezow
do kontrprofili

stosowane na frezarkach dolnowrzecionowych z posuwem mechanicznym

e | o N A I
mm mm mm szt.
CL290-0114-0001 114 40 22-27 4 1 5900855080934
CL290-0114-0002 114 40 22-27 4 1 5900855080941
CL290-0114-0003 114 40 22-27 4 1 5900855080958
CL290-0114-0001
profil wzdtuzny q 12 profil poprzeczny i
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| Zestaw frezow do ram drzwi

z réznorodna mozliwoscia wykonczenia czesci zewnetrznej ramiaka

2

CECHY / KORZYSCI:
> frezy z lutowana ptytka z gatunkowego weglika spiekanego

P jednym narzedziem mozna frezowac rézne szerokosci materiatu - poprzez dodawanie
przektadek dystansowych pomiedzy frezami
> mozliwos¢ wykonania frezéw w zakresie srednic od 120 = 200 mm

» dodatkowe frezy proste o réznej szerokosci [B] weglika, ktdre pozwalaja na frezowanie rowka

pod szybe, sklejke lub rdzng grubos¢ ptyciny

» mozliwos¢ wykonywania frezéw na indywidualne zaméwienie, na podstawie szkicu/rysunku

lub wzoru elementu obrabianego
P szeroki wachlarz ustug posprzedaznych, serwisowanie narzedzi w zakresie ostrzenia,
przerdbki otworu oraz regeneracji

ZASTOSOWANIE:

> frezowanie ksztattowe profilu wzdtuznego wewnetrznego i poprzecznego ramiakow drzwi

meblowych

> frezowanie z réznorodna mozliwoscia wykoniczenia czesci zewnetrznej ramiaka
> obrobka drewna twardego oraz materiatow drewnopochodnych
> stosowane na frezarkach dolnowrzecionowych z posuwem mechanicznym

!

Index NN NN
mm mm mm szt.
o CL291-0114-0001 114 40 22-27 1 5900855132367
o CL291-0114-0002 114 40 22-27 1 5900855136600
Legenda: O - na zaméwienie
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FREZY NASADZANE Z PLYTKAMI HM

Obrébka drewna i materiatéw drewnopochodnych




| Zestaw frezow
HM (o)
\ »

do ram drzwi

CECHY / KORZYSCI:

> frezy z lutowang ptytka z gatunkowego weglika spiekanego

» mozliwos¢ wykonania frezéw w zakresie $rednic od 140 + 300 mm

» jednym narzedziem mozna frezowac rézne szerokosci materiatu - poprzez dodawanie przektadek
dystansowych pomiedzy frezami

» mozliwo$¢ wykonywania frezéw na indywidualne zamdwienie, na podstawie szkicu / rysunku
lub wzoru elementu obrabianego

P szeroki wachlarz ustug posprzedaznych, serwisowanie narzedzi w zakresie ostrzenia,
przerdbki otworu oraz regeneracji

ZASTOSOWANIE:

P frezowanie ksztattowe profilu wzdtuznego i poprzecznego ramiaka drzwi

» obrobka drewna twardego oraz materiatéw drewnopochodnych

» 1 sztuka indeksu, np. CL300-0160-0001 zawiera zestaw frezow profilowych oraz zestaw frezow
do kontrprofilu

P stosowane na frezarkach dolnowrzecionowych z posuwem mechanicznym

e | oz 1 =] SN A I,

mm mm mm szt.
CL300-0160-0001 160 40 35-42 4 1 5900855080965
CL300-0160-0002 160 40 35-42 4 1 5900855080972
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| Zestaw frezéw do drzwi (uniwersalny)

z lutowanymi ptytkami HM

VVVYVYY

CECHY / KORZYSCI:

frezy z lutowana ptytka z gatunkowego weglika spiekanego

uniwersalny zestaw pozwalajacy na wykonanie wszystkich elementdw drzwi: czopow,
ptycin, ramiakow

mozliwos¢ wykonywania frezéw na indywidualne zamdwienie, na podstawie szkicu / rysunku
lub wzoru elementu obrabianego

szeroki wachlarz ustug posprzedaznych, serwisowanie narzedzi w zakresie ostrzenia,
przerdbki otworu oraz regeneracji

ZASTOSOWANIE:

frezowanie ksztattowe profilu wzdtuznego wewnetrznego ramiakow skrzydta i $wietlika
czopowanie z odsadzeniem ksztattowym ramiakéw poziomych i ramiakéw Swietlika

obrobka drewna twardego oraz materiatéw drewnopochodnych

1 sztuka indeksu zawiera 7 szt. frezéw o réznych profilach do wykonywania potaczeri wg. rysunkow
stosowane na frezarkach dolnowrzecionowych z posuwem mechanicznym

Index
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FREZY NASADZANE Z PLYTKAMI HM

Obrébka drewna i materiatéw drewnopochodnych




| Zestaw frezéw do deski podtogowej

z lutowanymi ptytkami HM

CECHY / KORZYSCI:

P frezy z lutowana ptytka z gatunkowego weglika spiekanego

» mozliwos¢ wykonania frezow w zakresie srednic od 120 + 250 mm

» jednym narzedziem mozna frezowac rézne szerokosci deski podtogowej - poprzez dodawanie
przektadek dystansowych pomiedzy frezami

» mozliwos¢ wykonywania frezéw na indywidualne zamdwienie, na podstawie szkicu / rysunku
lub wzoru elementu obrabianego

P szeroki wachlarz ustug posprzedaznych, serwisowanie narzedzi w zakresie ostrzenia,
przerdbki otworu oraz regeneracji

ZASTOSOWANIE:

frezowanie profilu wzdtuznego deski podtogowej

obrobka drewna twardego oraz materiatéw drewnopochodnych

1 sztuka indeksu, np. CL330-0160-0001 zawiera zestaw frezéw do wykonywania piora i zestaw
frezéw do wpustow

stosowane na frezarkach dolnowrzecionowych, strugarkach wielostronnych z posuwem
mechanicznym

\A A4

v

Docr
o o AN A I
mm mm mm szt.
CL330-0160-0002 160 40 17-21 ) 1 5900855099608
CL330-0160-0003 160 40 22-25 6 1 5900855099615
CL330-0160-0001 160 40 27-32 ) 1 5900855081030
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| Zestaw frezow do boazerii

CL340

z lutowanymi ptytkami HM

»
S

vvy

vVvyy

CECHY / KORZYSCI:

frezy z lutowang ptytka z gatunkowego weglika spiekanego

mozliwo$¢ wykonania frezow w zakresie $rednic od 120 + 250 mm

jednym narzedziem mozna frezowac rézne szerokosci deski boazeryjnej-

poprzez dodawanie przektadek dystansowych pomiedzy frezami

mozliwo$¢ wykonywania frezéw na indywidualne zaméwienie, na podstawie szkicu/rysunku
lub wzoru elementu obrabianego

szeroki wachlarz ustug posprzedaznych, serwisowanie narzedzi w zakresie ostrzenia,
przerébki otworu oraz regeneracji

ZASTOSOWANIE:

frezowanie profilu wzdtuznego deski boazeryjnej

obrébka drewna twardego oraz materiatéw drewnopochodnych

1 sztuka indeksu, np. CL340-0160-0001 zawiera zestaw frezow do wykonywania piora

i zestaw frezow do wpustow

stosowane na frezarkach dolnowrzecionowych, strugarkach wielostronnych z posuwem
mechanicznym

o
e o = AN I
mm mm mm szt.
CL340-0160-0001 160 40 17-21 6 1 5900855081047
CL340-0160-0002 160 40 17-21 6 1 5900855081054
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FREZY NASADZANE Z PLYTKAMI HM

Obrébka drewna i materiatéw drewnopochodnych
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| Frez multispiralny / “jez”

z lutowanymi ptytkami HM

,:_
| j

L |
L |
L
L]
Ty
L
Ty
L

a

MEC

CECHY / KORZYSCI:

» specjalne utozenie ptytek HM na spirali pozwala realizowac proces skrawania na wyzszych
parametrach skrawania

» bardzo dobra jakos¢ powierzchni bez koniecznosci stosowania operacji wykariczajacych

takich jak np. szlifowanie

frez z lutowana ptytka z gatunkowego weglika spiekanego

do obrabki wstepnej i wykarczajacej na frezarkach dolnowrzecionowych i strugarkach

wielostronnych z posuwem mechanicznym

vy

ZASTOSOWANIE:
» frez nasadzany z lutowana ptytka z gatunkowego weglika spiekanego do pracy w drewnie
twardym, miekkim oraz materiatach drewnopochodnych
frez multispiralny o zwiekszonej ilosci ostrzy dedykowany do pracy na wysokowydajnych
liniach obrébczych
frezowanie / wyréwnywanie powierzchni przy nieréwnomiernych naddatkach obrobkowych
skierowany jest do szerokiego spectrum producentéw wyrobow/elementéw z drewna
i materiatéw drewnopochodnych

v

vy

Podgrupa 1@

=

m

mm

mm

mm

szt.

CL700

137 - 243

40-70

40-270

Legenda: O - na zaméwienie

| Frez multispiralny / “jez” z mocowaniem HYDRO

z lutowanymi ptytkami HM

CECHY / KORZYSCI:

> specjalne utozenie ptytek HM na spirali pozwala realizowac proces skrawania
na wysokich parametrach skrawania

» mocowanie HYDRO pozwala na precyzyjne umieszczenie narzedzia na wale
i usuwa wszelkie luzy pomiedzy narzedziem, a wrzecionem maszyny

» bardzo dobra jako$¢ powierzchni bez koniecznosci stosowania operacji wykarczajacych
takich jak np. szlifowanie

» stosujac mocowanie HYDRO uzyskujemy bardzo spokojny bieg narzedzia i doktadne
wywazenie po zacisnieciu systemu na wrzecionie maszyny (max. cisnienia 400 bar)

> idealne wywaznie wptywa réwniez na rownomierne zuzywanie sie wszystkich ostrzy narzedzia

ZASTOSOWANIE:

> frez nasadzany z lutowana ptytka z gatunkowego weglika spiekanego do pracy w drewnie
twardym, miekkim oraz materiatach drewnopochodnych

» frezy multispiralne o zwigkszonej ilosci ostrzy dedykowane sg do pracy na
wysokowydajnych
liniach obrébczych

» frezowanie / wyréwnywanie powierzchni przy nieréwnomiernych naddatkach obrébkowych

» skierowany jest do szerokiego spectrum producentéw wyrobdw/elementéw z drewna
i materiatéw drewnopochodnych

> do obrébki wstepnej i wykariczajacej na frezarkach dolnowrzecionowych i strugarkach
wielostronnych z posuwem mechanicznym

Porx
pocru o 1 =] N LT
mm mm mm szt.
CL710 137 - 243 40-70 40 - 270 4-20 1 =

Legenda: © - na zamdwienie.
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1.2.2

| Frez prosty

z lutowanymi ptytkami HSS

CECHY / KORZYSCI:

> frezy z lutowanymi ptytkami HSS z wysokiej jakosci stali szybkotnacej

» szeroka gama typowymiarowa ($rednica / szeroko$¢ ptytki HSS) pozwalajaca na dobér
odpowiedniego narzedzia do danej obrébki oraz typu maszyny

P szczegodlnie zalecane do frezowania drewna migkkiego mokrego, $wiezego lub $rednio twardego

» na zamdwienie wykonujemy frezy nietypowe - na podstawie rysunku freza lub elementu
frezowanego oraz wedtug dostarczonego profilu od klienta

P szeroki wachlarz ustug posprzedaznych, serwisowanie narzedzi w zakresie ostrzenia,
przerobki otworu oraz regeneracji

ZASTOSOWANIE:

> frezowanie wpustow i wregdw o przekroju prostokatnym oraz waskich ptaszczyzn w drewnie litym
> do obrébki m.in. takich gatunkow drewna jak: sosna, $wierk, jodta, modrzew, topola, brzoza
> najczesciej wykorzystywane w przemysle tartacznym oraz zaktadach produkujgcych elementy
galanterii drzewnej
> stosowane na frezarkach dolnowrzecionowych, formatyzerko-czopiarkach
jedno i dwustronnych, strugarkach wielostronnych z posuwem mechanicznym

e | o Jm— PN A I,
mm mm mm szt.
CL011-0125-0002 125 30 6 4 1 5900855181341
CL011-0125-0003 125 30 8 4 1 5900855181358
CL011-0125-0004 125 30 10 4 1 5900855181365
CLO011-0125-0005 125 30 12 4 1 5900855181372
CL011-0125-0006 125 30 16 4 1 5900855181389
CL011-0125-0007 125 30 18 4 1 5900855181396
CLO011-0125-0008 125 30 20 4 1 5900855181402
CL011-0125-0009 125 30 25 4 1 5900855181419
CL011-0125-0010 125 30 30 4 1 5900855181426
CL011-0125-0011 125 30 35 4 1 5900855181433
CLO011-0125-0012 125 30 40 4 1 5900855181440
CL011-0140-0001 125 30 6 4 1 5900855181457
CL011-0140-0002 140 30 8 4 1 5900855181464
CL011-0140-0003 140 30 10 4 1 5900855181471
CL011-0140-0004 140 30 12 4 1 5900855181488
CL011-0160-0001 160 30 6 4 1 5900855181495
CL011-0160-0002 160 30 8 4 1 5900855181501
CLO011-0160-0003 160 30 10 4 1 5900855181518
CL011-0160-0004 180 30 12 4 1 5900855181525
CL011-0180-0001 180 30 10 4 1 5900855181532
CL011-0180-0002 180 30 12 4 1 5900855181549

FREZY NASADZANE Z PLYTKAMI HSS

Obrébka drewna i materiatéw drewnopochodnych
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| Frez prosty z nacinakami

z lutowanymi ptytkami HSS

vV VvV

v

vy

CECHY / KORZYSCI:

frezy z lutowanymi ptytkami HSS z wysokiej jakosci stali szybkotnacej

szeroka gama typowymiarowa ($rednica / szeroko¢ ptytki HSS) pozwalajaca na dobor
odpowiedniego narzedzia do danej obrébki oraz typu maszyny

szczegolnie zalecane do frezowania drewna miekkiego mokrego, Swiezego lub $rednio twardego
na zamdwienie wykonujemy frezy nietypowe - na podstawie rysunku freza lub elementu
frezowanego oraz wedtug dostarczonego profilu od klienta

szeroki wachlarz ustug posprzedaznych, serwisowanie narzedzi w zakresie ostrzenia,
przerobki otworu oraz regeneracji

ZASTOSOWANIE:

frezowanie wpustow, wregdw, czopow i widlic o przekroju prostokatnym w drewnie litym,
gdzie zachodzi koniecznos¢ uzyskiwania wysokiej jakosci obrobki powierzchni bocznych

i krawedzi gniazda

do obrabki m.in. takich gatunkéw drewna jak: sosna, $wierk, jodta, modrzew, topola, brzoza
najczesciej wykorzystywane w przemysle tartacznym oraz zaktadach produkujacych elementy
galanterii drzewnej

stosowane na frezarkach dolnowrzecionowych, formatyzerko-czopiarkach jedno

i dwustronnych strugarkach wielostronnych z posuwem mechanicznym

o Q| Cea b 13 A mummmm
mm mm mm szt.
CL021-0140-0001 140 30 [ 2 2 1 5900855181600
CL021-0140-0002 140 30 8 2 2 1 5900855181617
CL021-0140-0003 140 30 10 2 2 1 5900855181624
CL021-0140-0004 140 30 12 2 2 1 5900855181631
CL021-0160-0001 160 30 [} 2 2 1 5900855181648
CL021-0160-0002 160 30 8 2 2 1 5900855181655
CL021-0160-0003 160 30 10 2 2 1 5900855181662
CL021-0160-0004 160 30 12 2 2 1 5900855181679
CL021-0180-0001 180 30 ) 2 2 1 5900855181686
CL021-0180-0002 180 30 8 2 2 1 5900855181693
CL021-0180-0003 180 30 10 2 2 1 5900855181709
CL021-0180-0004 180 30 12 2 2 1 5900855181716
Legenda: O - na zamdwienie
| Frez prosty strugajacy
z lutowanymi ptytkami HM

1 CECHY / KORZYSCI:

| > frezy z lutowanymi ptytkami HSS z wysokiej jakosci stali szybkotnacej

| » szeroka gama typowymiarowa ($rednica / szeroko$¢ ptytki HSS) pozwalajaca na dobér

i odpowiedniego narzedzia do danej obrébki oraz typu maszyny

‘ > szczegolnie zqtecane do frezowania drewna miekkiego mokrego, Swiezego lub $rednio twardego

i » na zamdwienie wykonujemy frezy nietypowe - na podstawie rysunku freza lub elementu

frezowanego oraz wedtug dostarczonego profilu od klienta
. d P szeroki wachlarz ustug posprzedaznych, serwisowanie narzedzi w zakresie ostrzenia,

vvy

przerobki otworu oraz regeneracji

ZASTOSOWANIE:

frezowanie szerokich ptaszczyzn w drewnie litym

do obrébki m.in. takich gatunkow drewna jak: sosna, $wierk, jodta, modrzew, topola, brzoza
najczesciej wykorzystywane w przemysle tartacznym oraz zaktadach produkujgcych
elementy galanterii drzewnej

stosowane na frezarkach dolnowrzecionowych, formatyzerko-czopiarkach jedno

i dwustronnych, strugarkach wielostronnych z posuwem mechanicznym

o on.
e | o [ NG A I
mm mm mm szt.
CL072-0120-0001 120 30 60 4 1 5900855181723
CL072-0120-0002 120 30 80 4 1 5900855181730

FREZY NASADZANE Z PLYTKAMI HSS 1.2.2
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| Frez ¢wieréokragty wklesty

z lutowanymi ptytkami HSS

FREZ PRAWY

hy B

d
CECHY / KORZYSCI:
» frezy z lutowanymi ptytkami HSS z wysokiej jakosci stali szybkotnacej
» szeroka gama typowymiarowa ($rednica / szerokos$¢ ptytki HSS / promieri) pozwalajaca
na dobdr odpowiedniego narzedzia do danej obrébki oraz typu maszyny
» mozliwos¢ wykonania frezow w zakresie $rednic od 100 + 250 mm w zaleznosci od promienia
zaokraglenia
P szczegodlnie zalecane do frezowania drewna migkkiego mokrego, $wiezego lub $rednio twardego
» na zamdwienie wykonujemy frezy nietypowe - na podstawie rysunku freza lub elementu
frezowanego oraz wedtug dostarczonego profilu od klienta
FREZ LEWY P szeroki wachlarz ustug posprzedaznych, serwisowanie narzedzi w zakresie ostrzenia,
przerdbki otworu oraz regeneracji

o

ZASTOSOWANIE:
zaokraglanie krawedzi, frezowanie ozdobnego profilu w drewnie litym

P | » do obrdbki m.in. takich gatunkow drewna jak: sosna, $wierk, jodta, modrzew, topola, brzoza
o I/ } > najczesciej wykorzystywane w przemysle tartacznym oraz zaktadach produkujgcych elementy

galanterii drzewnej
frezy stosowane na frezarkach dolnowrzecionowych, formatyzerko-czopiarkach
jedno i dwustronnych, strugarkach wielostronnych z posuwem mechanicznym

i o D = R T e A o
mm mm mm mm szt.
CL091-0120-0001 120 30 10 4 P 5 1 5900855181785
CL091-0120-0102 120 40 10 4 L 5 1 5900855181877
CL091-0120-0003 120 30 13 4 P 8 1 5900855181792
CL091-0120-0004 120 30 13 4 L 8 1 5900855181808
CL091-0120-0009 120 30 15 4 P 10 1 5900855181853
CL091-0120-0010 120 30 15 4 L 10 1 5900855181860
CL091-0120-0005 120 30 17,5 4 P 12,5 1 5900855181815
CL091-0120-0006 120 30 17,5 4 L 12,5 1 5900855181822
CL091-0120-0106 120 40 17,5 4 L 12,5 1 5900855181884
CL091-0120-0007 120 30 20 4 P 15 1 5900855181839
CL091-0120-0008 120 30 20 4 L 15 1 5900855181846
CL091-0120-0108 120 40 20 4 L 15 1 5900855181891
CL091-0160-0001 160 30 23 4 P 18 1 5900855181907
CL091-0160-0002 160 30 23 4 L 18 1 5900855181914
CL091-0160-0003 160 30 25 4 P 20 1 5900855181921
CL091-0160-0004 160 30 25 4 L 20 1 5900855181938

1.2.2 FREZY NASADZANE Z PLYTKAMI HSS

Obrébka drewna i materiatéw drewnopochodnych




| Frez pétokragty wklesty

z lutowanymi ptytkami HSS

| CECHY / KORZYSCI:

frezy z lutowanymi ptytkami HSS z wysokiej jakosci stali szybkotnacej

szeroka gama typowymiarowa ($rednica / szerokos¢ ptytki HSS / promier) pozwalajaca

na dobdr odpowiedniego narzedzia do danej obrébki oraz typu maszyny

mozliwos¢ wykonania frezow w zakresie srednic od 100 + 250 mm, w zaleznosci od promienia
zaokraglenia

szczegolnie zalecane do frezowania drewna migkkiego mokrego, $wiezego lub $rednio twardego
na zamdwienie wykonujemy frezy nietypowe - na podstawie rysunku freza lub elementu
frezowanego oraz wedtug dostarczonego profilu od klienta

szeroki wachlarz ustug posprzedaznych, serwisowanie narzedzi w zakresie ostrzenia,
przerobki otworu oraz regeneracji

vy

o e
v
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v

ZASTOSOWANIE:

zaokraglanie krawedzi, frezowanie ozdobnego profilu w drewnie litym

do obrdbki m.in. takich gatunkéw drewna jak: sosna, $wierk, jodta, modrzew, topola, brzoza
najczesciej wykorzystywane w przemysle tartacznym oraz zaktadach produkujacych elementy
galanterii drzewnej

> frezy stosowane na frezarkach dolnowrzecionowych, formatyzerko-czopiarkach jedno

i dwustronnych, strugarkach wielostronnych z posuwem mechanicznym

vvyv

g o me 3 <X A mummm
mm mm mm mm szt.
CL101-0100-0001 100 30 20 4 5 1 5900855181945
CL101-0120-0001 120 30 26 4 8 1 5900855181952
CL101-0120-0002 120 30 30 4 10 1 5900855181969
CL101-0120-0003 120 30 35 4 12,5 1 5900855181976
CL101-0120-0103 120 40 35 4 12,5 1 5900855181990
CL101-0120-0004 120 30 40 4 15 1 5900855181983
CL101-0160-0001 160 30 46 4 18 1 5900855182003
CL101-0160-0002 160 30 50 4 20 1 5900855182010
CL101-0160-0003 160 30 60 4 25 1 5900855182027

FREZY NASADZANE Z PLYTKAMI HSS 1.2.2

Narzedzia do frezowania - strugania




1.2.2

| Frez pétokragty wypukty

z lutowanymi ptytkami HSS

CECHY / KORZYSCI:

» frezy z lutowanymi ptytkami HSS z wysokiej jakosci stali szybkotnacej

» szeroka gama typowymiarowa ($rednica / szerokos$¢ ptytki HSS / promieri) pozwalajaca
na dobdr odpowiedniego narzedzia do danej obrébki oraz typu maszyny

» mozliwos$¢ wykonania frezéw w $r.: od 100+250 mm w zaleznosci od promienia zaokraglenia

> szczegolnie zalecane do frezowania drewna migkkiego mokrego, swiezego Lub $rednio twardego

» na zamdwienie wykonujemy frezy nietypowe - na podstawie rysunku freza lub elementu
frezowanego oraz wedtug dostarczonego profilu od klienta

P szeroki wachlarz ustug posprzedaznych, serwisowanie narzedzi w zakresie ostrzenia,
przerdbki otworu oraz regeneracji

ZASTOSOWANIE:

» zaokraglanie krawedzi, frezowanie ozdobnego profilu w drewnie litym

> do obrébki m.in. takich gatunkow drewna jak: sosna, $wierk, jodta, modrzew, topola, brzoza

> najczesciej wykorzystywane w przemysle tartacznym oraz zaktadach produkujgcych elementy
galanterii drzewnej

> frezy stosowane na frezarkach dolnowrzecionowych, formatyzerko-czopiarkach
jedno i dwustronnych, strugarkach wielostronnych z posuwem mechanicznym

=\ 2...
s e | o | LG ~g A mummmm
mm mm mm mm szt.
CL111-0125-0001 125 30 8 4 4 1 5900855182324
CL111-0125-0002 125 30 10 4 5 1 5900855182331
CL111-0125-0003 125 30 12 4 [ 1 5900855182348
CL111-0125-0004 125 30 14 4 7 1 5900855182355
CL111-0125-0005 125 30 16 4 8 1 5900855182362
CL111-0125-0006 125 30 18 4 9 1 5900855182379
CL111-0125-0007 125 30 20 4 10 1 5900855182386
CL111-0125-0008 125 30 24 4 12 1 5900855182393
CL111-0125-0009 125 30 30 4 15 1 5900855182409
CL111-0160-0001 160 30 16 4 8 1 5900855182416
CL111-0160-0002 160 30 20 4 10 1 5900855182423
CL111-0160-0003 160 30 30 4 15 1 5900855182430
| Frez katowy jednostronny CcL121
z lutowanymi ptytkami HSS
HSS ,
FREZ PRAWY '{
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CECHY / KORZYSCI:

frezy z lutowanymi ptytkami HSS z wysokiej jakosci stali szybkotnacej

mozliwos¢ wykonania frezéw katowych o kacie innym niz 45 stopni

mozliwos¢ wykonania frezéw w $r.: od 100+250 mm w zaleznosci od szerokosci ostrza oraz kata
szczegolnie zalecane do frezowania drewna migkkiego mokrego, Swiezego Lub $rednio twardego
na zamdwienie wykonujemy frezy nietypowe - na podstawie rysunku freza lub elementu
frezowanego oraz wedtug dostarczonego profilu od klienta

YvYVYY

ZASTOSOWANIE:

frezowanie pod katem 45 stopni waskiej ptaszczyzny, fazowanie krawedzi w drewnie litym

do obrdbki m.in. takich gatunkéw drewna jak: sosna, $wierk, jodta, modrzew, topola, brzoza
najczesciej wykorzystywane w przemysle tartacznym oraz zaktadach produkujacych elementy
galanterii drzewnej

P frezy stosowane na frezarkach dolnowrzecionowych, formatyzerko-czopiarkach jedno

i dwustronnych, strugarkach wielostronnych z posuwem mechanicznym

vyv

e | o = 3 oA A mummm
mm mm mm szt.

CL121-0120-0001 120 30 15 4 P 1 5900855182447
CL121-0120-0002 120 30 15 4 L 1 5900855182454
CL121-0130-0001 130 30 20 4 P 1 5900855182461
CL121-0130-0002 130 30 20 4 L 1 5900855182478
CL121-0140-0001 140 30 25 4 P 1 5900855182485
CL121-0140-0002 140 30 25 4 L 1 5900855182492
CL121-0160-0001 160 40 35 4 B 1 5900855182508
CL121-0160-0002 160 40 35 4 L 1 5900855182515

FREZY NASADZANE Z PLYTKAMI HSS

Obrébka drewna i materiatéw drewnopochodnych




| Zestaw frezéw ZFP.01 do deski podtogowej

HSS HM (DL

z lutowanymi ptytkami HSS

MEC

CECHY / KORZYSCI:

frezy z lutowanymi ptytkami HSS z wysokiej jakosci stali szybkotnacej

szeroka gama typowymiarowa ($rednica / szeroko$é ptytki HSS) pozwalajaca na dobér
odpowiedniego narzedzia do danej obrdbki oraz typu maszyny

przystosowane do pracy na jednej obrabiarce wraz z frezami z kodu CL560 - do imitacja bala
szczegolnie zalecane do frezowania drewna miekkiego mokrego, Swiezego lub $rednio twardego
na zamowienie wykonujemy frezy nietypowe - na podstawie rysunku freza lub elementu
frezowanego oraz wedtug dostarczonego profilu od klienta

szeroki wachlarz ustug posprzedaznych, serwisowanie narzedzi w zakresie ostrzenia,
przerébki otworu oraz regeneracji

VVVY VYV

v

ZASTOSOWANIE:

frezowanie wzdtuzne deski podtogowej

do obrdbki m.in. takich gatunkéw drewna jak: sosna, $wierk, jodta, brzoza

zakres grubosci obrabianego materiatu: 16 < 29 mm

wykorzystywane najczesciej w przemysle tartacznym oraz zaktadach produkcji drzewnej
stosowane na strugarkach wielostronnych z posuwem mechanicznym oraz na frezarkach
dolnowrzecionowych

e wo D] @ 18] ed wewers wee ) mummm

mm mm mm obr/min kpl.

CL530-0140-0019 ZFP.01 140 40 16-29 4 HSS 9000 1 5900855121422

vyVYVYY

UZYSKIWANE POLACZENIE
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INFORMACJE DODATKOWE: SPOSOB ZAMAWIANIA: PRODUKTY POWIAZANE:
» Wykonujemy réwniez frezy o innych wymiarach i innej liczbie zebdw, Przy zamowieniu prosimy podac: » przektadki dystansowe - CL920
ktore podlegaja indywidualnej wycenie. » oznaczenie zestawu np.: ZFP.01 » tulejki redukcyjne z kotnierzem - CL900
» Frezy moga by¢ wykonane z otworem o $rednicy: 25; 30; 35; 40; 50 mm, » Srednice zewnetrzna np.: D=140 mm
jednak nie wiekszej niz ,d max” zawartej w tabeli. » Srednice otworu np.: d=25 mm
» Standardowo frezy wykonywane sa na maszyny dwustronne wg ,SCHEMATU 1". » materiat ostrza: HM lub HSS

Jezeli frezy maja by¢ stosowane na maszynach jednowrzecionowych nalezy

o Przyktad zamowienia:
to zaznaczy¢ w zamowieniul

ZFP.01 /D140 / d25 / HSS

FREZY NASADZANE Z PLYTKAMI HSS 1.2.2

Narzedzia do frezowania - strugania




| Zestaw frezéw ZFP.02 do deski podtogowej

z lutowanymi ptytkami HSS

CECHY / KORZYSCI:

» frezy z lutowanymi ptytkami HSS z wysokiej jakosci stali szybkotnacej

» szeroka gama typowymiarowa ($rednica / szerokos¢ ptytki HSS) pozwalajaca
na dobér odpowiedniego narzedzia do danej obrabki oraz typu maszyny

P przystosowane do pracy na jednej obrabiarce wraz z frezami z kodu CL560 - do imitacja bala

» szczegdlnie zalecane do frezowania drewna migkkiego mokrego, $wiezego lub $rednio twardego

» na zamowienie wykonujemy frezy nietypowe - na podstawie rysunku freza lub elementu
frezowanego oraz wedtug dostarczonego profilu od klienta

P szeroki wachlarz ustug posprzedaznych, serwisowanie narzedzi w zakresie ostrzenia,
przerdbki otworu oraz regeneracj

ZASTOSOWANIE:

frezowanie wzdtuzne deski podtogowej

do obrébki m.in. takich gatunkéw drewna jak: sosna, $wierk, jodta, brzoza

zakres grubosci obrabianego materiatu: 28 < 45 mm

wykorzystywane najczesciej w przemysle tartacznym oraz zaktadach produkcji drzewnej
stosowane na strugarkach wielostronnych z posuwem mechanicznym

oraz na frezarkach dolnowrzecionowych

e wo D] @ TS b wewsw wme ] mummm

mm mm mm obr/min kpl.

CL530-0140-0020 ZFP.02 140 40 28-45 4 HSS 9000 1 5900855121439

vVYVYY

UZYSKIWANE POLACZENIE
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INFORMACJE DODATKOWE: SPOSOB ZAMAWIANIA: PRODUKTY POWIAZANE:
» Wykonujemy réwniez frezy o innych wymiarach i innej liczbie zebdw, Przy zamowieniu prosimy podac: » przektadki dystansowe - CL920
ktére podlegaja indywidualnej wycenie. » oznaczenie zestawu np.: ZFP.02 > tulejki redukcyjne z kotnierzem - CL900
» Frezy moga by¢ wykonane z otworem o $rednicy: 25; 30; 35; 40; 50 mm, » $rednice zewnetrzng np.: D=140 mm
jednak nie wiekszej niz ,d max” zawartej w tabeli. » $rednice otworu np.: d=25 mm
» Standardowo frezy wykonywane sa na maszyny dwustronne wg ,SCHEMATU 1". » materiat ostrza: HM lub HSS

Jezeli frezy maja by¢ stosowane na maszynach jednowrzecionowych nalezy

o Przyktad zamowienia:
to zZaznaczyc w zamowieniu!

ZFP.02 / D140 / d25 / HSS

FREZY NASADZANE Z PLYTKAMI HSS

Obrébka drewna i materiatéw drewnopochodnych




| Zestaw frezow ZZF do zaokraglen i fazowania

HSS HM {
e\ YWa\ v

z lutowanymi ptytkami HSS

MEC

CECHY / KORZYSCI:

» frezy z lutowanymi ptytkami HSS z wysokiej jakosci stali szybkotnacej

» szeroka gama typowymiarowa ($rednica / szeroko$¢ ptytki HSS) pozwalajaca na dobor
odpowiedniego narzedzia do danej obrdbki oraz typu maszyny

> szczegdlnie zalecane do frezowania drewna miekkiego mokrego, $wiezego lub $rednio twardego

» na zamdwienie wykonujemy frezy nietypowe - na podstawie rysunku freza lub elementu
frezowanego oraz wedtug dostarczonego profilu od klienta

P szeroki wachlarz ustug posprzedaznych, serwisowanie narzedzi w zakresie ostrzenia,
przerdbki otworu oraz regeneracji
ZASTOSOWANIE:

» fazowanie lub zaokraglanie krawedzi elementdw z drewna litego

» do obrdbki m.in. takich gatunkéw drewna jak: sosna, $wierk, jodta, brzoza

> zakres grubosci obrabianego materiatu podany w ponizszej tabeli - z regulacja przy uzyciu

przektadek dystansowych
» wykorzystywane najczesciej w przemysle tartacznym oraz zaktadach produkcji drzewnej
P stosowane na strugarkach wielostronnych z posuwem mechanicznym oraz na frezarkach
dolnowrzecionowych

L) 2... )
i wo ] @ T G wewss wes ) mummmm
mm mm mm obr/min kpl.
CL540-0134-0001 ZZF.01 134 40 16-35 4 HSS 9500 1 5900855165563
CL540-0134-0002 ZZF.02 134 40 26-60 4 HSS 9500 1 5900855165570
CL540-0134-0003 ZZF.03 134 40 36-85 4 HSS 9500 1 5900855165587
CL540-0134-0004 ZZF.03 134 40 46-105 4 HSS 9500 1 5900855165594
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INFORMACJE DODATKOWE: SPOSOB ZAMAWIANIA: PRODUKTY POWIAZANE:
» Wykonujemy réwniez frezy o innych wymiarach i innej liczbie zebdw, Przy zamowieniu prosimy podac: » przektadki dystansowe - CL920
ktore podlegaja indywidualnej wycenie. » oznaczenie zestawu np.: ZZF.01 » tulejki redukcyjne z kotnierzem - CL900
» Frezy moga by¢ wykonane z otworem o $rednicy: 25; 30; 35; 40; 50 mm, » Srednice zewnetrzna np.: D=134 mm
jednak nie wiekszej niz ,d max” zawartej w tabeli. » Srednice otworu np.: d=40 mm
» Standardowo frezy wykonywane sa na maszyny dwustronne wg ,SCHEMATU 1". » materiat ostrza: HM lub HSS

Jezeli frezy maja by¢ stosowane na maszynach jednowrzecionowych nalezy

o Przyktad zamowienia:
to zaznaczy¢ w zamowieniul

ZZF.01 /D134 / d40 / HSS

FREZY NASADZANE Z PLYTKAMI HSS 1.2.2

Narzedzia do frezowania - strugania




| Zestaw frezéw ZSD.01 do $cian drewnianych

z lutowanymi ptytkami HSS

CECHY / KORZYSCI:

» frezy z lutowanymi ptytkami HSS z wysokiej jakosci stali szybkotnacej

» szeroka gama typowymiarowa ($rednica / szeroko$¢ ptytki HSS) pozwalajaca
na dobor odpowiedniego narzedzia do danej obrébki oraz typu maszyny

> szczegolnie zalecane do frezowania drewna migkkiego mokrego, Swiezego lub $rednio twardego

» na zamdwienie wykonujemy frezy nietypowe - na podstawie rysunku freza lub elementu
frezowanego oraz wedtug dostarczonego profilu od klienta

P szeroki wachlarz ustug posprzedaznych, serwisowanie narzedzi w zakresie ostrzenia,
przerdbki otworu oraz regeneracji

ZASTOSOWANIE:
> frezowanie wzdtuzne desek do $cian drewnianych
» do obrdbki m.in. takich gatunkéw drewna jak: sosna, $wierk, jodta, brzoza
> zakres grubosci obrabianego materiatu podany w ponizszej tabeli - z regulacja przy uzyciu
przektadek dystansowych
> wykorzystywane najczesciej w przemysle tartacznym oraz zaktadach produkcji drzewnej
P stosowane na strugarkach wielostronnych z posuwem mechanicznym
oraz na frezarkachdolnowrzecionowych

2 [
index o ] B S | e T
mm mm mm obr/min kpl.
o CL550-0160-0001 ZSD.01 160 40 50-90 4 HSS 8000 1 5900855165600
o CL550-0160-0002 ZSD.01 160 40 90-110 4 HSS 8000 1 5900855165617

Legenda: O - na zamdwienie

UZYSKIWANE POtACZENIE

zestaw do piodra zestaw do wpustu

INFORMACJE DODATKOWE: SPOSOB ZAMAWIANIA: PRODUKTY POWIAZANE:
» Wykonujemy réwniez frezy o innych wymiarach i innej liczbie zgbdw, Przy zamowieniu prosimy podac: » przektadki dystansowe - CL920

ktére podlegaja indywidualnej wycenie. » oznaczenie zestawu np.: ZSD.01 > tulejki redukeyjne z kotnierzem - CL900
» Frezy moga by¢ wykonane z otworem o srednicy: 25; 30; 35; 40; 50 mm, » $rednice zewnetrzng np.: D=160 mm

jednak nie wiekszej niz ,d max" zawartej w tabeli. » $rednice otworu np.: d=40 mm

» materiat ostrza: HM lub HSS

Przyktad zamowienia:
ZSD.01 /D160 / d40 / HSS

1.2.2 FREZY NASADZANE Z PLYTKAMI HSS

Obrébka drewna i materiatéw drewnopochodnych




| FrezZIB.01 do imitacji bala

HSS z%\. N

z lutowanymi ptytkami HSS

CECHY / KORZYSCI:
» frezy z lutowanymi ptytkami HSS z wysokiej jakosci stali szybkotnacej
» szeroka gama typowymiarowa ($rednica / szeroko$¢ ptytki HSS) pozwalajaca na dobor
odpowiedniego narzedzia do danej obrdbki oraz typu maszyny
przystosowane do pracy na jednej obrabiarce wraz z frezami z kodu CL530 - zestawy frezéw
do deski podtogowej
szczegolnie zalecane do frezowania drewna miekkiego mokrego, $wiezego lub $rednio twardego
na zamdwienie wykonujemy frezy nietypowe - na podstawie rysunku freza lub elementu
frezowanego oraz wedtug dostarczonego profilu od klienta
szeroki wachlarz ustug posprzedaznych, serwisowanie narzedzi w zakresie ostrzenia,
przerdbki otworu oraz regeneracji

vy v

v

ZASTOSOWANIE:
» frezowanie wzdtuzne desek z nadaniem okres$lonego promienia na materiale obrabianym
» do obrdbki m.in. takich gatunkéw drewna jak: sosna, $wierk, jodta, brzoza
» wykorzystywane najczesciej w przemysle tartacznym oraz zaktadach produkcji drzewnej
> stosowane na strugarkach wielostronnych - gtéwnie na wrzecionach poziomych z posuwem
mechanicznym oraz na frezarkach dolnowrzecionowych

e w o ] e L e T o T

mm mm mm obr/min szt
(o] CL560-0160-0001 Z1B.01 160 40 108 4 HSS 8000 1 5900855165624
o CL560-0160-0002 Z1B.01 160 40 160 4 HSS 8000 1 5900855165631
o CL560-0160-0003 Z1B.01 160 40 212 4 HSS 8000 1 5900855165648
Legenda: O - na zaméwienie.
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INFORMACJE DODATKOWE: SPOSOB ZAMAWIANIA: PRODUKTY POWIAZANE:
» Wykonujemy réwniez frezy o innych wymiarach i innej liczbie zebdw, Przy zamowieniu prosimy podac: » przektadki dystansowe - CL920
ktore podlegaja indywidualnej wycenie. » oznaczenie zestawu np.: ZIB.01 > tulejki redukcyjne z kotnierzem - CL900
» Frezy moga by¢ wykonane z otworem o $rednicy: 25; 30; 35; 40; 50 mm, » $rednice zewnetrzna np.: D=160 mm
jednak nie wiekszej niz ,d max" zawartej w tabeli. » $rednice otworu np.: d=40 mm

» materiat ostrza: HM lub HSS
Przyktad zamowienia:
ZIB.01 /D160 / d40 / HSS

FREZY NASADZANE Z PLYTKAMI HSS 1.2.2

Narzedzia do frezowania - strugania




| Frez ZDT do deski tarasowej

z lutowanymi ptytkami HSS

HSS %Y
Pa\ »

CECHY / KORZYSCI:

vy

vy

v

przerobki otworu oraz regeneracji

ZASTOSOWANIE:

frezowanie wzdtuzne deski stosowanej na tarasy
moga pracowac pojedynczo jak i w kompletach

frezy z lutowanymi ptytkami HSS z wysokiej jakosci stali szybkotnacej

szeroka gama typowymiarowa ($rednica / szeroko$é ptytki HSS) pozwalajaca

na dobor odpowiedniego narzedzia do danej obrobki oraz typu maszyny
zalecane do frezowania drewna migkkiego mokrego, $wiezego lub $rednio twardego
na zamdwienie wykonujemy frezy nietypowe - na podstawie rysunku freza lub elementu
frezowanego oraz wedtug dostarczonego profilu od klienta
szeroki wachlarz ustug posprzedaznych, serwisowanie narzedzi w zakresie ostrzenia,

wykorzystywane najczesciej w przemysle tartacznym oraz zaktadach produkcji drzewnej
stosowane na strugarkach wielostronnych z posuwem mechanicznym
oraz na frezarkach dolnowrzecionowych

>
>
» do obrdbki m.in. takich gatunkéw drewna jak: sosna, $wierk, jodta, brzoza
>
>
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mm mm mm obr/min szt.
CL570-0140-0001 ZDT.01 140 40 140 4 HSS 9000 1 5900855165655
CL570-0140-0002 ZDT.01 140 40 140 4 HSS 9000 1 5900855165662
CL570-0140-0003 ZDT.02 140 40 150 4 HSS 9000 1 5900855165679
CL570-0140-0004 ZDT.02 140 40 150 4 HSS 9000 1 5900855165686
CL570-0140-0005 ZDT.03 140 40 140 4 HSS 9000 1 5900855191227
CL570-0140-0004 CL570-0140-0005
CL570-0140-0002 S — — -
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INFORMACJE DODATKOWE: SPOSOB ZAMAWIANIA: PRODUKTY POWIAZANE:

» Wykonujemy réwniez frezy o innych wymiarach i innej liczbie zebow,
ktére podlegaja indywidualnej wycenie.

» Frezy moga by¢ wykonane z otworem o $rednicy: 25; 30; 35; 40; 50 mm,
jednak nie wiekszej niz ,d max" zawartej w tabeli.

1.2.2 FREZY NASADZANE Z PLYTKAMI HSS

Przy zamowieniu prosimy podac:

> oznaczenie zestawu np.: ZDT.01

» $rednice zewnetrzng np.: D=140 mm
» $rednice otworu np.: d=40 mm

» materiat ostrza: HSS

Przyktad zamowienia:
ZDT.01 / D140 / d40 / HSS

> przektadki dystansowe - CL920
> tulejki redukcyjne z kotnierzem - CL900

Obrébka drewna i materiatéw drewnopochodnych




| Zestaw frezow ZFB.01 do boazerii

HSS HM (73
e\ Wa\ ¥ A -

z lutowanymi ptytkami HSS

CECHY / KORZYSCI:

frezy z lutowanymi ptytkami HSS z wysokiej jakosci stali szybkotnacej

szeroka gama typowymiarowa ($rednica / szerokosé ptytki HSS) pozwalajaca na dobor
odpowiedniego narzedzia do danej obrdbki oraz typu maszyny

szczegolnie zalecane do frezowania drewna miekkiego mokrego, $wiezego lub $rednio twardego
na zamdwienie wykonujemy frezy nietypowe - na podstawie rysunku freza lub elementu
frezowanego oraz wedtug dostarczonego profilu od klienta

> szeroki wachlarz ustug posprzedaznych, serwisowanie narzedzi w zakresie ostrzenia,
przerdbki otworu oraz regeneracji

vy

vy

ZASTOSOWANIE:

frezowanie wzdtuzne deski boazeryjnej, podbitki

do obrdbki m.in. takich gatunkdéw drewna jak: sosna, $wierk, jodta, brzoza

zakres grubosci obrabianego materiatu: 16 < 30 mm

wykorzystywane najczesciej w przemysle tartacznym oraz zaktadach produkcji drzewnej
stosowane na strugarkach wielostronnych z posuwem mechanicznym oraz na frezarkach
dolnowrzecionowych
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mm mm mm obr/min kpl.
CL580-0140-0001 ZFB.01 140 40 16-30 4 HSS 9000 1 5900855165693
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INFORMACJE DODATKOWE: SPOSOB ZAMAWIANIA: PRODUKTY POWIAZANE:
» Wykonujemy réwniez frezy o innych wymiarach i innej liczbie zebdw, Przy zamowieniu prosimy podac: » przektadki dystansowe - CL920
ktére podlegaja indywidualnej wycenie. » oznaczenie zestawu np.: ZFB.01 > tulejki redukcyjne z kotnierzem - CL900, CL901, CL910
» Frezy moga by¢ wykonane z otworem o $rednicy: 25; 30; 35; 40; 50 mm, » $rednice zewnetrzng np.: D=140 mm
jednak nie wiekszej niz ,d max" zawartej w tabeli. » $rednice otworu np.: d=25 mm
» Standardowo frezy wykonywane sg na maszyny dwustronne wg ,SCHEMATU 1".  » materiat ostrza: HM lub HSS
Jezeli frezy maja by¢ stosowane na maszynach jednowrzecionowych nalezy Przyktad zaméwienia:

. S ianil
to zaznaczyC w zamowieniu! ZFB.O1 /D140 / d25 / HSS

FREZY NASADZANE Z PLYTKAMI HSS 1.2.2

Narzedzia do frezowania - strugania




| Frez do ztacz wieloklinowych (miniwczepy) - taczenie na dtugos¢

z lutowanymi ptytkami HSS

CECHY / KORZYSCI:

frezy z lutowanymi ptytkami HSS z wysokiej jakosci stali szybkotnacej
mozliwos¢ obrobki réznych szerokosci materiatow - zakres podany w tabeli ponizej
wykonane potgczenie cechuje sie bardzo duza wytrzymatoscia oraz sztywnoscig
potaczenia stosowane w konstrukcjach drewnianych
mozliwo$¢ regulacji materiatu obrabianego od 20 - 50 mm, gtebokos¢ ztacza 10 mm
grubos$¢ ptytki 10 mm to wiecej przeostrzen i dtuzsza zywotnos¢ freza - w standardzie
na rynku grubosc tej ptytki wynosi tylko 8 mm
» na zamodwienie wykonujemy frezy nietypowe - na podstawie rysunku freza

lub elementu frezowanego oraz wedtug dostarczonego profilu od klienta
P szeroki wachlarz ustug posprzedaznych, serwisowanie narzedzi w zakresie ostrzenia,
przerobki otworu oraz regeneracji

VVVVYYVYY

ZASTOSOWANIE:

> wykonywanie ztacz klinowych na czotach elementdw taczonych na dtugosci ze stykiem
o liniowym na ptaszczyznie - na kreske
> taczenie na dtugos¢ drewna litego - w poprzek wiokien
» wykonywanie potaczen wieloklinowych w poprzek wtokien stoi drewna
» po przefrezowaniu drugiego elementu nalezy go obrécic¢ o 180 stopni, aby uzyskac potaczenie
d P stosowane na frezarkach dolnowrzecionowych, formatyzerko-czopiarkach
= o jedno i dwustronnych z posuwem mechanicznym
index e = 1 [E g v NI
& AN
mm mm mm mm mm obr/min szt
CL600-0140-0001 140 40 20-50 10 13 2 4 9000 1 5900855162975
CL600-0140-0002 140 40 20-60 10 13 2 4 9000 1 5900855162982

| Frez do ztacz wieloklinowych (miniwczepy) - taczenie na dtugos¢

z lutowanymi ptytkami HSS

CECHY / KORZYSCI:

> frezy z lutowanymi ptytkami HSS z wysokiej jakosci stali szybkotnacej

P mozliwo$¢ obrdbki réznych szerokosci materiatow - zakres podany w tabeli ponizej

> wykonane potgczenie cechuje sie bardzo duza wytrzymatoscig oraz sztywnoscia

P potaczenia stosowane w konstrukcjach drewnianych

> na zamdwienie wykonujemy frezy nietypowe - na podstawie rysunku freza lub elementu
frezowanego oraz wedtug dostarczonego profilu od klienta

P szeroki wachlarz ustug posprzedaznych, serwisowanie narzedzi w zakresie ostrzenia,
przerobki otworu oraz regeneracji

ZASTOSOWANIE:

» wykonywanie ztacz klinowych na czotach elementdw tgczonych na dtugosci ze stykiem
liniowym na ptaszczyznie - na kreske

> taczenie na dtugosc drewna litego

» wykonywanie potgczen wieloklinowych w poprzek wkokien stoi drewna

> stosowane na frezarkach dolnowrzecionowych, formatyzerko-czopiarkach jedno
i dwustronnych z posuwem mechanicznym
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mm mm mm mm mm obr/min szt.
CL601-0140-0001 140 40 25-40 12 21 3 4 9000 1 5900855162999
CL601-0140-0002 140 40 25-50 12 21 3 4 9000 1 5900855163002
CL601-0140-0003 140 40 25-60 12 21 3 4 9000 1 5900855163019

1.2.2 FREZY NASADZANE Z PLYTKAMI HSS

Obrébka drewna i materiatéw drewnopochodnych




| Frez do ztacz wieloklinowych (miniwczepy) - taczenie na dtugos¢

z lutowanymi ptytkami HSS

VVVYVYY
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CECHY / KORZYSCI:

frezy z lutowanymi ptytkami HSS z wysokiej jakosci stali szybkotnacej

mozliwo$¢ obrébki réznych szerokosci materiatow - zakres podany w tabeli ponizej
wykonane potgczenie cechuje sie bardzo duzg wytrzymatoscia oraz sztywnoscig
potaczenia stosowane w konstrukcjach drewnianych

na zamdwienie wykonujemy frezy nietypowe - na podstawie rysunku freza lub elementu
frezowanego oraz wedtug dostarczonego profilu od klienta

szeroki wachlarz ustug posprzedaznych, serwisowanie narzedzi w zakresie ostrzenia,
przerébki otworu oraz regeneracji

ZASTOSOWANIE:

wykonywanie ztacz klinowych na czotach elementéw taczonych na dtugosci ze stykiem
w jodetke na szerokiej ptaszczyznie

taczenie na dtugos¢ drewna litego

wykonywanie potaczen wieloklinowych w poprzek wtokien stoi drewna

stosowane na frezarkach dolnowrzecionowych, formatyzerko-czopiarkach jedno

i dwustronnych z posuwem mechanicznym

1 2...
e D] @ 12 2 = B sd e A mummmm
mm mm mm mm mm Obl'/min szt.
CL602-0250-0001 250 50 28,6 10 38 7 [} 5500 1 5900855164092

| Frez do ztacz wieloklinowych (miniwczepy) - taczenie na szerokoéé

z lutowanymi ptytkami HSS

i

>

>
>

CECHY / KORZYSCI:

frezy z lutowanymi ptytkami HSS z wysokiej jakosci stali szybkotnacej

wykonane potgczenie cechuje sie bardzo duza wytrzymatoscia oraz sztywnoscig
potaczenie zapobiega wyginaniu / skrecaniu sie drewna

na zamdwienie wykonujemy frezy nietypowe - na podstawie rysunku freza lub elementu
frezowanego oraz wedtug dostarczonego profilu od klienta

szeroki wachlarz ustug posprzedaznych, serwisowanie narzedzi w zakresie ostrzenia,
przerobki otworu oraz regeneracji

ZASTOSOWANIE:

wykonywanie ztacz klinowych na powierzchniach bocznych elementdw taczonych

na szerokosc ze stykiem liniowym na ptaszczyznie

taczenie na szerokoé¢ drewna litego - potaczenia stosowane w blatach / stopniach schodéw
stosowane na frezarkach dolnowrzecionowych, formatyzerko-czopiarkach jedno

i dwustronnych z posuwem mechanicznym

|
D
g Do = CE g owee A9 mummmm
)
mm mm mm mm mm Dbl’/min szt.
CL610-0140-0001 140 40 18-50 5 14 2 4 9000 1 5900855163033

FREZY NASADZANE Z PLYTKAMI HSS 1.2.2

Narzedzia do frezowania - strugania




| Narzedzia specjalistyczne z polikrysztatem diamentu DIA

1.2.3

DI600

NA SPECJALNE ZAMOWIENIE WYKONUJEMY* ROWNIEZ:

» frezy nasadzane DIA
» frezy trzpieniowe ksztattowe DIA
» inne narzedzia DIA

*na podstawie przekazanych rysunkéw w formie elektronicznej
(CAD)

» Frezy podlegaja indywidualnej wycenie.

FREZY KSZTALTOWE DIA

Obrébka drewna i materiatéw drewnopochodnych




GLOWICE FREZOWE Z PLYTKAMI HSS / HM




| Gtowica frezowa z ogranicznikiem posuwu

z wymiennymi nozami / ptytkami HSS

CECHY / KORZYSCI:
> gtowica wykonana z lekkiego stopu aluminium
» wyposazona w dwa noze proste HSS (ostrzenie proste) i dwa ograniczniki posuwu
» profilowanie nozy wykonywane jest na zamoéwienie wg. wzoru z drewna lub rysunku klienta
» mozliwos¢ zastosowania profilowanych ptytek wymiennych HSS (LJ520)
- znajdziesz je na stronie www oraz w tym katalogu na str. 146

ZASTOSOWANIE:
> frezowanie ksztattowe lub proste drewna litego
> gtowice frezowe stosowane na frezarkach dolnowrzecionowych z posuwem recznym
» maksymalna gteboko$¢ (Gp) ksztattu profilu do wykonania, to 3-krotno$¢ grubosci noza

ncex ©] © o P A I

mm mm mm szt.

LJ010-0100-0001 100 30 40 2 1 5900855083720

| Noz Hss

do profilowania

CECHY / KORZYSCI:
» noze HSS bez faz: przygotéwki do ostrzenia / profilowania

. ndex 1 A mummmnm
3 2 O O O mm mm mm szt
w N LJ520-0040-0000 40 32,5 4 2 5900855090360

B LJ520-0050-0000 50 34,0 4 2 5900855090377

| Ogranicznik posuwu LJ521
do profilowania

CECHY / KORZYSCI:
» ograniczniki posuwu bez faz: przygotowki
do ostrzenia / profilowania

] i ] A mummmm

mm mm mm szt.
O O LJ521-0040-0000 40 32,5 4 2 5900855090384
N LJ521-0050-0000 50 34,0 4 2 5900855090391

Sprawdz pozostate akcesoria do GtOWICY FREZOWEJ (LJ010):
» PROFILOWANE PtYTKI WYMIENNE HSS (LJ520) - str. 146
» OGRANICZNIKI POSUWU (LJ521) - str. 146

1.24  GLOWICE FREZOWE Z PLYTKAMI HSS / HM

Obrébka drewna i materiatéw drewnopochodnych




| Gtowica frezowa

z wymiennymi nozami / ptytkami HSS

CECHY / KORZYSCI:

gtowica wykonana z lekkiego stopu aluminium

wyposazona w dwa noze proste HSS (ostrzenie proste)

profilowanie nozy wykonywane jest na zamoéwienie wg. wzoru z drewna lub rysunku klienta
mozliwoé¢ zastosowania profilowanych ptytek wymiennych HSS (LJ520)

- znajdziesz je na stronie www oraz w tym katalogu na str. 146

ZASTOSOWANIE:

frezowanie ksztattowe lub proste drewna litego

gtowice frezowe stosowane na frezarkach dolnowrzecionowych z posuwem recznym
maksymalna gtebokos¢ (Gp) ksztattu profilu do wykonania, to 3-krotno$¢ grubosci noza

vvyy

ncex ©] ©1 ol Ly A LTI

mm mm mm szt.

LJ020-0100-0001 100 30 40 2 1 5900855083737

| Noz Hss

do profilowania

CECHY / KORZYSCI:
» noze HSS bez faz: przygotowki do ostrzenia / profilowania

| e 1 A M,

mm mm mm szt.
* @ ©Oo LJ520-0040-0000 40 325 4 2 5900855090360
w N~ LJ520-0050-0000 50 34,0 4 2 5900855090377
Sprawdz pozostate akcesoria do GEOWICY FREZOWEJ (LJ020):
» PROFILOWANE PLYTKI WYMIENNE HSS (LJ520) - str. 146

GLOWICE FREZOWE Z PLYTKAMI HSS / HM 1.2.4

Narzedzia do frezowania - strugania




| Gtowica frezowa prosta z nacinakami

z wymiennymi ptytkami HM

CECHY / KORZYSCI:

» gtowica wykonana z lekkiego stopu aluminium

» mozliwos¢ wyboru gatunku ptytek z weglika spiekanego (do drewna twardego, uniwersalne,
materiaty drewnopochodne) i zastosowanie gtowicy do obrébki danego materiatu

» wyposazona w komplet ptytek wymiennych HM (z weglika spiekanego) -
0 zastosowaniu uniwersalnym

» mozliwos¢ wykonania gtowicy na indywidualne zamoéwienie, na podstawie wzoru lub rysunku

ZASTOSOWANIE:

> frezowanie wpustow i wregéw o przekroju prostokatnym

> zastosowanie, gdzie zachodzi koniecznos¢ uzyskiwania wysokiej jakosci obrébki powierzchni
bocznych i krawedzi gniazda

» frezarki dolnowrzecionowe, formatyzerko-czopiarki jedno i dwustronne oraz strugarki
wielostronne z posuwem mechanicznym

= e
index © ] ©3 o) el €O A mummmm
mm mm mm mm szt.
LJ050-0100-0001 100 30 40 2 2+2 1 5900855083799
LJ050-0125-0001 125 30 50 4 2+2 1 5900855154246

| Ptytka wymienna HM

LJ555

HM

indes E— o oscosmn Zastosowerie D A= mummmn

mm mm mm szt. szt.
LJ555-1414-0001 14 14 2,0 Z4 uniwersalne 1 10 5900855135078
LJ555-1414-0002 14 14 2,0 Z4 do drewna twardego 1 10 5900855135085
LJ555-1414-0003 14 14 2,0 Z4 do ptyty i mat. drewnopochodnych 1 10 5900855135092
LJ555-4012-0001 40 12 1,5 72 uniwersalne 1 10 5900855135269
LJ555-4012-0002 40 12 1,5 22 do drewna twardego 1 10 5900855135276
LJ555-4012-0003 40 12 1,5 2 do ptyty i mat. drewnopochodnych 1 10 5900855135283
LJ555-5012-0001 50 12 1,5 22 uniwersalne 1 10 5900855135320
LJ555-5012-0002 50 12 1,5 2 do drewna twardego 1 10 5900855135337
LJ555-5012-0003 50 12 1,5 22 do ptyty i mat. drewnopochodnych 1 10 5900855135344
CECHY / KORZYSCI:

> ptytki z weglika spiekanego HM dedykowane do réznych zastosowar

| Klin / éruba mocujaca klin / $ruba mocujaca ptytke HM

LJ550 / LJ570 / FT470

1.2.4

) 'O, "C

GLOWICE FREZOWE Z PLYTKAMI HSS / HM

index ] o A
mm mm szt.
LJ550-0000-0001 40 klin do gtowicy LJ050-0100-0001 1 5900855132350
LJ550-0000-0002 50 klin do gtowicy LJ050-0125-0001 1 5900855233095
LJ570-0000-0001 Mé*16 $ruba do gtowicy LJ050, LJ051 1 5900855233187
Index Info Zastosowanie do gtowic @ |||| |||“|| ||I|||| I ||||
szt.
$ruba mocujaca ptytke HM do LJ050-0100-0001, LJ050-0125-0001
(o] FT470-0005-0002 korpusu gtowicy M5x10 - z gniaz- LJ051-0100-0001, LJ051-0125-0001 1 5900855266468
dem HEX 3,0mm lub TORX T20 LJ090-0120-0101, LJ090-0150-0001

Legenda: O - na zaméwienie

Obrébka drewna i materiatéw drewnopochodnych




| Gtowica frezowa prosta z nacinakami

z wymiennymi ptytkami HM

CECHY / KORZYSCI:

> gtowica wykonana z lekkiego stopu aluminium
> usytuowanie ptytek pod katem wzgledem osi narzedzia, pozwala na uzyskanie bardzo dobrej
jakosci powierzchni, lepsze odprowadzenie widra oraz wptywa na ptynniejsza prace narzedzia
» mozliwos¢ wyboru gatunku ptytek z weglika spiekanego (do drewna twardego, uniwersalne,
materiaty drewnopochodne) i zastosowanie gtowicy do obrdbki danego materiatu
» wyposazona w komplet ptytek wymiennych HM (z weglika spiekanego)
- 0 zastosowaniu uniwersalnym
> mozliwos¢ wykonania gtowicy na indywidualne zamowienie, na podstawie wzoru lub rysunku

ZASTOSOWANIE:

> frezowanie wpustow i wregdw o przekroju prostokatnym
> zastosowanie, gdzie zachodzi konieczno$¢ uzyskiwania wysokiej jakosci obrébki powierzchni
bocznych i krawedzi gniazda

> frezarki dolnowrzecionowe, formatyzerko-czopiarki jedno i dwustronne oraz strugarki
wielostronne z posuwem mechanicznym

= e
index ©] (@ o e CO%- A mummm
mm mm mm mm szt.
LJ051-0100-0001 100 30 50 4 2+2 1 5900855154253
LJ051-0125-0001 125 30 50 4 2+2 1 5900855154260
| Ptytka wymienna HM LJ555
HM

plytka dwukrawedziowa HM (L)

ptytka dwukrawedziowa HM (P)

v
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Ot O IJ 50 Ot O ﬂ 50,
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5 _L | 26 26 ‘L_/
B ] B 5 ]
Inex [ roscosry Zastosowane O IR s L (LT
mm mm mm szt. szt.
LJ555-1414-0001 14 14 2,0 Z4 uniwersalne = 1 10 5900855135078
LJ555-1414-0002 14 14 2,0 Z4 do drewna twardego - 1 10 5900855135085
LJ555-1414-0003 14 14 2,0 74 do ptyty i mat. drewnopochodnych - 1 10 5900855135092
LJ555-5012-0006 50 12 1,5 72 uniwersalne L 1 10 5900855135269
LJ555-5012-0007 50 12 1,5 2 uniwersalne P 1 10 5900855135276
CECHY / KORZYSCI:
> ptytki z weglika spiekanego HM dedykowane do réznych zastosowar
| Klin / éruba mocujaca klin / $ruba mocujaca ptytke HM LJ550 / LJ570 / FT470
Index [ ] info A9
mm mm szt.
LJ550-0000-0001 40 klin do gtowicy LJ050-0100-0001 1 5900855132350
LJ550-0000-0002 50 klin do gtowicy LJ050-0125-0001 1 5900855233095
LJ570-0000-0001 Mé*16 $ruba do gtowicy LJ050, LJ051 1 5900855233187
. . Index Info Zastosowanie do gtowic @ |||| |||I|||||I|||"||I|
szt.
$ruba mocujaca ptytke HM do LJ050-0100-0001, LJ050-0125-0001
n. (o] FT470-0005-0002 korpusu gtowicy M5x10 - z gniaz- LJ051-0100-0001, LJ051-0125-0001 1 5900855266468
dem HEX 3,0mm lub TORX T20 1J090-0120-0101, LJ090-0150-0001

Legenda: O - na zaméwienie

GLOWICE FREZOWE Z PLYTKAMI HSS / HM

1.2.4

Narzedzia do frezowania - strugania




| Gtowica frezowa prosta

z wymiennymi ptytkami HM

CECHY / KORZYSCI:

P gtowica wykonana z lekkiego stopu aluminium

» mozliwo$¢ wyboru gatunku ptytek z weglika spiekanego do drewna twardego, uniwersalne,
materiaty drewnopochodne) i zastosowanie gtowicy do obrébki danego materiatu

» wyposazona w komplet ptytek wymiennych HM (z weglika spiekanego)
L\_’ o » mozliwos$¢ wykonania gtowicy na indywidualne zamdwienie, na podstawie wzoru lub rysunku
| @ ZASTOSOWANIE:
‘ o > frezowanie waskich ptaszczyzn
| > stosowane na frezarkach dolnowrzecionowych, formatyzerko- czopiarkach
"d jedno i dwustronnych oraz strugarkach wielostronnych z posuwem mechanicznym
D
X | n— 1 2
Index () @it
Q| o Py I
mm mm mm szt.
LJ060-0100-0001 100 30 50 4 1 5900855083805
LJ060-0100-0101 100 40 50 4 1 5900855120043

| Ptytka wymienna HM

index b ooy Zastosowane A A=)
mm mm mm szt. szt
LJ555-5012-0001 50 12 1,5 72 uniwersalne 1 10 5900855135320
LJ555-5012-0002 50 12 1,5 72 do drewna twardego 1 10 5900855135337
LJ555-5012-0003 50 12 1,5 72 do ptyty i mat. drewnopochodnych 1 10 5900855135344
CECHY / KORZYSCI:

> ptytki z weglika spiekanego HM dedykowane do réznych zastosowar:

| Klin i $ruba mocujaca klin

1o ] it A
‘ ' mm mm szt
klin do gtowicy LJ060-0100-0001,
LJ550-0000-0004 50 LJ060-0100-0101 1 5900855233118

LJ570-0000-0002 M8*18 $ruba do gtowicy LJ060 1 5900855233194

1.24  GLOWICE FREZOWE Z PLYTKAMI HSS / HM

Obrébka drewna i materiatéw drewnopochodnych




| Gtowica frezowa prosta sktadana

z wymiennymi ptytkami HM

CECHY / KORZYSCI:

P mozliwosc taczenia gtowic w zestawy

» wykonana z lekkiego stopu aluminium

» mozliwo$¢ wyboru gatunku ptytek z weglika spiekanego (do drewna twardego, uniwersalne,
materiaty drewnopochodne) i zastosowanie gtowicy do obrébki danego materiatu

» wyposazona w komplet ptytek wymiennych HM (z weglika spiekanego)

» mozliwos¢ wykonania gtowicy na indywidualne zamowienie, na podstawie wzoru lub rysunku

ZASTOSOWANIE:
> frezowanie waskich ptaszczyzn z mozliwoscia taczenia w zestawy o dowolnej szerokosci
> stosowane na frezarkach dolnowrzecionowych, formatyzerko czopiarkach jedno

i dwustronnych oraz strugarkach wielostronnych z posuwem mechanicznym

7= 2.
i Q] @ Tl Py A I
mm mm mm szt.
LJ070-0125-0001 125 40 30 4 1 5900855083812
LJ070-0125-0002 125 35 40 4 1 5900855083829

| Ptytka wymienna HM

LJ555

HM [
- o

incex == 1 oo Zastosowane A0 A=) mummm
mm mm mm szt. szt.
LJ555-3012-0001 30 12 1,5 22 uniwersalne 1 10 5900855135207
LJ555-3012-0002 30 12 1,5 2 do drewna twardego 1 10 5900855135214
LJ555-3012-0003 30 12 1,5 72 do ptyty i mat. drewnopochodnych 1 10 5900855135221
LJ555-4012-0001 40 12 1,5 2 uniwersalne 1 10 5900855135269
LJ555-4012-0002 40 12 1,5 72 do drewna twardego 1 10 5900855135276
LJ555-4012-0003 40 12 1,5 Z2 do ptyty i mat. drewnopochodnych 1 10 5900855135283

CECHY / KORZYSCI:

> ptytki z weglika spiekanego HM dedykowane do réznych zastosowan

| Klin i $éruba mocujaca klin

LJ550 / LJ570

e — it A mummm
mm mm szt.
LJ550-0000-0005 30 klin do gtowicy LJ070-0125-0001 1 5900855233125
LJ550-0000-0006 40 klin do gtowicy LJ070-0125-0002 1 5900855233132
LJ570-0000-0003 M10*22 $ruba do gtowicy LJ070 1 5900855233200

GLOWICE FREZOWE Z PLYTKAMI HSS / HM 1.2.4

Narzedzia do frezowania - strugania




| Gtowica frezowa katowa nastawna

z wymiennymi ptytkami HM

| ©
| 36
m
| o ©
‘ O
d 1 .
D ‘ CECHY / KORZYSCI:
1 P gtowica wykonana z lekkiego stopu aluminium
» mozliwo$¢ wyboru gatunku ptytek z weglika spiekanego (do drewna twardego, uniwersalne,
materiaty drewnopochodne) i zastosowanie gtowicy do obrobki danego materiatu
» wyposazona w komplet ptytek wymiennych HM (z weglika spiekanego) -
0 zastosowaniu uniwersalnym
» mozliwos¢ wykonania gtowicy na indywidualne zamowienie, na podstawie wzoru lub rysunku
| ZASTOSOWANIE:
‘ > frezowanie proste, pod katem oraz fazowanie krawedzi
» mozliwos¢ nastawiania kata w zakresie £90°
> stosowane na frezarkach dolnowrzecionowych oraz strugarkach wielostronnych
z posuwem mechanicznym
2450
5% [— 1.2
Index l @3} ol e (T
A o O A
mm mm mm szt.
LJ080-0120-0001 120 30 40 2 1 5900855083836

| Ptytka wymienna HM

LRREHE § N

index E— d resossy Zasosowarie A9 A mummnm

mm mm mm szt. szt.
LJ555-4012-0001 40 12 15 72 uniwersalne 1 10 5900855135269
LJ555-4012-0002 40 12 1,5 72 do drewna twardego 1 10 5900855135276
LJ555-4012-0003 40 12 1,5 Z2 do ptyty i mat. drewnopochodnych 1 10 5900855135283

CECHY / KORZYSCI:
> ptytki z weglika spiekanego HM dedykowane do réznych zastosowar

1.24  GLOWICE FREZOWE Z PLYTKAMI HSS / HM

Obrébka drewna i materiatéw drewnopochodnych




| Gtowica frezowa spiralna z dzielong krawedzig skrawajaca

z wymiennymi ptytkami HM

CECHY / KORZYSCI:

> gtowica wykonana z lekkiego stopu aluminium

» mozliwos¢ wyboru gatunku ptytek z weglika spiekanego (do drewna twardego, uniwersalne,
materiaty drewnopochodne) i zastosowanie gtowicy do obrébki danego materiatu

» wyposazona w komplet ptytek wymiennych HM (z weglika spiekanego) - uniwersalnych

P specjalne utozenie ptytek HM po spirali

> zastosowane utozenie ptytek zmniejsza opory skrawania i pozostawia bardzo dobrg jakos¢
powierzchni po obrébce

» mozliwos$¢ wykonania gtowicy na indywidualne zamowienie, na podstawie wzoru lub rysunku

ZASTOSOWANIE:

frezowanie ptaszczyzn i powierzchni krzywoliniowych

do obrdbki wykariczajacej i pracy przy matych naddatkach

stosowane na frezarkach dolnowrzecionowych, kopiarko-wzorcarkach, strugarkach
wielostronnych z posuwem mechanicznym

» na zamdwienie wykonujemy tozyska do gtowicy w celu jej pracy po kopiale

vvyy

v Bero
g ©] @1 | Faere | ek A I
mm mm mm szt.
LJ090-0120-0101 120 40 80 3+3 1 5900855120050
LJ090-0150-0001 150 40 100 3+3 1 5900855083850

| Ptytka wymienna HM

LJ555

e 4 rescosey Zastosowani A9 A=Y mummnm
mm mm mm szt. szt.
LJ555-1414-0001 14 14 2,0 Z4 uniwersalne 1 10 5900855135078
LJ555-1414-0002 14 14 2,0 Z4 do drewna twardego 1 10 5900855135085
LJ555-1414-0003 14 14 2,0 Z4 do ptyty i mat. drewnopochodnych 1 10 5900855135092
CECHY / KORZYSCI:

> ptytki z weglika spiekanego HM dedykowane do réznych zastosowan

| Sruba mocujaca ptytke HM

FT470

Zastosowanie
e info s AD
szt.
$ruba mocujaca ptytke HMdo | LJ050-0100-0001, LJ050-0125-0001
' ‘ (o] FT470-0005-0002 korpusu gtowicy M5x10 - z gniaz- | LJ051-0100-0001, LJ051-0125-0001 1 5900855266468
dem HEX 3,0mm lub TORX T20 | LJ090-0120-0101, LJ090-0150-0001

Legenda: O - na zaméwienie

GLOWICE FREZOWE Z PLYTKAMI HSS / HM 1.2.4

Narzedzia do frezowania - strugania




| Gtowica frezowa LJ130

do nozy ryflowanych

HSS  STEEL

A — h‘;
= 9%

CECHY / KORZYSCI:

korpus gtowicy wykonany z wysokiej jakosci stali narzedziowej

ryfle w gniezdzie gtowicy - zabezpieczajg néz przed niekontrolowanym wysunieciem

ryfle w gniezdzie gtowicy i na nozu - utatwiaja jego montaz oraz ustawienie w gtowicy
szeroka gama typowymiarowa pozwalajgca dobrac odpowiednie narzedzie do danej obrobki
oraz typu maszyny

profilowanie nozy HSS wykonywane jest na zamowienie, wg. wzoru z drewna

lub rysunku klienta

@ » mozliwos$¢ wykonania gtowic o roznej $rednicy oraz szerokosci a takze liczbie zebow

YVYVYY

v

ZASTOSOWANIE:

frezowanie ksztattowe lub proste drewna litego

stosowane na frezarkach dolnowrzecionowych, strugarkach wielostronnych z posuwem
mechanicznym

» maksymalna gteboko$¢ (Gp) ksztattu profilu do wykonania, to 3-krotno$¢ grubosci noza

Gp

[

SR | — 1.2
- | @ | ® =
T pracy I
mm mm mm szt.
LJ130-0122-0001 122 40 40 4 1 5900855083911
LJ130-0122-0002 122 40 50 4 1 5900855083928
LJ130-0122-0003 122 40 60 4 1 5900855083935
1.J130-0122-0004 122 40 80 4 1 5900855090407
LJ130-0122-0005 122 40 100 4 1 5900855090414
LJ130-0122-0008 122 40 120 4 1 5900855154222
LJ130-0122-0007 122 40 160 4 1 5900855134699
LJ130-0122-0006 122 40 180 4 1 5900855112222
LJ130-0122-0009 122 40 230 4 1 5900855154239
| Noz ryflowy HSS
do profilowania
[ 1 HSS
L CECHY / KORZYSCI:

» noze ryflowane HSS: przygotéwki do profilowania

index ] =] 1 ml I,
mm mm mm szt.
LJ630-0040-0001 40 50 8 1 5900855090421
LJ630-0050-0001 50 50 8 1 5900855086257
LLJ630-0060-0001 60 50 8 1 5900855086264
LJ630-0080-0001 80 50 8 1 5900855086271
L.J630-0080-0002 80 60 8 1 5900855086288
LJ630-0100-0001 100 60 8 1 5900855090438
o LJ630-0120-0001 120 60 8 1 5900855118514
o LJ630-0160-0001 160 60 8 1 5900855118569
o LJ630-0180-0001 180 60 8 1 5900855156752
o LJ630-0230-0001 230 60 8 1 5900855156769
o LJ630-0650-0002 650 60 8 1 5900855165006

Legenda: O - na zaméwienie
INFO: noze ryflowane (przygotéwki) przed profilowaniem.

1.24  GLOWICE FREZOWE Z PLYTKAMI HSS / HM

Obrébka drewna i materiatéw drewnopochodnych




| Gtowica strugarska - czteronozowa

o
ol
N2
= |

CECHY / KORZYSCI:

> gtowica wykonana z lekkiego stopu aluminium

P mozliwos$¢ wykonywania profili na nozach do gtebokosci 3-krotnej grubosci noza
(np. wzor deski tarasowej)

> wyposazona w noze strugarskie HSS

» mozliwos$¢ zamontowania nozy strugarskich z wktadka HM

> szeroka gama typowymiarowa pozwalajgca dobra¢ odpowiednie narzedzie do danej obrobki
oraz typu maszyny

» mozliwos$¢ wykonania gtowic o réznej $rednicy oraz szerokosci, a takze liczbie zebow

ZASTOSOWANIE:

struganie waskich i szerokich ptaszczyzn

obrdbka drewna litego

zakres szerokosci obrobki uzalezniony jest od modelu gtowicyi jej wysokosci,
w standardzie: 60 - 230 mm

P stosowane na strugarkach wielostronnych z posuwem mechanicznym

vvyy

5 1 2...
s ©] (@ ] =k A T
mm mm mm szt
LJ150-0125-0001 125 40 60 4 1 5900855096560
LJ150-0125-0002 125 40 80 4 1 5900855096577
LJ150-0125-0003 125 40 120 4 1 5900855096584
LJ150-0125-0004 125 40 160 4 1 5900855096591
LJ150-0125-0005 125 40 180 4 1 5900855096607
LJ150-0125-0006 125 40 200 4 1 5900855096614
LJ150-0125-0007 125 40 230 4 1 5900855096621

| Gtowica strugarska - szescionozowa

©

ola

CECHY / KORZYSCI:

P gtowica wykonana z lekkiego stopu aluminium

> mozliwos$¢ wykonywania profili na nozach do gtebokosci 3-krotnej grubosci noza

(np. wzdr deski tarasowe;)

wyposazona w noze strugarskie HSS

mozliwos$¢ zamontowania nozy strugarskich z wktadka HM

szeroka gama typowymiarowa pozwalajgca dobra¢ odpowiednie narzedzie do danej obrobki
oraz typu maszyny

» mozliwos$¢ wykonania gtowic o roznej $rednicy oraz szerokosci a takze liczbie zebow

vVvy

ZASTOSOWANIE:

struganie waskich i szerokich ptaszczyzn

obrébka drewna litego

stosowane na strugarkach wielostronnych z posuwem mechanicznym

vYyy

7= 2...
e © (A ol Pt A it
mm mm mm szt.
LJ160-0140-0001 140 40 230 6 1 5900855115728

GLOWICE FREZOWE Z PLYTKAMI HSS / HM 1.2.4

Narzedzia do frezowania - strugania




| N6z strugarski

0O0O0O0OO0O0OO

1.2.4

NS130 / NS140

do gtowic strugarskich

NS140

HM

Pa\ y

CECHY / KORZYSCI:

mozliwos$¢ wyboru nozy HSS lub HM w zaleznosci od zastosowania i oczekiwanych efektow pracy
noze HSS PREMIUM

bardzo wysoka twardo$¢ noza ok. 62-64 HRC

wykonane ze stali szybkotnacej SW7M o wysokiej ciagliwosci, udarnosci

i odpornosci na $cieranie

> wysoka wytrzymatos¢ i dobre wtasciwosci tnace dzieki zbilansowanemu sktadowi chemicznemu
» noze HM

> ostrze/wktadka z gatunkowego weglika spiekanego korpus z wysokiej jakosci stali narzedziowej

HSS 32

ZASTOSOWANIE:

» do wyréwnywania powierzchni elementéw z drewna migkkiego i twardego

oraz tworzyw drewnopochodnych
» uzywane gtéwnie w przemysle meblarskim w ciggtych procesach produkcyjnych
» noze z wktadka HM zalecane do pracy na wysokowydajnych liniach produkcyjnych

Idex — i 1 Mtera A9 T
mm mm mm szt.
NS130-0120-0002 120 30 3,0 HSS PREMIUM 4 5900855021838
NS130-0120-0003 120 35 3,0 HSS PREMIUM 4 5900855021845
NS130-0160-0003 160 35) 3,0 HSS PREMIUM 4 5900855051835
NS130-0160-0007 160 30 3,0 HSS PREMIUM 4 5900855100861
NS130-0180-0001 180 30 3,0 HSS PREMIUM 4 5900855022040
NS130-0180-0002 180 35 3,0 HSS PREMIUM 4 5900855061629
NS130-0200-0001 200 35 3,0 HSS PREMIUM 4 5900855069397
NS130-0200-0002 200 30 3,0 HSS PREMIUM 4 5900855070515
NS130-0230-0001 230 30 3,0 HSS PREMIUM 4 5900855022156
NS130-0230-0002 230 35 3,0 HSS PREMIUM 4 5900855022163
NS140-0060-0102 60 30 3,0 HM 4 5900855131469
NS140-0080-0102 80 30 3,0 HM 4 5900855185691
NS140-0120-0102 120 30 3,0 HM 4 5900855131483
NS140-0160-0102 160 30 3,0 HM 4 5900855084147
NS140-0180-0102 180 30 3,0 HM 4 5900855131513
NS140-0200-0102 200 30 3,0 HM 4 5900855084307
NS140-0230-0102 230 30 3,0 HM 4 5900855131520

Legenda: O - na zaméwienie.

GLOWICE FREZOWE Z PLYTKAMI HSS / HM

Obrébka drewna i materiatéw drewnopochodnych




| Gtowica strugajaca dzielona

z wymiennymi ptytkami HM

HM

CECHY / KORZYSCI:

> gtowica wykonana z lekkiego stopu aluminium
> wyposazona w dwustronne ptytki HM o zastosowaniu uniwersalnym

» mozliwos¢ wyboru gatunku ptytek z weglika spiekanego (do drewna, uniwersalne, materiaty

drewnopochodne) i zastosowanie gtowicy do obrobki danego materiatu
> specjalne utozenie ptytek HM po spirali
> utozenie ptytek HM zmniejsza opory skrawania i pozostawia bardzo dobra jakos$¢

powierzchni po obrébce

P gtowica przystosowana do pracy na wysokich parametrach obrotowych i posuwowych

» mozliwos$¢ wykonania gtowic na indywidualne zamowienie, na podstawie wzoru lub rysunku

ZASTOSOWANIE:

> frezowanie ptaszczyzn i powierzchni krzywoliniowych przy duzych i nieréwnomiernych

naddatkach obrébkowych

P stosowane na frezarkach dolnowrzecionowych, kopiarko-wzorcarkach, strugarkach
wielostronnych z posuwem mechanicznym

> gtowica przystosowana do obrobki drewna litego twardego suchego

2= D — 2.
incex © ] @ . L A Ll
mm mm mm szt.
o LJ170-0100-0001 100 40 180 24 1 5900855132374
o LJ170-0125-0001 125 40 180 24 1 5900855132381

Legenda: O - na zaméwienie

| Ptytka wymienna HM

e "

index - A rescosrmy Zastosonanie A9 A5 mimmmnm
mm mm mm szt. szt.
LJ555-3012-0001 30 12 15 72 uniwersalne 1 10 5900855135207
LJ555-3012-0002 30 12 1,5 72 do drewna twardego 1 10 5900855135214
LJ555-3012-0003 30 12 15 72 do ptyty i mat.drewnopochodnych 1 10 5900855135221
CECHY / KORZYSCI:

> ptytki z weglika spiekanego HM dedykowane do réznych zastosowar

GLOWICE FREZOWE Z PLYTKAMI HSS / HM 1.2.4

Narzedzia do frezowania - strugania




| Gtowica do fazowania i zaokraglania

LJ180

z mozliwoscia regulacji

HSS

X —

AL

o &

CECHY / KORZYSCI:

w komplecie z gtowica
» mozliwos$¢ wykonywania profili na nozach prostych do gtebokosci 3-krotnej grubosci noza
(np. wzér deski tarasowej)
» szeroka gama typowymiarowa pozwalajaca dobra¢ odpowiednie narzedzie do danej obrobki
oraz modelu maszyny

ZASTOSOWANIE:

» fazowanie lub zaokraglanie krawedzi

> obrdbka elementow z drewna litego
» stosowane na strugarkach wielostronnych z posuwem mechanicznym oraz na frezarkach
dolnowrzecionowych

gtowica wykonana z lekkiego stopu aluminium
regulowane ptytki zaokraglajace lub fazujace - w zaleznosci od szerokosci mat. obrabianego
Wwyposazona w noze strugarskie HSS

dodatkowy zestaw ptytek wymiennych HSS o réznych fazach oraz promieniach

o - . 2.
e ®] @1 | Faera | ek A et
mm mm mm szt
LJ180-0125-0001 125 40 130 2/2+2 1 5900855156066
LJ180-0125-0002 125 40 140 2/2+2 1 5900855156073
LJ180-0125-0003 125 40 190 2/2+2 1 5900855156080
LJ180-0125-0004 125 40 230 2/2+2 1 5900855156097

| Ptytki / nozyki wymienne

R

CECHY / KORZYSCI:

» nozyki wymienne z wysokiej jakosci stali szybkotngcej HSS

ZASTOSOWANIE:
» nozyki wymienne HSS do gtowic LJ180
» fazowanie lub zaokraglanie krawedzi elementdéw z drewna
litego w zaleznosci od ksztattu profilu ptytki

= - -
s = 1 = Nl I
mm mm mm szt.
LJ180-0000-0001 25 28 5 R8 2L+2P 4 5900855195591
LJ180-0000-0002 25 28 5 R5 2L+2P 4 5900855195607
LJ180-0000-0003 25 26 5 R3 2L+2P 4 5900855195614
LJ180-0000-0004 25 28 5 faza 45°- dt. 8 2L+2P 4 5900855195621
LJ180-0000-0005 25 25 5 faza 45°-dt. 5 2L+2P 4 5900855195638

1.24  GLOWICE FREZOWE Z PLYTKAMI HSS / HM

Obrébka drewna i materiatéw drewnopochodnych
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| Gtowica frezowa z mocowaniem HYDRO

HM HYDRO
@

X 7
CECHY / KORZYSCI:

» mocowanie HYDRO pozwala na precyzyjne umieszczenie narzedzia na wale i usuwa wszelkie
luzy pomiedzy narzedziem, a wrzecionem maszyny

> bardzo dobra jako$¢ powierzchni bez koniecznosci stosowania operacji wykariczajacych,
takich jak np. szlifowanie

» narzedzia z mocowaniem HYDRO dajg nam mozliwo$¢ pracy na wysokich parametrach
posuwowych oraz obrotowych

» uzyskujemy bardzo spokojny bieg narzedzia i doktadne wywazenie po zaciénieciu systemu
na wrzecionie maszyny (max. ci$nienie 400 bar)

> idealne wywazenie wptywa rowniez na rbwnomierne zuzywanie sie wszystkich ostrzy narzedzia
ZASTOSOWANIE:

> skierowana jest do szerokiego spectrum producentéw wyrobow drewnianych, arkuszy
fornirowych, ptyt na bazie drewna, parkietéw podtogowych oraz mebli

P gtowica dedykowana do pracy na wysokowydajnych liniach obrébczych zapewniajac szybkos¢
i precyzje skrawania

» mozliwos¢ zastosowania do gtowic HYDRO nozy prostych, systemowych oraz profilowanych
ze stali szybkotnacej HSS lub weglika spiekanego HM

» do obrobki wstepnej (o wigkszych naddatkach) jak i wykaniczajacej na frezarkach
dolnowrzecionowych i strugarkach wielostronnych z posuwem mechanicznym

X 1 2...
— ©) @ . A I
mm mm mm szt.
LJ210 137 - 243 40-70 40 - 270 4-16 1 =

Legenda: O - na zamdwienie

| Gtowica DIA TOP-CUT 1 ECO

do okleiniarek

DIA"

/\\\'

CECHY / KORZYSCI:
> trzy petne ostrza DIA utozone w 6 spiralach
> ostrza DIA utozone spiralnie, korpus monolityczny wykonany ze specjalnego rodzaju stali
» wysoko$¢ PKD 2,5 mm w wersji ,eco” 3 = 5 ostrzen
> precyzyjne wyrdwnowazenie zapewnia cicha i stabilng prace narzedzi
> gtowice wykonywane jako prawe lub lewe - w zaleznosci od zaméwienia
» mozliwo$¢ wykonania gtowic o wysokosci ptytki PKD 4 mm (8 + 10 ostrzen) w podgrupie DI200

ZASTOSOWANIE:

» do obrdbki materiatéw drewnopochodnych (ptyta widrowa laminowana, surowa, MDF i pochodnych)
P przystosowane do pracy na specjalistycznych okleiniarkach jedno i dwuwrzecionowych

2 3
index B ©r! 2 /L A mummm
mm mm mm szt.
DI210-0080-0004 80 32 30 3+3 P 1 5900855107921
DI210-0080-0001 80 40 30 3+3 P 1 5900855083096
DI210-0080-0002 80 48 30 3+3 P 1 5900855083102
DI210-0080-0003 80 56 30 3+3 P 1 5900855083119
DI210-0100-0002 100 32 30 3+3 P 1 5900855083133
DI210-0100-0001 100 40 30 3+3 P 1 5900855083126
DI210-0100-0006 100 48 30 3+3 P 1 5900855102582
DI210-0100-0003 100 56 30 3+3 P 1 5900855083140
DI1210-0100-0004 100 63 30 3+3 B 1 5900855083157
DI210-0125-0005 125 32 30 3+3 P 1 5900855107938
DI210-0125-0001 125 40 30 3+3 P 1 5900855083164
DI210-0125-0002 125 48 30 3+3 P 1 5900855083171
DI210-0125-0003 125 56 30 3+3 P 1 5900855083188
DI210-0125-0004 125 63 30 3+3 P 1 5900855083195
Legenda: O - na zaméwienie
GLOWICE DIA

Narzedzia do frezowania - strugania
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1.2.5

I Gtowica DIA TOP-CUT 2

do okleiniarek

CECHY / KORZYSCI:
> wysokos¢ ptytki PKD H = 4,5 mm - mozliwos¢ 8 = 10 ostrzer
> trzy petne ostrza DIA 3+3, sktadane podwaojnie jako komplet
> ptytki PKD utozone spiralnie
> gtowice wykonywane na indywidualne zaméwienie klienta

ZASTOSOWANIE:

> gtowica sktadana umozliwia regulacje wysokosci roboczej dostosowujac jg do grubosci
obrabianego materiatu

> zapewnia lepsze wykorzystanie powierzchni ostrza PKD wzgledem zewnetrznych krawedzi
obrabianego materiatu

> do pracy w materiatach drewnopochodnych (ptyta widrowa laminowana, surowa, MDF i pochodne)

> dedykowana do pracy w specjalistycznych okleiniarkach

2 3
index B ©r! 2 A N
mm mm mm szt.
= 150 20/40 30/40/50 b+6 1 =
- 160 20/40 30/40/50 b6+6 1 -
- 180 20/40 30/40/50 b+6 1 -
- 160 20/40 30/40/50 8+8 1 -
= 180 20/40 30/40/50 8+8 1 =
- 200 20/40 30/40/50 8+8 1 -
= 160 20/40 30/40/50 10+10 1 -
- 180 20/40 30/40/50 10+10 1 -

Legenda: O - na zaméwienie

| Gtowica formatyzujaca kompaktowa DIA PROGRESSIVE

CECHY / KORZYSCI:

> wysokos¢ diamentu PKD H = 6,0 mm - mozliwos¢ 10 = 12 ostrzen

najnowsza konstrukcja uktadu geometrii uzebier

bardzo wysoka jakos¢ krawedzi obrabianej ptyty

stabilny i stalowy korpus

asortyment na indywidualne zamoéwienie klienta - mozliwos¢ wykonania wszystkich rodzajow
zamocowan, w tym Hydro

>
>
>
>

ZASTOSOWANIE:

przeznaczone do obraébki ptyty widrowej laminowanej, oklejanej lub surowej, MDF
szeroki zakres grubosci obrabianych materiatow, od grubosci 6 mm

praca w uktadzie podwajne gtowice lub gtowica-podcinak

>
>
>
» do pracy na formatyzerkach jedno lub dwustronnych - do pracy wspétbieznej z linia produkcyjna

Index (N
mm mm mm szt
= 200 14 100 12+12 1 =
- 250 14 100 18+18 1 -
= 250 14 100 24+24 1 -
- 250 14 100 28+28 1 -

Legenda: O - na zaméwienie

GLOWICE DIA

Obrébka drewna i materiatéw drewnopochodnych




| Prosta ptytka wymienna HM

do frezéw i gtowic

O

lse

-~

I

i

5

24,1

®)

5°L - 25? -

LJ555-5012-0006

O

O

94,1

O T

LJ555-5012-0007

HM
A

CECHY / KORZYSCI:

> ptytki z weglika spiekanego HM dedykowane do réznych

zastosowan

Index e Zastosowanie ve DA i,
mm mm mm szt. szt.
LJ555-1212-0001 12 12 1,5 Z4 ptytka HM uniwersalna - 1 10 5900855135047
LJ555-1212-0002 12 12 1,5 74 ptytka HM do drewna twardego - 1 10 5900855135054
LJ555-1212-0003 12 12 1,5 Z4 ptytka HM do ptyty i mat.drewnopochodnych - 1 10 5900855135061
LJ555-1414-0001 14 14 2,0 74 ptytka HM uniwersalna - 1 10 5900855135078
LJ555-1414-0002 14 14 2,0 Z4 ptytka HM do drewna twardego - 1 10 5900855135085
LJ555-1414-0003 14 14 2,0 Z4 ptytka HM do ptyty i mat.drewnopochodnych - 1 10 5900855135092
LJ555-2012-0001 20 12 1,5 72 ptytka HM uniwersalna - 1 10 5900855135146
LJ555-2012-0002 20 12 1,5 72 ptytka HM do drewna twardego - 1 10 5900855135153
LJ555-2012-0003 20 12 1,5 Z2 ptytka HM do ptyty i mat.drewnopochodnych - 1 10 5900855135160
LJ555-2912-0001 29,5 12 1,5 Z4 ptytka HM uniwersalna - 1 10 5900855135177
LJ555-2912-0002 29,5 12 1,5 Z4 ptytka HM do drewna twardego - 1 10 5900855135184
LJ555-2912-0003 29,5 12 1,5 Z4 ptytka HM do ptyty i mat.drewnopochodnych - 1 10 5900855135191
LJ555-3012-0001 30 12 1,5 72 ptytka HM uniwersalna - 1 10 5900855135207
LJ555-3012-0002 30 12 1,5 72 ptytka HM do drewna twardego - 1 10 5900855135214
LJ555-3012-0003 30 12 1,5 72 ptytka HM do ptyty i mat.drewnopochodnych - 1 10 5900855135221
LJ555-3912-0001 395 12 1,5 74 ptytka HM uniwersalna - 1 10 5900855135238
LJ555-3912-0002 39,5 12 15 Z4 ptytka HM do drewna twardego - 1 10 5900855135245
LJ555-3912-0003 39,5 12 15 Z4 ptytka HM do ptyty i mat.drewnopochodnych - 1 10 5900855135252
LJ555-4012-0001 40 12 1,5 72 ptytka HM uniwersalna - 1 10 5900855135269
LJ555-4012-0002 40 12 1,5 72 ptytka HM do drewna twardego - 1 10 5900855135276
LJ555-4012-0003 40 12 15 72 ptytka HM do ptyty i mat.drewnopochodnych = 1 10 5900855135283
LJ555-4912-0001 49,5 12 1,5 Z4 ptytka HM uniwersalna - 1 10 5900855135290
LJ555-4912-0002 49,5 12 1,5 Z4 ptytka HM do drewna twardego - 1 10 5900855135306
LJ555-4912-0003 49,5 12 1,5 Z4 ptytka HM do ptyty i mat.drewnopochodnych - 1 10 5900855135313
LJ555-5012-0001 50 12 1,5 z2 ptytka HM uniwersalna - 1 10 5900855135320
LJ555-5012-0002 50 12 1,5 72 ptytka HM do drewna twardego - 1 10 5900855135337
LJ555-5012-0003 50 12 1,5 72 ptytka HM do ptyty i mat.drewnopochodnych - 1 10 5900855135344
LJ555-5012-0006 50 12 1,5 72 uniwersalne L 1 10 5900855220590
LJ555-5012-0007 50 12 1,5 z2 uniwersalne P 1 10 5900855220606
AKCESORIA DO FREZOW i GLOWIC
Narzedzia do frezowania - strugania

1.2.6




| Profilowana ptytka wymienna HSS do gtowic LJ010 i LJ020

Ogranicznik posuwu do gtowicy LJ010

c
]. I ' <
o
=
9,5

LJ520

LJ521

Index Info SE i (11111 TN Index Info SR ] {1111 Y
o LJ520-0040-0001 Profilowana ptytka HSS szt. 5900855083942 o LJ520-0040-0002 Profilowana ptytka HSS szt. 5900855083959
o] LJ521-0040-0001 Ogranicznik posuwu szt. 5900855102353 o LJ521-0040-0002 Ogranicznik posuwu szt. 5900855143608
Index Info R ] 11111 NI Index Info R [ 11111 (T
o LJ520-0040-0003 Profilowana ptytka HSS szt. 5900855083966 o LJ520-0040-0004 Profilowana ptytka HSS szt. 5900855083973
o] LJ521-0040-0003 Ogranicznik posuwu szt. 5900855143615 o LJ521-0040-0004 Ogranicznik posuwu szt. 5900855143622
i -
Index Info SE i (1111 TN Index Info Sr i (1111
o] LJ520-0040-0005 Profilowana ptytka HSS szt. 5900855083980 o] LJ520-0040-0006 Profilowana ptytka HSS szt. 5900855083997
o] LJ521-0040-0005 Ogranicznik posuwu szt. 5900855143639 o] LJ521-0040-0006 Ogranicznik posuwu szt. 5900855143646
Q|
&
Index Info R (LT Index Info S LT
o LJ520-0050-0001 Profilowana ptytka HSS szt. 5900855085250 o LJ520-0050-0002 Profilowana ptytka HSS szt. 5900855085267
o LJ521-0050-0001 Ogranicznik posuwu szt. 5900855102360 o LJ521-0050-0002 Ogranicznik posuwu szt. 5900855143790
m “
0|
Index Info SE i (11111 Index Info R ] 11111 (I
o LJ520-0050-0003 Profilowana ptytka HSS szt. 5900855085274 o LJ520-0050-0004 Profilowana ptytka HSS szt. 5900855085281
o] LJ521-0050-0003 Ogranicznik posuwu szt. 5900855143806 o] LJ521-0050-0004 Ogranicznik posuwu szt. 5900855143813
m
Index Info RE i (11111 TN Index Info R ] 111 (M
o LJ520-0050-0005 Profilowana ptytka HSS szt. 5900855085298 o LJ520-0050-0006 Profilowana ptytka HSS szt. 5900855085304
o LJ521-0050-0005 Ogranicznik posuwu szt. 5900855143820 o LJ521-0050-0006 Ogranicznik posuwu szt. 5900855143837
Legenda: O - na zamdwienie
1.2.6 AKCESORIA DO FREZOW i GLOWIC

Obrébka drewna i materiatéw drewnopochodnych




| Tuleja redukcyjna z kotnierzem

do frezéw i gtowic

e © ©r LT A mummmm
mm mm mm szt.
CL900-0530-0001 40 30 5 1 5900855131636
CL900-1030-0001 40 30 10 1 5900855131650
CL900-1530-0001 40 30 15 1 5900855131681
CL900-2030-0001 40 30 20 1 5900855131711
o CLIO0-5XXKXX Tuleja redukcyjna z Ec;t;;er;zéev;ri\ec:ﬂznych parametrach - 1 (R
Legenda: O - na zamdwienie
| Przektadka dystansowa do tulei redukcyjnych z kotnierzem CL920

skrecanych do zestawow frezéw

e ] | (=t i A mmmmmm
mm mm mm
CL920-5030-0001 50 30 0,05 1 5900855132152
CL920-5030-0002 50 30 0,10 1 5900855132169
CL920-5030-0003 50 30 0,20 1 5900855132176
CL920-5030-0004 50 30 0,30 1 5900855132183
CL920-5030-0005 50 30 0,50 1 5900855114592
CL920-5030-0006 50 30 1,00 1 5900855114608
CL920-5030-0007 50 30 2,00 1 5900855114615
o CL920-5030-0008 50 30 5,00 1 5900855114622
(o] CL920-5030-0009 50 30 10,00 1 5900855132190
CL920-6040-0001 60 40 0,05 1 5900855124652
CL920-6040-0002 60 40 0,10 1 5900855124669
CL920-6040-0003 60 40 0,20 1 5900855124676
CL920-6040-0004 60 40 0,30 1 5900855124683
CL920-6040-0005 60 40 0,50 1 5900855124690
CL920-6040-0006 60 40 1,00 1 5900855116978
CL920-6040-0007 60 40 2,00 1 5900855116985
o CL920-6040-0008 60 40 5,00 1 5900855116992
o CL920-6040-0009 60 40 10,00 1 5900855117005

Legenda: O - na zaméwienie

AKCESORIA DO FREZOW i GLOWIC 1.2.6

Narzedzia do frezowania - strugania







NOZE STRUGARSKIE i SYSTEMOWE



1.2.7

| Néz strugarski NCV1

do strugarek / gtowic strugarskich

CECHY / KORZYSCI:

» noze strugarskie wykonane ze stali narzedziowej stopowej do pracy na zimno

» twardo$¢ noza 50-55 HRC

NCV1 ,4

Do%ﬁésﬂ

—

‘|

ZASTOSOWANIE:

> przeznaczone do wyréwnywania powierzchni elementéw z drewna miekkiego
> wykorzystywane najczesciej w gtowicach strugarskich

Index — E:t N B @ I
mm mm mm °© szt.
NS110-0130-0001 130 30 3,0 38° 3 5900855021012
NS110-0150-0001 150 30 3,0 38° 3 5900855021029
NS110-0205-0001 205 35 3,0 38° 3 5900855021074
NS110-0255-0001 255 35 3,0 38° 3 5900855021142
NS110-0260-0001 260 20 3,0 38° 3 5900855021159
NS110-0305-0001 305 30 3,0 38° 3 5900855021166
NS110-0305-0002 305 35 3,0 38° 3 5900855021173
NS110-0355-0001 355 35 3,0 38° 3 5900855021203
NS110-0410-0002 410 30 3,0 38° 3 5900855021234
NS110-0410-0001 410 35 3,0 38° 3 5900855021227
NS110-0510-0002 510 30 3,0 38° 3 5900855021272
NS110-0510-0001 510 35 3,0 38° 3 5900855021265
NS110-0610-0001 610 30 3,0 38° 3 5900855021296
NS110-0610-0002 610 35 3,0 38° 3 5900855021302
NS110-0640-0002 640 30 3,0 38° 3 5900855021333
NS110-0640-0001 640 35 3,0 38° 3 5900855021326
NS110-0810-0001 810 35 30 38° 3 5900855021371

Legenda: O - na zaméwienie

| N6z strugarski EXTRA CHROM

do strugarek / gtowic strugarskich

ECH , )

DOll(QADNOSCI % %ﬁ

CECHY / KORZYSCI:

» noze strugarskie wykonane ze stali narzedziowej o zwigkszonej zawartosci chromu
» twardo$¢ noza 57-59 HRC

ZASTOSOWANIE:

» przeznaczone do wyrdwnywania powierzchni elementéw z drewna migkkiego
» mozliwos¢ wyrdéwnywania powierzchni elementdw z drewna twardego

> wykorzystywane najczesciej w gtowicach strugarskich

indes —_— — . A A I
mm mm mm ° szt

NS120-0305-0001 305 35 3,0 38° 3 5900855021500
NS120-0355-0001 355 35 3,0 38° 3 5900855021548
NS120-0410-0001 410 35 3,0 38° 3 5900855021555
NS120-0510-0001 510 35 3,0 38° 3 5900855021579
NS120-0610-0001 610 35 3,0 38° 3 5900855021609
NS120-0640-0001 640 35 3,0 38° 3 5900855021623
NS120-0710-0001 710 35 3,0 38° 3 5900855021647
NS120-0810-0001 810 35 3,0 38° 3 5900855021661

NOZE STRUGARSKIE i SYSTEMOWE

Obrébka drewna i materiatéw drewnopochodnych




| Néz strugarski HSS STANDARD m
do strugarek / gtowic strugarskich
SI'AN%A%D
[— d .

CECHY / KORZYSCI:

» noze strugarskie HSS STANDARD wykonane ze stali szybkotnacej
» produkowane w Il klasie doktadnosci
» wysoka twardos¢ noza ok. 59-62 HRC

ZASTOSOWANIE:

> przeznaczone do wyréwnywania powierzchni elementéw z drewna miekkiego i twardego

> wykorzystywane najczesciej w gtowicach strugarskich

index — — = A A9 T
mm mm mm ° szt.
NS135-0410-0001 410 30 3,0 43° 3 5900855159821
NS135-0410-0002 410 35 3,0 43° 3 5900855159838
NS135-0510-0002 510 30 3,0 43° 3 5900855159814
NS135-0510-0001 510 35 3,0 43° 3 5900855159807
NS135-0610-0003 610 30 3,0 43° 3 5900855159777
NS135-0610-0001 610 35 3,0 43° 3 5900855159760
NS135-0640-0002 640 30 3,0 43° 3 5900855159791
NS135-0640-0001 640 35 3,0 43° 3 5900855159784
NS135-0710-0001 710 35 3,0 43° 3 5900855159739
NS135-0810-0001 810 35 3,0 43° 3 5900855159753

| N6z strugarski HSS PREMIUM

do strugarek / gtowic strugarskich

CECHY / KORZYSCI:

> noze strugarskie HSS PREMIUM wykonane ze stali szybkotnacej SW7M
> stal o wysokiej ciggliwosci, udarnosci i odpornosci na $cieranie
> wysoka wytrzymato$¢ i dobre wtasciwosci tnace dzieki zbilansowanemu sktadowi chemicznemu

» bardzo wysoka twardos¢ noza ok. 62-64 HRC

ZASTOSOWANIE:

> przeznaczone do wyréwnywania powierzchni elementdw z drewna miekkiego i twardego

oraz tworzyw drewnopochodnych

> uzywane gtownie w przemysle meblarskim, w ciggtych procesach produkcyjnych

> wykorzystywane najczesciej w gtowicach strugarskich

index —_— —i f— A A I
mm mm mm ° szt
NS130-0120-0002 120 30 3,0 43° 4 5900855021838
NS130-0120-0003 120 35 3,0 43° 4 5900855021845
NS130-0130-0002 130 30 3,0 43° 4 5900855021890
NS130-0130-0001 130 35 3,0 43° 4 5900855021883
NS130-0150-0001 150 30 3,0 43° 4 5900855021968
NS130-0160-0007 160 30 3,0 43° 4 5900855100861
NS130-0160-0003 160 35 3,0 43° 4 5900855051835
NS130-0180-0001 180 30 3,0 43° 4 5900855022040
NS130-0180-0002 180 35 3,0 43° 4 5900855061629
NS130-0200-0002 200 30 3,0 43° 4 5900855070515
NS130-0200-0001 200 35 3,0 43° 4 5900855069397
NS130-0230-0001 230 30 3,0 43° 4 5900855022156
NS130-0230-0002 230 35 3,0 43° 4 5900855022163
NS130-0240-0001 240 30 3,0 43° 4 5900855022194
NS130-0255-0001 255 35 3,0 43° 4 5900855022217
NS130-0260-0001 260 20 3,0 43° 4 5900855022224
NS130-0305-0002 305 30 3,0 43° 4 5900855022279
NS130-0305-0001 305 35 3,0 43° 4 5900855022262
NS130-0310-0003 310 35 3,0 43° 3 5900855022316
NS130-0355-0001 355 35 3,0 43° 3 5900855022347
NS130-0410-0001 410 30 3,0 43° 3 5900855022361
NS130-0410-0002 410 35 3,0 43° 3 5900855022378
NS130-0510-0002 510 30 3,0 43° 3 5900855022415
NS130-0510-0001 510 35 3,0 43° 3 5900855022408
NS130-0610-0003 610 30 3,0 43° 3 5900855022514
NS130-0610-0001 610 35 3,0 43° 3 5900855022491
NS130-0640-0002 640 30 3,0 43° 3 5900855022538
NS130-0640-0001 640 35 3,0 43° 3 5900855022521

NOZE STRUGARSKIE i SYSTEMOWE 1.2.7

Narzedzia do frezowania - strugania




| Néz strugarski HM

do strugarek / gtowic strugarskich

B — 1

odiiAa
CECHY / KORZYSCI: ZASTOSOWANIE:
» ostrze / wktadka z gatunkowego weglika spiekanego » przeznaczone do wyrdéwnywania powierzchni elementdw z drewna miekkiego i twardego
> korpus z wysokiej jakosci stali narzedziowej oraz tworzyw drewnopochodnych

> uzywane gtownie w przemysle meblarskim w ciagtych procesach produkcyjnych
> wykorzystywane najczesciej w gtowicach strugarskich

e — — — S A9 I
mm mm mm ° szt.
(o] NS140-0060-0102 60 30 3,0 40/45° 4 5900855131469
(o] NS140-0080-0102 80 30 3,0 40/45° 4 5900855185691
(o] NS140-0100-0102 100 30 3,0 40/45° 4 5900855131476
(o] NS140-0120-0102 120 30 3,0 40/45° 4 5900855131483
(o] NS140-0130-0102 130 30 3,0 40/45° 4 5900855131490
(o] NS140-0160-0102 160 30 3,0 40/45° 4 5900855084147
(o] NS140-0170-0102 170 30 3,0 40/45° 4 5900855168144
o NS140-0180-0102 180 30 3,0 40/45° 4 5900855131513
(o] NS140-0200-0102 200 30 3,0 40/45° 4 5900855084307
o NS140-0230-0102 230 30 3,0 40/45° 4 5900855131520
(o] NS140-0240-0102 240 30 3,0 40/45° 4 5900855131537
(o] NS140-0410-0102 410 30 3,0 40/45° 4 5900855131551
(o] NS140-0510-0102 510 30 3,0 40/45° 4 5900855084154
(o] NS140-0610-0102 610 30 3,0 40/45° 4 5900855163316
(o] NS140-0640-0102 640 30 3,0 40/45° 4 5900855156370

Legenda: O - na zaméwienie

1.2.7 NOZE STRUGARSKIE i SYSTEMOWE

Obrébka drewna i materiatéw drewnopochodnych




| Néz systemowy CENTROLOCK

.
e

CECHY / KORZYSCI:

> noze wykonywane na zaméwienie ze stali szybkotnacej HSS lub z HM (weglika spiekanego)
» mozliwe dtugosci (L) noza CENTROLOCK do wykonania:od 20 do 930 mm
> standardowa wysoko$¢ noza (W) 16 mm i grubos¢ noza (T) 3,0 mm

ZASTOSOWANIE:
» noze systemowe CENTROLOCK do gtowic

Podgrupa — — — Materiat @ (NI
mm mm mm szt.
o LJ8oo 20- 930 16 3,0 HSS / HM 1 @)

Legenda: O - na zamdwienie

| N6z systemowy TERSA

40°

2,3mm

CECHY / KORZYSCI:

» noze wykonywane na zamdwienie ze stali szybkotnacej HSS lub z HM (weglika spiekanego)
» mozliwe dtugosci (L) noza TERSA do wykonania: od 60 do 930 mm
> standardowa wysoko$¢ noza (W) 10 mm i grubos¢ noza (T) 2,3 mm

ZASTOSOWANIE:
» noze systemowe TERSA do gtowic

Podgrupa

Materiat @

mm mm

mm szt.

Legenda: O - na zaméwienie

| N6z systemowy VARIPLAN

40°
CECHY / KORZYSCI:
» noze wykonywane na zamowienie ze stali szybkotnacej HSS lub z HM (weglika spiekanego)
» mozliwe dtugosci (L) noza VARIPLAN do wykonania: od 50 do 930 mm
» standardowa wysokos¢ noza (W) 16 mm i grubos¢ noza (T) 3,7 mm
ZASTOSOWANIE:
3,7mm » noze systemowe VARIPLAN do gtowic
Podgrupa — — b= Materiat @ I
mm mm mm szt.
(o] LJ802 50 - 930 16 37 HSS / HM 1 %

Legenda: O - na zaméwienie

NOZE STRUGARSKIE i SYSTEMOWE

Narzedzia do frezowania - strugania

1.2.7




| N6z systemowy TERMINUS

45°

2,55mm

CECHY / KORZYSCI:
» noze wykonywane na zaméwienie ze stali szybkotnacej HSS lub z HM (weglika spiekanego)
» mozliwe dtugosci (L) noza TERMINUS do wykonania: od 60 do 930 mm
» standardowa wysoko$¢ noza (W) 14 mm i grubosé noza (T) 2,55 mm

ZASTOSOWANIE:
» noze systemowe TERMINUS do gtowic

Podgrupa

Materiat @

mm

mm

mm

szt

o LJ803

60-930

2,55

HSS / HM 1 %

Legenda: O - na zaméwienie

| N6z systemowy BULLDOZER

40°

v

HSS
A

HM
A

CECHY / KORZYSCI:
» noze wykonywane na zaméwienie ze stali szybkotnacej HSS lub z HM (weglika spiekanego)
» mozliwe dtugosci (L) noza BULLDOZER do wykonania: od 60 do 265 mm
> standardowa wysokos$¢ noza (W) 13,6 mm i grubosc noza (T) 1,8 mm

ZASTOSOWANIE:
» noze systemowe BULLDOZER do gtowic

Podgrupa E E:I: i:ll Materiat @ ||“ I"“I"ll”“ I ||I|
mm mm mm szt.
o LJ804 60 - 265 136 18 HSS / HM 1 %

Legenda: O - na zaméwienie

| N6z systemowy CENTROFIX

40° .
CECHY / KORZYSCI:
» noze wykonywane na zaméwienie ze stali szybkotnacej HSS lub z HM (weglika spiekanego)
» mozliwe dtugosci (L) noza CENTROFIX do wykonania: od 100 do 930 mm
» standardowa wysokos¢ noza (W) 12 mm i grubosé noza (T) 2,7 mm
ZASTOSOWANIE:
27 » noze systemowe CENTROFIX do gtowic
Podgrupa — — b= Materiat @ I
mm mm mm szt.
o LJ805 100- 930 12 27 HSS / HM 1 V. 4

Legenda: O - na zaméwienie

1.2.7

NOZE STRUGARSKIE i SYSTEMOWE

Obrébka drewna i materiatéw drewnopochodnych




o

| N6z oraz przeciwnéz

do rebakow i obtaczarek

CECHY / KORZYSCI:
> wykonywane z wysokiej jakosci stali narzedziowej, cechujacej sie wysoka wytrzymatoscia
oraz ciggliwoscia
wysoka twardos¢ nozy od 55 + 60 HRC
mozliwo$¢ wykonania przeciwnozy
kat ostrza od 30° + 40°, zalezny od zastosowania i typu obrobki na maszynie
noze i przeciwnoze wykonujemy réwniez na podstawie wzoru lub rysunku klienta,
majac na uwadze wymiary graniczne podane w ponizszej tabeli

ZASTOSOWANIE:

» do rozdrabniania elementéw z drewna, gatezi, etc.
P obtaczanie ktdd drewna na okreslong $rednice
» maszyny do rozdrabniania: obtaczarki, rebaki

ol |

af |

c—Do
B L ;
L
Pocrp T —} — A I
mm mm mm szt.
LJ700 10 - 1000 10 - 500 2-30 1 %

Legenda: O - na zaméwienie

NOZE STRUGARSKIE i SYSTEMOWE 1.2.7

Narzedzia do frezowania - strugania







FREZY TRZPIENIOWE
do frezarek gornowrzecionowych i CNC




| Frez trzpieniowy prosty jednoptytkowy lub dwuptytkowy

=1k B

CECHY / KORZYSCI:
> wysokiej jakosci weglik spiekany zwieksza trwato$¢ oraz zywotnos$¢ / wydajnosc narzedzia

g > dedykowane nie tylko profesjonalistom ale réwniez majsterkowiczom
do drobnych prac remontowych w domu i ogrodzie
> korpus oraz chwyt wykonany ze stali narzedziowej o podwyzszonej wytrzymatosci
> tatwy i przejrzysty sposdb pakowania - mozliwos$¢ eksponowania narzedzi w gablotach
i na regatach
T ZASTOSOWANIE:
> frezowanie waskich rowkdéw w drewnie litym miekkim oraz twardym
> przeznaczone do pracy na recznych frezarkach gérnowrzecionowych
> stosowane takze jako dodatkowe wyposazenie podczas krotkotrwatych
D ‘ prac na cgntrach obrébczych - ) ) )
— » mocowanie frezéw w koszykach: mozliwos¢ stosowania tulei redukcyjnych czesci
chwytowej freza, mocowat¢ min. 2/3 wysokosci czesci chwytowej freza w uchwycie frezarki
— o — —
indes = B = = U &) A mimmm
mm mm mm mm szt szt
FT501-0008-0001 3 10 49,5 8 2 1 20 5900855094405
FT501-0006-0002 4 10 49,5 6 2 1 20 5900855112642
FT501-0008-0004 4 10 49,5 8 1 1 20 5900855112659
FT501-0008-0005 5 10 49,5 8 2 1 20 5900855112666
FT501-0006-0001 4 15 54,5 6 1 1 20 5900855094412
FT501-0008-0002 4 15 56,5 8 2 1 20 5900855094429
FT501-0008-0003 5 15 49,5 8 1 1 20 5900855094436

| Frez trzpieniowy prosty dwuptytkowy
N W AN
a. Pa\ y =

CECHY / KORZYSCI:
> wysokiej jakosci weglik spiekany zwieksza trwatos¢ oraz zywotnos¢ / wydajno$é narzedzia

% » dedykowane nie tylko profesjonalistom ale réwniez majsterkowiczom do drobnych prac
remontowych w domu i ogrodzie
A — > korpus oraz chwyt wykonany ze stali narzedziowej o podwyzszonej wytrzymatosci
> tatwy i przejrzysty sposob pakowania - mozliwos¢ eksponowania narzedzi w gablotach
ina regatach
I
ZASTOSOWANIE:
» frezowanie rowkéw w drewnie litym migkkim oraz twardym
X —1 > przeznaczone do pracy na recznych frezarkach gérnowrzecionowych
D » stosowane takze jako dodatkowe wyposazenie podczas krotkotrwatych prac
na centrach obrébczych
» mocowanie frezéw w koszykach: mozliwos¢ stosowania tulei redukcyjnych czesci chwytowej
freza, mocowac min. 2/3 wysoko$ci czesci chwytowej freza w uchwycie frezarki
n——
e = = B DA mummmm
mm mm mm mm szt. szt.
FT502-0008-0009 6 19 58 8 1 20 5900855112673
FT502-0008-0010 8 19 57 8 1 20 5900855112680
FT502-0008-0011 10 19 52 8 1 20 5900855112697
FT502-0008-0012 14 19 53 8 1 20 5900855112703
FT502-0008-0013 16 19 58 8 1 20 5900855112710
FT502-0008-0001 8 30 67 8 1 20 5900855094443
FT502-0008-0002 10 30 63 8 1 20 5900855094450
FT502-0008-0003 12 30 63 8 1 20 5900855094467
FT502-0008-0004 14 30 63 8 1 20 5900855094474
FT502-0008-0005 15 30 63 8 1 20 5900855094481
FT502-0008-0006 16 30 63 8 1 20 5900855094498
FT502-0008-0007 18 30 63 8 1 20 5900855094504
FT502-0008-0008 20 30 63 8 1 20 5900855094511
FT502-0012-0001 8 30 74 12 1 20 5900855094528
FT502-0012-0002 10 30 74 12 1 20 5900855094535
FT502-0012-0003 12 38,1 81 12 1 20 5900855094542
FT502-0012-0004 14 38,1 76 12 1 20 5900855094559
FT502-0012-0005 16 38,1 76 12 1 20 5900855094566

1.2.8 FREZY TRZPIENIOWE do frezarek gornowrzecionowych i CNC

Obrébka drewna i materiatéw drewnopochodnych




| Frez trzpieniowy prosty dwuptytkowy

z mozliwosécig wiercenia

H2

vy

vy

vyv

v

CECHY / KORZYSCI:

wysokiej jakosci weglik spiekany zwieksza trwatod¢ oraz zywotnoé¢ / wydajno$é narzedzia
dedykowane nie tylko profesjonalistom, ale réwniez majsterkowiczom

do drobnych prac remontowych w domu i ogrodzie

korpus oraz chwyt wykonany ze stali narzedziowej o podwyzszonej wytrzymatosci

tatwy i przejrzysty sposob pakowania - mozliwos¢ eksponowania narzedzi w gablotach

i na regatach

ZASTOSOWANIE:

frezowanie, rowkowanie i wiercenie w drewnie litym miekkim oraz twardym

przeznaczone do pracy na recznych frezarkach gérnowrzecionowych

stosowane takze jako dodatkowe wyposazenie podczas krotkotrwatych

prac na centrach obrébczych

mocowanie frezow w koszykach: mozliwo$¢ stosowania tulei redukcyjnych czesci
chwytowej freza, mocowac min. 2/3 wysokosci czesci chwytowej freza w uchwycie frezarki

Index

fe— ]

mm

mm

mm

mm szt. szt.

FT504-0008-0001

12

20

52

20 5900855094610

FT504-0012-0001

16

30

63

12 20 5900855094627

FT504-0012-0002

19

30

63

12 20 5900855094634

FREZY TRZPIENIOWE do frezarek gérnowrzecionowych i CNC

Narzedzia do frezowania - strugania

1.2.8




| Frez trzpieniowy prosty dwuptytkowy

FT505

- g
h

z tozyskiem dolnym
HM
d Va\ §

&£

MAN

% =
CECHY / KORZYSCI:

» wysokiej jakosci weglik spiekany zwieksza trwato$¢ oraz zywotno$¢ / wydajnosé narzedzia
P tozysko dolne umozliwia prowadzenie freza po wzorniku umieszczonym pod materiatem

% frezowanym
» dedykowane nie tylko profesjonalistom ale réwniez majsterkowiczom
1 do drobnych prac remontowych w domu i ogrodzie
P korpus oraz chwyt wykonany ze stali narzedziowej o podwyzszonej wytrzymatosci
T P tatwy i przejrzysty sposob pakowania - mozliwos¢ eksponowania narzedzi w gablotach
i na regatach
ZASTOSOWANIE:
» frezowanie obwiedniowe w drewnie litym miekkim oraz twardym
—J > przeznaczone do pracy na recznych frezarkach gérnowrzecionowych
T D > stosowane takze jako dodatkowe wyposazenie podczas krétkotrwatych
prac na centrach obrébczych
» mocowanie frezdw w koszykach: mozliwos¢ stosowania tulei redukcyjnych czesci chwytowej
freza, mocowac min. 2/3 wysoko$ci czesci chwytowej freza w uchwycie frezarki
| n—— —
Index [ e S| =T ] —r — 13 (NE AR
mm mm mm mm szt. szt.
FT505-0008-0001 8 30 74,5 8 1 20 5900855094641
FT505-0012-0001 12 38,1 89 12 1 20 5900855094658
| Akcesoria do frezdw trzpieniowych FT470 / ET490
Zastosowanie
Inex ifo tosona A9 A2 mummmm
szt. szt.
g g $ruba imbusowa mocujaca ~ g
l . FT470-0002-0001 tozysko M2,5x8 + podktadka FT505-0008-0001 1 10 5900855155977
L g g $ruba imbusowa mocujaca y g
= ki FT470-0003-0002 tozysko M3x8 + podktadka FT505-0012-0001 1 10 5900855155984
wa
DxdxH[mm]
O FT490-0000-0006 fozysko kulkowe FT505-0008-0001 1 10 5900855166010
do frezdw trzp. 8x3x4
O FT490-0000-0007 fozysko kulkowe FT505-0012-0001 1 10 5900855166027
do frezéw trzp. 12x4x4

Legenda: O - na zaméwienie

1.2.8 FREZY TRZPIENIOWE do frezarek gornowrzecionowych i CNC

Obrébka drewna i materiatéw drewnopochodnych




| Frez trzpieniowy fazujacy

z tozyskiem dolnym

HM

Pa\ §

i
-y

.

MAN

CECHY / KORZYSCI:
> wysokiej jakosci weglik spiekany zwieksza trwatos¢ oraz zywotnos¢ / wydajno$¢ narzedzia
> tozysko dolne umozliwia prowadzenie freza po wzorniku umieszczonym pod materiatem
frezowanym
» dedykowane nie tylko profesjonalistom, ale réwniez majsterkowiczom
do drobnych prac remontowych w domu i ogrodzie

i
P korpus oraz chwyt wykonany ze stali narzedziowej o podwyzszonej wytrzymatosci
> tatwy i przejrzysty sposob pakowania - mozliwos¢ eksponowania narzedzi w gablotach
T i na regatach
- ZASTOSOWANIE:
» frezowanie obwiedniowe - fazowanie krawedzi drewna litego miekkiego oraz twardego
r D 1

H2

pod katem 45°

> przeznaczone do pracy na recznych frezarkach gérnowrzecionowych

P stosowane takze jako dodatkowe wyposazenie podczas krotkotrwatych
prac na centrach obrébczych

» mocowanie frezéw w koszykach: mozliwos¢ stosowania tulei redukcyjnych czesci chwytowej
freza, mocowac min. 2/3 wysokosci czesci chwytowej freza w uchwycie frezarki

ndex = = = = A A mummmn

mm mm mm mm szt szt.
FT506-0008-0001 31 12,7 54,5 8 1 20 5900855094665
FT506-0008-0002 35,5 15,9 58,5 8 1 20 5900855094672

| Akcesoria do frezéw trzpieniowych
m—
index it esovanie(E) A I

szt. szt.
‘ g g $ruba imbusowa mocujaca FT506-0008-0001
l [FUEO-TaE- e tozysko M3x8 + podktadka FT506-0008-0002 L i U
Sama”
DxdxH [mm]

g g tozysko kulkowe FT506-0008-0001
@ @ Bl 020000c0000 do frezdw trzp. 12,7x4,74x5 FT506-0008-0002 U e S

FREZY TRZPIENIOWE do frezarek gérnowrzecionowych i CNC 1.2.8

Narzedzia do frezowania - strugania




| Frez trzpieniowy prosty - dtugi

z ’(ozyskle dol Yy
\.

MAN gﬁ
CECHY / KORZYSCI:

» wysokiej jakosci weglik spiekany zwieksza trwatos$¢ oraz zywotno$¢/wydajnosé narzedzia
P tozysko dolne umozliwia prowadzenie freza po wzorniku umieszczonym
pod materiatem frezowanym
» dedykowane nie tylko profesjonalistom ale réwniez majsterkowiczom
do drobnych prac remontowych w domu i ogrodzie
T P korpus oraz chwyt wykonany ze stali narzedziowej o podwyzszonej wytrzymatosci
P tatwy i przejrzysty sposob pakowania - mozliwos¢ eksponowania narzedzi w gablotach
i na regatach

H2

ZASTOSOWANIE:

> frezowanie grubszych i wyzszych elementéw z drewna litego miekkiego oraz twardego
T I » przeznaczone do pracy na recznych frezarkach gérnowrzecionowych
D ‘ > stosowane takze jako dodatkowe wyposazenie podczas krétkotrwatych
prac na centrach obrébczych
» mocowanie frezow w koszykach: mozliwo$¢ stosowania tulei redukcyjnych czesci
chwytowej freza, mocowa¢ min. 2/3 wysokosci czesci chwytowej freza w uchwycie frezarki

. = B B =0 A A2 mummm

mm mm mm mm szt. szt.
FT507-0008-0001 9,5 38 80 8 1 20 5900855094696
FT507-0012-0001 12,7 50,8 103,3 12 1 42 5900855094689

| Akcesoria do frezéw trzpieniowych FT470 / FT490
. :
Index info eosovenie Q) TR I

szt. szt.

$ruba imbusowa mocujaca LR
l . FT470-0003-0002 tozysko M3x8 FT507-0008-0001 1 10 5900855155984
M

+ podktadka FT507-0012-0001

DxdxH[mm]

tozysko kulkowe

FT490-0000-0005 dolfrez6w trzp, 9 5T 6x4 FT507-0008-0001 1 10 5900855164030
tozysko kulkowe

FT490-0000-0001 FT507-0012-0001 1 10 5900855106702

do frezéw trzp. 12,7x4,74x5

1.2.8 FREZY TRZPIENIOWE do frezarek gornowrzecionowych i CNC

Obrébka drewna i materiatéw drewnopochodnych




| Frez trzpieniowy zaokraglajacy

.

z tozyskiem dolnym

HM

Pa\ §

/-

MAN

CECHY / KORZYSCI:
> wysokiej jakosci weglik spiekany zwigksza trwatos¢ oraz zywotnos¢ / wydajnoé¢ narzedzia
P tozysko dolne umozliwia prowadzenie freza po wzorniku umieszczonym pod materiatem

% frezowanym
» dedykowane nie tylko profesjonalistom, ale réwniez majsterkowiczom
S do drobnych prac remontowych w domu i ogrodzie
» korpus oraz chwyt wykonany ze stali narzedziowej o podwyzszonej wytrzymatosci
T > tatwy i przejrzysty sposdb pakowania - mozliwos$¢ eksponowania narzedzi w gablotach
R / 1 i na regatach
ZASTOSOWANIE:
i A— » frezowanie - zaokraglanie krawedzi drewna litego miekkiego oraz twardego
L#,j » przeznaczone do pracy na recznych frezarkach gérnowrzecionowych
P stosowane takze jako dodatkowe wyposazenie podczas krétkotrwatych
prac na centrach obrébczych
» mocowanie frezéw w koszykach: mozliwos¢ stosowania tulei redukcyjnych czesci chwytowej
freza, mocowac min. 2/3 wysoko$ci czesci chwytowej freza w uchwycie frezarki
n——
we =) Br = @ A9 A= mummm,
mm mm mm mm mm szt. szt.
FT508-0008-0001 14,3 54 46,5 2,4 8 1 20 5900855094702
FT508-0008-0002 15,9 b4 46 3,2 8 1 20 5900855094719
FT508-0008-0003 254 1 525} 64 8 1 20 5900855094726
FT508-0008-0004 31,8 16 57,5 9,5 8 1 20 5900855094733
FT508-0008-0005 38,1 19 60,5 12,7 8 1 20 5900855094740
FT508-0012-0001 44,5 21,5 69 15,9 12 1 10 5900855094757
FT508-0012-0002 50,8 25 72,5 19,1 12 1 10 5900855094764

| Akcesoria do frezéw trzpieniowych FT470 / FT490
. )
index ol sstozonarla ED A2 mummmnm

szt. szt.
‘ $ruba imbusowa FT508-0008-0001, FT508-0008-0002
N mocujaca FT508-0008-0003, FT508-0008-0004
P T tozysko M3x8 FT508-0008-0005, FT508-0012-0001 L i U
oo + podktadka FT508-0012-0002
S
DxdxH[mm]

tozysko kulkowe

FT490-0000-0005 do frezéw trzp. FT508-0008-0001, FT508-0008-0002 1 10 5900855106702
9,5x4x76x4
tozysko kulkowe FT508-0008-0003, FT508-0008-0004
FT490-0000-0001 do frezéw trzp. FT508-0008-0005, FT508-0012-0001 1 10 5900855164030

12,7x4,74x5 FT508-0012-0002

FREZY TRZPIENIOWE do frezarek gérnowrzecionowych i CNC 1.2.8

Narzedzia do frezowania - strugania




1.2.8

| Frez CNC PREMIUM prosty dwuptytkowy

z mozliwoécig wiercenia

<

CECHY / KORZYSCI:

otwarte profile korpuséw poprawiaja jako$¢ obrabianej powierzchni - mozliwos¢ stosowania
wigkszych posuwoéw, zmniejszenie oporéw skrawania, lepsze odprowadzenie widrow

v

N > wysokiej jakosci weglik spiekany zwigksza trwatos¢ oraz zywotnosc -
I wigksza wydajnos¢ narzedzia
> precyzyjny szlif weglika spiekanego pozwala uzyskac wysokg gtadkos¢ ptytki HM
(niska chropowatos¢) - wptywa to na wzrost zywotnosci narzedzia oraz $wiadczy
0 wysokiej jakosci zastosowanego weglika spiekanego
| > tatwy i przejrzysty sposob pakowania - mozliwos¢ eksponowania narzedzi w gablotach
T i na regatach
ZASTOSOWANIE:
» frezowanie, rowkowanie drewna litego migkkiego i twardego oraz materiatow
— drewnopochodnych (ptyta wiérowa, MDF, HDF, OSB, etc.)
D > wykorzystywane przy produkcji mebli, drzwi i schodéw, gdzie nie ma mozliwosci wykonania
elementow za pomocg standardowych operacji frezowania
> stosowane na frezarkach gérnowrzecionowych oraz w centrach obrébczych CNC
» mocowanie frezow w koszykach: mozliwos¢ stosowania tulei redukcyjnych czesci chwytowej
freza, mocowac min. 2/3 wysoko$ci czeéci chwytowej freza w uchwycie frezarki
index = | = = =T A NI
mm mm mm mm szt.
FT901-0606-0001 6 20 57 6 1 5900855137638
FT901-0806-0001 8 20 53 b 1 5900855137645
FT901-0808-0001 8 20 56 8 1 ‘ 5900855137652
FT901-0808-0002 8 30 66 8 1 5900855137669
FT901-0808-0003 8 35 71 8 1 ‘ 5900855137676
FT901-0812-0001 8 30 76 12 1 5900855137683
FT901-1012-0001 10 30 76 12 1 ‘ 5900855137690
FT901-1212-0001 12 40 83 12 1 5900855137706
FT901-1612-0001 16 35 73 12 1 ‘ 5900855137713
FT901-1812-0001 18 35 73 12 1 5900855137720
FT901-2012-0001 20 35 73 12 1 ‘ 5900855137737

| Frez CNC PREMIUM fazujacy

"

-~

CECHY / KORZYSCI:

> otwarte profile korpuséw poprawiaja jakos¢ obrabianej powierzchni - mozliwos¢ stosowania
wigkszych posuwow, zmniejszenie oporow skrawania, lepsze odprowadzenie widrow
> wysokiej jakosci weglik spiekany zwigksza trwato$¢ oraz zywotnose -
wigksza wydajno$¢ narzedzia
» precyzyjny szlif weglika spiekanego pozwala uzyskac wysokg gtadkos¢ ptytki HM
(niska chropowatos¢) - wptywa to na wzrost zywotnosci narzedzia oraz $wiadczy
0 wysokiej jakosci zastosowanego weglika spiekanego
> tatwy i przejrzysty sposob pakowania - mozliwos¢ eksponowania narzedzi w gablotach
i na regatach

ZASTOSOWANIE:

> frezowanie, rowkowanie, fazowanie drewna litego miekkiego i twardego oraz materiatow
drewnopochodnych (ptyta wiérowa, MDF, HDF, 0SB, etc.)

» wykorzystywane przy produkcji mebli, drzwi i schoddw, gdzie nie ma mozliwosci wykonania
elementow za pomoca standardowych operacji frezowania

> stosowane na frezarkach gérnowrzecionowych oraz w centrach obrébczych CNC

» mocowanie frezéw w koszykach: mozliwos¢ stosowania tulei redukcyjnych czesci chwytowej
freza, mocowac min. 2/3 wysokosci czeéci chwytowej freza w uchwycie frezarki

me | e =23 < =1 ==—u £ | mummm
mm mm o mm mm szt.
FT902-1208-0001 12,7 10,9 60° 48 8 1 5900855137744
FT902-1508-0001 15,1 18,2 45° 55 8 1 5900855137768
FT902-1212-0001 12,7 10,9 60° 59 12 1 5900855137751
FT902-2212-0001 22,2 26,8 45° 69,8 12 1 5900855137775

FREZY TRZPIENIOWE do frezarek gornowrzecionowych i CNC

Obrébka drewna i materiatéw drewnopochodnych




| Frez CNC PREMIUM zaokraglajacy

z ostrzem prowadzacym

=
I%
D

HM 4
X

I U & &
SR

otwarte profile korpuséw poprawiaja jako$¢ obrabianej powierzchni - mozliwos¢ stosowania
wigkszych posuwéw, zmniejszenie oporow skrawania, lepsze odprowadzenie widrow
wysokiej jakosci weglik spiekany zwieksza trwatos¢ oraz zywotnos¢ - wieksza wydajnosé narzedzia
precyzyjny szlif weglika spiekanego pozwala uzyskac wysokg gtadkos¢ ptytki HM

(niska chropowatos¢) - wptywa to na wzrost zywotnosci narzedzia oraz $wiadczy

0 wysokiej jakosci zastosowanego weglika spiekanego

> tatwy i przejrzysty sposob pakowania - mozliwos¢ eksponowania narzedzi w gablotach

i na regatach

v

vy

ZASTOSOWANIE:

> frezowanie, rowkowanie, zaokraglanie ptaszczyzn z drewna litego miekkiego i twardego

oraz materiakow drewnopochodnych (tj.: ptyta wiorowa, MDF, HDF, 0SB)

wykorzystywane przy produkcji mebli, drzwi i schodéw, gdzie nie ma mozliwosci wykonania
elementow za pomoca standardowych operacji frezowania

stosowane na frezarkach gérnowrzecionowych oraz w centrach obrabczych CNC

mocowanie frezéw w koszykach: mozliwos¢ stosowania tulei redukcyjnych czesci chwytowej freza,
mocowaé min. 2/3 wysokosci czesci chwytowej freza w uchwycie frezarki

v

vy

N
=) == o = e==—u (9  Wowwm
mm mm mm mm mm szt
FT903-0606-0001 b4 7 32 45 6 1 5900855137782
FT903-0706-0001 8 75 4 45,5 6 1 5900855137799
FT903-1208-0001 12,7 9.5 64 43,5 8 1 5900855137805
| Frez CNC PREMIUM zaokraglajacy FT904

o

H2

CECHY / KORZYSCI:

> otwarte profile korpuséw poprawiajg jako$¢ obrabianej powierzchni - mozliwos¢ stosowania
wigkszych posuwow, zmniejszenie opordw skrawania, lepsze odprowadzenie widrow

> wysokiej jakosci weglik spiekany zwieksza trwato$¢ oraz zywotnosé
- wieksza wydajnos¢ narzedzia

> precyzyjny szlif weglika spiekanego pozwala uzyskac wysokg gtadkos¢ ptytki HM

I (niska chropowatos¢) - wptywa to na wzrost zywotnosci narzedzia oraz $wiadczy
R 0 wysokiej jakosci zastosowanego weglika spiekanego
— > tatwy i przejrzysty sposob pakowania - mozliwos¢ eksponowania narzedzi w gablotach
D i na regatach
ZASTOSOWANIE:
> frezowanie, rowkowanie, zaokraglanie ptaszczyzn z drewna litego migkkiego i twardego
oraz materiatow drewnopochodnych (tj.: ptyta wiérowa, MDF, HDF, OSB)
> wykorzystywane przy produkcji mebli, drzwi i schodow, gdzie nie ma mozliwosci wykonania
elementéw za pomoca standardowych operacji frezowania
> stosowane na frezarkach gérnowrzecionowych oraz w centrach obrébczych CNC
» mocowanie frezéw w koszykach: mozliwos¢ stosowania tulei redukcyjnych czesci
chwytowej freza, mocowac¢ min. 2/3 wysokosci czesci chwytowej freza w uchwycie frezarki
o =) =0 ¥ = ==—u (] Wi
mm mm mm mm mm szt.
FT904-0606-0001 b4 b4 2,4 43,4 6 1 5900855137812
FT904-0608-0001 6,4 64 2,4 43,4 8 1 5900855137829
FT904-0708-0001 8,0 8 28 44,6 8 1 5900855137836
FT904-1208-0001 12,7 10 6,4 41,9 8 1 5900855137843
FT904-1508-0001 15,9 1 8 43 8 1 5900855137850
FT904-1908-0001 191 11,8 11,8 43,7 8 1 5900855137867
FT904-1912-0001 191 11,8 11,8 49,7 12 1 5900855137874

FREZY TRZPIENIOWE do frezarek gérnowrzecionowych i CNC

Narzedzia do frezowania - strugania

1.2.8




1.2.8

| Frez CNC PREMIUM fazujacy

z tozyskiem dolnym

CECHY / KORZYSCI:

otwarte profile korpuséw poprawiaja jako$¢ obrabianej powierzchni - mozliwos¢ stosowania
wigkszych posuwoéw, zmniejszenie oporéw skrawania, lepsze odprowadzenie widrow
wysokiej jakosci weglik spiekany zwigksza trwato$¢ oraz zywotnosc -

wigksza wydajnos¢ narzedzia

precyzyjny szlif weglika spiekanego pozwala uzyskac wysokg gtadkos¢ ptytki HM

(niska chropowatos¢) - wptywa to na wzrost zywotnosci narzedzia oraz $wiadczy

L
IE

0 wysokiej jakosci zastosowanego weglika spiekanego
> tatwy i przejrzysty sposob pakowania - mozliwos¢ eksponowania narzedzi
w gablotach i na regatach

ZASTOSOWANIE:

v

drewnopochodnych (tj.: ptyta widrowa, MDF, HDF, OSB)

v

elementow za pomocg standardowych operacji frezowania

vvyy

fazowanie oraz frezowanie pod katem 45° drewna litego miekkiego i twardego oraz materiatow
wykorzystywane przy produkcji mebli, drzwi i schoddw, gdzie nie ma mozliwosci wykonania
frezy z tozyskiem dolnym umozliwiaja prowadzenie narzedzia po kopiale

stosowane na frezarkach gornowrzecionowych
mocowanie frezow w koszykach: mozliwos¢ stosowania tulei redukcyjnych czesci chwytowej

freza, mocowac min. 2/3 wysokosci czesci chwytowej freza w uchwycie frezarki

e _— = > == ==t () | mmmmm
mm mm o mm mm szt.
FT905-2408-0001 24,3 8 45° 51,2 8 1 5900855137881
FT905-3508-0001 35,5 15,9 45° 58,2 8 1 5900855137898
FT905-4412-0001 bbb 22,2 45° 68,2 12 1 5900855137904
| Akcesoria do frezéw trzpieniowych FT470 / FT490
S
incex o eosovenie () TS g

do freza

szt

szt.

lr
i

$ruba imbusowa mocujaca

FT905-2408-0001

OO

do frezdw trzp. 12,7x4,74x5

FT905-4412-0001

FT470-0003-0002 tozysko M3x8 FT905-3508-0001 1 10 5900855155984
+ podktadka FT905-4412-0001
D xdxH[mm]
tozysko kulkowe IFIS0S 220 G,
FT490-0000-0001 4 FT905-3508-0001 1 10 5900855106702

FREZY TRZPIENIOWE do frezarek gornowrzecionowych i CNC

Obrébka drewna i materiatéw drewnopochodnych




| Frez CNC PREMIUM prosty dwuptytkowy

i

=

Y
CECHY / KORZYSCI:
> otwarte profile korpuséw poprawiaja jako$¢ obrabianej powierzchni - mozliwos¢ stosowania
wigkszych posuwoéw, zmniejszenie oporéw skrawania, lepsze odprowadzenie widréw
> wysokiej jakosci weglik spiekany zwigksza trwato$¢ oraz zywotnosc -
% wigksza wydajno$¢ narzedzia
> precyzyjny szlif weglika spiekanego pozwala uzyskac wysokg gtadkos¢ ptytki HM
M (niska chropowatos¢) - wptywa to na wzrost zywotnosci narzedzia oraz $wiadczy
0 wysokiej jakosci zastosowanego weglika spiekanego
> tatwy i przejrzysty sposob pakowania - mozliwos¢ eksponowania narzedzi
T w gablotach ina regatach
ZASTOSOWANIE:
i A > frezowanie i rowkowanie drewna litego migkkiego i twardego oraz materiatéw drewnopochodnych
(ptyta widrowa, MDF, HDF, 0SB, etc.)
D » wykorzystywane przy produkcji mebli, drzwi i schoddw, gdzie nie ma mozliwosci wykonania
elementow za pomoca standardowych operacji frezowania
» stosowane na frezarkach gornowrzecionowych oraz w centrach obrébczych CNC
» mocowanie frezow w koszykach: mozliwos¢ stosowania tulei redukcyjnych czesci chwytowej
freza, mocowac min. 2/3 wysokosci czesci chwytowej freza w uchwycie frezarki
indes = = &= = A LT
mm mm mm mm szt.
FT906-0606-0001 6 20 57 6 1 5900855137911
FT906-0806-0001 8 26 63 [ 1 5900855137935
FT906-1006-0001 10 30 63 [} 1 5900855137959
FT906-0608-0001 b 20 58 8 1 5900855137928
FT906-0808-0001 8 26 63 8 1 5900855137942
FT906-1008-0001 10 30 63 8 1 5900855137966
FT906-1212-0001 12 30 74 12 1 5900855137973
FT906-1212-0002 12 38 81 12 1 5900855137980
FT906-1212-0003 12 50 95 12 1 5900855137997

| Frez CNC PREMIUM prosty dwuptytkowy

z mozliwoscia wiercenia

-0

H2

H

>

>

>

>

CECHY / KORZYSCI:

otwarte profile korpusow poprawiaja jako$¢ obrabianej powierzchni - mozliwos¢ stosowania
wigkszych posuwow, zmniejszenie opordw skrawania, lepsze odprowadzenie widrow
wysokiej jakosci weglik spiekany zwieksza trwatos¢ oraz zywotnosc - wieksza wydajnosé
narzedzia

precyzyjny szlif weglika spiekanego pozwala uzyskac wysokg gtadkos¢ ptytki HM

(niska chropowatos¢) - wptywa to na wzrost zywotnosci narzedzia oraz $wiadczy o wysokiej
jakosci zastosowanego weglika spiekanego

tatwy i przejrzysty sposob pakowania - mozliwos¢ eksponowania narzedzi w gablotach

i na regatach

ZASTOSOWANIE:

frezowanie szerokich rowkdw, wiercenie w drewnie litym migkkim i twardym oraz obrobka
materiatdw drewnopochodnych (tj.: ptyta wiérowa, MDF, HDF, OSB)

wykorzystywane przy produkcji mebli, drzwi i schodéw, gdzie nie ma mozliwosci wykonania
elementéw za pomocg standardowych operacji frezowania

stosowane na frezarkach gérnowrzecionowych oraz w centrach obrébczych CNC
mocowanie frezow w koszykach: mozliwos¢ stosowania tulei redukcyjnych czesci

chwytowej freza, mocowa¢ min. 2/3 wysokosci czesci chwytowej freza w uchwycie frezarki

nce —_— = = === A LU
mm mm mm mm szt.
FT907-2212-0001 22 17 55 12 1 5900855138000
FT907-3412-0001 34 20 58 12 1 5900855138017

FREZY TRZPIENIOWE do frezarek gérnowrzecionowych i CNC 1.2.8

Narzedzia do frezowania - strugania




1.2.8

| Frez CNC PREMIUM prosty dwuptytkowy

FT908

I3

H2

mL s B
0 &
CECHY / KORZYSCI:

> otwarte profile korpusow poprawiajg jakos¢ obrabianej pow. - stosowanie wigkszych posuwow,
zmniejszenie oporéw skrawania, lepsze odprowadzenie widrow
> wysokiej jakosci weglik spiekany zwieksza trwatos¢ oraz zywotnosc - wieksza wydajnos¢ narzedzia
> precyzyjny szlif weglika spiekanego pozwala uzyskac wysokg gtadkos¢ ptytki HM
(niska chropowatos¢) - to wptywa na wzrost zywotnosci narzedzia

ZASTOSOWANIE:

> frezowanie obwiedniowe i rowkowanie drewna litego miekkiego i twardego oraz obrébka
materiatdw drewnopochodnych (tj.: ptyta wiérowa, MDF, HDF, OSB)

> wykorzystywane m.in. przy produkcji mebli, drzwi, schodéw, podestéw, etc.

> stosowane na frezarkach gérnowrzecionowych oraz w centrach obrébczych CNC

» mocowanie frezéw w koszykach: mozliwos¢ stosowania tulei redukcyjnych

Index Te—— ] %—]

e =T @ (NI EE ey

mm mm mm mm szt.
FT908-1212-0001 12 30 73 12 1 5900855138024
| Frez CNC PREMIUM prosty dwuptytkowy FT909
z tozyskiem dolnym
-
Pa—
MAN I
CECHY / KORZYSCI:
N > otwarte profile korpuséw poprawiaja jako$¢ obrabianej pow. - stosowanie wigkszych posuwow,
T zmniejszenie oporéw skrawania, lepsze odprowadzenie wiorow
> wysokiej jakosci weglik spiekany zwigksza trwatos¢ oraz zywotnosc¢ - wigksza wydajnos¢ narzedzia
> precyzyjny szlif weglika spiekanego pozwala uzyska¢ wysoka gtadkos¢ ptytki HM
T (niska chropowato$¢) - to wptywa na wzrost zywotnoéci narzedzia
ZASTOSOWANIE:
> frezowanie drewna litego miekkiego i twardego oraz materiatow drewnopochodnych
L— (ptyta wiérowa, MDF, HDF, 0SB, etc.)
- > frezy z tozyskiem dolnym umozliwiajg prowadzenie narzedzia po wzorniku / kopiale
D > stosowane na frezarkach gérnowrzecionowych
» mocowanie frezow w koszykach: mozliwos¢ stosowania tulei redukcyjnych
e = t=r—o =3 o= A I
mm mm mm mm szt.
FT909-0908-0001 9,5 38 80 8 1 5900855138031
FT909-1212-0001 12,7 50,8 103,3 12 1 5900855138048
| Akcesoria do frezéw trzpieniowych FT470 / FT490
Zastosowanie
Index info sosowa @ A I
szt. szt.
$ruba imbusowa mocujaca g g
. FT470-0003-0002 tozysko M3x8 PO 1 10 5900855155984
FT909-1212-0001
o + podktadka
T
D xdxH [mm]
FT490-0000-0005 tozysko kulkowe 9,5x4,76x4 FT909-0908-0001 1 10 5900855164030
FT490-0000-0001 tozysko kulkowe 12,7x4,74x5 FT909-1212-0001 1 10 5900855106702

FREZY TRZPIENIOWE do frezarek gornowrzecionowych i CNC

Obrébka drewna i materiatéw drewnopochodnych




| Frez CNC PREMIUM zaokraglajacy

z tozyskiem dolnym

ol .
< §

piny
CECHY / KORZYSCI:
> otwarte profile korpuséw poprawiaja jako$¢ obrabianej powierzchni - mozliwos¢ stosowania
wigkszych posuwoéw, zmniejszenie oporéw skrawania, lepsze odprowadzenie widréw
> wysokiej jakosci weglik spiekany zwigksza trwato$¢ oraz zywotnos¢ - wieksza wydajnosc¢

-
Ll

o
T narzedzia
> precyzyjny szlif weglika spiekanego pozwala uzyskac wysokg gtadkos¢ ptytki HM

(niska chropowatos¢) - wptywa to na wzrost zywotnosci narzedzia oraz $wiadczy
T 0 wysokiej jakosci zastosowanego weglika spiekanego
\\R > tatwy i przejrzysty sposob pakowania - mozliwos¢ eksponowania narzedzi
ZASTOSOWANIE:
> zaokraglanie drewna litego miekkiego i twardego oraz materiatow drewnopochodnych
— (ptyta wirowa, MDF, HDF, 0SB, etc.)

D » wykorzystywane przy produkcji mebli, drzwi i schoddw, gdzie nie ma mozliwosci wykonania
elementow za pomoca standardowych operacji frezowania
> frezy z tozyskiem dolnym umozliwiaja prowadzenie narzedzia po wzorniku umieszczonym
pod materiatem frezowanym
> stosowane na frezarkach gérnowrzecionowych
» mocowanie frezow w koszykach: mozliwos¢ stosowania tulei redukcyjnych; mocowac
min. 2/3 wysokosci czesci chwytowej freza w uchwycie frezarki

index =— = > == == A mummm
mm mm mm mm mm szt.
FT910-1408-0001 14,3 5,4 2,4 46,5 8 1 5900855138055
FT910-2008-0001 20,6 8 4 49,5 8 1 5900855138062
FT910-2508-0001 25,4 11 6,4 52,5 ‘ 8 1 5900855138079
FT910-2808-0001 28,6 12,7 8 54,2 8 1 5900855138086
FT910-3112-0001 31,7 16 9,5 63,5 ‘ 12 1 5900855138093
FT910-3812-0001 38,1 19 12,7 66,5 12 1 5900855138109

| Akcesoria do frezéw trzpieniowych FT470 / FT490
Zastosowanie
index - ooeie ) Sy,

szt. szt

= FT910-1408-0001
4ruba imbusowa mocujaca Jali[10g20055000]
FT470-0003-0002 tozysko M3x8 fal)l020055000] 1 10 5900855155984

FT910-2808-0001
* peEidEele FT910-3112-0001
FT910-3812-0001

DxdxH[mm]

FT490-0000-0005 tozysko kulkowe 9,5x4,76x4 FT910-1408-0001 1 10 5900855164030

FT910-2008-0001
FT910-2508-0001
FT490-0000-0001 tozysko kulkowe 12,7x4,74x5 FT910-2808-0001 1 10 5900855106702

FT910-3112-0001
FT910-3812-0001

FREZY TRZPIENIOWE do frezarek gérnowrzecionowych i CNC 1.2.8

Narzedzia do frezowania - strugania




1.2.8

| Frez CNC PREMIUM ksztattowy

z tozyskiem dolnym

d

CECHY / KORZYSCI:
> otwarte profile korpusow poprawiajg jakos¢ obrabianej pow. - stosowanie wigkszych posuwow,

(o]
T zmniejszenie oporéw skrawania, lepsze odprowadzenie widrow
> wysokiej jakosci weglik spiekany zwieksza trwatos¢ oraz zywotnosc - wieksza wydajnos¢ narzedzia
> precyzyjny szlif weglika spiekanego pozwala uzyskac wysokg gtadkos¢ ptytki HM
(niska chropowatos¢) - wptywa to na wzrost zywotnosci narzedzia oraz $wiadczy
T R 0 wysokiej jakosci zastosowanego weglika spiekanego
> tatwy i przejrzysty sposob pakowania - mozliwos¢ eksponowania narzedzi
‘{ w gablotach i na regatach
I ZASTOSOWANIE:
D > frezowanie ksztattowe drewna litego miekkiego i twardego oraz materiatow
drewnopochodnych (ptyta wiérowa, MDF, HDF, 0SB, etc.)
> wykorzystywane przy produkcji mebli, drzwi i schodéw, gdzie nie ma mozliwosci wykonania
elementéw za pomocg standardowych operacji frezowania
> frezy z tozyskiem dolnym umozliwiaja prowadzenie narzedzia po wzorniku umieszczonym
pod materiatem frezowanym
> stosowane na frezarkach gérnowrzecionowych
» mocowanie frezow w koszykach: mozliwos¢ stosowania tulei redukcyjnych; mocowac
min. 2/3 wysokogci czeéci chwytowej freza w uchwycie frezarki
N
index = = ¥ E= | == I,
mm mm mm mm mm szt
FT911-2208-0001 22,2 8 24 /24 49,7 8 1 5900855138116
FT911-3408-0001 34,9 15,7 56/56 57,3 8 1 5900855138123
FT911-5312-0001 54 27 10,3/10,3 74,7 12 1 5900855138130
FT911-8812-0001 88,9 44 19,1 /191 100 12 1 5900855138147
| Akcesoria do frezéw trzpieniowych FT470 / FT490
Zastosowanie
Index sosowa @ A3 I
szt. szt.
‘ $ruba imbusowa mocujaca Jalij)1g22055000)]
FT470-0003-0002 tozysko M3x8 AU = I0] 1 10 5900855155984
2 o el FT911-5312-0001
F > FT911-8812-0001
DxdxH[mm]
FT911-2208-0001
. FT911-3408-0001
FT490-0000-0001 tozysko kulkowe 12,7x4,74x5 FT911-5312-0001 1 10 5900855106702
FT911-8812-0001

FREZY TRZPIENIOWE do frezarek gornowrzecionowych i CNC

Obrébka drewna i materiatéw drewnopochodnych




| Frez CNC PREMIUM ksztattowy
z tozyskiem dolnym
~ [ ® ®
e\ vy > | .

CECHY / KORZYSCI:

otwarte profile korpuséw poprawiaja jako$¢ obrabianej powierzchni - mozliwos¢ stosowania
wigkszych posuwoéw, zmniejszenie oporow skrawania, lepsze odprowadzenie widrow
wysokiej jakosci weglik spiekany zwieksza trwatosc¢ oraz zywotnosc - wieksza wydajnosc narzedzia
precyzyjny szlif weglika spiekanego pozwala uzyskac wysokg gtadkos¢ ptytki HM

(niska chropowatos¢) - wptywa to na wzrost zywotnosci narzedzia oraz $wiadczy

iy
[a]
T
0 wysokiej jakosci zastosowanego weglika spiekanego
T > tatwy i przejrzysty sposob pakowania - mozliwos¢ eksponowania narzedzi
R w gablotach i na regatach
R
\ ZASTOSOWANIE:
> frezowanie ksztattowe drewna litego miekkiego i twardego oraz materiatow drewnopochodnych
_ Y (ptyta widrowa, MDF, HDF, 0SB, etc.)
D

v

vy

v

wykorzystywane przy produkcji mebli, drzwi i schodéw, gdzie nie ma mozliwosci wykonania
elementow za pomoca standardowych operacji frezowania

frezy z tozyskiem dolnym umozliwiajg prowadzenie narzedzia po wzorniku umieszczonym
pod materiatem frezowanym

stosowane na frezarkach gérnowrzecionowych

mocowanie frezéw w koszykach: mozliwos¢ stosowania tulei redukcyjnych czesci chwytowej
freza, mocowac min. 2/3 wysokosci czeéci chwytowej freza w uchwycie frezarki

v

vy

o =) = Yo = ==—u £ W

mm mm mm mm mm szt.
FT912-2508-0001 254 12,7 32/32 54,7 8 1 5900855138154
FT912-3108-0001 31,8 15,9 48/ 48 57 8 1 5900855138161
FT912-4412-0001 44,5 20 8/8 67,7 12 1 5900855138178

| Akcesoria do frezow trzpieniowych
—
index o esovenie (9 A MmN

szt szt.
‘ $ruba imbusowa mocujaca FT912-2508-0001
FT470-0003-0002 tozysko M3x8 FT912-3108-0001 1 10 5900855155984
< + podktadka FT912-4412-0001
DxdxH[mm]

FT912-2508-0001
FT490-0000-0001 tozysko kulkowe 12,7x4,76x5 FT912-3108-0001 1 10 5900855106702
FT912-4412-0001

FREZY TRZPIENIOWE do frezarek gérnowrzecionowych i CNC 1.2.8

Narzedzia do frezowania - strugania




1.2.8

I Frez CNC PREMIUM

FT913

do ramek drzwi meblowych

e
i %) o

H2

Al

- ¥
~ F

>

v

vy

MAN gﬁ
CECHY / KORZYSCI:

otwarte profile korpuséw poprawiaja jakos¢ obrabianej pow. - stosowanie wiekszych posuwow,
zmniejszenie oporow skrawania, lepsze odprowadzenie wiorow

wysokiej jakosci weglik spiekany zwieksza trwatos¢ oraz zywotnosc - wieksza wydajnosc narzedzia
precyzyjny szlif weglika spiekanego pozwala uzyskac wysoka gtadkos¢ ptytki HM

(niska chropowatos¢) - wptywa to na wzrost zywotnosci narzedzia oraz $wiadczy

0 wysokiej jakosci zastosowanego weglika spiekanego

tatwy i przejrzysty sposob pakowania - mozliwos¢ eksponowania narzedzi

w gablotach i na regatach

ZASTOSOWANIE:

frezowanie ksztattowe ramek z drewna litego migkkiego i twardego oraz materiatow
drewnopochodnych (ptyta wiérowa, MDF, HDF, 0SB, etc.)

wykorzystywane przy produkcji mebli, drzwi i schodéw, gdzie nie ma mozliwosci wykonania
elementow za pomoca standardowych operacji frezowania

frezy z tozyskiem dolnym umozliwiaja prowadzenie narzedzia po wzorniku umieszczonym
pod materiatem frezowanym

stosowane na frezarkach gérnowrzecionowych

mocowanie frezow w koszykach: mozliwos¢ stosowania tulei redukcyjnych czesci chwytowej
freza, mocowac min. 2/3 wysoko$ci czesci chwytowejfreza w uchwycie frezarki

—
e f ) =) = = | rosmprons A
mm mm mm mm szt.
FT913-3308-0001 33,9 25,4 67,4 8 wzdtuzny 1 5900855138185
FT913-3308-0002 339 25,4 67,4 8 poprzeczny 1 5900855138192

| Akcesoria do frezéw trzpieniowych

FT470 / FT490

Zastosowanie
index sosowa ﬁj A3
szt. szt.
$ruba imbusowa mocujaca g g
‘ FT470-0003-0002 tozysko M3x8 ARSI 1 10 5900855155984
FT913-3308-0002
L + podktadka
D xdxH [mm]
. FT913-3308-0001
@ @ o FT490-0000-0009 tozysko kulkowe 16x5x5 FT913-3308-0002 1 10 5900855166041

Legenda: O - na zaméwienie

FREZY TRZPIENIOWE do frezarek gornowrzecionowych i CNC

Obrébka drewna i materiatéw drewnopochodnych




| Frez CNC PREMIUM

z frezem rowkujgcym nasadzanym

H
N

vl #
< I e

CECHY / KORZYSCI:
otwarte profile korpuséw poprawiaja jako$¢ obrabianej powierzchni - mozliwos¢ stosowania
wigkszych posuwoéw, zmniejszenie oporéw skrawania, lepsze odprowadzenie widréw
wysokiej jakosci weglik spiekany zwigksza trwatos¢ oraz zywnos¢ - wieksza wydajnos¢ narzedzia
precyzyjny szlif weglika spiekanego pozwala uzyskac wysokg gtadkosci ptytki HM
(niska chropowatos¢) - wptywa to na wzrost zywotnosci narzedzia oraz $wiadczy
0 wysokiej jakosci zastosowanego weglika spiekanego
> tatwy i przejrzysty sposob pakowania - mozliwos¢ eksponowania narzedzi w gablotach

i na regatach

v

vy

ZASTOSOWANIE:

» rowkowanie drewna litego migkkiego i twardego oraz materiatdéw drewnopochodnych

(ptyta wirowa, MDF, HDF, 0SB, etc.)

wykorzystywane przy produkcji mebli, drzwi i schodéw, gdzie nie ma mozliwosci wykonania
elementow za pomoca standardowych operacji frezowania

frezy z tozyskiem dolnym umozliwiajg prowadzenie narzedzia po wzorniku umieszczonym
pod materiatem frezowanym

stosowane na frezarkach gérnowrzecionowych

mocowanie frezéw w koszykach: mozliwos¢ stosowania tulei redukcyjnych czesci chwytowej
freza, mocowac min. 2/3 wysokosci czeéci chwytowej freza w uchwycie frezarki

v

v

vy

in _— = EBe= ] == A9 Iy
mm mm mm mm szt.
FT914-4008-0001 40 2 58 8 1 5900855138208
FT914-4008-0002 40 3 58 8 1 5900855138215
FT914-4008-0003 40 4 58 8 1 5900855138222
FT914-4008-0004 40 5 58 8 1 5900855138239

| Akcesoria do frezéw trzpieniowych FT490
S
index it eosovanie | EQ) TS I

DxdxH[mm] szt szt.

FT914-4008-0001
. FT914-4008-0002
o FT490-0000-0010 tozysko kulkowe 16x8x5 FT914-4008-0003 1 10 5900855166058

FT914-4008-0004

Legenda: O - na zaméwienie

FREZY TRZPIENIOWE do frezarek gérnowrzecionowych i CNC 1.2.8

Narzedzia do frezowania - strugania




1.2.8

I Frez CNC PREMIUM

do ramek drzwi meblowych

H2

H2

W i

>

>

>

>

>
>

CECHY / KORZYSCI:

otwarte profile korpuséw poprawiaja jakos¢ obrabianej pow. - stosowanie wiekszych posuwow,
zmniejszenie oporow skrawania, lepsze odprowadzenie wiorow

wysokiej jakosci weglik spiekany zwieksza trwatos¢ oraz zywotnosc - wieksza wydajnosc narzedzia
precyzyjny szlif weglika spiekanego pozwala uzyskac wysoka gtadkos¢ ptytki HM

(niska chropowatos¢) - wptywa to na wzrost zywotnosci narzedzia oraz $wiadczy

0 wysokiej jakosci zastosowanego weglika spiekanego

tatwy i przejrzysty sposob pakowania - mozliwos¢ eksponowania narzedzi w gablotach

i naregatach

ZASTOSOWANIE:

frezowanie ksztattowe ramek z drewna litego migkkiego i twardego oraz materiatow
drewnopochodnych (ptyta wiérowa, MDF, HDF, 0SB, etc.)

wykorzystywane przy produkcji mebli, drzwi i schodéw, gdzie nie ma mozliwosci wykonania
elementow za pomoca standardowych operacji frezowania

frezy z tozyskiem dolnym umozliwiaja prowadzenie narzedzia po wzorniku umieszczonym
pod materiatem frezowanym

stosowane na frezarkach gérnowrzecionowych

mocowanie frezow w koszykach: mozliwos¢ stosowania tulei redukcyjnych czesci chwytowej
freza, mocowac min. 2/3 wysokosci czesci chwytowej freza w uchwycie frezarki

e .
Index 7 ] I | — I Rodzaj profilu @ (LRI
mm mm mm mm szt.
FT915-3312-0001 33 19 66,7 12 wzdtuzny 1 5900855138246
FT915-3312-0002 33 19 67 12 poprzeczny 1 5900855140317
FT915-4112-0001 41 25,4 71,3 12 wzdtuzny 1 5900855138253
FT915-4112-0002 41 25,4 70,7 12 poprzeczny 1 5900855140324
| Akcesoria do frezéw trzpieniowych FT490
Zastosowanie
Index tosowa ﬁj A
szt. szt.
. FT915-3312-0001
o FT490-0000-0010 tozysko kulkowe 16x8x5 FT915-3312-0002 1 10 5900855166058
. FT915-4112-0001
o FT490-0000-0011 tozysko kulkowe 22x8x7 FT915-4112-0002 1 10 5900855166065

Legenda: O - na zaméwienie

FREZY TRZPIENIOWE do frezarek gérnowrzecionowych

i CNC

Obrébka drewna i materiatéw drewnopochodnych




| Frez prosty 722

z wymiennymi ptytkami

d = W e
O %@33

CECHY / KORZYSCI:

» wymienna i czterostronna ptytka z weglika spiekanego

P ksztatt ptytki HM umozliwia maksymalne jej wykorzystanie poprzez obrét o 90° lub o 180°

» mozliwo$¢ zastosowania 3 rodzajow ptytek wymiennych (uniwersalnej, do drewna twardego,
do materiatow drewnopochodnych) w zaleznosci od rodzaju obrabianego materiatu

> brak postojéw podczas prac frezowania zwigzanych z koniecznoscig ostrzenia stepionego
ostrza narzedzia

> szybki i tatwy sposob wymiany ptytki HM celem zachowania ciggtosci produkcji

ZASTOSOWANIE:

T > frezowanie obwiedniowe oraz mozliwos$¢ wiercenia w mat. z drewna litego miekkiego i twardego
oraz w mat. drewnopochodnych (ptyta widrowa, MDF, HDF, OSB, etc.)
» wykorzystywane przy produkcji mebli, drzwi i schodéw, gdzie nie ma mozliwosci wykonania
elementow za pomoca standardowych operacji frezowania
> stosowane na frezarkach gérnowrzecionowych oraz w centrach obrébczych CNC
» mocowanie frezow w koszykach: mozliwos¢ stosowania tulei redukeyjnych czesci chwytowej freza,
mocowac min. 2/3 wys. czedci chwytowej freza w uchwycie frezarki
index E— A9 I
mm mm mm mm szt.
FT401-0008-0001 16 12 59 8 1 5900855094054
FT401-0008-0002 16 30 76 8 1 5900855094061
FT401-0008-0003 16 40 86 1 ‘ 5900855094078
FT401-0012-0001 19 50 101 12 1 5900855094085

| Ptytka wymienna (czterostronna)

n -

AR -~
o]
0 ; H“h"’ - il
e 1 esconrs zastosowani A A2 mummmn
mm mm mm szt. szt.

LJ555-1212-0001 12 12 15 74 uniwersalne 1 10 5900855135047
LJ555-1212-0002 12 12 15 74 do drewna twardego 1 10 5900855135054
LJ555-1212-0003 12 12 1,5 Z4 do ptyty i mat. drewnopochodnych 1 10 5900855135061
LJ555-2912-0001 29,5 12 15 74 uniwersalne 1 10 5900855135177
LJ555-2912-0002 29,5 12 15 74 do drewna twardego 1 10 5900855135184
LJ555-2912-0003 29,5 12 15 74 do ptyty i mat. drewnopochodnych 1 10 5900855135191
LJ555-3912-0001 39,5 12 15 74 uniwersalne 1 10 5900855135238
LJ555-3912-0002 39,5 12 15 74 do drewna twardego 1 10 5900855135245
LJ555-3912-0003 39,5 12 15 74 do ptyty i mat. drewnopochodnych 1 10 5900855135252
LJ555-4912-0001 49,5 12 15 74 uniwersalne 1 10 5900855135290
LJ555-4912-0002 49,5 12 15 24 do drewna twardego 1 10 5900855135306

CECHY / KORZYSCI:
> ptytki z weglika spiekanego HM dedykowane do réznych zastosowan

| Akcesoria do frezéw trzpieniowych
, :
Index nfo astosowarie ﬁj A I

szt. szt

FT401-0008-0001
a q FT401-0008-0002
FT470-0003-0001 $ruba mocujaca ptytke HM - M3x5 FT401-0008-0003 1 10 5900855106665

FT401-0012-0001

FREZY TRZPIENIOWE do frezarek gérnowrzecionowych i CNC 1.2.8

Narzedzia do frezowania - strugania




1.2.8

| Frez prosty z tozyskiem dolnym Z=2

z wymiennymi ptytkami

s

HM

Pa\\y
e

MAN

i

=

&

FT404

a4
Se

CECHY / KORZYSCI:
> wymienna i dwustronna ptytka z weglika spiekanego
> ptytka HM umozliwia wykorzystanie dwdch krawedzi tnacych poprzez obrét o 180°
P> tozysko dolne umozliwia prowadzenie freza po wzorniku umieszczonym pod materiatem frezowanym
» mozliwos¢ zastosowania 3 rodzajow ptytek wymiennych (uniwersalnej, do drewna twardego,

do mat. drewnopochodnych) w zaleznosci od rodzaju obrabianego mat.
> brak postojow podczas prac frezowania zwigzanych z koniecznoscia ostrzenia

stepionego ostrza narzedzia
P szybki i tatwy sposob wymiany ptytki HM celem zachowania ciggtosci produkcji

ZASTOSOWANIE:

> praca obwiedniowa oraz po kopiale; obrobka drewna litego miekkiego i twardego
oraz z materiatow drewnopochodnych (ptyta wiérowa, MDF, HDF, OSB etc.)
» wykorzystywane przy produkcji mebli, drzwi i schodéw, gdzie nie ma mozliwosci wykonania
elementdw za pomoca standardowych operacji frezowania
> stosowane na frezarkach gérnowrzecionowych
» mocowanie frezéw w koszykach: mozliwos¢ stosowania tulei redukeyjnych; mocowac

min. 2/3 wysokosci czesci chwytowej freza w uchwycie frezarki

incex Eo— &) I
mm mm mm mm szt.
FT404-0008-0001 19 30 89 8 1 5900855094238
FT404-0008-0002 19 40 99 8 1 5900855094245
FT404-0012-0001 19 50 113 12 1 5900855094252

| Ptytka wymienna (dwustronna)

2!

LJ555

U

(o]
Q | - "'x‘_. o -
it o] [E_on H sy TRTR— @ A3 I
mm mm mm szt. szt.
LJ555-3012-0001 30 12 15 2 uniwersalne 1 10 5900855135207
LJ555-3012-0002 30 12 15 22 do drewna twardego 1 10 5900855135214
LJ555-3012-0003 30 12 1,5 72 do ptyty i mat. drewnopochodnych 1 10 5900855135221
LJ555-4012-0001 40 12 15 2 uniwersalne 1 10 5900855135269
LJ555-4012-0002 40 12 1,5 72 do drewna twardego 1 10 5900855135276
LJ555-4012-0003 40 12 15 22 do ptyty i mat. drewnopochodnych 1 10 5900855135283
LJ555-5012-0001 50 12 15 22 uniwersalne 1 10 5900855135320
LJ555-5012-0002 50 12 15 22 do drewna twardego 1 10 5900855135337
CECHY / KORZYSCI:
> ptytki z weglika spiekanego HM dedykowane do réznych zastosowan
| Akcesoria do frezéw trzpieniowych FT470 / FT490
Zastosowanie
Index info stosova ﬁj A I
szt. szt.

p . ) FT404-0008-0001
FT470-0003-0001 S“‘zz f’;‘e"zz“’ﬂf“tf: pm;esHM FT404-0008-0002 1 10 5900855106665

P FT404-0012-0001

o éruba imbusowa mocujaca Fala000e000]
g 1 FT470-0003-0002 Toveko M313 1 00 dkb’jka FT404-0008-0002 1 10 5900855155984

W, 2 P FT404-0012-0001

DxdxH[mm]

vy tozysko kulkowe FT404-0008-0001
[FUEST-U-AE) do frezow trzp. 19xéx6 FT404-0008-0002 { i SRR
FT490-0000-0002 e b FT404-0012-0001 1 10 5900855106719

do frezéw trzp. 19x8x6

FREZY TRZPIENIOWE do frezarek gornowrzecionowych i CNC

Obrébka drewna i materiatéw drewnopochodnych




| Frez prosty z tozyskiem gérnym Z=2

z wymiennymi ptytkami

d

b/ x

CECHY / KORZYSCI:

P wymienna i czterostronna ptytka z weglika spiekanego

» ptytka HM umozliwia wykorzystanie dwdch krawedzi tnacych poprzez obrét o 180°

> tozysko gérne umozliwia prowadzenie freza po wzorniku umieszczonym pod materiatem
frezowanym

» mozliwos¢ zastosowania 3 rodzajéw ptytek wymiennych (uniwersalnej, do drewna twardego,
do mat. drewnopochodnych) w zaleznoéci od rodzaju obrabianego mat.

> brak postojow podczas prac zwigzanych z koniecznoscia ostrzenia stepionego ostrza narzedzia
P szybki i tatwy sposob wymiany ptytki HM celem zachowania ciagtosci produkcji
T ZASTOSOWANIE:
» praca obwiedniowa, po kopiale oraz mozliwos$¢ wiercenia; obrdbka drewna litego migkkiego
i twardego oraz mat. drewnopochodnych (ptyta widrowa, MDF, HDF, OSB)
—| Y » wykorzystywane przy produkcji mebli, drzwi i schodow, gdzie nie ma mozliwosci wykonania
- D elementdw za pomoca standardowych operacji frezowania
» stosowane na frezarkach gdrnowrzecionowych i centrach CNC
» mocowanie frezow w koszykach: mozliwo$¢ stosowania tulei redukcyjnych; mocowac
min. 2/3 wysokosci czeéci chwytowej freza w uchwycie frezarki
— [ E—
Index e X1 — IO — (L QLA TR
mm mm mm mm szt.
FT405-0008-0001 19 30 78 8 1 5900855094290
FT405-0008-0002 19 40 88 8 1 5900855094306
FT405-0012-0001 21 50 98 12 1 5900855143035

| Ptytka wymienna (czterostronna)

all @<

(o]
Of h"'ﬁ.-' a
Index 5 o] =l i llodé ostray Zastosowane @ A8
mm mm mm szt. szt.
LJ555-2912-0001 29,5 12 1,5 74 uniwersalne 1 10 5900855135177
LJ555-2912-0002 29,5 12 1,5 Z4 do drewna twardego 1 10 5900855135184
LJ555-2912-0003 29,5 12 1,5 Z4 do ptyty i mat. drewnopochodnych 1 10 5900855135191
LJ555-3912-0001 39,5 12 1,5 Z4 uniwersalne 1 10 5900855135238
LJ555-3912-0002 39,5 12 1,5 Z4 do drewna twardego 1 10 5900855135245
1J555-3912-0003 39,5 12 1,5 74 do ptyty i mat. drewnopochodnych 1 10 5900855135252
LJ555-4912-0001 49,5 12 1,5 z4 uniwersalne 1 10 5900855135290
LJ555-4912-0002 49,5 12 1,5 74 do drewna twardego 1 10 5900855135306
CECHY / KORZYSCI:

> ptytki z weglika spiekanego HM dedykowane do réznych zastosowan

| Akcesoria do frezéw trzpieniowych FT470 / FT490
. :
Index nfo astosowanie ﬁj A5

szt. szt.

FT405-0008-0001
FT405-0008-0002 1 10 5900855106665
FT405-0012-0001

$ruba mocujaca ptytke HM

FT470-0003-0001 do frezéw trzp. M3x5

DxdxH[mm]

. FT405-0008-0001
FT490-0000-0002 tozysko kulkowe 19x8x6é FT405-0008-0002 1 10 5900855106719

FT490-0000-0004 tozysko kulkowe 21x12x5 FT405-0012-0001 1 10 5900855164023

FT405-0008-0001
FT405-0008-0002 1 10 5900855132343
FT405-0012-0001

tulejka zabezp.

0000002 do toz. kulkowego 15,5/8

FREZY TRZPIENIOWE do frezarek gérnowrzecionowych i CNC 1.2.8

Narzedzia do frezowania - strugania




| Srubka mocujaca ptytke HM lub tozysko kulkowe do frezéw trzpieniowych / gtowic

- ZASTOSOWANIE:
> $rubki mocujace ptytke HM oraz $rubki imbusowe do mocowania tozysk kulkowych
' 3 > do frezdw trzpieniowych FT z wymienng ptytka HM oraz frezow trzpieniowych FT
._ ‘ wyposazonych w tozysko

Index Info Zastosowanie do frezéw / gtowic @ |||| ||||"|||I||"|||I|

szt.

Sruba imbusowa mocujaca
FT470-0002-0001 tozysko do frezéw trzp. M2,5x8 + FT505-0008-0001 1 5900855155977
podktadka - z gniazdem HEX 2,0

Sruba mocujaca ptytke HM FT401-0008-0001, FT401-0008-0002, FT401-0008-0003, FT401-0012-0001, FT404-0008-0001,
FT470-0003-0001 do frezow trzp. M3x5 - z FT404-0008-0002, FT404-0012-0001, FT405-0008-0001, FT405-0008-0002, FT405-0012-0001, 1 5900855106665
gniazdem TORX T15 FT406-0008-0001

FT402-0008-0001, FT402-0008-0002, FT402-0008-0003, FT403-0008-0001, FT403-0008-0002,
FT404-0008-0001, FT404-0008-0002, FT404-0012-0001, FT406-0008-0001, FT407-0008-0001,
FT407-0008-0002, FT407-0012-0001, FT505-0012-0001, FT506-0008-0001, FT506-0008-0002,

Sruba imbusowa mocuj
Si 8 [V EE e e e FT507-0008-0001, FT507-0012-0001, FT508-0008-0001, FT508-0008-0002, FT508-0008-0003,

tozysko do frezéw trzp. M3x8

FT470-0003-0002 S kidk o FT508-0008-0004, FT508-0008-0005, FT508-0012-0001, FT508-0012-0002, FT905-2408-0001, 1 5900855155984
pockackaissionazcen FT905-3508-0001, FT905-4412-0001, FT909-0908-0001, FT909-1212-0001, FT910-1408-0001,
HEX 25 FT910-2008-0001, FT910-2508-0001, FT910-2808-0001, FT910-3112-0001, FT910-3812-0001,

FT911-2208-0001, FT911-3408-0001, FT911-5312-0001, FT911-8812-0001, FT912-2508-0001,
FT912-3108-0001, FT912-4412-0001, FT913-3308-0001, FT913-3308-0002

Sruba (T15) mocujaca ptytke
o FT470-0004-0001 HM do frezéw trzp. Mé4x4 - FT402-0008-0001 1 5900855106672
z gniazdem TORX T15

Sl (12 i e e FT402-0008-0002, FT402-0008-0003, FT403-0008-0001, FT403-0008-0002, FT407-0008-0001,

O FT470-0004-0002 | HM dofrezbw trzp. Mixb - AN R IR 1 5900855106689
z gniazdem TORX T15
Sruba mocujaca ptytke HM do 1. 1o A1 o
O FT470-0005-0002 | korpusu gtowicy M5x10 -2 gniaz- T, e o0 o L081-0125-000T, 1 5900855266448
dem HEX 30mm lub TORX T20 '

Legenda: O - na zaméwienie

| tozysko kulkowe do frezéw trzpieniowych

CECHY / KORZYSCI:
» wykonane z gatunkowej stali dedykowanej tozyskom kulkowym

ZASTOSOWANIE:
- - > do frezéw trzpieniowych FT wyposazonych w tozysko dolne lub gorne

Index Info Wymiar Zastosowanie do freza @ "Il |||"“||I||"|||I|
szt.

FT407-0008-0001, FT407-0008-0002, FT407-0012-0001, FT506-0008-0001, FT506-0008-0002,

FT507-0012-0001, FT508-0008-0003, FT508-0008-0004, FT508-0008-0005, FT508-0012-0001,

FT508-0012-0002, FT905-2408-0001, FT905-3508-0001, FT905-4412-0001, FT909-1212-0001,
FT490-0000-0001 L2280 FT910-2008-0001, FT910-2508-0001, FT910-2808-0001, FT910-3112-0001, FT910-3812-0001, ! 5900855106702

FT911-2208-0001, FT911-3408-0001, FT911-5312-0001, FT911-8812-0001, FT912-2508-0001,

FT912-3108-0001, FT912-4412-0001

FT402-0008-0001, FT402-0008-0002, FTA402-0008-0003, FT403-0008-0001, FT403-0008-0002,
FT490-0000-0002 19:8x6 FT404-0012-0001, FT405-0008-0001, FT405-0008-0002 ! 5900855106719
FT490-0000-0003 tatyska 19x6x6 FT404-0008-0001, FT404-0008-0002, 1 5900855132336
FT490-0000-0004 kulkowe 21X12x5 FT405-0012-0001 1 5900855164023
FT490-0000-0005 trz";ef;ie;;wﬁ 9,5x4,76x4 FT507-0008-0001, FT508-0008-0001, FT508-0008-0002, FT909-0908-0001, FT910-1408-0001 1 5900855164030
O FT490-0000-0006 BX3x4 FT505-0008-0001 1 5900855166010
O FT490-0000-0007 12x4x4 FT505-0012-0001 1 5900855166027
O FT490-0000-0008 15%6x5 FT406-0008-0001 1 5900855166034
O FT490-0000-0009 16x5x5 FT913-3308-0001, FT913-3308-0002 1 5900855166041

FT914-4008-0001, FT914-4008-0002, FT914-4008-0003, FT914-4008-0004,

O FT490-0000-0010 16x8x5 F1915.3312.0001. FT915.3312.0002 1 5900855166058
O FT490-0000-0011 22x8x7 FT915-4112-0001, FT915-4112-0002 1 5900855166065
FT490-0015-0002 T“g':z ;;Sbk?p' 15,5x8 FT405-0008-0001, FT405-0008-0002 1 5900855132343

Legenda: O - na zaméwienie

1.29 | AKCESORIA DO FREZOW TRZPIENIOWYCH

178 Obrébka drewna i materiatéw drewnopochodnych




TABELA ZAMIENNIKOW W GRUPIE: FREZY TRZPIENIOWE DO FREZAREK GORNOWRZECIONOWYCH | CNC

» Jezeli nie mamy obecnie na stanie magazynowym okreslonego wymiaru freza trzpieniowego, mozesz wyszukac¢ w ponizszej tabeli zamiennik do niego.

Index inne Index . inne
(podstawowy) ) — | R — i J 3 cecny (zamiennik) | 1l ] J 4 cechy
mm mm mm mm mm mm
FT502 - Frezy proste dwuptytkowe FT901 / FT906 - Frezy CNC proste dwuptytkowe
FT906-0608-0001 20 ) 8
FT502-0008-0009 19 6 8 FT901-0606-0001 20 . .
FT901-0808-0001 20 8 8
FT502-0008-0010 19 8 8 FT906-0808-0001 % 3 8
FT502-0008-0011 19 10 8 FT906-1006-0001 30 10 6
FT502-0008-0012 19 14 8 -
FT502-0008-0013 19 16 8 -
FT502-0008-0001 30 8 8 FT901-0808-0002 30 8 8
FT906-0808-0001 26 8 8
FT502-0008-0002 30 10 8 FT906-1008-0001 20 0 8
FT502-0008-0003 30 12 8 FT906-1212-0001 30 12 12 T
FT502-0008-0004 30 14 8 -
FT502-0008-0005 30 15 8 -
FT502-0008-0006 30 16 8 FT901-1612-0001 35 16 12
FT502-0008-0007 30 18 8 FT901-1812-0001 35 18 12
FT502-0008-0008 30 20 8 FT901-2012-0001 35 20 12
FT502-0012-0001 30 8 12 FT901-0812-0001 30 8 12
FT502-0012-0002 30 10 12 FT901-1012-0001 30 10 12
FT502-0012-0003 38,1 12 12 FT906-1212-0002 38 12 12
FT502-0012-0004 38,1 14 12 FT906-1212-0002 38 12 12
FT502-0012-0005 38,1 16 12 FT901-1612-0001 35 16 12
FT504 - Frezy proste dwuptytkowe z mozliwoscig wiercenia FT901 - Frezy CNC proste dwuptytkowe z mozliwoscig wiercenia
FT504-0008-0001 20 12 8 FT901-1212-0001 40 12 12
FT504-0012-0001 30 16 12 FT901-1612-0001 35 16 12
FT901-1812-0001 35 18 12
FT504-0012-0002 30 19 12 FT901-2012-0001 35 20 12
FT505 - Frezy proste dwuptytkowe z tozyskiem dolnym FT507 / FT909 - Frezy proste dwuptytkowe z tozyskiem dolnym
FT909-0908-0001 38 9.5 8
FT505-0008-0001 30 8 8 FT507-0008-0001 38 95 8
FT909-1212-0001 50,8 12,7 12
FT505-0012-0001 38,1 12 12 FT507-0012-0001 50,8 127 12
FT506 - Frezy fazujace z tozyskiem dolnym FT905 - Frezy CNC fazujace z tozyskiem dolnym
FT506-0008-0001 12,7 31 8 FT905-3508-0001 15,9 35,5 8 45°
FT506-0008-0002 15,9 35,5 8 FT905-3508-0001 15,9 35,5 8 45°
FT507 - Frezy proste z tozyskiem dolnym - dtugie FT909 - Frezy CNC proste z tozyskiem dolnym - dtugie
m FT507-0008-0001 38 9.5 8 FT909-0908-0001 38 95 8
m FT507-0012-0001 50,8 12,7 12 FT909-1212-0001 50,8 12,7 12
FT508 - Frezy zaokraglajace z tozyskiem dolnym FT910 - Frezy CNC zaokraglajace z tozyskiem dolnym
FT508-0008-0001 5.4 14,3 8 R=2,4 | FT910-1408-0001 5.4 14,3 8 R=2,4 |
FT508-0008-0002 b4 15,9 8 R=32 -
FT508-0008-0003 1 25,4 8 R=6,4 | FT910-2508-0001 Al 25,4 8 R=6,4
FT508-0008-0004 16 31,8 8 R=9,5 FT910-3112-0001 16 31,7 12 R=9,5 "
FT508-0008-0005 19 38,1 8 R=12,7 FT910-3812-0001 19 38,1 12 R=12,7
FT508-0012-0001 21,5 44,5 12 R=15,9 -
FT508-0012-0002 25 50,8 12 R=19,1 -

INFORMACJE TECHNICZNE

Narzedzia do frezowania - strugania

1.2.9




1.2.8

m Obrdébka drewna i materiatéow drewnopochodnych

TABELA ZAMIENNIKOW W GRUPIE: FREZY TRZPIENIOWE DO FREZAREK GORNOWRZECIONOWYCH i CNC

Index inne Index [ inne
(podstawowy) | | i — T Jt cechy (zamiennik) p) N i A
mm mm mm mm mm mm
FT901 - Frezy CNC proste dwuptytkowe z mozliwoscig wiercenia FT504 / FT401 - Frezy proste dwuptytkowe z mozliwoscig wiercenia
FT901-0606-0001 20 6 6 -
FT901-0806-0001 20 8 6 -
FT901-0808-0001 20 8 8 FT504-0008-0001 20 12 8
FT901-0808-0002 30 8 8 -
FT901-0808-0003 35 8 8 .
| FT901-0812-0001 30 8 12 -
FT901-1012-0001 30 10 12 -
FT901-1212-0001 40 12 12 -
FT901-1612-0001 35 16 12 FT504-0012-0001 30 16 12
FT901-1612-0001 35 16 12 FT401-0008-0002 30 16 8
FT901-1812-0001 35 18 12 FT504-0012-0002 30 19 12
FT901-2012-0001 35 20 12
T FT902 - Frezy CNC fazujace
FT902-1208-0001 10,9 12,7 8 60° -
FT902-1508-0001 18,2 15,1 8 45° -
FT902-1212-0001 10,9 12,7 12 60° -
FT902-2212-0001 26,8 22,2 12 45° -
'I FT903 - Frezy CNC zaokraglajace z ostrzem prowadzacym
| FT903-0606-0001 7 b4 6 R=32 -
FT903-0706-0001 75 8 6 R=4 -
FT903-1208-0001 9.5 12,7 8 R=6,35 -
FT904 - Frezy CNC zaokraglajace
FT904-0606-0001 6,4 6,4 6 R=2,4 -
FT904-0608-0001 6,4 64 8 R=2,4 -
FT904-0708-0001 8 8,0 8 R=2,8 -
| FT904-1208-0001 10 12,7 8 R=6,4 -
FT904-1508-0001 1 15,9 8 R=8 .
FT904-1908-0001 11,8 19.1 8 R=11,8 -
FT904-1912-0001 11,8 19,1 12 R=11,8 -
FT905 - Frezy CNC fazujace z tozyskiem dolnym FT506 - Frezy fazujace z tozyskiem dolnym
FT905-2408-0001 8 24,3 8 45° FT506-0008-0001 12,7 31 8
FT905-3508-0001 15,9 35,5 8 45° FT506-0008-0002 15,9 355 8
FT905-4412-0001 22,2 bLbh 12 45° -
FT906 - Frezy CNC proste dwuptytkowe FT502 / FT901 / FT908 - Frezy proste dwuptytkowe
FT906-0606-0001 20 6 ) FT901-0606-0001 20 6 6
FT906-0806-0001 26 8 6 FT901-0808-0002 30 8 8
I FT906-1006-0001 30 10 6 FT502-0008-0002 30 10 8
FT906-0608-0001 20 6 8 FT502-0008-0009 19 6 8
FT901-0808-0003 35 8 8
FT906-0808-0001 26 8 8 FT502-0008-0001 0 3 8
FT906-1008-0001 30 10 8 FT502-0008-0002 30 10 8
FT908-1212-0001 30 12 12
FT906-1212-0001 30 12 12 FT901-1212-0001 40 12 12
FT502-0012-0003 38,1 12 12
FT901-1212-0001 40 12 12
FT906-1212-0002 38 12 12 FT502-0012-0003 381 12 12
FT906-1212-0003 50 12 12 -

. FT907 - Frezy CNC proste dwuptytkowe z mozliwoscig wiercenia FT901 - Frezy proste dwuptytkowe z mozliwoscig wiercenia
FT907-2212-0001 17 22 12 FT901-2012-0001 35 20 12
. FT907-3412-0001 20 34 12 -
M FT908 - Frezy CNC proste dwuptytkowe FT502 / FT901 / FT906 - Frezy proste dwuptytkowe
FT906-1212-0001 30 12 12
FT908-1212-0001 30 12 12 FT901-1212-0001 40 12 12
FT502-0012-0003 38,1 12 12

FT909 - Frezy CNC proste dwuptytkowe z tozyskiem dolnym

FT507- Frezy proste dwuptytkowe z tozyskiem dolnym

FT909-0908-0001

FT909-1212-0001

38

50,8

INFORMACJE TECHNICZNE

9.5

12,7

FT507-0008-0001

FT507-0012-0001

38

50,8

9.5

12,7




FREZY TRZPIENIOWE VHM
DO GRAWEROWANIA




| Frez VHM z pilotem walcowym

do grawerowania

i

CECHY / KORZYSCI: ZASTOSOWANIE:
» frezy petnoweglikowe - korpus oraz cze$¢ robocza wykonana z weglika spiekanego » dedykowane branzy reklamowej do wycinania/frezowania liter, szablonéw, ptaskorzezb
» specjalna geometria ostrza oraz utozenie spiral a takze dobdr odpowiednich parametrow oraz innych elementow reklamy

skrawania pozwala na uzyskanie bardzo dobrej jakosci powierzchni obrabianej » frezowanie w tworzywach drewnopochodnych, drewnie, tworzywach sztucznych,
» mozliwos$¢ pokrywania czesci roboczej freza powtokami uszlachetniajacymi aluminium, plexi, PVC

znacznie zwiekszajacymi zywotnos¢ narzedzia » przeznaczone do pracy na grawerskich centrach obrébczych i ploterach grawerujacych

== === 1
e =S el = —— =S o /] A mummmm
mm mm mm mm szt.

LS100-0106-0001 1 04 38 [} 1 1 5900855138529
LS100-0106-0002 1 08 38 6 1 1 5900855138536
LS100-0106-0003 1,2 1,2 38 b 1 1 5900855138543

| Frez VHM spiralny Z1

do grawerowania

T ———

-
CECHY / KORZYSCI: ZASTOSOWANIE:
> frezy petnoweglikowe - korpus oraz cze$¢ robocza wykonana z weglika spiekanego > dedykowane branzy reklamowej do wycinania / frezowania liter, szablonow, ptaskorzezb
> specjalna geometria ostrza oraz utozenie spiral a takze dobdr odpowiednich parametréw oraz innych elementdw reklamy
skrawania pozwala na uzyskanie bardzo dobrej jakosci powierzchni obrabianej » frezowanie w tworzywach drewnopochodnych, drewnie, tworzywach sztucznych,
» mozliwos¢ pokrywania czesci roboczej freza powtokami uszlachetniajgcymi znacznie aluminium, plexi, PVC
zwiekszajacymi zywotnos¢ narzedzia > przeznaczone do pracy na grawerskich centrach obrébczych i ploterach grawerujacych
S = e | / [T
Index e — | /
/
mm mm mm mm szt.
LS101-0103-0001 1,5 4 38 3 1 1 5900855138550
LS101-0203-0001 2 6 38 3 1 1 5900855138567
LS101-0203-0002 25 8 38 3 1 1 5900855138574

| Frez VHM kulisty 22

do grawerowania

P e— ——————|

-

CECHY / KORZYSCI: ZASTOSOWANIE:
» frezy petnoweglikowe - korpus oraz cze$¢ robocza wykonana z weglika spiekanego » dedykowane branzy reklamowej do wycinania / frezowania liter,
» specjalna geometria ostrza oraz utozenie spiral a takze dobdr odpowiednich parametrow szablonow, ptaskorzezb oraz innych elementdw reklamy

skrawania pozwala na uzyskanie bardzo dobrej jakosci powierzchni obrabianej » frezowanie w tworzywach drewnopochodnych, drewnie, tworzywach sztucznych,
» mozliwos$¢ pokrywania czesci roboczej freza powtokami uszlachetniajacymi znacznie aluminium, plexi, PVC

zwigkszajacymi zywotnos¢ narzedzia » przeznaczone do pracy na grawerskich centrach obrébczych i ploterach grawerujacych

index ISemlili= e e = /) [T
— P — ¥ )
mm mm mm mm szt.

LS102-0303-0001 3 15 40 3 2 1 5900855138581
LS102-0404-0001 4 12 40 4 2 1 5900855138598
LS102-0606-0001 6 22 50 6 2 1 5900855138604

1.2.10 FREZY TRZPIENIOWE VHM do grawerowania

Obrébka drewna i materiatéw drewnopochodnych




| Frez VHM 90 stopni-V

do grawerowania

mc>
E___H o

VHM

CECHY / KORZYSCI: ZASTOSOWANIE:
> frezy petnoweglikowe - korpus oraz cze$¢ robocza wykonana z weglika spiekanego » dedykowane branzy reklamowej do wycinania / frezowania liter, szablonéw, ptaskorzezb
» specjalna geometria ostrza oraz utozenie spiral a takze dobdr odpowiednich parametréow oraz innych elementéw reklamy

skrawania pozwala na uzyskanie bardzo dobrej jakosci powierzchni obrabiane] > frezowanie w tworzywach drewnopochodnych, drewnie, tworzywach sztucznych, aluminium,
» mozliwos$¢ pokrywania czesci roboczej freza powtokami uszlachetniajgcymi znacznie plexi, PVC

zwigkszajacymi zywotno$¢ narzedzia > przeznaczone do pracy na grawerskich centrach obrdbczych i ploterach grawerujgcych

indes == B =) ) A mummmmm

mm mm mm mm

LS103-0606-0001 [} 20 55 ) 2

1 5900855138611

| Frez VHM dwustopniowy

do grawerowania

—_— —

CECHY / KORZYSCI: ZASTOSOWANIE:
> frezy petnoweglikowe - korpus oraz czes¢ robocza wykonana z weglika spiekanego » dedykowane branzy reklamowej do wycinania / frezowania liter,
> specjalna geometria ostrza oraz utozenie spiral a takze dobér odpowiednich parametrow szablonow, ptaskorzezb oraz innych elementow reklamy

skrawania pozwala na uzyskanie bardzo dobrej jakosci powierzchni obrabianej » frezowanie w tworzywach drewnopochodnych, drewnie, tworzywach sztucznych,aluminium,
> mozliwos¢ pokrywania czesci roboczej freza powtokami uszlachetniajacymi znacznie plexi, PVC

zwiekszajacymi zywotnos¢ narzedzia > przeznaczone do pracy na grawerskich centrach obrdbczych i ploterach grawerujgcych

index S sSY0 s =T ] A mummm

mm mm mm mm

LS104-0103-0001 1 2 38 3 1

szt.

1 5900855138628

| Frez VHM ksztatt piramidy

do grawerowania

)

MEC

CECHY / KORZYSCI: ZASTOSOWANIE:
> frezy petnoweglikowe - korpus oraz czes$¢ robocza wykonana z weglika spiekanego » dedykowane branzy reklamowej do wycinania / frezowania liter, szablonow, ptaskorzezb
» specjalna geometria ostrza oraz utozenie spiral a takze dobdr odpowiednich parametrow oraz innych elementéw reklamy

skrawania pozwala na uzyskanie bardzo dobrej jakosci powierzchni obrabianej » frezowanie w tworzywach drewnopochodnych, drewnie, tworzywach sztucznych, aluminium,

» mozliwos¢ pokrywania czesci roboczej freza powtokami uszlachetniajacymi znacznie plexi, PVC
zwiekszajacymi zywotnos¢ narzedzia » przeznaczone do pracy na grawerskich centrach obrébczych i ploterach grawerujacych

| = s s ) O<— &) mummm

mm mm mm mm ° szt.

LS105-0103-0001 01 3,0 38 3 3 50° 1 5900855138635
LS105-0103-0002 0,1 1,5 38 3 3 94° 1 5900855138642
LS105-0106-0001 0,1 1,0 51 6 3 140° 1 5900855138659

FREZY TRZPIENIOWE VHM do grawerowania 1.2.10

Narzedzia do frezowania - strugania




| Frez VHM walcowy Z1

do grawerowania

CECHY / KORZYSCI:

> frezy petnoweglikowe - korpus oraz cze$¢ robocza wykonana z weglika spiekanego

> specjalna geometria ostrza oraz utozenie spiral a takze dobdr odpowiednich parametréw
skrawania pozwala na uzyskanie bardzo dobrej jakosci powierzchni obrabianej

» mozliwos$¢ pokrywania czesci roboczej freza powtokami uszlachetniajgcymi znacznie
zwiekszajacymi zywotnos¢ narzedzia

ZASTOSOWANIE:

» dedykowane branzy reklamowej do wycinania / frezowania liter, szablondw, ptaskorzezb
oraz innych elementow reklamy

» frezowanie w tworzywach drewnopochodnych, drewnie, tworzywach sztucznych,
aluminium, plexi, PVC

» przeznaczone do pracy na grawerskich centrach obrébczych i ploterach grawerujgcych

= ] = ]
INDEX iml

== ) A

mm mm mm mm szt.
LS106-0303-0001 8] 12 38 8 1 1 5900855138666
LS106-0303-0002 3 15 38 3 1 1 5900855138673

| Frez VHM spiralny Z1

do grawerowania

S S~

CECHY / KORZYSCI:

> frezy petnoweglikowe - korpus oraz cze$¢ robocza wykonana z weglika spiekanego

> specjalna geometria ostrza oraz utozenie spiral a takze dobdr odpowiednich parametréow
skrawania pozwala na uzyskanie bardzo dobrej jakosci powierzchni obrabianej

» mozliwos¢ pokrywania czesci roboczej freza powtokami uszlachetniajgcymi znacznie
zwiekszajacymi zywotnos¢ narzedzia

ZASTOSOWANIE:

» dedykowane branzy reklamowej do wycinania / frezowania liter,
szablonow, ptaskorzezb oraz innych elementdw reklamy

» frezowanie w tworzywach drewnopochodnych, drewnie, tworzywach sztucznych,aluminium,
plexi, PVC

> przeznaczone do pracy na grawerskich centrach obrébczych i ploterach grawerujacych

nce o s == = ) A mummm
mm mm mm mm szt
LS107-0203-0001 2 [ 38 3 1 1 5900855138680
LS107-0303-0001 3 10 38 3 1 1 5900855138697
LS107-0303-0002 3 12 38 3 1 1 5900855138703
LS107-0404-0001 4 12 40 4 1 1 5900855138710
LS107-0404-0002 4 22 45 4 1 1 5900855138727
LS107-0505-0001 5 17 45 5 1 1 5900855138734
LS107-0606-0001 6 22 45 6 1 1 5900855138741
LS107-0606-0002 6 32 60 6 1 1 5900855138758

| Frez VHM ostry V

do grawerowania

CECHY / KORZYSCI:

> frezy petnoweglikowe - korpus oraz czes$¢ robocza wykonana z weglika spiekanego

» specjalna geometria ostrza oraz utozenie spiral a takze dobér odpowiednich parametrow
skrawania pozwala na uzyskanie bardzo dobrej jakosci powierzchni obrabianej

» mozliwos¢ pokrywania czesci roboczej freza powtokami uszlachetniajacymi znacznie
zwiekszajacymi zywotnos$¢ narzedzia

ZASTOSOWANIE:

» dedykowane branzy reklamowej do wycinania / frezowania liter, szablonéw, ptaskorzezb
oraz innych elementow reklamy

» frezowanie w tworzywach drewnopochodnych, drewnie, tworzywach sztucznych,aluminium,
plexi, PVC

> przeznaczone do pracy na grawerskich centrach obrdbczych i ploterach grawerujgcych

= ] = ]
Index m

SS o /) @

mm mm mm mm szt
LS108-0203-0001 0,2 10 40 3 1 1 5900855138765
LS108-0204-0001 02 10 40 4 1 1 5900855138772
LS108-0504-0001 05 10 40 4 1 1 5900855138789

FREZY TRZPIENIOWE VHM do grawerowania

Obrébka drewna i materiatéw drewnopochodnych




FREZY TRZPIENIOWE PELNOWEGLIKOWE




1.2.11

o

| Frez petnoweglikowy wykanczajacy - pozytyw

LS010

R

MEC

CECHY / KORZYSCI:

> frezy petnoweglikowe - korpus oraz czes¢ robocza wykonana z weglika spiekanego
» mozliwos¢ wykonania frezéw w Srednicach 4 + 20 mm, przy rdznej dtugosci catkowitej
oraz roznej dtugosci czesci roboczej
» specjalna geometria ostrza oraz utozenie spirali pozwala na tatwe odprowadzenie widrow
i otrzymanie gtadkiej powierzchni materiatu obrabianego
» mozliwos¢ wykonania frezéw z weglika spiekanego o podwyzszonej wytrzymatosci
oraz udarnosci charakteryzujacej sie ziarnem ULTRA NANO GRAIN
» mozliwos¢ pokrywania czesci roboczej freza powtokami uszlachetniajgcymi - np. diamentowa,
znacznie zwigkszajgca zywotnos¢ narzedzia

ZASTOSOWANIE:

frezy o uniwersalnym zastosowaniu przy frezowaniu i wierceniu

wykariczajace frezowanie waskiej ptaszczyzny prosto i krzywoliniowe

wiercenie otworéw w tworzywach drewnopochodnych i drewnie

posuwy od 2 + 12 m/min - w zaleznosci od $rednicy narzedzia, ilosci ostrzy

oraz rodzaju materiatu obrabianego

> stosowane na frezarkach goérnowrzecionowych i wysokowydajnych centrach obrébczych
CNC z posuwem mechanicznym

\AA A/

m »N
incex = | 5= === AN A mummm
mm mm mm mm szt.
LS010-0010-0001 10 42 90 10 3 pozytyw P 1 5900855086301
LS010-0012-0001 12 42 90 12 3 pozytyw P 1 5900855086318
LS010-0016-0001 16 55 110 16 3 pozytyw P 1 5900855086325
LS010-0020-0001 20 60 120 20 3 pozytyw P 1 5900855099646

Legenda: O - na zaméwienie.

| Frez petnoweglikowy zgrubny - pozytyw

x i

HM
A

le & B>

CECHY / KORZYSCI:

> frezy petnoweglikowe - korpus oraz czes¢ robocza wykonana z weglika spiekanego
» mozliwos¢ wykonania frezéw w Srednicach 4 + 20 mm, przy roznej dtugosci catkowitej
oraz roznej dtugosci czesci roboczej
» specjalna geometria ostrza oraz utozenie spirali pozwala na tatwe odprowadzenie wiorow
i otrzymanie gtadkiej powierzchni materiatu obrabianego
» mozliwos¢ wykonania frezéw z weglika spiekanego o podwyzszonej wytrzymatosci
oraz udarnosci charakteryzujacej sie ziarnem ULTRA NANO GRAIN
» mozliwos¢ pokrywania czesci roboczej freza powtokami uszlachetniajgcymi - np. diamentowa,
znacznie zwigkszajgca zywotnos¢ narzedzia

ZASTOSOWANIE:

zgrubne frezowanie waskiej ptaszczyzny, wycinanie prosto i krzywoliniowe

wiercenie otworéw w tworzywach drewnopochodnych i drewnie

posuwy od 2 + 12 m/min - w zaleznosci od $rednicy narzedzia, ilosci ostrzy oraz rodzaju
materiatu obrabianego

> stosowane na frezarkach gérnowrzecionowych i wysokowydajnych centrach obrébczych
CNC z posuwem mechanicznym

vvy

) !
e ExT S B s ) Iy & mummmm
mm mm mm mm szt.
LS040-0010-0001 10 42 90 10 3 pozytyw P 1 5900855086394
LS040-0012-0001 12 42 90 12 3 pozytyw P 1 5900855086400
LS040-0016-0002 16 35 90 16 3 pozytyw P 1 5900855102193
LS040-0016-0001 16 55 110 16 3 pozytyw P 1 5900855086417

FREZY TRZPIENIOWE PELNOWEGLIKOWE

Obrébka drewna i materiatéw drewnopochodnych




| Frez petnoweglikowy zgrubny - pozytyw

- 2= B>

MEC

CECHY / KORZYSCI:
> frezy petnoweglikowe - korpus oraz czes¢ robocza wykonana z weglika spiekanego
» mozliwos¢ wykonania frezow w srednicach 4 = 20 mm, przy réznej dtugosci catkowitej
oraz réznej dkugosci czesci roboczej
specjalna geometria ostrza oraz utozenie spirali pozwala na tatwe odprowadzenie widréw
i otrzymanie gtadkiej powierzchni materiatu obrabianego
mozliwos¢ wykonania frezéw z weglika spiekanego o podwyzszonej wytrzymatosci oraz udarnosci
H1 charakteryzujacej sie ziarnem ULTRA NANO GRAIN
mozliwos¢ pokrywania czesci roboczej freza powtokami uszlachetniajgcymi - np. diamentowa,
znacznie zwigkszajaca zywotnosc¢ narzedzia

fg

I
v

ZASTOSOWANIE:

zgrubne frezowanie waskiej ptaszczyzny, wycinanie prosto i krzywoliniowe

wiercenie otworéw w tworzywach drewnopochodnych i drewnie

zgrubne frezowanie gniazd pod kasete zamka drzwiowego w tworzywach drewnopochodnych

idrewnie

» posuwy od 6 = 12 m/min - w zaleznosci od $rednicy narzedzia, ilosci ostrzy oraz rodzaju
materiatu obrabianego

P stosowane na wiertarko frezarkach, frezarkach gérnowrzecionowych i wysokowydajnych
centrach obrébczych CNC z posuwem mechanicznym

vvyy

e = S == == ) I8 &) mummm

mm mm mm mm szt.
o LS060-0016-0001 16 95 140 16 3 pozytyw P 1 5900855096737
o LS060-0016-0004 16 110 170 16 3 pozytyw P 1 5900855144292

Legenda: O - na zaméwienie

| Frez petnoweglikowy wykanczajacy

do PVC

A
LY

w_

CECHY / KORZYSCI:
> frezy petnoweglikowe - korpus oraz czes¢ robocza wykonana z weglika spiekanego
specjalna geometria ostrza oraz utozenie spirali pozwala na tatwe odprowadzenie widrow
i otrzymanie gtadkiej powierzchni materiatu obrabianego

D; i mozliwos¢ pokrywania czesci roboczej freza powtokami uszlachetniajacymi znacznie
< - 2] zwigkszajacymi zywotnos¢ narzedzia
petny zakres mozliwosci serwisowych/ustug posprzedaznych: ostrzenie, regeneracja czota, etc.
H1 |

v

v

vy

mozliwos¢ wykonywania frezéw od $rednic 3 mm

H

1 ZASTOSOWANIE:
wykariczajgce frezowanie waskiej ptaszczyzny prosto i krzywoliniowe w tworzywach sztucznych
wiercenie otwordw w tworzywach sztucznych
frezowanie i wiercenie rowkéw odwodniajgcych oraz otwordw do zamocowania zawiaséw,
klamek w oknach
> stosowane na frezarkach gérnowrzecionowych i wysokowydajnych centrach obrébczych

CNC z posuwem mechanicznym

vVvyYy

N »N
inc = =0 | = == Iy A mummmm
mm mm mm mm szt.

o LS070-0005-0003 5 15 80 8 1 pozytyw P 1 5900855120876
o LS070-0005-0001 5 15-25 80 8 1 pozytyw P 1 5900855119054
o LS070-0006-0002 6 15 80 8 1 pozytyw P 1 5900855132510
(o] LS070-0006-0003 6 15-25 80 8 1 pozytyw P 1 5900855132527
o LS070-0008-0008 8 25 80 8 1 pozytyw P 1 5900855155076

Legenda: O - na zaméwienie

FREZY TRZPIENIOWE PELNOWEGLIKOWE 1.2.11

Narzedzia do frezowania - strugania
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| Frez petnoweglikowy wykanczajacy - pozytyw

LS220

== bW

>
>

>

>

o
CECHY / KORZYSCI:

frezy petnoweglikowe - korpus oraz czes$¢ robocza wykonana z weglika spiekanego
mozliwos¢ wykonania frezéw w Srednicach 4 + 20 mm, przy rdznej dtugosci catkowitej

oraz roznej dtugosci czesci roboczej

specjalna geometria ostrza oraz utozenie spirali pozwala na tatwe odprowadzenie widrow

i otrzymanie gtadkiej powierzchni materiatu obrabianego

mozliwos¢ wykonania frezéw z weglika spiekanego o podwyzszonej wytrzymatosci

oraz udarnosci charakteryzujacej sie ziarnem ULTRA NANO GRAIN

mozliwos¢ pokrywania czesci roboczej freza powtokami uszlachetniajgcymi - np. diamentowa,
znacznie zwigkszajgca zywotnos¢ narzedzia

ZASTOSOWANIE:

wykarniczajace frezowanie waskiej ptaszczyzny prosto i krzywoliniowe

wiercenie otwordéw w tworzywach drewnopochodnych i drewnie

frezowanie i wiercenie rowkdw odwodniajacych oraz otwordw do zamocowania zawiasow,
klamek w oknach

posuwy od 2 + 12 m/min - w zaleznosci od $rednicy narzedzia, iloci ostrzy

oraz rodzaju materiatu obrabianego

stosowane na frezarkach gérnowrzecionowych i wysokowydajnych centrach obrébczych
CNC z posuwem mechanicznym

= — TES\
index == | = | =] s ) s I,
mm mm mm mm szt.
LS220-0006-0001 [ 22 70 8 2 pozytyw P 1 5900855086431
L.S220-0008-0001 8 32 80 8 2 pozytyw P 1 5900855086448
LS220-0010-0001 10 42 90 10 2 pozytyw P 1 5900855086455
LS220-0012-0001 12 42 90 12 2 pozytyw P 1 5900855086462
| Frez petnoweglikowy kulisty LS230
CECHY / KORZYSCI:
/f > frezy petnoweglikowe - korpus oraz czes$¢ robocza wykonana z weglika spiekanego
» mozliwos¢ wykonania frezéw z weglika spiekanego o podwyzszonej wytrzymatosci
oraz udarnosci charakteryzujacej sie ziarnem ULTRA NANO GRAIN
» specjalna geometria ostrza oraz utozenie spirali pozwala na tatwe odprowadzenie widrow
i otrzymanie gtadkiej powierzchni materiatu obrabianego
» mozliwos¢ pokrywania czesci roboczej freza powtokami uszlachetniajacymi - np. diamentowa,
znacznie zwiekszajgca zywotnose narzedzia
ZASTOSOWANIE:
> frezy z czotem kulistym przeznaczone do frezowania konturéw i powierzchni wklestych
» obrébka drewna i materiatéw drewnopochodnych
» posuwy od 2 + 12 m/min - w zaleznoéci od $rednicy narzedzia, iloci ostrzy oraz rodzaju
materiatu obrabianego
P stosowane na frezarkach gérnowrzecionowych i wysokowydajnych centrach obrébczych
CNC z posuwem mechanicznym
5 77N
~
ndex = == =0 == | = I A memmwm
mm mm mm mm szt.
LS230-0003-0002 3 10 50 3 2 R1,5 P 1 5900855195478
LS230-0004-0002 4 12 50 4 2 R2 P 1 5900855195485
LS230-0005-0002 5 15 60 b) 2 R25 P 1 5900855195492
LS230-0006-0005 b 22 70 6 2 R3 P 1 5900855195508
LS230-0008-0006 8 32 80 8 2 R4 P 1 5900855195515
LS230-0010-0004 10 32 80 10 2 R5 P 1 5900855195522
LS230-0010-0005 10 42 90 10 2 R5 P 1 5900855195539
LS230-0012-0006 12 32 80 12 2 R6 P 1 5900855195683
LS230-0012-0007 12 42 100 12 2 Ré P 1 5900855195690
LS230-0016-0003 16 52 100 16 2 R8 P 1 5900855195560
LS230-0020-0002 20 50 100 20 2 R10 P 1 5900855195706
Legenda: O - na zaméwienie
FREZY TRZPIENIOWE PELNOWEGLIKOWE
Obrébka drewna i materiatéw drewnopochodnych




FREZY TRZPIENIOWE DIA




INFORMACJE TECHNICZNE “

SZANOWNI PANSTWO

Produkty DIA przedstawione w naszym katalogu naleza pod wzgledem konstrukcji i jakosci do najbardziej zaawansowanych narzedzi w Europie.
Wspotpracujemy z jednym z najstarszych i najbardziej innowacyjnym producentem narzedzi diamentowych, firma MICROTECH.

Konstrukcja spiralna (przewazajaca w frezach trzpieniowych) utozenia ptytek PKD zapewnia najlepsze warunki skrawania
oraz jakosci powierzchni obrabianych materiatéw, gwarantujac jednoczesnie cichg prace i bardzo mate obcigzenie centréw obrébczych.

Tworzac tak szeroka game narzedzi dla Pafistwa pragneliémy zaspokoi¢ potrzeby uzytkownikéw narzedzi na produkty taczace w sobie jakos¢ i cene
oraz produkty o najwyzszej zywotnosci i wydajnosci, ktore znajdujg zastosowanie na najwiekszych liniach produkcyjnych w Polsce i Europie.

PRZECZYTAJ, DROGI KLIENCIE:

1. Wszystkie frezy serii eco standardowo wykonujemy w wersji prawo-obrotowej z ptytka wiercacag HM.

2. Na indywidualne zaméwienie wykonujemy frezy w wersji lewo-obrotowej lub/i ptytka wiercaca PKD (nie dotyczy frezéw TURBO i SPECIAL,
ktére w standarcie posiadaja ptytke wiercaca diamentowa PKD).

3. Posiadamy mozliwosci wykonania frezéw z kazdego typu w wersji z gérnym odprowadzeniem widra na indywidualne zaméwienie klienta.

4. Typowymiary frezéw posiadajace oznaczenia O s produktami, ktére wykonujemy na zaméwienie (okres oczekiwania od 4 - 5 tygodni).

5. Wszystkie narzedzia posiadajg dodatkowo microszlif na ptytkach PKD. Microszlif jest dodatkowa operacjg ostrzenia majaca na celu uzyskanie
jak najlepszej gtadkosci krawedzi skrawania - w warstwie PKD.

6. Narzedzia w naszej ofercie pokryte sg specjalng warstwa chromu technicznego i oznaczone sg trwatg cechg laserowa.

Uproszczony schemat doboru frezéw trzpieniowych dia w zaleznosci od posuwu:

[
H
(=]
2 ° State okre$lenie zastosowane
§ e TESTINA TOP 6 max. 40 mimin_ w narzedziach DIA
= 0
> <
= © .
2 =] QUATTRO TOP 4 Special
o aj
o
8 QUATTRO TOP 4 Nazwa stosowana dla narz_edzi
o | ekonomicznych w zakupie,
N . tj PKD=2,7 mm
= TRE TOP 4 Champion
a
1=} TOP 4 TURBO
a
g UNO|TOP|3
S TOP 3 TURBO e C O
a
g |
=] DUO TOP 3 eco
a
o
e}
=
a . . P
° Liczba oznaczajgca ilo$¢ spirali
=) UNO TOP 3 eco
a
g TOP eco
[s]l ztozyskiem
° Oznacza iloé¢ linii diamentu
2 TOP1 (UNO-jedna, DUO-dwie,
a_| TRE-trzy, QUATTRO-cztery)

5 10 15 20 posuw - m/min

Przy zatoZeniu obrobki:

> jednego rodzaju materiatu

» jednakowej grubosci materiatu

> identycznych warunkéw pracy (typ maszyny, rodzaj obrébki np. obwiedniowy)

1.2.12 INFORMACJE TECHNICZNE

m Obrdébka drewna i materiatéow drewnopochodnych




| Frez trzpieniowy DIA TOP 1

I

DIA”
AY

o 0

CECHY / KORZYSCI:
> frezy proste jedno lub dwuwchodowe
> frez prosty jednowchodowy posiada ptytke PKD utozona po jednej stronie wzgledem osi freza,
DI N R | E za$ frez dwuwchodowy posiada ptytki PKD utozone po dwdch stronach osi freza
» wysokos¢ PKD 2,7 (mozliwosé 4 + 5 ostrzen) lub 4,0 mm (mozliwos¢ ok. 8 ostrzen)
» korpus wykonany w zaleznosci od zamdwienia ze stali narzedziowej lub weglika spiekanego (HM)
H1 » nowa technologia wykonania konstrukcji korpusu zapewnia jeszcze lepsza prace i wydajnosc¢
oraz dobre odprowadzenie widra
H
ZASTOSOWANIE:
» do pracy w mat. drewnopochodnych (ptyta widrowa laminowana, surowa, MDF
> wykonywanie rowkdw, wregéw, wpustow - np. frezowanie pod zaluzje
» predko$¢ posuwu nie powinna przekraczac 4 m/min
» optymalny posuw zalezy od indywidualnych warunkéw obrobki na maszynie, tj. rodzaju
obrabianego materiatu, predkosci obrotowej, typu obrabki (obwiedniowy lub rozkrdj)
> stosowane na centrach obrébczych CNC w przemysle meblarskim
Index I:m:l B2 [ === ] Korpus Ilo$¢ ostrz: @
== P y (L QLR AT
mm mm mm mm szt
o DI090-0612-0001 [ 8 12 65 stal 1 1 5900855082693
o] DI1090-0612-0003 6 12 12 75 stal 1 1 5900855082716
o DI090-0612-0004 [ 12 12 65 HM 1 1 5900855082723
o DI1090-0808-0001 8 10 8 80 HM 1 1 5900855099806
o DI1090-0812-0003 8 15 12 85 stal 1 1 5900855082754
o DI1090-0808-0002 8 15 8 80 HM 1 1 5900855099813
o DI090-1012-0001 10 20 12 75 stal 1+1 1 5900855082778
Legenda: O - na zaméwienie
INFO: ilos¢ ostrzy = ilos¢ linii PKD + ptytka wiercaca HM
| Frez trzpieniowy DIA TOP ECO m
z tozyskiem dolnym
DIAY % .
AL = L
CECHY / KORZYSCI:
» jedno petne ostrze DIA (utozone w potréjnej spirali) lub dwa ostrza
(utozone w poczwornej spirali)
» wysokos¢ diamentu PKD 2,7 mm
» mozliwos¢ ostrzenia
» frezy dtugosci roboczej H1 = 43 mm wykonane sa na specjalnym korpusie
fa) — - _— - ——— H o z weglika spiekanego (HM)
» korpus z weglika spiekanego jest bardziej odporny na ztamania w stosunku
do standardowego korpusu stalowego
H1 -
! ZASTOSOWANIE:
- H »| > frez trzpieniowy z tozyskiem dolnym do frezarek recznych o uniwersalnym zastosowaniu -
frezowanie obwiedniowe
» polecane przede wszystkim do obrébki materiatéw twardych takich jak: ptyty wiorowe,
MDF, HDF, twarde drewno krajowe i egzotyczne
» optymalny posuw 4 m/min
» optymalny posuw zalezy od indywidualnych warunkow obrdbki na maszynie,
tj. rodzaju obrabianego materiatu, predkosci obrotowej, typu obrobki
» stosowane na centrach obrébczych CNC w przemysle meblarskim, a takze do pracy
na frezarkach gérnowrzecionowych
Index =] e = 1 seC ] BE( | oxeww @
NI
mm mm mm mm 10,5x2,7 szt.
o DI110-1212-0001 12.7 25 12 80 3 1 1 5900855082921
(o) DI110-1212-0002 12.7 35 12 90 4 1 1 5900855082938
(o) DI110-1212-0003 12.7 43 12 100 5| 1 1 5900855082945

Legenda: O - na zaméwienie
INFO: ilos¢ ostrzy = ilos¢ linii PKD + ptytka wiercaca HM

FREZY TRZPIENIOWE DIA

Narzedzia do frezowania - strugania

1.2.12




| Frez trzpieniowy DIA UNO TOP 3 ECO m

Al B>

CECHY / KORZYSCI:
» jedno petne ostrze DIA utozone w potrojnej spirali

» wysoko$¢ diamentu PKD 2,7 mm umozliwia 4 + 5 ostrzen
» mozliwos¢ wykonania frezdw w wersji z ptytka PKD = 4 mm w grupie UNO TOP 3 -DI020 -
o — -—_———— — {0 w érednicach od 18 + 22 mm
P ksztatt ostrzy gwarantuje najlepsze rezultaty podczas obrobki materiatow jednorodnych
i powlekanych (trwale zwiazanych)

» mozliwos¢ wykonania frezéw z chwytem 25 mm oraz na korpusie HM, ktory podwyzsza
jego odporno$¢ na ztamanie i zwieksza zywotno$¢ narzedzi

q |

ZASTOSOWANIE:

> do obrébki materiatéw twardych jak ptyty wiérowe, MDF, HDF, twarde drewno

krajowe i egzotyczne

mozliwo$¢ wiercenia w materiale i dalszego formatowania - frezowanie konturowe
frezy zalecane do pracy z posuwem mechanicznym

usredniony optymalny posuw: 5 m/min

optymalny posuw zalezy od indywidualnych warunkéw obrébki na maszynie, tj. rodzaju
obrabianego materiatu, predkosci obrotowej, typu obrobki (obwiedniowy lub rozkréj)

> stosowane na centrach obrébczych CNC w przemysle meblowym

\AA A/

index e s seC 1 seC ] BE( ] o () mummmm
e 143 *pp
mm mm mm mm 10,5x2,7 szt.
(o] DI010-1012-0001 10 25 12 75 3 1+1 1 5900855081085
(] DI010-1212-0001 12 25 12 80 3 1+1 1 5900855081092
(o] DI010-1212-0002 12 35 12 85 4 1+1 1 5900855081108
o DI010-1212-0003 12 43 12 100 5 1+1 1 5900855092869
(o] DI010-1616-0001 16 25 16 80 3 1+1 1 5900855081115
o DI010-1616-0002 16 35 16 85 4 1+1 1 5900855081122
o DI010-1616-0003 16 43 16 90 5 1+1 1 5900855081139
(o] DI010-1820-0001 18 25 20 85 3 1+1 1 5900855081153
o DI010-1820-0002 18 35 20 95 4 1+1 1 5900855081160
(o] DI010-1820-0003 18 43 20 100 5 1+1 1 5900855081177
(o] DI010-2020-0001 20 25 20 85 3 1+1 1 5900855081214
(o] DI010-2020-0002 20 35 20 95 4 1+1 1 5900855081221
(o] DI010-2020-0003 20 43 20 100 5 1+1 1 5900855081238
(o] DI010-2020-0004 20 52 20 105 6 1+1 1 5900855081245
o DI010-2020-0005 20 61 20 115 7 1+1 1 5900855081252

Legenda: O - na zamdwienie
INFO: ilos¢ ostrzy = ilos¢ linii PKD + ptytka wiercaca HM

1.2.12 FREZY TRZPIENIOWE DIA

Obrébka drewna i materiatéw drewnopochodnych
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| Frez trzpieniowy DIA DUO TOP 4 ECO m

Xl B>

CECHY / KORZYSCI:
> dwa petne ostrza DIA utozone w 4 spiralach
» wysoko$¢ diamentu PKD 2,7 mm umozliwia 3 + 5 ostrzen
> utozenie skosne ptytek (géra/dot) gwarantuje uzyskanie najlepszych powierzchni obrébki
przy optymalnych predkosciach posuwu 4 + 10 m/min
> zastosowanie podwaojnych petnych ostrzy PKD pozwala zwigkszy¢ wydajnos¢ nawet ponad
] I i | 2] 200 %, w stosunku do tradycyjnych frezéw prostych i 150 % do frezéw z grupy
UNO TOP 3 eco z pojedyncza linig diamentu
» mozliwos$¢ wykonania frezow w wersji z ptytka PKD = 4 mm w grupie DUO TOP 4 - DI040 -
#,I w érednicach od 20 + 25mm (wieksza ilo$¢ ostrzen od 8-10)
H » mozliwos¢ wykonania frezéw z gérnym odprowadzeniem wiorow
» mozliwos¢ wykonania frezow z chwytem 25mm oraz na korpusie HM, ktory podwyzsza jego
odpornos¢ na ztamanie i zwigksza zywotnos¢ narzedzia

ZASTOSOWANIE:

do obrobki materiatéw twardych jak ptyty widrowe, MDF, HDF twarde drewno krajowe i egzotyczne

ksztatt ostrzy gwarantuje najlepsze rezultaty podczas obrébki materiatéw jednorodnych

i powlekanych (trwale zwiazanych)

» mozliwos¢ wiercenia w materiale i dalszego formatowania - frezowanie konturowe

> optymalny posuw zalezy od indywidualnych warunkéw obrobki na maszynie, tj. rodzaju
obrabianego materiatu, predkosci obrotowej, typu obrébki (obwiedniowy lub rozkroj)

> dedykowane do posuwu mechanicznego

P stosowane na centrach obrobczych CNC w przemysle meblowym

Index BeC ) s ] seC 1 ] BE( ] exem @ I
mm mm mm mm 10,5x2,7 szt.
DI030-1212-0001 12 25 12 80 [} 2+1 1 5900855081481
DI030-1212-0002 12 34 12 85 8 2+1 1 5900855081498
DI030-1616-0001 16 25 16 80 [} 2+1 1 5900855081504
DI030-1616-0002 16 34 16 85 8 2+1 1 5900855081511
DI030-1620-0001 16 34 20 100 8 2+1 1 5900855081535
DI030-1616-0003 16 42 16 90 10 2+1 1 5900855081528
DI030-1820-0001 18 25 20 85 [} 2+1 1 5900855081542
DI030-1820-0002 18 34 20 95 8 2+1 1 5900855081559
DI030-1820-0003 18 42 20 100 10 2+1 1 5900855081566
DI030-2020-0001 20 25 20 85 [ 2+1 1 5900855081603
DI030-2020-0002 20 34 20 95 8 2+1 1 5900855081610
DI030-2020-0003 20 42 20 100 10 2+1 1 5900855081627
DI030-2020-0004 20 51 20 105 12 2+1 1 5900855081634
DI030-2020-0005 20 62 20 115 14 2+1 1 5900855081641

Legenda: O - na zaméwienie
INFO: ilos¢ ostrzy = ilos¢ linii PKD + ptytka wiercaca HM

FREZY TRZPIENIOWE DIA 1.2.12

Narzedzia do frezowania - strugania




| Frez trzpieniowy DIA NEST TOP 3+1 ECO “

Al B>

CECHY / KORZYSCI:

> specjalna konstrukcja i utozenie ptytek PKD w frezie wykorzystuje niejednorodnos¢
(warstwowos$¢) ptyty widrowej, umozliwiajac doskonata jakos¢ obrébki po obu stronach
ptyty przy duzych parametrach obrébczych

» podwojne utozenie ptytek podcinajacych (gora/dét)
o ) — P trzy petne ostrza DIA utozone w 3-spiralach z dwoma liniami podcinajacymi
i dodatkowymi miedzy spiralami
> wysokos¢ ptytki PKD 3,0mm
H1 > wys. wydajnosc¢ - frezy przystosowane do duzych obciazer: przy posuwach 10+30 m/min
P specjalne rozmieszczenie ptytek na spirali zmniejsza opory skrawania
H
ZASTOSOWANIE:
> frezy trzpieniowe DIA do nestingu
> dedykowane do obrobki materiatéw twardych takich jak ptyty widrowe laminowane
i melaminowane, MDF oraz innych tworzyw drewnopochodnych z doskonatg jakoscig krawedzi
obrabianej ptyty (dolnej i gornej)
> mozliwos¢ wiercenia w materiale i dalszego formatowania - frezowanie konturowe
> praca przy wysokich posuwach - przystosowane do posuwu mechanicznego
> optymalny posuw zalezy od indywidualnych warunkéw obrobki na maszynie, tj. rodzaju
obrabianego materiatu, predkosci obrotowej, typu obrobki (obwiedniowy lub rozkréj)
> stosowane na centrach obrobczych CNC w przemysle meblarskim
Index BeC 1 == =TI E=(] Korpus toseosiy | (E3) | IR
mm mm mm mm szt.
(o] DI1035-1212-0005 12 21 12 75 STEEL 3+1 1 5900855234030
o DI1035-1212-0002 12 24 12 75 STEEL 3+1 1 5900855161480
o DI035-1212-0003 12 28 12 80 STEEL 3+1 1 5900855161497

Legenda: O - na zaméwienie
INFO: ilo$¢ ostrzy = ilos¢ linii PKD + ptytka wiercaca HM

1.2.12 FREZY TRZPIENIOWE DIA

Obrébka drewna i materiatéw drewnopochodnych
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| Frez trzpieniowy DIA DUO TOP 3 ECO

Nl

L
- CECHY / KORZYSCI:
> wysokos¢ diamentu PKD 2,7 mm umozliwia 3 = 5 ostrzen
» dwa petne ostrza DIA utozone w 3 spiralach (nie dotyczy D = 12 mm!)
> utozenie skoéne ptytek (géra/deét) gwarantuje uzyskanie najlepszych powierzchni obrébki
przy predkoéciach posuwu 5 + 12 m/min
P zastosowanie podwojnych petnych ostrzy PKD pozwala zwigkszy¢ wydajnos¢ o ponad
DI: By i [ 150 % w stosunku do tradycyjnych frezéw prostych
» mozliwos¢ wykonania frezéw w wersji z ptytka PKD = 4 mm w grupie DUO TOP 3 - DI060 -
w $rednicach 20 + 25mm (wieksza iloé¢ ostrzen: 8 + 10)
% P mozliwos¢ wykonania frezéw z gérnym odprowadzeniem wiorow
H » mozliwos¢ wykonania frezéw z chwytem 25 mm oraz na korpusie HM, ktéry podwyzsza
jego odporno$¢ na ztamanie i zwieksza zywotnos¢ narzedzia,
ZASTOSOWANIE:
» do obrodbki materiatéw twardych jak ptyty widrowe, MDF, HDF twarde drewno krajowe i egzotyczne
P ksztatt ostrzy gwarantuje najlepsze rezultaty podczas obrobki materiatow jednorodnych
i powlekanych (trwale zwiazanych)
» mozliwos¢ wiercenia w materiale i dalszego formatowania - frezowanie konturowe
» dedykowane do posuwu mechanicznego
» optymalny posuw zalezy od indywidualnych warunkéw obrébki na maszynie, tj. rodzaju
obrabianego materiatu, predkosci obrotowej, typu obrébki (obwiedniowy lub rozkroj)
> stosowane na centrach obrébczych CNC w przemysle meblarskim
index B seC ) seC 1 s ] BE( ] e A UMMM
mm mm mm mm 8x2,7 szt
DI050-1212-0001 12 27 12 78 5+1 2+1 1 5900855081849
DI1050-1212-0002 12 34 12 95 7+1 2+1 1 5900855107174
DI050-1620-0001 16 26 20 80 7+1 2+1 1 5900855081894
DI050-1616-0001 16 26 16 80 7+1 2+1 1 5900855081887
DI050-1616-0002 16 43 16 105 12+1 2+1 1 5900855090025
DI1050-1616-0003 16 34 16 95 9+1 2+1 1 5900855092586
DI050-1620-0002 16 34 20 95 9+1 2+1 1 5900855081900
DI1050-1820-0001 18 26 20 80 7+1 2+1 1 5900855081931
DI050-1820-0002 18 34 20 95 9+1 2+1 1 5900855081948
DI1050-1820-0003 18 45 20 105 12+1 2+1 1 5900855081955
DI050-2020-0001 20 26 20 95 7+1 2+1 1 5900855081993
D1050-2020-0002 20 34 20 100 9+1 2+1 1 5900855082006
DI1050-2020-0003 20 45 20 115 12+1 2+1 1 5900855082013
DI050-2020-0004 20 56 20 120 15+1 2+1 1 5900855082020

Legenda: O - na zaméwienie

INFO: ilos¢ ostrzy = ilos¢ linii PKD + ptytka wiercaca HM

FREZY TRZPIENIOWE DIA

Narzedzia do frezowania - strugania

1.2.12
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1.2.12

| Frez trzpieniowy DIA TOP 3 TURBO

DA
o
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CECHY / KORZYSCI:

> trzy petne ostrza DIA utozone w potrojnej spirali

P wysokos¢ ptytki PKD 4,5 mm

» ptytka wiercaca z polikrysztatu diamentu (PKD)

» wysoka wydajnos¢: frez przystosowany do duzych obcigzen przy posuwach 8+18 m/min

P duza zywotno$c: 8 = 12 ostrzen w zaleznosci od sposobu eksploatacji i jakosci
obrabianego materiatu

DI070
-
i
-

a — P czesc chwytowa zabezpieczona specjalnym kotnierzem
» mozliwos¢ wykonania frezéw z chwytem 25 mm
M ZASTOSOWANIE:
H » do obrobki materiatow twardych jak ptyty wiérowe, MDF, HDF twarde drewno
krajowe i egzotyczne
P ksztatt ostrzy gwarantuje najlepsze rezultaty podczas obrobki materiatow
jednorodnych i powlekanych (trwale zwigzanych)
> mozliwos¢ wiercenia w materiale i dalszego formatowania - frezowanie konturowe
> wykonanie kotnierza na chwycie uzaleznione jest od kierunku wyrzutu wioréw
> optymalny posuw zalezy od indywidualnych warunkéw obroébki na maszynie, tj. rodzaju
obrabianego materiatu, predko$ci obrotowej, typu obrobki (obwiedniowy lub rozkréj)
» dedykowane do posuwu mechanicznego
> stosowane na centrach obréobczych CNC w przemysle meblarskim
Index == - - ===l toscoszy () INIHNIRIIN
143 %pkp
mm mm mm mm 48x48 12x4,5 10x4,5 8x4,5 szt.
DI1070-2220-0001 22 25 20 85 7 2 1 1 3+1 1 5900855082327
D1070-2220-0002 22 30 20 95 10 2 1 1 3+1 1 5900855082334
DI1070-2520-0001 25 25 20 100 7 2 1 1 3+1 1 5900855082365
D1070-2520-0002 25 30 20 110 10 2 1 1 3+1 1 5900855082372
DI070-2520-0003 25 35 20 115 13 2 1 1 3+1 1 5900855082389
D1070-2520-0004 25 40 20 117 16 2 1 1 3+1 1 5900855082396
DI070-2520-0005 25 45 20 122 19 2 1 1 3+1 1 5900855082402
D1070-2520-0006 25 50 20 127 22 2 1 1 3+1 1 5900855082419
DI070-2520-0007 25 55 20 132 25 2 1 1 3+1 1 5900855082426
D1070-2520-0008 25 60 20 137 27 2 1 1 3+1 1 5900855082433
DI070-2520-0009 25 65 20 142 30 2 1 1 3+1 1 5900855082440

Legenda: O - na zamowienie

INFO: ilos¢ ostrzy = ilos¢ linii PKD + ptytka wiercaca HM

FREZY TRZPIENIOWE DIA

Obrébka drewna i materiatéw drewnopochodnych
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| Frez trzpieniowy DIA TOP 4 TURBO
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CECHY / KORZYSCI:

cztery petne ostrza DIA (utozone w poczwérnej spirali)

wysokos¢ ptytki PKD 4,5 mm (w zaleznosci od sposobu eksploatacii i jakosci obrabianego
materiatu)

wysoka zywotnosc¢ - mozliwos¢ 10 = 12 ostrzen

ptytka wiercaca PKD

wysoka wydajno$¢ - przystosowany do duzych obciazer przy posuwach 8 + 20m/min
zabezpieczenie czesci chwytowej specjalnym kotnierzem

mozliwos$¢ wykonania frezéw z chwytem 25 mm

ZASTOSOWANIE:

zalecany do pracy przy duzych obcigzeniach i wysokich posuwach

mozliwo$¢ wiercenia w materiale i dalszego formatowania - frezowanie konturowe
ksztatt ostrzy gwarantuje najlepsze rezultaty podczas obrobki materiatow jednorodnych
i powlekanych (trwale zwiazanych)

przystosowane do posuwu mechanicznego

optymalny posuw zalezy od indywidualnych warunkéw obrobki na maszynie, tj. rodzaju
obrabianego materiatu, predkosci obrotowej, typu obrébki (obwiedniowy lub rozkréj)
stosowane na centrach obrébczych CNC w przemysle mebllarskim

Index == 2 - - — ===(l tostostzy (53 NN
143 % pkp
mm mm mm mm 48x4,8 12x4,5 10x4,5 8x4,5 szt.

DI080-2520-0001 25 30 20 95 10 2 1 1 4+1 1 5900855082549
D1080-2520-0002 25 36 20 100 13 2 1 1 4+1 1 5900855082556
DI080-2520-0003 25 41 20 106 16 2 1 1 4+1 1 5900855082563
DI080-2520-0004 25 47 20 112 19 2 1 1 4+1 1 5900855082570
D1080-2520-0005 25 53 20 118 25 2 1 1 4+1 1 5900855082587
DI080-2520-0006 25 59 20 124 27 2 1 1 4+1 1 5900855082594
D1080-2520-0007 25 b4 20 130 30 2 1 1 4+1 1 5900855082600

Legenda: O - na zaméwienie
INFO: ilos¢ ostrzy = ilo$¢ linii PKD + ptytka wiercaca HM

FREZY TRZPIENIOWE DIA

Narzedzia do frezowania - strugania

1.2.12




| Frez trzpieniowy DIA TRE TOP 4 CHAMPION

2 Ba—

CECHY / KORZYSCI:
> trzy petne ostrza DIA (utozone w poczwoérnej spirali)
> wysokos¢ pytki PKD 4,5 mm
> ptytka wiercaca PKD
» duza zywotno$¢ - mozliwosc 10 + 12 ostrzen (w zaleznosci od sposobu eksploatacji
i jakosci obrabianego materiatu)
» » wysoka wydajnos¢ - przystosowane do duzych obciazer przy posuwach 5 +16 m/min
> ksztatt ostrzy gwarantuje najlepsze rezultaty podczas obrobki materiatow jednorodnych
i powlekanych (trwale zwigzanych)
> specjalne rozmieszczenie ptytek na spirali zmniejsza opory skrawania

ZASTOSOWANIE:

> praca przy duzych obcigzeniach i wysokich posuwach do obrobki materiatow twardych:
jak ptyty wiérowe, MDF, HDF

> obrobka drewna twardego (w tym egzotycznego) - bardzo wysoka jako$¢
obrobionej powierzchni

» mozliwos¢ wiercenia w materiale i dalszego formatowania - frezowanie konturowe

> przystosowane do posuwu mechanicznego

» optymalny posuw zalezy od indywidualnych warunkéw obrobki na maszynie, tj. rodzaju
obrabianego materiatu, predkosci obrotowey, typu obrébki (obwiedniowy lub rozkrdj)

» stosowane na centrach obrébczych CNC w przemysle meblarskim

e e = osmCn B e A mummm
s 1 43 *pkp
mm mm mm 8x4,5 szt
(o] DI072-2520-0001 25 22 20 8+1 3+1 1 5900855107334
(o] DI072-2520-0002 25 30 20 10+1 3+1 1 5900855107341
o DI072-2520-0003 25 34 20 12+1 3+1 1 5900855107358
(o] DI072-2520-0004 25 39 20 14+1 3+1 1 5900855107365
(o] DI072-2520-0005 25 44 20 16+1 3+1 1 5900855107372
(o] DI072-2520-0006 25 49 20 18+1 3+1 1 5900855107389
(o] DI072-2520-0007 25 55 20 20+1 3+1 1 5900855107396
(o] DI072-2520-0008 25 60 20 22+1 3+1 1 5900855107402
(o] DI072-2520-0009 25 65 20 24+1 3+1 1 5900855107419

Legenda: O - na zaméwienie
INFO: ilos¢ ostrzy = ilos¢ linii PKD + ptytka wiercaca HM

1.2.12 FREZY TRZPIENIOWE DIA

Obrébka drewna i materiatéw drewnopochodnych
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| Frez trzpieniowy DIA QUATTRO TOP 4

Al B>

CECHY / KORZYSCI:
» specjalna konstrukcja i utozenie ptytek PKD umozliwia doskonata jako$¢ obrdbki
po obu stronach ptyty przy duzych parametrach obrébczych
podwajne utozenie ptytek podcinajacych (géra/dot)
cztery petne ostrza DIA utozone w poczwérnej spirali z dwoma liniami podcinajacymi
a > - B JRU B | N i dodatkowymi miedzy spiralami
wysokos¢ ptytki PKD 4,5 mm + ptytka wiercaca PKD
duza zywotnos¢ 10 + 12 ostrzen (w zaleznosci od sposobu eksploatacji i jako$ci obrabianego

materiatu)
# wysoka wydajnosc - frezy przystosowane do duzych obciazer przy posuwach 5 + 18 m/min
specjalne rozmieszczenie ptytek zmniejsza opory skrawania

vy

vy

vy

ZASTOSOWANIE:

» polecany do obrobki ptyt okleinowanych i laminowanych z doskonatg jakoscig krawedzi
dolnej i gérnej ptyty (np. blatow)
» praca przy duzych obcigzeniach i wysokich posuwach do obrébki materiatdw
twardych jak ptyty wiérowe, MDF, HDF
P ksztatt ostrzy gwarantuje najlepsze rezultaty podczas obrébki materiatéw niejednorodnych
i powlekanych
mozliwos$¢ wiercenia w materiale i dalszego formatowania - frezowanie konturowe
przystosowane do posuwu mechanicznego
optymalny posuw zalezy od indywidualnych warunkéw obrébki na maszynie, tj. rodzaju
obrabianego materiatu, predkosci obrotowej, typu obrobki (obwiedniowy lub rozkrdj)
> stosowane na centrach obrébczych CNC w przemysle meblarskim

vvyy

Index === - i R i ==={]l oseosy (55 ININNINNNN
e 143 % 5o
mm mm mm 6x4,5 12x4,5 szt.
DI082-2520-0001 25 22 20 3 7 bL+d 1 5900855107433
D1082-2520-0002 25 30 20 3 7 b+l 1 5900855107440
DI082-2520-0003 25 34 20 6 7 b+l 1 5900855107457
DI082-2520-0004 25 39 20 6 7 4L+l 1 5900855107464
DI082-2520-0005 25 b4 20 9 7 b+l 1 5900855107471
DI082-2520-0006 25 49 20 9 7 L+l 1 5900855107488
DI082-2520-0007 25 55 20 12 7 b+h 1 5900855107495

Legenda: O - na zaméwienie
INFO: ilo$¢ ostrzy = ilos¢ linii PKD + ptytka wiercaca HM

FREZY TRZPIENIOWE DIA 1.2.12

Narzedzia do frezowania - strugania




| Frez trzpieniowy DIA QUATTRO TOP 4 SPECIAL

%L b

CECHY / KORZYSCI:
» zaawansowana konstrukcja i utozenie ptytek PKD umozliwia doskonatg jakos¢ obrobki
przy duzych parametrach obrébczych
wysoka wydajnosc¢ - frezy przystosowane do obcigzer przy posuwach 5 + 20 m/min
specjalne podwdjne utozenie ptytek podcinajacych (gora/dét czesci roboczej freza)
o - — ) —q @ pozwala na uzyskanie bardzo dobrej krawedzi obrabianego materiatu (dolnej i gérnej)
cztery petne ostrza DIA (utozone w poczwornej spirali | dodatkowymi miedzy spiralami)
wysokos¢ ptytki PKD 4,5 mm + ptytka wiercaca PKD
duza zywotnos¢ 10 + 12 ostrzen (w zaleznosci od sposobu eksploatacji
i jakosci obrabianego materiatu)
specjalne rozmieszczenie ptytek zmniejsza opory skrawania (rewelacyjne odprowadzenie
widra) i wptywa na cicha prace narzedzia

vy

v

v

Ii
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v

ZASTOSOWANIE:

polecany do obrébki ptyt okleinowanych i laminowanych z doskonata jakoscia

krawedzi dolnej i gérnej

obrébka drewna twardego (w tym egzotycznego) - wysoka jakos¢ obrobianej powierzchni
praca przy duzych obcigzeniach i wysokich posuwach do obrébki materiatdw twardych
jak ptyty wiérowe, MDF, HDF

ksztatt ostrzy gwarantuje najlepsze rezultaty podczas obrobki materiatow
niejednorodnych i powlekanych

mozliwos¢ wiercenia w materiale i dalszego formatowania - frezowanie konturowe
przystosowane do posuwu mechanicznego

ptymalny posuw zalezy od indywidualnych warunkéw obrobki na maszynie,

tj. rodzaju obrabianego materiatu, predkosci obrotowej, typu obrabki (obwiedniowy lub rozkréj)
stosowane na centrach obrébczych CNC w przemysle meblarskim

v

vy

v

v

v

v

v

== o = = ==l ooy (23] INIINNIININEI
mm mm mm 48x48 12x4,5 10x4,5 8x4,5 szt.
o DI084-2220-0001 22 36 20 5 = 8 = 4+4 1 5900855106498
(o] DI084-2520-0001 25 25 20 5 2 4 - 4+4 1 5900855107501
o DI084-2520-0002 25 30 20 5 = 4 4 4+4 1 5900855107518
o DI084-2520-0003 25 36 20 5 - 8 - 4+ 1 5900855107525
o DI084-2520-0004 25 40 20 5 2 4 6 4+ 1 5900855107532

Legenda: O - na zaméwienie

INFO: ilo$¢ ostrzy = ilos¢ linii PKD + ptytka wiercaca HM

1.2.12 FREZY TRZPIENIOWE DIA

Obrébka drewna i materiatéw drewnopochodnych
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| Frez trzpieniowy DIA TESTINA TOP 6

o E-a-

CECHY / KORZYSCI:

» zaawansowana konstrukcja taczaca w sobie cechy freza trzpieniowego z wysokowydajna
gtowica obwiedniowa

> utozenie ptytek PKD umozliwiajace doskonata jakos¢ obrobki przy duzych parametrach obrdbczych

> wysokos¢ ptytki PKD 4,5 mm

> wysoka wydajnosc¢ - frezy przystosowane do duzych obcigzen przy posuwach 10 + 40 m/min,
nie do uzyskania na innych narzedziach trzpieniowych

> specjalne utozenie ptytek podcinajacych (skrajnych) pozwala na uzyskanie bardzo dobrej

krawedzi obrabianego materiatu (dolnej i gornej)
» duza zywotno$¢ - umozliwia 10 + 12 ostrzen (w zaleznosci od sposobu eksploatacji i jakosci
obrabianego materiatu)
» mozliwos¢ wykonania w wersji eco PKD = 2,5 mm - na zamowienie
el T N [ ZASTOSOWANIE:
» polecany do obrabki obwiedniowej ptyt okleinowanych i laminowanych z doskonata jakoscia
krawedzi dolnej i gérnej
> obrébka drewna twardego (w tym egzotycznego) - wysoka jakos¢ obrabianej powierzchni
» zalecany do obrébki obwiedniowej krzywoliniowej (najlepszy efekt daje frezowanie
v jednowarstwowe)
" > frezowanie konturowe i obwiedniowe
" » praca przy duzych obcigzeniach i wysokich posuwach podczas obrébki materiatow twardych
| jak ptyty wiorowe, MDF, HDF
P ksztatt ostrzy gwarantuje bardzo dobre rezultaty podczas obrobki materiatow jednorodnych
i powlekanych
» optymalny posuw zalezy od indywidualnych warunkéw obrobki na maszynie, tj. rodzaju
obrabianego materiatu, predkosci obrotowej, typu obrébki (obwiedniowy lub rozkréj)
> stosowane na centrach obrébczych CNC w przemysle meblarskim
. s ] - g Tl ===l A
LTI
mm mm mm szt.
DI1130-6020-0001 60 24 20 18 1 5900855106443
DI130-6020-0002 60 30 20 24 1 5900855107549
DI130-6020-0003 60 36 20 36 1 5900855107556

Legenda: O - na zaméwienie
INFO: ilos¢ ostrzy = ilos¢ linii PKD + ptytka wiercaca HM

FREZY TRZPIENIOWE DIA

Narzedzia do frezowania - strugania

1.2.12




| Zacisk /tuleja zaciskowo-rozprezna/

do uchwytéw CNC

CECHY / KORZYSCI:

» do uchwytow narzedziowych HSK63F, 1S030, MK2 pod tuleje ER32

» do uchwytow narzedziowych HSK63F, 1S030, MK2 pod tuleje ER40

» do uchwytow narzedziowych HSK63F pod tuleje EOC25

» tuleje zaciskowe wraz z uchwytem dedykowane sa m.in. do maszyn: Biesse, Eima, Felder,
Homag, Kimla, Ima, Morbidelli, Scm, etc.

» na zamowienie produkujemy réwniez zaciski o innych parametrach technicznych
(otworach, wysokosciach, $rednicach, etc.)

Index Zacisk / Rodzaj tulei D @ (AENTEmnm
mm szt.
(o] DI990-0000-0001 ER32 20 1 5900855089111
o DI990-0000-0002 ER32 16 1 5900855095471
(o] DI990-0000-0003 ER32 12 1 5900855095488
o DI990-0000-0004 ER40 20 1 5900855095495
(] DI990-0000-0005 ER40 16 1 5900855095501
o DI1990-0000-0006 ER40 12 1 5900855095518
(] DI990-0000-0007 EOC25 20 1 5900855095525
o DI990-0000-0008 EOC25 25 1 5900855095532

Legenda: O - na zaméwienie

| Uchwyt do ONC

CECHY / KORZYSCI:

uchwyty HSK63F wykonujemy wg. normy DIN 69893

wszystkie produkowane uchwyty sa hartowane, szlifowane i wywazane dynamicznie

w przypadku zamoéwienia uchwytéw prosimy o podanie rodzaju stosowanych tulei,

np.: ER32 lub ER40 lub EOC25

dedykowane m.in. do maszyn takich producentow jak: Biesse, Eima, Felder, Homag, Kimla,
Ima, Morbidelli, Scm, etc.

na zamowienie produkujemy réwniez inne rodzaje uchwytéw np.: z zebatka,

z otworami, z kotnierzem, etc.

v

v

v

v

v

Index Rodzaj tulei Obroty Zacisk / Rodzaj tulei @ |||| |||“|"|I||“|||I|
szt
o DI1990-0000-0020 HSKé63F prawe ER32 1 5900855130295
o DI1990-0000-0036 HSKé63F prawe ER40 1 5900855240444

Legenda: O - na zaméwienie

1.2.13 | AKCESORIA DO DIA

Obrébka drewna i materiatéw drewnopochodnych




Wiertta przelotowe i nieprzelotowe z ptytkg HM 205
Wiertta puszkowe z ptytka HM 208

Wiertta puszkowe DIA 209

Obrébka drewna i materiatéw drewnopochodnych
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SZCZEGOLOWY SPIS TRESCI
1.3.1 | Wiertta przelotowe i nieprzelotowe
Lss01 :il(ieeprrt;:létgate? :rh:we 205
LSS0z | etotone | lewe 206
Lss03 e owe | prawe 207
Lss0h | e orowe / lowe b
1.3.2 | Wiertta puszkowe
LS550 \ZN;;:Z [:_Iulazkowe maszynowe HM 208
1.3.3 | Wiertta puszkowe DIA
DI500 Wiertta puszkowe DIA 209

TABELA UPROSZCZONEGO DOBORU NARZEDZI

Wiertta

| 14

LS501 LS502 LS503 LS504 LS550 DI500

Materiat obrabiany

Wetna mineralna

Drewno $wieze (mokre) miekkie m A A A A A
Drewno suche migkkie B A A A A A
Drewno $wieze (mokre) twarde ‘ A A A A A A
Drewno suche twarde ‘ A A A A A A
Ptyta wisrowa h A A A A A A
Ptyta 0SB ::,...-- A A A A A A
Ptyta MDF, HDF, LDF, piléniowa tﬁ_,.- A A A A A A
Ptyta laminowana, laminaty ' A A A A A A
Drewno egzotyczne ‘ A A A A A A
Sklejka F A A A A A A
Pianka h A A A A A

. A A A A A

Legenda:
A - narzedzia dedykowane do obrébki danego materiatu
A- narzedzia moga obrabiac¢ materiat
- brak trojkacika - narzedzia nie nadaja sie do obrébki danego materiatu

1.3
204

NARZEDZIA DO WIERCENIA

Obrébka drewna i materiatéw drewnopochodnych
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| Wiertto z ptytkag HM

nieprzelotowe / prawe

MEC

CECHY / KORZYSCI:

» korpus/trzpier wyprodukowany w oparciu o wysokostopowa stal narzedziowa
T /7 > ostrze wiertta z najwyzszej jakosci weglika spiekanego
[m) i _— — - — }» [%)) » wiertto z chwytem cylindrycznym maszynowym (z fazowaniem/sptaszczeniem)
utatwia szybki montaz i demontaz w uchwycie maszyny
» w standardzie wiertta produkowane s3 z 2 spiralami - istnieje mozliwos¢ wykonania
H1 wiertet na zamdéwienie z 4 spiralami
» mozliwos$¢ wykonania wiertet o dtugosciach catkowitych 77 mm, 85 mm, 90 mm, 105 mm
H oraz wiertet z petnego weglika spiekanego
ZASTOSOWANIE:
» wiercenie otworéw nieprzelotowych pod kotki, elementy ztaczne i okucia w tworzywach
drewnopochodnych i drewnie
» wiercenie otworéw nieprzelotowych w drewnianych profilach okiennych oraz drzwiach
> stosowane na wiertarkach wielowrzecionowych oraz w centrach obrébczych CNC
g =~ sw = s S A mummmm
naex b IR — Fe— 4 SO0
mm mm mm mm szt.
LS501-0410-0001 4 10 20 57,5 P 1 5900855187961
LS501-0510-0001 5 10 20 57,5 P 1 5900855187985
LS501-0610-0001 [} 10 20 575 P 1 5900855188005
LS501-0710-0001 7 10 20 57,5 P 1 5900855188029
LS501-0810-0001 8 10 20 57,5 P 1 5900855188043
LS501-0910-0001 9 10 20 57,5 P 1 5900855188067
LS501-1010-0001 10 10 20 57,5 P 1 5900855188081
LS501-1110-0001 1 10 20 57,5 P 1 5900855188104
LS501-1210-0001 12 10 20 57,5 P 1 5900855188128
LS501-0410-0002 4 10 20 70 P 1 5900855187978
LS501-0510-0002 5 10 20 70 P 1 5900855187992
LS501-0610-0002 6 10 20 70 P 1 5900855188012
LS501-0710-0002 7 10 20 70 P 1 5900855188036
LS501-0810-0002 8 10 20 70 P 1 5900855188050
LS501-0910-0002 9 10 20 70 P 1 5900855188074
LS501-1010-0002 10 10 20 70 P 1 5900855188098
LS501-1110-0002 1 10 20 70 P 1 5900855188111
LS501-1210-0002 12 10 20 70 P 1 5900855188135

Legenda: O - na zamowienie

WIERTLA PRZELOTOWE i NIEPRZELOTOWE Z PLYTKA HM

Narzedzia do frezowania - strugania

1.3.1




I Wiertto z ptytka HM

nieprzelotowe / lewe

CECHY / KORZYSCI:
» korpus/trzpien wyprodukowany w oparciu o wysokostopowa stal narzedziowa
> ostrze wiertta z najwyzszej jakosci weglika spiekanego
o — - —— — ||~ » wiertto z chwytem cylindrycznym maszynowym (z fazowaniem/sptaszczeniem)
C \ utatwia szybki montaz i demontaz w uchwycie maszyny
» w standardzie wiertta produkowane sa z 2 spiralami - istnieje mozliwos¢ wykonania wiertet
na zamowienie z 4 spiralami

» mozliwos$¢ wykonania wiertet o dtugosciach catkowitych 77 mm, 85 mm, 90 mm, 105 mm
H oraz wiertet z petnego weglika spiekanego

H1

ZASTOSOWANIE:

» wiercenie otwordw nieprzelotowych pod kotki, elementy ztaczne i okucia w tworzywach
drewnopochodnych i drewnie

» wiercenie otworéw nieprzelotowych w drewnianych profilach okiennych oraz drzwiach

> stosowane na wiertarkach wielowrzecionowych oraz w centrach obrobczych CNC

v M N
e B~ e = s | A mummmnm
mm mm mm mm szt.
LS502-0410-0001 4 10 20 57,5 L 1 5900855188142
LS502-0510-0001 5 10 20 57,5 L 1 5900855188166
LS502-0610-0001 6 10 20 57,5 L 1 5900855188180
LS502-0710-0001 7 10 20 57,5 L 1 5900855188203
LS502-0810-0001 8 10 20 57,5 L 1 5900855188210
LS502-0910-0001 9 10 20 57,5 L 1 5900855188227
LS502-1010-0001 10 10 20 57,5 L 1 5900855188234
o LS502-1110-0001 11 10 20 57,5 L 1 5900855188241
LS502-1210-0001 12 10 20 57,5 L 1 5900855188258
LS502-0410-0002 4 10 20 70 L 1 5900855188159
LS502-0510-0002 5 10 20 70 L 1 5900855188173
LS502-0610-0002 6 10 20 70 L 1 5900855188197
LS502-0710-0002 7 10 20 70 L 1 5900855188265
LS502-0810-0002 8 10 20 70 L 1 5900855188272
LS502-0910-0002 9 10 20 70 L 1 5900855188289
LS502-1010-0002 10 10 20 70 L 1 5900855188296
o LS502-1110-0002 1 10 20 70 L 1 5900855188302
LS502-1210-0002 12 10 20 70 L 1 5900855188319

1.3.1

Legenda: O - na zaméwienie

WIERTLA PRZELOTOWE i NIEPRZELOTOWE Z PLYTKA HM

Obrébka drewna i materiatéw drewnopochodnych




| Wiertto z ptytka HM

przelotowe / prawe

CECHY / KORZYSCI:

korpus/trzpien wyprodukowany w oparciu o wysokostopowa stal narzedziowa
ostrze wiertta z najwyzszej jakosci weglika spiekanego

wiertto z chwytem cylindrycznym maszynowym (z fazowaniem/sptaszczeniem)
utatwia szybki montaz i demontaz w uchwycie maszyny

w standardzie wiertta produkowane s z 2 spiralami - istnieje mozliwo$¢ wykonania

vvyy

v

H1 wiertet na zamaowienie z 4 spiralami
» mozliwos¢ wykonania wiertet o dtugosciach catkowitych 77 mm, 85 mm, 90 mm, 105 mm
H | oraz wiertet z petnego weglika spiekanego
ZASTOSOWANIE:
» wiercenie otwordw przelotowych pod elementy ztaczne i okucia w tworzywach
drewnopochodnych i drewnie
» wiercenie otwordw przelotowych w drewnianych profilach okiennych oraz drzwiach
> stosowane na wiertarkach wielowrzecionowych oraz w centrach obrébczych CNC
g N sw] ss = a— AN A mummnm
ndex i_l> T == 1 )
mm mm mm mm szt

LS503-0510-0001 5 10 20 57,5 P 1 5900855188364
LS503-0610-0001 b 10 20 57,5 P 1 5900855188371
LS503-0810-0001 8 10 20 57,5 P 1 5900855188388
LS503-0410-0001 4 10 20 70 P 1 5900855188395
LS503-0510-0002 5 10 20 70 P 1 5900855188401
LS503-0610-0002 [ 10 20 70 P 1 5900855188418
LS503-0710-0001 7 10 20 70 P 1 5900855188425
LS503-0810-0002 8 10 20 70 P 1 5900855188432
LS503-0910-0001 9 10 20 70 P 1 5900855188449
LS503-1010-0001 10 10 20 70 P 1 5900855188456
LS503-1110-0001 1 10 20 70 P 1 5900855188463
LS503-1210-0001 12 10 20 70 P 1 5900855188470

| Wiertto z ptytka HM

przelotowe / lewe

CECHY / KORZYSCI:
» korpus/trzpier wyprodukowany w oparciu o wysokostopowa stal narzedziowa
> ostrze wiertta z najwyzszej jakosci weglika spiekanego
wiertto z chwytem cylindrycznym maszynowym (z fazowaniem/sptaszczeniem)
utatwia szybki montaz i demontaz w uchwycie maszyny
» w standardzie wiertta produkowane sg z 2 spiralami - istnieje mozliwo$¢ wykonania
wiertet na zamowienie z 4 spiralami

v

» mozliwos$¢ wykonania wiertet o dtugosciach catkowitych 77 mm, 85 mm, 90 mm, 105 mm
H1 oraz wiertet z petnego weglika spiekanego
H ZASTOSOWANIE:
» wiercenie otwordw przelotowych pod elementy ztgczne i okucia w tworzywach
drewnopochodnych i drewnie
» wiercenie otwordw przelotowych w drewnianych profilach okiennych oraz drzwiach
» stosowane na wiertarkach wielowrzecionowych oraz w centrach obrébczych CNC
i3 L] M +N
Index < sz =S = f § @ NI
mm mm mm mm szt.

LS504-0510-0001 5 10 20 57,5 L 1 5900855188487
LS504-0610-0001 b 10 20 57,5 L 1 5900855188494
LS504-0810-0001 8 10 20 57,5 L 1 5900855188500
LS504-0410-0001 4 10 20 70 L 1 5900855188517
LS504-0510-0002 5 10 20 70 L 1 5900855188524
LS504-0610-0002 6 10 20 70 L 1 5900855188531
LS504-0710-0001 7 10 20 70 L 1 5900855188548
LS504-0810-0002 8 10 20 70 L 1 5900855188555
LS504-0910-0001 9 10 20 70 L 1 5900855188562
LS504-1010-0001 10 10 20 70 L 1 5900855188579
LS504-1110-0001 11 10 20 70 L 1 5900855188586
LS504-1210-0001 12 10 20 70 L 1 5900855188593

WIERTLA PRZELOTOWE i NIEPRZELOTOWE Z PLYTKA HM

Narzedzia do frezowania - strugania

1.3.1




I Wiertto puszkowe maszynowe HM

na centra obrébcze i wiertarki wielowrzecionowe

E CECHY / KORZYSCI:

> ostrze wykonane z najwyzszej jakosci weglika spiekanego - wigksza zywotnos¢
> trzpien wyprodukowany w oparciu o wysokostopowa stal narzedziowa, ktora cechuje sie wysoka

wytrzymato$cia oraz odpornoscia na pekanie

> wiertto z chwytem cylindrycznym maszynowym (z fazowaniem/sptaszczeniem)
utatwia szybki montaz i demontaz w uchwycie maszyny

> mozliwos¢ wykonania wiertet o dtugosciach catkowitych 90 mm, 105 mm, 110 mm oraz 120 mm

; =
ZASTOSOWANIE:
a » wiercenie otwordw nieprzelotowych w drewnianych profilach okiennych oraz drzwiach,
np. pod zawiasy, klamki, etc.
‘ H > idealne rozwigzanie do wiercenia w drewnie i materiatach drewnopochodnych

f | » przeznaczone do obrobki na centrach obrobezych oraz wiertarkach wielowrzecionowych

¥ M »N
e B s s s2 |4 A mummm
mm mm mm mm szt.

o LS550-1510-0003 15 10 15 57 P 1 5900855196550
o LS550-1510-0004 15 10 15 70 P 1 5900855196567
o LS550-1510-0005 15 10 15 57 L 1 5900855196574
o LS550-1510-0006 15 10 15 70 L 1 5900855196581
o LS550-2010-0001 20 10 15 57 P 1 5900855155946
o LS550-2010-0002 20 10 15 70 P 1 5900855159432
o LS550-2010-0006 20 10 15 57 L 1 5900855196611
(o] LS550-2010-0003 20 10 15 70 L 1 5900855196628
o LS550-2510-0001 25 10 15 57 P 1 5900855155953
(0] LS550-2510-0002 25 10 15 70 P 1 5900855159449
o LS550-3010-0006 30 10 15 70 P 1 5900855196635
o LS550-3510-0002 35 10 15 70 P 1 5900855196642
o LS550-.... 16/18 10 15 57/70/77 P/L 1 %
o LS550-.... 22/24/26/28 10 15 57/70/77 P/L 1 %)
o LS550-.... 32/34/38/40 10 15 57/70/77 P/L 1 %
o LS550-.... 50/60/80 20 15 57/70/77 P/L 1 @)

Legenda: ) - na zaméwienie

1.3.2 | WIERTtA PUSZKOWE Z PLYTKA HM

Obrébka drewna i materiatéw drewnopochodnych
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| Wiertto puszkowe DIA m

CECHY / KORZYSCI:
» wysokos¢ diamentu PKD 2,5 mm
» mozliwos¢ 3 + 4 ostrzen
> uktad i konstrukcja ostrza gwarantujg uzyskanie najwyzszych jakosci obrébki i wysoka
wydajnos¢ liczong w tysigcach wiercen
— > specjalny stalowy korpus ze stali narzedziowej

a} > wykonywane w wersji lewo i prawo obrotowej
) — %)
[

ZASTOSOWANIE:
» wiertta DIA do obrobki ptyty widérowej laminowanej, oklejanej lub surowej oraz MDF

> stosowane w wiertarkach wielowrzecionowych lub stacjonarnych oraz na centrach
obrébczych CNC

e [in= = = tose oty A I
mm mm mm szt.
DI500-1510-0001 15 10 57 2+2 1 5900855083485
DI500-2510-0001 25 10 57 2+2 1 5900855083508
DI1500-2610-0001 26 10 57 2+2 1 5900855083522
DI500-3010-0001 30 10 57 2+2 1 5900855083546
DI1500-3510-0001 35 10 57 2+2 1 5900855083560
DI500-4010-0001 40 10 57 2+2 1 5900855083584
DI1500-1510-0002 15 10 70 2+2 1 5900855083492
DI500-2510-0002 25 10 70 2+2 1 5900855083515
DI1500-2610-0002 26 10 70 2+2 1 5900855083539
DI500-3010-0002 30 10 70 2+2 1 5900855083553
DI1500-3510-0002 35 10 70 2+2 1 5900855083577
DI500-4010-0002 40 10 70 2+2 1 5900855083591

Legenda: ) - na zamdwienie

WIERTLA PUSZKOWE DIA 1.3.4

Narzedzia do frezowania - strugania







2.1 Narzedzia do ciecia - rowkowania

Pity tarczowe z ptytkami HM linii ALUEX i STEEL-TECH 215
Frezy tarczowo-pitkowe HSS / VHM 229
Frezy tarczowe HSS / HSS-E do przecinarek 236
Pity tarczowe z ptytkami HM linii COOL CUT 242
Pity tarciowe 245
Pity tasmowe bimetalowe 247
Brzeszczoty maszynowe 253
Brzeszczoty pitek recznych 256
2.2 Narzedzia do frezowania
Frezy trzpieniowe petnoweglikowe 259
Frezy trzpieniowe HSS 262
Wiertta HSS 263

Obrébka stali, metali, aluminium i PVC




SZCZEGOLOWY SPIS TRESCI

2.11 Pity tarczowe z ptytkami HM linii ALUEX 2.1.9  Brzeszczoty maszynowe
DANE TECHNICZNE 216 DANE TECHNICZNE 254
<
=z
< Pity z ptytkami HM serii ALUEX -5
E PR do ciecia ksztattownikéw z Al i tworzyw sztucznych 2l I Bizeszezeiiacz el s 2
2
S Pit i i
=1 y z ptytkami HM serii ALUEX +5 . _ .
= PS415 do ciecia ksztattownikéw z Al | tworzyw sztucznych 220 BM600 Brzeszczoty dtugie HSS - otwornica 255
1
< . . L.
= Pity z ptytkami HM serii ALUEX MARATHON 1GA -5 q _ L
@ 5825 do ciecia ksztattownikéw z Al, metali kolorowych i PVC 22 A Efiiesriealy @R [ = NIAH? 2
(8]
= Pity z ptytkami HM serii ALUEX MARATHON 1GA +5 .
[=]
< PS425 do ciecia ksztattownikéw z Al, metali kolorowych i PVC 21 2.1.10 BrzeSZCZOty pltek recznyCh
N
[=] . . .
i3 Pity z ptytkami HM serii SUPER ALUEX . _
N PR do ciecia ksztattownikéw z trudnoobrabialnych stopéw Al 222 BP100 Brzeszczoty pitek recznych - typ RAMa 256
<
=z
Pity z ptytkami HM serii ALUEX -Cleaning PVC- A _
PS495 do usuwania wyptywek/fazowania naroznikéw PVC 223 BP105 Brzeszczoty pitek recznych - typ RAMb 256
Pity z ptytkami HM serii ALUEX -Chamfering PVC- . _
PS496 do fazowania listew. przyszybowych 223 BP110 Brzeszczoty pitek recznych - typ RAMc 256
Pita z ptytkami HM serii ALUEX -Grooving- ‘ ‘ . B
PSA50 do rowkowania i frezowania Al, metali kolorowych oraz PVC 224 Sl [irerezTiay P rEezmen = B A 2
Pity z ptytkami HM serii SEALUEX WB +15 : _
PS455 do ciecia profili okiennych PVC z uszczelka gumowa 225 BP210 Brzeszczoty pitek recznych - typ RAMb HSS 257
2.1.2 Pity tarczowe z ptytkami HM linii STEEL-TECH BP300 Brzeszczoty pitek recznych Bi-Metal FLEXER 258
Pity z ptytkami HM serii STEEL-TECH P .
Ps810 do ciecia ksztattownikow stalowych na pilarkach ukosowych 226 2.2.1 Frezy trzpieniowe pe{nowegllkowe
Pity z ptytkami HM serii STEEL-TECH Electro Frezy petnoweglikowe wykarnczajace
£ 82 do pilarek recznych 221 Ls070 do PVC 260
. Frez petnoweglikowy
2.1.3 | Frezy tarczowo-pitkowe HSS - wg DIN Lso71 2 pilotem prowadzacym do PVC 260
DANE TECHNICZNE 230 LS220 Frez petnoweglikowy wykanczajacy - pozytyw 261
FP110 Frezy tarczowo-pitkowe o geometrii ostrza A i Aw 5° 232 L5232 Frez petnoweglikowy (teowy) 261
FP120 do ciecia metali z pilotem prowadzacym do PVC
FP130 Frezy tarczowo-pitkowe o geometrii ostrza B i Bw 15° P
FP140 | do ciecia metali 234 2.2.2 | Frezy trzpieniowe HSS
2.1.4 | Frezy tarczowo-pitkowe VHM - wg DIN LS300 fiezyltnzbichioMeli=s 262
-l Y P 9 do obrobki metali, AL i PVC
FP910 Frezy tarczowo-pitkowe VHM o geometrii ostrza A5° i B15° .
FP930 | do ciecia metali 235 2.3.1 | Wiertta HSS
. Wiertta HSS
2.1.5 | Frezy tarczowe HSS / HSS-E do przecinarek LS580 | L lamkownic 263
DANE TECHNICZNE 236
FP220 Frezy HSS o geometrii ostrza Bw 18° 239
do wolnoobrotowych przecinarek
Frezy HSS i HSS-E
FP2 do wolnoobrotowych przecinarek - na zaméwienie 240
FP Powtokil PyD_ 241
na zamowienie
Pity tarczowe z ptytkami HM linii COOL CUT
2.1.6 do przecinarek z posuwem automatycznym
DANE TECHNICZNE 242
Pity z ptytkami HM serii COOL-CUT do ciecia stali i metali kolorowych 2t
PS830 :
| naprzecinarkach z posuwem automatycznym
2.1.7 | Pity tarciowe
PMO10 Zlky »tar_czowe» 245
o ciecia tarciowego
2.1.8  Pity taSmowe bimetalowe
DANE TECHNICZNE 248
PX100 Pity _ta;mowe serii PROF-CUT 250
do ciecia metali
PX110 Pity tasmowe serii PROF-CUT Plus 250
do ciecia metali
PX200 Pity tasmowe serii UNI-CUT 251

do ciecia metali

20 SZCZEGOtOWY SPIS TRESCI

Obrébka stali, metali, aluminium i PVC
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TABELA UPROSZCZONEGO DOBORU NARZEDZI

Pity tarczowe z ptytkami HM

DODODDODLRLOO

PS415 (GA-5)  PS415 (GA+5) PS425(1GA-5) PS425(1GA+5) PS460 PS495 PS496 PS450

Materiat obrabiany

Mosiadz =

Miedz, Braz

Aluminium

Twarde stopy aluminium

d
B
=
— F
Ny
>
o

>
>

> > > > D
> > > > > D
> > > > D

Profile PVC

>/> > > D> »

Ptyta warstwowa

Drewno

Pity tarczowe z ptytkami HM Frezy tarczowo-pitkowe Frezy tarczowe HSS / HSS-E

ODOODDHDHO

PS455 PS810 PS682 FP110-FP140 FP910-FP930 FP220 FP2.- (HSS) FP2.5- (HSS-E)

Materiat obrabiany

Tytan, stopy tytanu , Inconel

>

Stal zaroodporna

>
>
>

Stal nierdzewna

Stal ulepszona cieplnie pow. 50 HRc

Stal stopowa Rm< 1000 N/mm2

Stal stopowa Rm< 750 N/mm2

Stal niskostopowa Rm< 500 N/mm2

>
>

Stal konstrukcyjna Rm> 500 N/mm2

Zeliwo

Mosiadz

Miedz, Braz

Aluminium

Twarde stopy aluminium

> >|> > > D> D> D> D>

Tworzywa sztuczne

Profile PVC

N N N N N N N N S

D> > >>rr>D> >
>/ > > > > > >> > »

> > D

> > > > D> D>
> > > > D> D>

Ptyta warstwowa

YCwaTsyeuuiiisd s

Legenda:
A - narzedzia dedykowane do obrébki danego materiatu
- narzedzia moga obrabia¢ materiat
- brak trojkacika - narzedzia nie nadajg sie do obrébki danego materiatu

INFORMACJE TECHNICZNE | 2.0

Obroébka stali, metali, aluminium i PVC 213




TABELA UPROSZCZONEGO DOBORU NARZEDZI

Pity COOL CUT

Pity tarciowe

Pity taSmowe bimetalowe

Brzeszczoty maszynowe

Moo o |

PS830 PM010

Materiat obrabiany

Tytan, stopy tytanu, Inconel

PX100 PX110

PX200

BM100

BM600

BM700

Stal zaroodporna

Stal nierdzewna

>
>

>

Stal ulepszona cieplnie pow. 50 HRc

Stal stopowa Rm< 1000 N/mm2

Stal stopowa Rm< 750 N/mm2

Stal niskostopowa Rm< 500 N/mm2

Stal konstrukcyjna Rm> 500 N/mm2

Zeliwo

Mosiadz

Miedz, Braz

Aluminium

> > > D> D

> > > > D

N N N N N N N N Nl i e
>

Twarde stopy aluminium

Tworzywa sztuczne

Profile PVC

> >

> >

Ptyty warstwowe

YEwaTsyeuuaiiisps

> > > D>
> > >

> > > > > D> D> D> D> D>

> > > D> D> D> D> D

Brzeszczoty pitek recznych

Frezy trzpieniowe

Wiertta

BP100-110 BP115

Materiat obrabiany

Stal nierdzewna L

BP210

(4

BP300 LS070

>

LS071

LS220 LS232

LS300 LS580

Stal ulepszona cieplnie pow. 50 HRc

Stal stopowa Rm< 1000 N/mm2

Stal stopowa Rm< 750 N/mm2

Stal niskostopowa Rm< 500 N/mm2

Stal konstrukcyjna Rm> 500 N/mm2

Zeliwo

> > > D> D>

Mosiadz

> > > D>|D> D>

Miedz, Braz

Aluminium

>
>

Twarde stopy aluminium

Tworzywa sztuczne

>

>

4
4

>
4

Profile PVC

> > D> D

Ptyty warstwowe

> > > >

NN SN N S N N S N R N 2

TCwaTsyQuuocd

> > > > > D> D

Drewno

Legenda:
A - narzedzia dedykowane do obrébki danego materiatu
- narzedzia moga obrabia¢ materiat
- brak trojkacika - narzedzia nie nadaja sie do obrdbki danego materiatu

2.0 INFORMACJE TECHNICZNE

Obrdbka stali, metali, aluminium i PVC




PItY TARCZOWE Z PLYTKAMI HM |
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PItY TARCZOWE Z PLYTKAMI HM
Minimalne $rednice tarcz zaciskowych i maksymalne obroty pit z weglikami spiekanymi (DNPDe):
@ @ Minimalne $rednice tarcz zaciskowych Max. obroty pity Zalecane obroty pracy
wg DIN 8083 N (RPM max) N (RPM opt)
20 |20/30 30/60 40/60 85 60 80 120 140 160 | 180 | 200
100 A A 19.100 9.550 + 17.200
125 A A 15.200 7.640 + 13.750
130 A A 14.600 7.340 + 13.200
140 A 13.600 6.820 = 12.300
160 A A 12.000 5.970 = 10.750
180 A A 10.600 5.300 + 9.550
200 A A 9.500 4.770 = 8.600
225 A A 8.500 4.240 + 7.640
250 A A A A 7.600 3.820 = 6.880
280 A A A 6.800 3.410 = 6.140
300 = 315 A A A A 6.000 + 6.400 3.180 = 5.450
350 + 355 A A A A 5.400 2.730 + 4.850
400 A A A A 4.800 2.380 + 4.300
425 + 450 A A A A 4.200 + 4.500 2.250 + 3.820
500 A A A A 3.800 1.910 + 3.440
550 A A A A 3.500 1.730 + 3.130
600 = 630 A A A A 3.000 + 3.200 1.590 + 2.730
700 A A 2.700 1.360 + 2.450
800 A A 2.300 1.190 + 2.150
900 A A 2.100 1.060 + 1.910
1000 = 1100 A A 1.700 + 1.900 960 + 1.560

Info: W kolumnie RPM max podano maksymalne obroty pit dla predkoéci skrawania Vs = 100 m/s, a w kolumnie RPM opt optymalne obroty pit. Optymalne obroty gwarantujace duza wydajnoé¢ oraz dtuga zywotnos¢
pity obliczone zostaty z uwzglednieniem parametréw/predkosci skrawania w granicach 50 + 90 m/s oraz majac na uwadze rézne rodzaje/gatunki/typy cietych materiatéw. Pamietaj: efektywne i wydajne ciecie
uzaleznione jest nie tylko od obrotéw pity, predkosci skrawania dla danego rodzaju materiatu, specyfikacji technicznej maszyny oraz samego uktadu ciecia danego detalu na maszynie, ale réwniez od wielu innych
czynnikéw wystepujacych na danej linii produkcyjnej.Dlatego jezeli potrzebujesz precyzyjnego doboru narzedzi koniecznie skontaktuj sie z naszym regionalnym Doradca Technicznym - dane kontaktowe znajdziesz

na przedostatniej stronie katalogu.

Zalecane predkosci skrawania w zaleznosci od rodzaju cietego materiatu:

Materiat Predko$¢ skrawania [m/s]
drewno miekkie 60-100
drewno miekkie mokre 70-100
drewno twarde 60-90
ptyta piléniowa miekka 60-100
ptyta pilsniowa twarda 50-80
ptyta widrowa 60-80
ptyta MDF 60-80
sklejka 50-80
ptyta z duroplastow 15-50
ptyta z termoplastow 40-80
profile z termoplastéw 40-80
stopy z Al 20-40
profile ze stopéw z Al 40-60
profile stalowe 20-25
ptyta gipsowa 50-70
ptyta mineralna, suporeks 2-10

2.1 INFORMACJE TECHNICZNE

m Obrdbka stali, metali, aluminium i PVC




PILY TARCZOWE Z PLYTKAMI HM

Wykres obrotéw oraz parametréw skrawania:

obroty pity n [obr/min]

7500
7100

6700
6300
5900
5500
5100
4700
4300
3900
3500
3100

Wykres v-D-n
dla pit zwyktych
i pit z weglikami spiekanymi.

Przyktad:
Pita o $rednicy D = 500mm
v=50m/s
n = 1900 obr/min

T xDxn
60.000

Szybkos¢
skrawania v

m/s
2700 [m/s]
2300
1900 <7
1500 40
30 35
1100 20 25
700
300
200 300 400 500 600 700 800 900 1000 1100 1200
315 425 630
250 350 $rednica pity D [mm]
Wykres parametrow skrawania:
posuw/zab (mm/zab) P - posuw (m/min)
0,32 0,24 0,16 0,08
0,36 0,28 0,20 0,12 0,04 0 0 20 40 60 80 100 120 140
-+ T T —
|
! \!
|
n_= 3000 S A0
Z=120
Z=108
n = 4500 Z=96
Z=80
= Z2=172
n.= 6000 CIETY MATERIAL: POSUW NA ZAB: 7 =066
B Duroplasty 0,02 = 0,05 Z=60
n_= 7500 Termoplasty 0,05 + 0,08 Z =54
Aluminium 0,05+0,12
n = 9000 Stopy aluminium 0,03 = 0,08 Z=48
Drewno lite 0,10+ 0,20
Sklejka i ptyta pilsniowa 0,05 +0,25 7 =40
Ptyty wiérowe HDF 0,03 + 0,08
Ptyty wiérowe MDF 0,03+0,10 Z=36
g g| s Ptyty wiérowe .laminowane' 0,03 - 0,06 ~ ~N NN
S S S Ksztatt. ze stali konstrukcyjnych 0,01 + 0,03 n :’ ‘1 ‘::,
— - — o~ N oN
n n n
c c c
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PILY TARCZOWE Z PLYTKAMI HM serii ALUEX

Doboér podziatki uzebienia pit ALUEX w zaleznosci od grubosci przecinanych detali:

Profile Materiaty petne Wzdr do wyliczenia ilosci zebdw
grubos¢ Scianki podziatka wymiar przekroju podziatka
(mm) (mm) (mm) (mm)
, R .
E
\ B

E\'@ﬁ v T[X.D

.!LE ZZ—

05-15 7-10 10-20 13-18 t

”»

1,5-50 10-13 20-50 15-20
50-10,0 13-18 50 -100 18-22
100 - 150 20-24

z - ilo$¢ zebow
D - $rednica pity w mm
t - podziatka uzebienia w mm

Przy doborze podziatki uzebienia nalezy sie kierowac nastepujacymi zasadami:

» w przecinanym materiale powinny sie znajdowac co najmniej 2-3 zeby pity
» im twardszy i cienszy przecinany materiat tym mniejsza podziatka uzebienia (wigksza iloé¢ zebow)
» im migkszy i grubszy przecinany materiat tym wigksza podziatka (mniejsza ilo$¢ zebéw)

Zalecane predkosci skrawania w zaleznosci od rodzaju cietego materiatu:

» ptyta z duroplastéw - 15 - 50 m/s

» ptyta lub profile z termoplastéw - 40 - 80 m/s
» materiaty petne z Al - 20 - 40 m/s

» profile z Al - 40-60m/s

Parametry pity i typ maszyny:

Srednica x érednica otworu Producent
(mm)
400x30 Haffner, LGF, Rapid, Ulmia, Wegoma
400x32 Pressta Eisele
400x40 Eisele
400x50 Kaltenbach
420x30 Elumatec, Haffner, Rapid, Ulmia, Urban, Wegoma
450x30 Haffner, LGF, Mayer, Pfeiffer, Rapid, Urban
500x30 Elumatec, Haffner, LGF, Martin, Pfeiffer, Pressta Eisele, Rapid, Urban
500x32 FOM Industrie
500x50 Pressta Eisele
500x80 Schirmer, Wegoma
520x30 Elumatec, Graule
550x30 Elumatec, LGF, Rapid, Urban
550x32 Emmegi
600x30 Graule, Stegmaier, Stiirtz
600x40 Pressta Eisele

2.1 INFORMACJE TECHNICZNE

m Obrdbka stali, metali, aluminium i PVC




| Pita z ptytkami HM serii ALUEX -5

do cigcia ksztattownikéw z Al i tworzyw sztucznych

sfp W4

MAN

E MEC

CECHY / KORZYSCI:
» bardzo wysoka doktadnos¢ wykonania dysku, specjalnie dobrany weglik spiekany oraz odpowiedni profil
uzebienia GA -5° /trapezowo-ptaski/ gwarantuja dkuga zywotno$¢ narzedzia oraz bardzo dobra jakosé ciecia
» dysk pity wywazany dynamicznie eliminuje wibracje w czasie ciecia, co w sposéb znaczacy wptywa
na wyzsza jako$¢ przecinanych powierzchni
odpowiednie naprezenie dysku zapewnia wysoka sztywno$¢ osrodka, co wptywa na stabilng prace pit
szerokie mozliwosci w zakresie ostrzenia weglika spiekanego - pozwalaja rozwiazywac problemy
w cieciu oraz sprosta¢ duzym wymaganiom jako$ciowym
» pity nisko szumowe - obnizony poziom hatasu w procesie cigcia

vy

ZASTOSOWANIE:
ciecie ksztattownikdw ze stopdw Al (migkkich - wyciskanych) o grubosci $cianki nie przekraczajacej 3 mm
przeznaczone réwniez do ciecia profili z PVC (tworzyw sztucznych) o grubosci Scianki nie przekraczajacej 3 mm
sprawdzajg sie takze w innych zastosowaniach, podczas ciecia profili z metali kolorowych, takichjak miedz,
mosigdz, braz z zachowaniem odpowiednio dobranych parametréw pracy pity
» przy doborze pity nalezy zwréci¢ uwage na ilo$¢ zebéw (podziatke uzebienia) kierujac sie zasada:

im twardszy i cienszy przecinany materiat tym mniejsza podziatka (wieksza ilo$¢ zebdw)
» w celu uzyskania jak najlepszych powierzchni zaleca sie zastosowanie prawidtowego docisku

materiatu w czasie ciecia

\AA

GA
2
e () = =t T O oo A9
mm mm mm mm itxd,/d, szt
PS415-0160-0002 160 20 2,5 1,8 56 - - 1 5900855100243
PS415-0160-0004 160 30 2,5 1,8 56 - - 1 5900855100267
PS415-0180-0003 180 30 2,5 1,8 54 - - 1 5900855100045
PS415-0200-0008 200 30 2,2 1,6 100 - 2x7/42+2x8,5/46+2x10/60 1 5900855100069
PS415-0200-0004 200 30 2,5 1,8 60 - 2x7/42+2x8,5/46+2x10/60 1 5900855100076
PS415-0200-0006 200 32 2,2 1,6 100 - 2x10/60 1 5900855100083
PS415-0216-0001 216 30 2,8 2,2 72 Cu 2x7/42+2x8,5/46+2x10/60 1 5900855100137
PS415-0250-0009 250 30 2,2 1,6 100 - 2x7/42+2x8,5/46+2x10/60 1 5900855100090
PS415-0250-0002 250 30 3,2 2,5 80 Cu 2x7/42+2x8,5/46+2x10/60 1 5900855100144
PS415-0250-0006 250 32 2,2 1,6 100 - 2x10/60 1 5900855100106
PS415-0280-0006 280 32 3,2 2,5 88 Cu 2x10/60 1 5900855119924
PS415-0300-0002 300 30 3,2 25 96 Cu 2x7/42+2x8,5/46+2x10/60 1 5900855100151
PS415-0300-0004 300 30 3,2 2,5 120 Cu 2x7/42+2x8,5/46+2x10/60 1 5900855109536
PS415-0305-0003 305 30 2,8 2,2 96 Cu 2x7/42+2x8,5/46+2x10/60 1 5900855173636
PS415-0315-0003 315 30 3,2 2,5 96 Cu 2x7/42+2x8,5/46+2x10/60 1 5900855100168
PS415-0330-0002 330 30 34 2,8 96 Cu 2x7/42+2x8,5/46+2x10/60 1 5900855100175
PS415-0350-0002 350 30 3,2 2,5 108 Cu 2x7/42+2x8,5/46+2x10/60 1 5900855100182
PS415-0350-0005 350 30 3,6 3,0 108 Cu 2x7/42+2x8,5/46+2x10/60 1 5900855100205
PS415-0350-0001 350 32 3,2 5] 108 Cu 2x10/60+2x11/63+2x11/70 1 5900855100274
PS415-0380-0001 380 32 4,0 34 108 Cu 2x10/60+2x11/63+2x11/70 1 5900855100281
PS415-0400-0002 400 30 4,0 34 96 Cu 2x10/60+2x11/63+2x11/70 1 5900855100298
PS415-0400-0006 400 30 4,0 34 108 Cu 2x10/60+2x11/63+2x11/70 1 5900855100304
PS415-0400-0003 400 30 4,0 34 120 Cu 2x10/60+2x11/63+2x11/70 1 5900855100311
PS415-0400-0101 400 32 4,0 34 96 Cu 2x10/60+2x11/63+2x11/70 1 5900855112352
PS415-0400-0028 400 32 4,0 34 120 Cu 2x10/60+2x11/63+2x11/70 1 5900855106962
PS415-0420-0011 420 40 4,0 34 108 Cu 2x10/60+2x11/63+2x11/70 1 5900855112376
PS415-0420-0104 420 30 4,0 34 120 Cu 2x10/60+2x11/63+2x11/70 1 5900855112376
PS415-0450-0001 450 30 4,0 34 108 Cu 2x10/60+2x11/63+2x11/70 1 5900855100328
PS415-0450-0117 450 32 4,0 34 108 Cu 2x10/60+2x11/63+2x11/70 1 5900855084802
PS415-0500-0001 500 30 4,0 34 160 Cu 2x10/60+2x11/63+2x11/70 1 5900855100335
PS415-0500-0003 500 30 4,2 3,6 120 Cu 2x10/60+2x11/63+2x11/70 1 5900855100342
PS415-0500-0138 500 32 4,2 3,6 120 Cu 2x10/60+2x11/63+2x11/70 1 5900855144490
PS415-0550-0110 550 30 44 3,2 160 Cu 2x10/60+2x11/63+2x11/70 1 5900855115797
PS415-0600-0001 600 30 Lib 3,8 160 Cu 2x10/60+2x11/63+2x11/70 1 5900855100526

Legenda: il - ilo$¢ otworéw zabierakowych, d, - $rednica otworéw zabierakowych, dD - $rednica podziatowa otworow.

PILY TARCZOWE Z PLYTKAMI HM do ciecia aluminium i tworzyw sztucznych 2.1.1

Narzedzia do ciecia - rowkowania




| Pita z ptytkami HM serii ALUEX +5

do cigcia ksztattownikdw z Al i tworzyw sztucznych

éé/‘*&_%

CECHY / KORZYSCI:

> bardzo wysoka doktadnos¢ wykonania dysku, specjalnie dobrany weglik spiekany
oraz odpowiedni profil uzebienia GA +5° /trapezowo-ptaski/ gwarantuja dtuga zywotnos¢
narzedzia oraz bardzo dobra jako$¢ ciecia
> dysk pity wywazany dynamicznie eliminuje wibracje w czasie ciecia,
- 5" €O W spos6b znaczacy wptywa na wyzsza jakos¢ przecinanych powierzchni
Y= o - ) Do
» odpowiednie naprezenie dysku zapewnia wysokg sztywnos¢ osrodka,
GA co wptywa na stabilna prace pit
» szerokie mozliwosci w zakresie ostrzenia weglika spiekanego - pozwalajg rozwigzywac
problemy w cieciu oraz sprosta¢ duzym wymaganiom jakosciowym
> pity nisko szumowe - obnizony poziom hatasu w procesie ciecia

a=15°

ZASTOSOWANIE:

> ciecie ksztattownikow ze stopow Al (miekkich - wyciskanych) o grubosci $cianki powyzej 3 mm

> przeznaczone réwniez do ciecia profili z PVC (tworzyw sztucznych) o grubosci $cianki
powyzej 3mm

» mozliwosc¢ ciecia przekrojow petnych - przy odpowiednio dobranej liczbie zebdw w pile

» sprawdzajg sie takze w innych zastosowaniach, podczas cigcia detali wykonanych z metali
kolorowych takich jak miedz, mosiadz, braz z zachowaniem odpowiednio dobranych
parametréw pracy pity

» przy doborze pity nalezy zwréci¢ uwage na iloé¢ zebdw (podziatke uzebienia)
kierujac sie zasada: im bardziej miekki i grubszy materiat, tym wieksza podziatka
(mniejsza ilo¢ zebow)

» w celu uzyskania jak najlepszych powierzchni zaleca sie zastosowanie prawidtowego
docisku materiatu w czasie ciecia

2 3.
e (O = w0 O oo )
mm mm mm mm ilxd,/ d, szt.
PS415-0160-0003 160 20 2,5 1,8 56 - - 1 5900855100250
PS415-0160-0001 160 30 2,5 1,8 56 - - 1 5900855100236
PS415-0180-0002 180 30 3,0 2,5 54 Cu - 1 5900855100359
PS415-0200-0003 200 30 2,5 1,8 60 - 2x7/42+2x8,5/46+2x10/60 1 5900855100366
PS415-0200-0002 200 30 3,0 2,5 60 Cu 2x7/42+2x8,5/46+2x10/60 1 5900855100373
PS415-0250-0001 250 30 3,2 25 80 Cu 2x7/42+2x8,5/46+2x10/60 1 5900855100380
PS415-0260-0001 260 30 2,5 2,0 100 Cu 2x7/42+2x8,5/46+2x10/60 1 5900855100397
PS415-0300-0001 300 30 3,2 25 96 Cu 2x7/42+2x8,5/46+2x10/60 1 5900855100403
PS415-0315-0002 315 30 3,2 25 96 Cu 2x7/42+2x8,5/46+2x10/60 1 5900855100410
PS415-0350-0009 350 30 3,2 25 78 Cu 2x7/42+2x8,5/46+2x10/60 1 5900855100434
PS415-0350-0003 350 30 3,2 2,5 108 Cu 2x7/42+2x8,5/46+2x10/60 1 5900855100441
PS415-0400-0007 400 30 4,0 34 96 Cu 2x10/60+2x11/63+2x11/70 1 5900855131056
PS415-0400-0004 400 30 4,0 34 120 Cu 2x10/60+2x11/63+2x11/70 1 5900855100472
PS415-0400-0030 400 32 4,0 34 108 Cu 2x10/60+2x11/63+2x11/70 1 5900855113489
PS415-0450-0002 450 30 3,7 3,0 120 Cu 2x10/60+2x11/63+2x11/70 1 5900855100489
PS415-0500-0016 500 30 5,0 4,0 72 Cu 2x8/42 1 5900855100502
PS415-0500-0100 500 30 4,2 3,6 120 Cu 2x10/60+2x11/63+2x11/70 1 5900855108539
PS415-0500-0002 500 30 4,0 34 160 Cu 2x10/60+2x11/63+2x11/70 1 5900855100496
PS415-0500-0005 500 32 4,2 3,6 120 Cu 2x10/60+2x11/63+2x11/70 1 5900855103466
PS415-0550-0115 550 30 44 38 110 Cu 2x10/60+2x11/63+2x11/70 1 5900855119122
PS415-0550-0002 550 30 A 3,2 160 Cu 2x10/60+2x11/63+2x11/70 1 5900855100519
PS415-0550-0159 550 32 A 3,2 160 Cu 2x10/60+2x11/63+2x11/70 1 5900855176439
PS415-0550-0228 550 32 4,4 3,6 128 Cu 2x10/60+2x11/63+2x11/70 1 5900855228718
PS415-0550-0011 550 80 4Lb 3,6 160 Cu 6x9/100 1 5900855128469

Legenda: il - ilo$¢ otwor6w zabierakowych, d_ - $rednica otworéw zabierakowych, d, - $rednica podziatowa otwordw. INFO: Pita z indexu PS415-0350-0009 - geometria ostrza GA10.

2.1.1 PILY TARCZOWE Z PLYTKAMI HM do ciecia aluminium i tworzyw sztucznych

Obrdbka stali, metali, aluminium i PVC




I Pita z ptytkami HM serii ALUEX MARATHON 1GA -5

do cigcia ksztattownikéw z Al, metali kolorowych i tworzyw sztucznych

CECHY / KORZYSCI:

1GA

» pita 0 ujemnym kacie natarcia zeba, dedykowana do ciecia ksztattownikdw o grubosci Scianki

nie przekraczajacej 3,0 mm, wykonanych z migkkich stopow Al, metali kolorowych oraz PVC
» zastosowanie specjalnego gatunku ptytek z weglika spiekanego znacznie zwigksza zywotnosc pi I
» specjalny typ uzebienia 1GA zapobiega zjawisku wykruszania sie zebéw oraz pozwala

na uzyskanie jeszcze lepszej powierzchni po cigciu
» odpowiednie naprezenie dysku zapewnia wysoka sztywnos$¢ o$rodka co wptywa

na stabilna prace tarczy

» nisko szumowa seria o bardzo doktadnych parametrach wykonania, wywazanym
dynamicznie dysku o zaciesnionych tolerancjach niewywazenia

HM

e\ §

i &

NEW

ZASTOSOWANIE:
» ciecie ksztattownikow ze stopéw aluminium (miekkich - wyciskanych) o grubosci $cianki
nie przekraczajacej 3 mm
» przeznaczone réwniez do ciecia profili z PVC (tworzyw sztucznych) o grubosgci cianki

nie przekracz

ajacej 3 mm

» sprawdzaja sie takze w innych zastosowaniach, podczas ciecia profili z metali kolorowych

takich jak miedz, mosiadz, braz z zachowaniem odpowiednio dobranych parametréw pracy pity

» przy doborze pity nalezy zwrdci¢ uwage na ilos¢ zebow (podziatke uzebienia) kierujac sie

zasada: im twardszy i cierszy przecinany materiat tym mniejsza podziatka(wieksza ilo$¢ zebow)

P> w celu uzyskania jak najlepszych powierzchni zaleca sie zastosowanie prawidtowego
docisku materiatu w czasie cigcia

- 1.2 3.
e (o) fm— m=t W O oo A9
mm mm mm mm itxd,/d, szt
PS425-0300-0001 300 30 3,2 25 96 Cu 2x7/42+2x8,5/46+2x10/60 1 5900855246057
PS425-0350-0001 350 30 32 2,5 108 Cu 2x7/42+2x8,5/46+2x10/60 1 5900855246071
PS425-0350-0003 350 32 3,2 25 108 Cu 2x10/60+2x11/63+2x11/70 1 5900855246095
PS425-0400-0001 400 30 4,0 3,4 120 Cu 2x10/60+2x11/63+2x11/70 1 5900855246101
PS425-0400-0003 400 32 4,0 34 120 Cu 2x10/60+2x11/63+2x11/70 1 5900855246125
PS425-0500-0001 500 30 4,0 3,4 160 Cu 2x10/60+2x11/63+2x11/70 1 5900855246132
PS425-0500-0002 500 30 4,2 3,6 120 Cu 2x10/60+2x11/63+2x11/70 1 5900855246149
PS425-0550-0002 550 30 4,4 32 160 Cu 2x10/60+2x11/63+2x11/70 1 5900855246170
PS425-0600-0001 600 30 44 38 160 Cu 2x10/60+2x11/63+2x11/70 1 5900855246187
Legenda: il - ilos¢ otworéw zabierakowych, d, - $rednica otworéw zabierakowych, d, - $rednica podziatowa otwor6w.
I Pita z ptytkami HM serii ALUEX MARATHON 1GA +5
do cigcia ksztattownikéw z Al, metali kolorowych i tworzyw sztucznych
- H%‘
CECHY / KORZYSCI: ZASTOSOWANIE:

» pita 0 dodatnim kacie natarcia zeba, dedykowana do cigcia ksztattownikéw o grubosci $cianki

nie przekraczajacej 3,0 mm, wykonanych z migkkich stopow Al, metali kolorowych oraz PVC
» zastosowanie specjalnego gatunku ptytek z weglika spiekanego znacznie zwieksza zywotnos¢ pit !l
» specjalny typ uzebienia 1GA zapobiega zjawisku wykruszania sig zebdw oraz pozwala

na uzyskanie jeszcze lepszej powierzchni po cigciu
» odpowiednie naprezenie dysku zapewnia wysoka sztywnos$¢ osrodka co wptywa

na stabilng prace tarczy

P nisko szumowa seria o bardzo doktadnych parametrach wykonania, wywazanym
dynamicznie dysku o zaciesnionych tolerancjach niewywazenia

> ciecie ksztattownikow ze stopdw Al (migkkich - wyciskanych) o grubosci $cianki powyzej 3 mm
» przeznaczone réwniez do ciecia profili z PVC (tworzyw sztucznych) o grubosci $cianki

powyzej 3 mm

» sprawdzajg sie takze w innych zastosowaniach, podczas cigcia profili z metali kolorowych

takich jak miedz, mosigdz, braz z zachowaniem odpowiednio dobranych parametréw pracy pity
» przy doborze pity nalezy zwréci¢ uwage na ilos¢ zebdw (podziatke uzebienia) kierujac sie zasada:

im twardszy i cierszy przecinany materiat tym mniejsza podziatka (wigksza ilos¢ zebow)
P w celu uzyskania jak najlepszych powierzchni zaleca sie zastosowanie prawidtowego

docisku mate

riatu w czasie ciecia

2
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mm mm mm mm ilxd,/ d, szt.
PS425-0300-0002 300 30 32 25 96 Cu 2x7/42+2x8,5/46+2x10/60 1 5900855246064
PS425-0350-0002 350 30 3,2 25 108 Cu 2x7/42+2x8,5/46+2x10/60 1 5900855246088
PS425-0400-0002 400 30 4,0 34 120 Cu 2x10/60+2x11/63+2x11/70 1 5900855246118
PS425-0500-0003 500 30 4,2 3,6 120 Cu 2x10/60+2x11/63+2x11/70 1 5900855246156
PS425-0550-0001 550 30 44 32 160 Cu 2x10/60+2x11/63+2x11/70 1 5900855246163
Legenda: il - ilos¢ otworéw zabierakowych, d, - $rednica otworéw zabierakowych, d, - $rednica podziatowa otworéw.

PILY TARCZOWE Z PLYTKAMI HM do ciecia aluminium i tworzyw sztucznych 2.1.1

Narzedzia do ciecia - rowkowania




| Pita z ptytkami HM serii SUPER ALUEX

do cigcia ksztattownikdw z trudnoobrabialnych stopow Al

L LT

CECHY / KORZYSCI:

» specjalny gatunek weglika o zwigkszonej zawartosci kobaltu oraz odpowiedniej twardosci
gwarantuje znaczne zwiekszenie udarnosci i zabezpiecza zeby przed wykruszaniem -

jest to szczegolnie istotne w przypadku ciecia twardych stopdw aluminium

dysk pity wywazany dynamicznie eliminuje wibracje w czasie ciecia, co w sposob znaczacy
wptywa na wyzsza jakos$¢ przecinanych powierzchni

odpowiednie naprezenie dysku zapewnia wysoka sztywno$¢ pity oraz wptywa na stabilng
prace narzedzia

ilo$¢ zebow uzalezniona jest od grubosci obrabianego/przecinanego materiatu

pity nisko szumowe - obnizony poziom hatasu w procesie ciecia

mozliwo$¢ wykonania pity kotnierzowej na zamaéwienie w w/w podgrupie asortymentowej
wykonywane na indywidualne zamdwienie klienta po podaniu podstawowych danych
typowymiarowych narzedzia, na podstawie rysunku lub na podstawie danych/parametréw
obrabianego materiatu
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ZASTOSOWANIE:

1 GA » przeznaczone do ciecia twardych i trudnoobrabialnych stopow Al z zawartoscia Mg, Zn, Mn
lub Si charakteryzujacych sie m.in. wysoka twardoscia (stopy te wystepuja najczesciej

w postaci pretéw lub petnych ptyt)

geometria uzebienia GA+5° (pozytyw) zalecana jest do ciecie profili, a geometria

GA-5° (negatyw) zalecana jest szczegélnie do cigcie profili cienkosciennych

geometria uzebienia GA o kacie natarcia +10° (i wiekszym) zalecane jest do ciecie

™
VRV materiatow petnych
zastosowanie geometrii uzebienia 1GA zapobiega zjawisku wykruszania sie zebow
C
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oraz pozwala na uzyskanie jeszcze lepszej powierzchni po cieciu
zaleca sie stosowanie uzebienia 1GC oraz pit w wersji kotnierzowej do ciecia twardych
stopdw Al w postaci profili o znacznych réznicach grubosci $cianek (np. radiatory)

v

2
nde (O] (oy] Pm= m=t SR ocomeris oo A mummmm
mm mm mm mm itxd,/ d, szt.
(e] PS460-0200-0001 200 32 25 1,8 60 GA+5° 4x9,5/50 1 5900855175364
(e] PS460-0250-0012 250 40 4,0 3,0 40 GAO° - 1 5900855231213
(e] PS460-0250-0001 250 30 32 25 80 GA-5° = 1 5900855032582
(o] PS460-0250-0010 250 20 2,2 1,6 120 GA-5° - 1 5900855198608
(o] PS460-0280-0001 280 32 32 25 108 GA-5° 2x10/60+2x11/63+2x11/70 1 5900855172448
(o] PS460-0300-0014 300 40 3.2 25 72 GA+5° 4x12/64 1 5900855205672
(o] PS460-0300-0004 300 30 2,6 2,0 120 GA-5° 2x10/60+2x11/63+2x11/70 1 5900855175883
(e] PS460-0350-0003 350 30 3.2 25 84 GA+6° - 1 5900855032629
o PS460-0380-0001 380 32 4,0 34 108 GA-5° = 1 5900855167994
(e] PS460-0400-0013 400 30 38 3,2 84 GA+6° - 1 5900855188968
o PS460-0420-0002 420 30 38 32 96 GA+5° 2x10/60+2x11/63+2x11/70 1 5900855056601
o PS460-0500-0002 500 32 4,0 34 120 GA+5° 2x10/60+2x11/63+2x11/70 1 5900855032742
(e] PS460-0500-0025 500 50 4,8 3,6 78 GA+13° 2x10/70 1 5900855178105
(e] PS460-0550-0009 550 32 4,2 35 132 GA+5° 2x12/60 +2x12/70 1 5900855177221
(o] PS460-0600-0014 600 40 4,8 4,0 96 GA+10° 2x11/63 1 5900855216227
(e] PS460-0600-0002 600 40 44 34 144 GA+8° 2x12/64 1 5900855173902
(o] PS460-0620-0001 620 40 4,5 3,6 60 GA+10° 2x13/114 1 5900855167093
(o] PS460-0650-0004 650 40 35 3,0-4,5 230 GA+2° - 1 5900855158855
(e] PS460-0680-0002 680 40 4,5 3,6 60 GA+10° 2x13/114 1 5900855255318
o PS460-0760-0001 760 40 6,0 5.0 120 GA+5° - 1 5900855076296
(e] PS460-0860-0001 860 100 75 6,0 80 1GA+15° 2x30,5/200 1 5900855048415
(e] PS460-0910-0003 910 60 8,0 6,0 108 GA+12° - 1 5900855046381
o PS460-1000-0004 1000 60 56 4,5 184 GA+10° = 1 5900855154734

Legenda: il - ilos¢ otworéw zabierakowych , d_ - $rednica otworéw zabierakowych, d, - érednica podziatowa otworéw, © - na zaméwienie.

2.1.1 PILY TARCZOWE Z PLYTKAMI HM do ciecia aluminium i tworzyw sztucznych

Obrdbka stali, metali, aluminium i PVC
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| Pita z ptytkami HM serii ALUEX -Cleaning PVC-

do usuwania wyptywek / fazowania naroznikéw PVC

HM

[
CECHY / KORZYSCI:

» specjalnie zaprojektowany typ i geometria uzebienia pozwalajg na uzyskiwanie wysokiej
wydajnosci oraz wkasciwej jakosci powierzchni po obrébce

» dodatkowe dtuzsze zeby z weglika spiekanego (HM) umozliwiaja gtebsze
podfrezowanie naroznika PVC

» odpowiednio dobrany gatunek ptytki HM zapewnia dtugg zywotnos$¢ narzedzi

» dysk pity wykonany z obrobionej cieplnie blachy zapewnia stabilng prace narzedzia

»

wykonywane zamdwienie klienta po podaniu podstawowych danych typowymiarowych narzedzia,
na podstawie rysunku lub na podstawie danych/parametréw obrabianego materiatu

1

«
N

0 o} ZASTOSOWANIE:

i B i R2 > pita realizujaca proces frezowania/fazowania zewnetrznej strony naroznika okna PVC

3 3 rd > pita majaca za zadanie usuwanie wyptywki po zgrzaniu profili PVC

P seria dedykowana do specjalistycznych maszyn przy produkcji stolarki otworowej
. . z tworzyw sztucznych PVC
Y= 5 V= 5 > czesto wystepuja jako pity lewe i prawe ze wzgledu na strone fazowania oraz kierunek
obrotéw - dlatego pamietaj: przed zamdwieniem pity koniecznie sprawdz DTR swojej maszyny
GB W2R
12 3. ) )
Index AN e@e Fazowanie | Geometria N
mm mm mm mm ilx du/dD szt.

PS495-0170-0001 170 20 4,5 32 16+4 6x6,8/40 prawe W2R 1 5900855177368
PS495-0190-0001 190 20 4,5 3,2 16+4 6x6,8/40 prawe W2R 1 5900855177375
PS495-0190-0002 190 22 4,5 &2 16+4 6x6,8/40 lewe W2R 1 5900855177382
PS495-0220-0002 220 20 4,5 3,2 28+4 6x6,8/40 prawe 1GB 1 5900855194990
PS495-0250-0001 250 22 4,5 32 22+4 6x6,8/40 = W2R 1 5900855177399
PS495-0280-0001 280 22 4,5 3,2 32+4 6x6/40 - W2R 1 5900855177405
PS495-0300-0006 300 25 4,0 3,0 96+4 1x5/70 = 1GB 1 5900855211499

Legenda: il - ilos¢ otwordw zabierakowych, d, - $rednica otworéw zabierakowych, dD - érednica podziatowa otworéw, © - na zaméwienie.

| Pita z ptytkami HM serii ALUEX -Chamfering PVC-

do fazowania listew przyszybowych
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CECHY / KORZYSCI:

P specjalistyczne pity o specjalnej geometrii ostrza i kacie natarcia +5°

P zastosowanie pit z weglikami spiekanymi do fazowania gwarantuje dtuzsza zywotnosc -
wigkszg ilos¢ cie¢ pomiedzy ostrzeniami

P precyzyjnie wykonany dysk oraz odpowiednio dobrany gatunek weglika gwarantuje wysoka
jakos¢ fazowanej powierzchni

> szerokie mozliwosci w zakresie ostrzenia weglika spiekanego, pozwalaja rozwigzywac
problemy w cigciu oraz sprosta¢ duzym wymaganiom jakosciowym

ZASTOSOWANIE:
» specjalistyczne pity przeznaczone do fazowanie listew PVC z uszczelka gumowa
» pracujg w komplecie z pitami gtéwnymi: PS415-0200-0008, PS415-0200-0006,
PS415-0230-0001, PS415-0230-0002, PS415-0250-0009, PS415-0250-0006, PS415-0260-0001
» dedykowane do proceséw cigcia / fazowania przy produkcji stolarki otworowej

Pila | Pia
lewa prawa
1.2 3. )
g () (o  pme ome=t SR e A mummm
mm mm mm mm szt.

PS496-0095-0001 95 20 2,1 1,6 20 GWL (pita lewa) 1 5900855237536
PS496-0095-0002 95 20 2,1 1,6 20 GTP (pita prawa) 1 5900855237543
PS496-0095-0003 95 20 2,1 1,6 36 GWL (pita lewa) 1 5900855237550
PS496-0095-0004 95 20 2,1 1,6 36 GTP (pita prawa) 1 5900855237567
PS496-0098-0001 98 32 3,0 2,0 36 GWL (pita lewa) 1 5900855237574
PS496-0098-0002 98 32 3,0 2,0 36 GTP (pita prawa) 1 5900855237581
PS496-0103-0001 103 32 2,2 1,6 36 GTP (pita prawa) 1 5900855237598
PS496-0103-0002 103 32 2,2 1,6 36 GWL (pita lewa) 1 5900855237604
PS496-0132-0002 132 30 2,2 1,6 42 GWL (pita lewa) 1 5900855256865
PS496-0132-0001 132 30 2,2 1,6 42 GTP (pita prawa) 1 5900855256858
PS496-0150-0005 150 30 2,0 1,4 60 GWL (pita lewa) 1 5900855247214
PS496-0150-0006 150 30 2,0 1,4 60 GTP (pita prawa) 1 5900855247207

Legenda: O - na zaméwienie

PltY TARCZOWE Z PLYTKAMI HM do cigcia aluminium i tworzyw sztucznych

Narzedzia do ciecia - rowkowania

2.1




| Pita z ptytkami HM serii ALUEX -Grooving-

do rowkowania / frezowania Al, metali kolorowych oraz PVC

HM .
NEW = - %
nﬁ CECHY / KORZYSCI:

3 » specjalnie zaprojektowany typ i geometria uzebienia pozwalaja na uzyskiwanie wysokiej
wydajnosci oraz wtasciwej jakosci powierzchni po obrébce
» odpowiednio dobrany gatunek ptytki HM zapewnia dtugg zywotnos¢ narzedzi
,Y » wykonywane na indywidualne zamdwienie, po podaniu danych typowymiarowych narzedzia,
na podstawie rysunku lub na podstawie parametréw obrabianego materiatu
» kat natarcia uzalezniony jest od gtebokosci rowka oraz twardosci obrabianego materiatu
GM (w przypadku pit do rowkowania stosujemy najczesciej kat natarcia o wartosci +5°)

ZASTOSOWANIE:

» pity do frezowania rowkoéw prostokatnych w aluminium, metalach kolorowych
oraz tworzyw sztucznych

» grubos¢ rzazu dostosowana do szerokosci frezowanego rowka

» ilos¢ zebdw dobierana w zaleznosci od gtebokosci frezowanego rowka

> przy doborze pity nalezy zwrdci¢ uwage na ilos¢ zebow (podziatke uzebienia) kierujac sie
zasada: im twardszy obrabiany materiat tym mniejsza podziatka (wigksza ilos¢ zebow)

2
i ©] (O = =t SR O A
mm mm mm mm ° szt
(o] PS450-0114-0001 114 32 7,0 5,0 12 5° = 1 5900855098762
o PS450-0125-0006 125 22 6,0 4,1 32 10° - 1 5900855199995
(o] PS450-0125-0002 125 32 8,0 5,0 18 10° = 1 5900855157797
o PS450-0150-0007 150 30 7,0 50 36 10° - 1 5900855183024
(o] PS450-0150-0004 150 30 8,0 5,0 18 15° = 1 5900855171304
o PS450-0160-0003 160 32 5,0 3,0 36 5° - 1 5900855128490
o PS450-0160-0008 160 30 5,0 4,1 48 5° = 1 5900855212724
o PS450-0180-0004 180 20 6,0 4,8 24 5° - 1 5900855225687
(o] PS450-0180-0001 180 30 8,0 5,0 24 15° = 1 5900855171298
o PS450-0200-0004 200 30 6,0 4,0 32 5° - 1 5900855139649
o PS450-0220-0001 220 32 4,5 4,0 48 5° = 1 5900855127608
(o] PS450-0250-0019 250 30 5,0 39 40 5° Cu 1 5900855205429
o PS450-0250-0034 250 32 50 4,0 64 5° = 1 5900855253529
o PS450-0250-0016 250 40 6,0 5,0 40 5° - 1 5900855191524
(o] PS450-0250-0015 250 40 8,0 6,0 32 5° = 1 5900855179003
(o] PS450-0275-0001 275 40 8,0 6,0 32 10° Cu 1 5900855202909
o PS450-0280-0003 280 40 8,0 6,0 36 5° = 1 5900855236157
o PS450-0300-0006 300 30 8,0 6,0 16 10° - 1 5900855171472
o PS450-0350-0008 350 30 5,0 30 54 4P Cu 1 5900855261074

Legenda: O - na zaméwienie

2.1.1 PILY TARCZOWE Z PLYTKAMI HM do ciecia aluminium i tworzyw sztucznych

Obrdbka stali, metali, aluminium i PVC
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| Pita z ptytkami HM serii SEALUEX

do ciecia profili okiennych PVC z uszczelka gumowa

612 \B/) <

CECHY / KORZYSCI:

P bardzo wysoka doktadno$¢ wykonania dysku, specjalnie dobrany weglik spiekany
oraz odpowiedni profil, geometria uzebienia WB+15 gwarantuja duzg zywotnosc¢ pity
» bardzo dobra jako$¢ ciecia profili okiennych PVC cietych razem z uszczelka gumowa
(eliminacja zjawiska szarpania uszczelki )
» dysk pity wywazany dynamicznie eliminuje wibracje w czasie ciecia, co w sposob znaczacy
wptywa na wyzsza jako$¢ przecinanych powierzchni
odpowiednie naprezenie dysku zapewnia wysokg sztywnos$¢ osrodka, co wptywa na stabilng prace pit
pity nisko szumowe - obnizony poziom hatasu w procesie ciecia

vy

ZASTOSOWANIE:

ciecie profili okiennych PVC, szczegdlnie dedykowane do profili z uszczelkami gumowymi
pity mozna stosowac réwniez do ciecia profili okiennych PVC bez uszczelki
ilo¢ zebow uzalezniona jest od grubosci obrabianego/przecinanego materiatu
przy doborze pity nalezy zwréci¢ uwage na ilo$¢ zebdw (podziatke uzebienia) kierujac sie
zasada: im twardszy i cieiszy przecinany materiat tym mniejsza podziatka (wieksza ilo$¢ zebow)
» w celu uzyskania jak najlepszych powierzchni zaleca sie zastosowanie prawidtowego
docisku materiatu w czasie ciecia
» ze wzgledu na konstrukcje zeba zaleca sie zachowanie szczegdlnej ostroznosci w czasie eksploatacji
pit, polegajacej na nie przeciazaniu uzebienia
» praca na zbyt duzych parametrach moze prowadzi¢ do niekontrolowanego
wykruszenia wierzchotkow zebow

2
e () = et S O oo )
mm mm mm mm ilxd,/ d, szt
PS455-0420-0001 420 30 4,0 34 120 3Cu+3 2x10/60+2x11/63+2x11/70 1 5900855246392
PS455-0420-0002 420 40 4,0 34 120 3Cu+3 2x10/60+2x11/63+2x11/70 1 5900855246408
PS455-0500-0001 500 30 4,0 34 120 3Cu+3 2x10/60+2x11/63+2x11/70 1 5900855246415
PS455-0500-0002 500 32 4,0 34 120 3Cu+3 2x10/60+2x11/63+2x11/70 1 5900855246422
PS455-0500-0003 500 30 4,0 34 160 3Cu+3 2x10/60+2x11/63+2x11/70 1 5900855246439
PS455-0550-0001 550 30 4,4 34 160 3Cu+3 2x10/60+2x11/63+2x11/70 1 5900855246446
PS455-0550-0002 550 32 44 34 130 3Cu+3 2x10/60+2x11/63+2x11/70 1 5900855246453
PS455-0550-0003 550 40 4,4 32 160 3Cu+3 2x10/60+2x11/63+2x11/70 1 5900855246460
PS455-0550-0004 550 80 4,4 32 160 3Cu+3 6x9/100 1 5900855246477
PS455-0600-0001 600 30 4,6 4,0 180 3Cu+3 2x10/60+2x11/63+2x11/70 1 5900855246484

Legenda: il - iloé¢ otworéw zabierakowych, d_ - $rednica otworéw zabierakowych, dP - $rednica podziatowa otworéw, © - na zaméwienie.

PILY TARCZOWE Z PLYTKAMI HM do ciecia aluminium i tworzyw sztucznych 2.1.1

Narzedzia do ciecia - rowkowania




2.1.2

| Pita z ptytkami HM serii STEEL-TECH

do cigcia ksztattownikdw stalowych na pilarkach ukosowych

CECHY / KORZYSCI:

» specjalny gatunek weglika spiekanego o zwigkszonej zawartosci kobaltu oraz odpowiedniej
twardosci gwarantuje znaczne zwiekszenie udarnosci, co zabezpiecza zeby przed
uszkodzeniem przy cieciu detali stalowych

» zaprojektowana geometria ostrza umozliwia uzyskiwanie wysokiej zywotnosci narzedzia
oraz zapewnia duzg doktadnos¢ ciecia

» odpowiednio wykonany ptaski korpus / dysk po obrébce cieplnej to jeszcze wigksza
sztywnos¢ pity podczas procesdw skrawania

» wprowadzenie technologii ciecia detali stalowych pitami HM na ukos$nicach w miejsce
dotychczas stosowanej technologii ciecia Sciernicami, znacznie poprawia warunki BHP
(zmniejsza zapylenie oraz hatas) i pozwala na uzyskiwanie powierzchni wolnej od gratu i przypaler

» zakres typowymiarowy dostosowany do wiekszosci elektronarzedzi na rynku

» mozliwos$¢ wykonania pit w wiekszych srednicach zewnetrznych

As o SeSe

ZASTOSOWANIE:

> ciecie ksztattownikow stalowych zimnowalcowanych ze stali konstrukcyjnej niestopowej
o grubosci $cianki <3 mm
» mozliwosc ciecia ptyt warstwowych (wypetnionych pianka poliuretanowa, styropianem)
» wykorzystywane w przecinarkach/ukos$nicach przystosowanych do ciecia stali
(na odpowiednich parametrach/obrotach)
» uzywajac pit do ciecia stali nalezy pamietac o optymalnych parametrach ich pracy:
1.050+1 900 obr/min - w zaleznoéci od $rednicy pity
» zalecane predkosci obrotowe tarcz: 200mm (1 500 + 1 900 obr/min),
250mm (1 450 + 1 850 obr/min), 260mm (1 450 + 1 850 obr/min),
305mm (1 250 + 1 600 obr/min), 355mm (1 050 = 1 350 obr/min)

2
nir (O3 = m= WG ene  o@e £ mummmm
mm mm mm mm ilxdh/d‘1 szt
PS810-0200-0003 200 30 2,4 1,8 64 GC+5° = 1 5900855079235
PS810-0200-0008 200 30 2,2 1,6 100 GC-5° - 1 5900855185479
PS810-0250-0004 250 30 &2 25 80 GC+5° = 1 5900855034555
PS810-0250-0007 250 30 2,4 1,6 100 GC+5° - 1 5900855047784
PS810-0260-0003 260 30 2,2 18 80 GC+5° = 1 5900855164283
PS810-0260-0001 260 30 2,5 2,0 100 GC+5° - 1 5900855034586
PS810-0305-0013 305 254 2,5 2,0 80 GC+10° = 1 5900855185998
PS810-0305-0014 305 30 2,5 2,0 80 GC+10° - 1 5900855194167
PS810-0355-0007 355 254 2,2 1,8 90 2GC+10° = 1 5900855062220
PS810-0355-0001 355 254 2,2 1,8 90 GC+10° 4x11,5/55 * 1 5900855034685
PS810-0355-0012 355 30 2,2 1,8 90 2GC+10° = 1 5900855092692

Legenda: il - ilos¢ otwordw zabierakowych, d, - $rednica otworéw zabierakowych, d, - érednica podziatowa otwor6w, O - na zamdwienie.

Info: Indeks PS810-0355-0001 - jeden otwdr fi 11,5 mm dodatkowo przesuniety z osi.

PItY TARCZOWE Z PLYTKAMI HM do ciecia stali

Obrdbka stali, metali, aluminium i PVC




| Pita z ptytkami HM serii STEEL-TECH Electro

e\ Wis =

do pilarek recznych

/

CECHY / KORZYSCI: ZASTOSOWANIE:
> specjalny gatunek weglika spiekanego o zwiekszonej zawartosci kobaltu oraz odpowiedniej > pity tarczowe do tzw. zimnej technologii ciecia elementdw stalowych umozliwiaja skrawanie
twardosci gwarantuje znaczne zwigkszenie udarnosci, co zabezpiecza zeby przed bez przypalen na krawedziach obrabianego materiatu
uszkodzeniem przy cieciu detali stalowych > seria przeznaczona do ciecia elementdéw wykonanych ze stali konstrukcyjnych takich jak:
> dysk pity wyciety technika laserowa z wysokogatunkowej stali ulepszonej termicznie - rury, ksztattowniki, blachy trapezowe o grubosci $cianki do 2,5 mm
wysoka doktadno$¢ wykonania oraz sztywnos¢ narzedzia podczas pracy > ciecie stali migkkiej konstrukcyjnej z uzyciem pilarek recznych przystosowanych do ciecia
» specjalny typ oraz geometria uzebienia pozwala na uzyskiwanie wtasciwej wydajnosci ciecia stali (z odpowiednia predkoscia obrotowa lub regulacja obrotéw)
» wprowadzenie technologii cigcia detali stalowych pitami HM w miejsce dotychczas stosowanej » uzywajac pit do ciecia stali nalezy pamietac o optymalnych parametrach
technologii ciecia ciernicami znacznie poprawia warunki BHP - zmniejszenie zapylenia oraz hatasu ich pracy: 1 600 + 3 000 obr/min - w zalezno$ci od érednicy pity
> ostrzenie weglikow spiekanych realizowane jest na sterowanych numerycznie ostrzarkach > zalecane predkosci obrotowe tarcz: 160mm (2 000 + 3 000 obr/min),
CNC wg. optymalnie zaprogramowanych parametrow pracy $ciernicy i wg. specjalnego 185mm (1 800 + 2 500 obr/min), 200mm (1 700 + 2 400 obr/min),
doboru jej charakterystyki 210mm (1 600 + 2 300 obr/min)

> zakres typowymiarowy dostosowany do wiekszosci elektronarzedzi na rynku

ince (O = m=t 5 T A mummmm

mm mm mm mm szt.

BOSCH GKS 55+ GCE, HILTI SCM 22-A,

PS682-0160-0001 160 20 2,0 14 40 METABO MKS 18 LTX 58

1 5900855113045

EVOLUTION R185CCS, FURY1-B, RAGE-B, FLEX
PS682-0185-0001 185 30 2,0 1.4 48 CSM 4060, HIKOKI CD7SA, MAKITA 4131, 1 5900855108706
REXON MC1850R, STEELMAX SM S7 XP

PS682-0200-0001 200 30 2,0 1.4 50 AGP CS200, JEPSON 8200, FESTOOL TS 75 1 5900855108713

PS682-0210-0001 210 30 2,0 1.4 50 FESTOOL TS 75 1 5900855113052

katalogu narzedzi GLOBUS moga modyfikowac¢ swoje produkty. W zwigzku z tym prosimy, aby przed zakupem konkretnego typowymiaru pity sprawdzi¢ posiadany typ pilarki (szczegélnie wazne w przypadku: $rednicy zewnetrznej pity oraz otworu
wewnetrznego/osadczego pity).

PILY TARCZOWE Z PLYTKAMI HM do cigcia stali 2.1.2
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FREZY TARCZOWE HSS / VHM / PILY TARCZOWE HM / NCV
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FREZY TARCZOWO-PI£tKOWE

Rodzaje uzebienia frezéw tarczowo-pitkowych:

Nazwa Rysunek Oznaczenie Kat Y dla typu narzedzia
N +2° H £2° W £2°
Zab tréjkatny Q\Etl\l\ ‘:, A 5° 0° 10°
Zab trojkatny o o o
z przemiennymi fazami Q\FZEI\I\ ﬁ Aw 5 0 10
3
Zab tukowy B 15° 8° 25°
v
3
Zab tukowy 15° o o
z przemiennymi fazami Y ﬁ Bw 18°* 8 25
3
Zab tukowy z zebem C [HZ] 18° 8° 25°
tnacym i wybierajacym
3
Zab tukowy o o o
z rozdzielaczem wiéra ﬁ Bf (BR) 18 8 25

Przyktady stosowania odpowiednich frezow tarczowo-pitkowych w zaleznosci od obrabianego materiatu:

Materiat Typ narzedzia Materiat Typ narzedzia
Stal miekka Rm do 500 MPa N, (W) Stopy miedzi kruche N, (H)
Stal $rednio twarda Rm do 800 MPa N Stopy cynku W, (N)
Stal twarda ciggliwa Rm do 1000 MPa N, (H) Stopy aluminiowe miekkie w
Stal twarda ciagliwa Rm do 1300 MPa H Stopy aluminiowe $rednio twarde N, (W)
Staliwo - N, (H) Stopy aluminiowe hartowane, mata szybkos¢ cigcia N
Zeliwo szare HB do 180 kg/mm? N Stopy aluminiowe hartowane, duza szybkos$¢ ciecia W
Zeliwo szare HB ponad 180 kg/mm? N, (H) Stopy magnezu N, (W)
Zeliwo ciagliwe - N Tworzywa sztuczne bezwarstwowe N, (W)
Miedz, stopy miedzi miekkie - W, (N) Tworzywa sztuczne warstwowe W

Legenda:

N - typ narzedzia ogélnie do stali budowlanych, konstrukcyjnych, miekkiego zeliwa, $rednio twardych metali niezelaznych
H - typ narzedzia dla szczegdlnie twardych i o wysokiej wytrzymatosci materiatow
W - typ narzedzia dla bardzo miekkich i ciagliwych materiatow

Uwagi:

Typ narzedzia nieoznaczony nawiasem jest szczegélnie zalecany.
Narzedzia - frezy o uzebieniach podanych w nawiasach moga by¢ uzywane do obrobki podanych materiatdw tylko w szczegdlnych przypadkach.

Legenda: - wykonanie podstawowe * - frezy tarczowo pitkowe do przecinarek

213
230
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FREZY TARCZOWO-PILtKOWE “

Predko$¢ obrotowa (w obr/min):

Stale n/mm?
Stale .
Materiat Stale 01000 Zeliwo | 700800 550650 | 450500  Ebonit Rury Rury Mied? = Mosiadz A\ Metale

nierdzewne N/mm? zgrzewane | bez szwu lekkie

y 8-10° 12°-15° | 150200 | 18°20° | 20°22° | 23°-26° 0° 18°-20° | 20°-22° | 20°-30° 25 25°-35°

A 0 &8 &8 &8 68 &8 8-10° 12° 68 68 8°-10° 5e-7° 10°-12°
20 318 637 637 796 796 955 955 955 1114 2387 3183 6366
25 255 509 509 637 637 764 764 764 891 1910 2546 5096
32 199 398 398 497 497 597 597 597 696 1492 1989 3979
40 159 318 318 398 398 477 477 477 557 1194 1592 3183
50 127 255 255 318 318 382 382 382 446 955 1273 2546
63 101 202 202 253 253 303 303 303 354 758 1011 2021
80 80 159 159 199 199 239 239 239 279 597 796 1592
100 64 127 127 159 159 191 191 191 223 477 637 1273
125 51 102 102 127 127 153 153 153 178 382 509 1019
160 40 80 80 99 99 119 119 119 139 298 398 796
200 32 64 64 80 80 95 95 95 111 239 318 637
250 25 51 51 64 64 76 76 76 89 191 255 509
315 20 40 40 51 51 61 61 61 71 152 202 404

Zalecenia dla osiagniecia wysokiej wydajnosci ciecia frezami tarczowo-pitkowymi ogdlnego przeznaczenia:
1. Wtasciwe ostrzenie metodami zapewniajacymi wykonanie odpowiedniego kata natarcia Y i przytozenia O..
2. Dobdr odpowiedniej podziatki zeba do przekroju poprzecznego i rodzaju cigtego materiatu.

3. Witasciwy dobodr szybkosci skrawania oraz posuwow.

4. Stosowanie odpowiednich $rodkéw chtodzgco-smarujacych.

5. Unikanie powstawania narostéw na powierzchni frezéw.

INFORMACJE TECHNICZNE | 2.1.3
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| Frez tarczowo-pitkowy o geometrii ostrza A i Aw 5°

do ciecia metali

HSS

DMo5

L2 s =

way,
N

1837 SLOW RPM

CECHY / KORZYSCI:

» wykonywane z wysokiej jakosci stali szybkotnacej HSS-DMo5 (SW7M) na podstawie
norm DIN 1836, DIN 1837 oraz AS i BS

» produkcja narzedzi w oparciu o najnowoczesniejsze metody i technologie, poczawszy od obrobki
cieplnej, nacinania uzebienia, obrobki szlifierskiej na obrabce cieplno-chemicznej koriczac

P wszystkie standardowe frezy tarczowo-pitkowe posiadajg okreslone w danych $rednicach
zbieznosci powierzchni bocznych, co zapobiega zacieraniu sie narzedzia w procesie ciecia

» mozliwos$¢ zamowienia frezéw o innych parametrach grubosci, $rednicy otworu oraz ilosci
i geometrii uzebienia, co pozwala na precyzyjne zaspokojenie potrzeb i oczekiwarn klienta

» w celu zwiekszenia zywotnosci istnieje mozliwos$¢ pokrywania narzedzia powtokami
uszlachetniajacymi, np. PVD

» w przypadku pracy w zespole, prosimy o podanie ilosci frezéw mocowanych na wrzecionie -
narzedzia zostang wykonane na zamowienie specjalne z zachowaniem jednakowej srednicy

FP110 FP120

A Aw ZASTOSOWANIE:
» odmiane uzebienia A stosuje sie do ciecia materiatow twardych oraz normalnych stali
konstrukcyjnych, zeliwa szarego oraz $rednio twardych metali niezelaznych
» uzebienie trojkatne A stosuje sie do tatwiej obrabianych materiatow, przy mato zmiennym
° obciazeniu i spokojnych warunkach pracy
Y= 5 ﬁ ﬁ » uzebienie trojkatne w odmianie A stosuje sie do obrébki elementéw cienkosciennych
i matych gtebokosci ciecia
pow §r4mm » uzebienie _trdjkatne Ai A_w stosuje s_ie takze do nacin§nia rowkow o_matej gtebokosci
grub. freza » kat natarcia zebow zalezy od rodzaju/gatunku przecinanego materiatu
2
s @] (o = FRK s @ A mummmm
mm mm mm mm szt.
FP110-0020-0001 20 5 0,50 48 A = b) 5900855008112
FP110-0020-0009 20 5 0,60 48 A - 5 5900855056571
FP110-0020-0003 20 5 0,80 48 A = 5) 5900855008136
FP110-0025-0025 25 8 0,50 48 A - 5 5900855102131
FP110-0025-0010 25 8 0,50 b4 A = B 5900855055727
FP110-0025-0023 25 8 0,60 48 A - 5 5900855093330
FP110-0025-0011 25 8 0,80 48 A = 5 5900855056182
FP110-0025-0024 25 8 0,80 b4 A - 5 5900855093583
FP110-0025-0008 25 8 1,00 48 A = 5 5900855045735
FP110-0032-0015 32 8 0,25 100 A - 5 5900855049511
FP110-0032-0011 32 8 0,50 64 A = 5 5900855043984
FP110-0032-0019 32 8 0,60 b4 A - 5 5900855093781
FP110-0032-0009 32 8 0,80 64 A = 5 5900855008310
FP110-0040-0002 40 10 0,30 100 A - 5 5900855008358
FP110-0040-0015 40 10 0,40 100 A = 5 5900855044745
FP110-0040-0012 40 10 1,00 b4 A - 5 5900855008457
FP110-0050-0014 50 13 0,25 128 A = 5 5900855093798
FP110-0050-0008 50 13 0,30 128 A - 5 5900855008549
FP110-0050-0010 50 13 0,40 100 A = 5 5900855008563
FP110-0050-0005 50 13 0,50 100 A - 5 5900855008518
FP110-0050-0007 50 13 0,60 100 A = 5 5900855008532
FP110-0050-0002 50 13 0,80 80 A - 5 5900855008488
FP110-0050-0001 50 13 1,00 80 A = 5 5900855008471
FP110-0050-0006 50 13 2,00 b4 A - 2 5900855008525
FP110-0063-0015 63 16 0,25 160 A = 2 5900855008716
FP110-0063-0023 63 16 0,30 128 A - 2 5900855008792
FP110-0063-0031 63 16 0,30 200 A = 2 5900855093347
FP110-0063-0003 63 16 0,50 128 A - 2 5900855008594
FP110-0063-0004 63 16 0,60 100 A = 2 5900855008600
FP110-0063-0005 63 16 0,80 100 A - 2 5900855008617
FP110-0063-0036 63 16 1,00 80 A = 2 5900855098960
FP110-0063-0006 63 16 1,00 100 A - 2 5900855008624
FP110-0063-0007 63 16 1,20 80 A = 2 5900855008631
FP110-0063-0032 63 16 1,20 100 A = 2 5900855093354
FP110-0063-0035 63 16 1,60 64 A = 2 5900855096881
FP110-0063-0008 63 16 1,60 80 A - 2 5900855008648
FP110-0063-0033 63 16 1,60 100 A = 2 5900855093590
FP110-0063-0009 63 16 2,00 80 A - 2 5900855008655
FP110-0063-0034 63 16 2,00 100 A = 2 5900855093606
FP110-0063-0011 63 16 3,00 b4 A - 2 5900855008679
FP110-0080-0020 80 22 0,50 128 A = 2 5900855008990
FP110-0080-0017 80 22 0,60 128 A - 2 5900855008969
FP110-0080-0037 80 22 0,80 100 A 36 2 5900855093613
FP110-0080-0022 80 22 0,80 128 A 36 2 5900855053532
FP110-0080-0008 80 22 1,00 100 A 36 2 5900855008877

P cd. nastr. 233
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2
e (o = S e @] A mummm
mm mm mm mm szt.
FP110-0080-0009 80 22 1,20 100 A 36 2 5900855008884
FP110-0080-0039 80 22 1,20 128 A 36 2 5900855093637
FP110-0080-0036 80 22 1,60 80 A 36 2 5900855093361
FP110-0080-0010 80 22 1,60 100 A 36 2 5900855008891
FP110-0080-0040 80 22 1,60 128 A 36 2 5900855093644
FP110-0080-0011 80 22 2,00 80 A 36 2 5900855008907
FP110-0080-0018 80 22 2,50 80 A 36 2 5900855008976
FP110-0080-0012 80 22 3,00 80 A 36 2 5900855008914
FP110-0100-0019 100 22 0,50 300 A = 2 5900855009188
FP110-0100-0003 100 22 0,60 160 A - 2 5900855009027
FP110-0100-0015 100 22 0,80 128 A 40 2 5900855009140
FP110-0100-0041 100 22 1,00 100 A 40 2 5900855093651
FP110-0100-0014 100 22 1,00 128 A 40 2 5900855009133
FP110-0100-0044 100 22 1,20 100 A 40 2 5900855099868
FP110-0100-0004 100 22 1,20 128 A 40 2 5900855009034
FP110-0100-0005 100 22 1,60 100 A 40 2 5900855009041
FP110-0100-0042 100 22 1,60 128 A 40 2 5900855093668
FP110-0100-0046 100 22 2,00 80 A 40 1 5900855101127
FP110-0100-0006 100 22 2,00 100 A 40 1 5900855009058
FP110-0100-0027 100 22 2,50 100 A 40 1 5900855052542
FP110-0100-0007 100 22 3,00 80 A 40 1 5900855009065
FP110-0125-0020 125 22 0,60 160 A - 2 5900855052320
FP110-0125-0040 125 22 0,80 128 A 40 2 5900855098847
FP110-0125-0001 125 22 0,80 160 A 40 2 5900855009201
FP110-0125-0036 125 22 1,00 128 A 40 2 5900855093675
FP110-0125-0037 125 22 1,00 160 A 40 2 5900855093682
FP110-0125-0038 125 22 1,20 128 A 40 2 5900855093699
FP110-0125-0035 125 22 1,60 128 A 40 2 5900855093378
FP110-0125-0010 125 22 2,00 128 A 40 1 5900855009294
FP110-0125-0017 125 22 2,50 100 A 40 1 5900855048859
FP110-0125-0039 125 22 3,00 100 A 40 1 5900855093705
FP110-0160-0002 160 32 1,00 160 A 63 1 5900855009331
FP110-0160-0005 160 32 1,20 160 A 63 1 5900855009362
FP110-0160-0017 160 32 1,60 128 A 63 1 5900855093712
FP110-0160-0011 160 32 1,60 160 A 63 1 5900855050357
FP110-0160-0009 160 32 2,00 128 A 63 1 5900855044813
FP110-0160-0010 160 32 2,50 128 A 63 1 5900855044820
FP110-0160-0007 160 32 3,00 128 A 63 1 5900855009386
FP110-0200-0001 200 32 1,00 200 A 63 1 5900855009409
FP110-0200-0003 200 32 1,60 160 A 63 1 5900855009423
FP110-0200-0004 200 32 2,00 160 A 63 1 5900855009430
FP110-0200-0006 200 32 2,50 160 A 63 1 5900855009454
FP110-0200-0007 200 32 3,00 128 A 63 1 5900855009461
FP110-0250-0001 250 32 2,00 200 A 63 1 5900855009478
FP110-0250-0008 250 32 2,50 160 A 63 1 5900855093804
FP110-0250-0002 250 32 3,00 160 A 63 1 5900855009485
FP110-0315-0002 315 40 2,50 200 A 80 1 5900855093811
FP120-0063-0003 63 16 4,00 64 Aw - 1 5900855093828
FP120-0080-0003 80 22 4,00 64 Aw 36 1 5900855093835
FP120-0080-0004 80 22 5,00 b4 Aw 36 1 5900855093842
FP120-0080-0005 80 22 6,00 64 Aw 36 1 5900855096942
FP120-0100-0001 100 22 4,00 80 Aw 40 1 5900855093859
FP120-0100-0004 100 22 4,00 100 Aw 40 1 5900855093385
FP120-0100-0002 100 22 5,00 80 Aw 40 1 5900855093866
FP120-0125-0001 125 22 4,00 100 Aw 40 1 5900855093880
FP120-0125-0002 125 22 5,00 80 Aw 40 1 5900855093897
FP120-0125-0003 125 22 6,00 80 Aw 40 1 5900855093903
FP120-0160-0001 160 32 4,00 100 Aw 63 1 5900855093910
FP120-0160-0002 160 32 5,00 100 Aw 63 1 5900855093927
FP120-0160-0003 160 32 6,00 100 Aw 63 1 5900855093934
FP120-0200-0001 200 32 4,00 128 Aw 63 1 5900855093941
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| Frez tarczowo-pitkowy o geometrii ostrza B i Bw 15°

FP130 - FP140

do ciecia metali

FP130 FP140

1]

v

v

v

v

v

v

v

CECHY / KORZYSCI:

wykonywane z wysokiej jakosci stali szybkotnacej HSS-DMo5 (SW7M) na podstawie

norm DIN 1838, DIN 1840 oraz AS i BS

produkcja narzedzi w oparciu o najnowoczesniejsze metody i technologie, poczawszy od obrobki
cieplnej, nacinania uzebienia, obrobki szlifierskiej na obrdbce cieplno-chemicznej koriczac
wszystkie standardowe frezy tarczowo-pitkowe posiadaja okreslone w danych srednicach
zbieznosci powierzchni bocznych, co zapobiega zacieraniu sie narzedzia w procesie ciecia
mozliwos¢ zamaéwienia frezéw o innych parametrach grubosci, Srednicy otworu oraz ilosci

i geometrii uzebienia, co pozwala na precyzyjne zaspokojenie potrzeb i oczekiwan klienta

w celu zwigkszenia zywotnosci istnieje mozliwos¢ pokrywania narzedzia powtokami
uszlachetniajacymi, np. PVD

w przypadku pracy w zespole, prosimy o podanie ilosci frezéw mocowanych na wrzecionie -
narzedzia zostang wykonane na zamdwienie specjalne z zachowaniem jednakowej $rednicy

ZASTOSOWANIE:

odmianeg uzebienia B z tukowym grzbietem zeba stosuje sie do obrobki materiatow o gorszej
skrawalnosci w przypadku réznic obcigzenia i sity skrawania

o » uzebienie B stosuje sie do ciecia materiatow miekkich i ciagliwych
Y=1 5 > uzebienie B stosuje sie do wiekszych gtebokosci ciecia oraz do obrdbki elementow
petnych i grubosciennych
pow >=4mm » odmiany uzebienia B i Bw stosuje sie réwniez do nacinania rowkoéw o wiekszej gtebokosci
grub. freza » kat natarcia zebéw zalezy od rodzaju/gatunku przecinanego materiatu
2
e (@ = SRK e @] A mummmm
mm mm mm mm szt

FP130-0063-0016 63 16 1,00 24 B = 2 5900855093392
FP130-0063-0004 63 16 1,00 48 B - 2 5900855009621
FP130-0063-0017 63 16 1,20 48 B = 2 5900855093408
FP130-0080-0008 80 22 1,00 48 B 36 2 5900855009782
FP130-0080-0025 80 22 1,00 b4 B 36 2 5900855093415
FP130-0080-0026 80 22 1,20 48 B 36 2 5900855093422
FP130-0080-0028 80 22 1,60 48 B 36 2 5900855093446
FP130-0100-0002 100 22 1,00 b4 B 40 2 5900855009843
FP130-0100-0013 100 22 1,20 64 B 40 2 5900855053556
FP130-0100-0003 100 22 1,60 48 B 40 2 5900855009850
FP130-0100-0024 100 22 1,60 64 B 40 2 5900855099875
FP130-0100-0023 100 22 2,00 48 B 40 1 5900855093453
FP130-0100-0008 100 22 2,00 64 B 40 1 5900855009904
FP130-0100-0018 100 22 2,50 48 B 40 1 5900855097956
FP130-0100-0014 100 22 3,00 40 B 40 1 5900855053563
FP130-0125-0026 125 22 1,00 b4 B 40 2 5900855100984
FP130-0125-0002 125 22 1,00 80 B 40 2 5900855009935
FP130-0125-0003 125 22 1,20 b4 B 40 2 5900855009942
FP130-0125-0030 125 22 1,60 b4 B 50 2 5900855093460
FP130-0125-0025 125 22 2,00 64 B 40 1 5900855093477
FP130-0125-0004 125 22 3,00 48 B 40 1 5900855009959
FP130-0160-0003 160 32 2,00 64 B 63 1 5900855010030
FP130-0160-0004 160 32 2,50 b4 B 63 1 5900855010047
FP130-0160-0007 160 32 3,00 64 B 63 1 5900855010078
FP130-0200-0002 200 32 2,00 80 B 63 1 5900855010108
FP130-0200-0003 200 32 3,00 b4 B 63 1 5900855010115
FP140-0100-0001 100 22 4,00 40 Bw 40 1 5900855096898
FP140-0125-0002 125 22 4,00 48 Bw 40 1 5900855093972
FP140-0125-0003 125 22 5,00 40 Bw 40 1 5900855098175
FP140-0160-0003 160 32 4,00 48 Bw 63 1 5900855093989
FP140-0160-0002 160 32 6,00 48 Bw 63 1 5900855098182
FP140-0250-0001 250 32 4,00 80 Bw 63 1 5900855098212

FREZY TARCZOWO-PILtKOWE HSS - wg DIN
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| Frez tarczowo-pitkowy VHM o geometrii ostrza A5° i B15°

do ciecia metali

o

FP910 FP930

I
1837
IN
NEW 1838
CECHY / KORZYSCI:

» wykonywane z odpowiednio dobranego gatunku weglika spiekanego

» produkcja narzedzi w oparciu o najnowoczesniejsze metody i technologie nacinania uzebienia,
obraébki szlifierskiej na obrébce cieplno-chemicznej koriczac

» wszystkie standardowe frezy tarczowo-pitkowe posiadaja okreslone w danych srednicach
zbieznosci powierzchni bocznych, co zapobiega zacieraniu sie narzedzia w procesie ciecia

» mozliwos¢ zaméwienia frezéw o innych parametrach grubosci, Srednicy otworu oraz ilosci
i geometrii uzebienia, co pozwala na precyzyjne zaspokojenie potrzeb i oczekiwar klienta

» w celu dodatkowego zwiekszenia zywotnosci istnieje mozliwo$¢ pokrywania narzedzia
powtokami uszlachetniajgcymi, np. PVD

» w przypadku pracy w zespole, prosimy o podanie iloci frezow mocowanych na wrzecionie -
narzedzia zostang wykonane na zaméwienie specjalne z zachowaniem jednakowej Srednicy

ZASTOSOWANIE:
» weglik spiekany charakteryzuje sie wielokrotnie wiekszg twardoscia od stali szybkotnacych,

A B
frezy VHM z powodzeniem moga obrabiac stale o twardosciach powyzej 50HRc,
stale kwasoodporne oraz zarowytrzymate, stopy tytanu itp.
» w przypadku zastosowania frezow VHM do obrabki stali niskostopowych mozna zastosowac
v=5° v=15° 2-3 krotnie wigksze szybkosci skrawania od frezow HSS.
» uzebienie trojkatne w odmianie A stosuje sie do obrobki elementéw cienkosciennych

i matych gtebokosci ciecia

» uzebienie B stosuje sie do wiekszych gtebokosci ciecia oraz do obrobki elementow
petnych i grubosciennych

» poniewaz frezy VHM sa bardzo twarde i kruche wskazane jest uzywanie ich na obrabiarkach
zapewniajacych stabilne warunki pracy oraz wtasciwe,sztywne zamocowanie
przedmiotu obrabianego

> kat natarcia zebéw zalezy od rodzaju/gatunku przecinanego materiatu

2
. ) (o = FRK s @] A mummm
mm mm mm mm szt.
FP910-0063-0001 63 16 2,0 48 A = 1 5900855241496
FP910-0080-0003 80 22 08 64 A - 1 5900855240505
FP910-0100-0003 100 22 0,6 80 A - 1 5900855240802
FP930-0080-0001 80 22 1,0 48 B 36,00 1 5900855242240
FP930-0080-0002 80 22 1,2 48 B 36,00 1 5900855242257
FP930-0080-0003 80 22 1,6 48 B 36,00 1 5900855242264

Legenda: © - na zaméwienie

FREZY TARCZOWO-PILtKOWE HSS - wg DIN 213
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FREZY TARCZOWE HSS / HSS-E do przecinarek

FP220

obrazujg nizej wymienione tabele.

Podziatka uzebienia:

Podziatke uzebienia, orientacyjne predkosci skrawania dla frezéw tarczowo-pitkowych do przecinarek oraz przyblizone wartos$ci posuwdéw

Materiat petny e Podziatka nominalna
3 4 5 6 8 10 12 14
4 A
6 A A
N2 8 A A A
10 A A A
lE 15 A A A A
20 A A A A
Uy 30 A A A A A
- 40 A A A A A
: E 60 A A A
80 A A A
100 A A
Profi . Podziatka nominalna
4 5 6 8
1
1,5
"%; x/‘o 2 A
o 3 A A A
q‘E Wit IN/ 4 A A A
S 5 A A A
6 A A
8 A
Parametry geometrii uzebienia dla rodzajéw materiatow:
Rodzaj cietego materiatu :D’ \Jﬂ'j
Stal nierdzewne 10° 6°
Stal 1000 N/mm? 10° 6°
Stal 750 N/mm? 15° 6°
Stal 500 N/mm? 18° 8°
Zeliwo 10° 6
Miedz, braz 20° 8°
Mosigdz 8° 6°
Aluminium, stopy lekkie 25° 10°
Obroty wrzeciona (obr/min):
Rodzaj cietego materiatu Srednica freza
9200 9225 9250 9275 #300 9315 #350 9370 9400
Stal nierdzewne 15+ 35 15+ 30 15+ 25 10+ 25 10+ 20 10+ 20 10+ 20 10+ 20 5+15
Stal 1000 N/mm? 25+ 40 20+ 35 20+ 30 15+ 30 15+ 25 15+ 25 15+ 25 15+ 25 10+ 20
Stal 750 N/mm? 30+ 65 30+ 60 25+50 25+ 45 20+ 45 20 + 40 20+ 35 20+35 15+ 30
Stal 500 N/mm? 45 + 80 45+170 40 + 65 35+ 60 30+55 30+50 25+ 45 25+ 45 20+ 40
Zeliwo 45 + 80 45+70 40 + 65 35+ 60 30+55 30+ 50 25+ 45 25+ 45 20+ 40
Miedz, braz 320+480 | 300+430 | 250+380 | 230+350  210+320 | 200+300 | 180+270 | 170+260 | 160 + 240
Mosiadz 680+ 950 | 550+850 | 500+770 | 450 +700 & 430+ 640 | 400+ 600 | 350+550 | 350+520 | 300 + 480
Aluminium, stopy lekkie 950 + 1500 850 + 1250 A 750 = 1100 | 700 + 1050 | 650 + 950 | 600 =900 | 550 =820 | 520+ 770 | 470+ 720
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FREZY TARCZOWE HSS / HSS-E do przecinarek

Posuw (mm/min) dla podziatek uzebienia i rodzajéw materiatéw:

Rodzaj cietego materiatu Podziatka

3 4 5 6 8 10 12 14
Stal nierdzewne 70 + 150 60+ 130 55+ 110 50 = 90 40+75 35+60 30+55 -
Stal 1000 N/mm? 90 + 160 80 + 140 70 + 130 60+ 120 45+ 90 40 =80 35+ 65 -
Stal 750 N/mm? 250 + 350 200 + 300 150 + 250 100 = 180 80+ 130 70 = 100 65+90 60 = 80
Stal 500 N/mm? 250 + 350 200 + 300 150 + 250 100 + 180 80+ 130 70 = 100 65+ 90 60 + 80
Zeliwo 250 + 350 280 + 440 210 + 350 180 + 300 140 + 220 120 = 180 90 = 150 75+ 125
Miedz, braz 1400 + 2000 1000 = 1600 700 + 1200 550 + 700 500 + 700
Mosiadz 2000 + 4000 1500 + 3200 = 1000 + 2500 800 + 1800 700 + 1400
Aluminium, stopy lekkie 4500 + 8500 3800 = 6000 | 3000 +5000 | 2800 + 4600

Parametry pity i typ maszyny:

Typ maszyn Srednice zewnetrzne Srednice otworéw Typ i $rednice
P yny (mm) (mm) otworéw zabierakowych (mm)
200 - 250 32 4/9/50
275 - 315 32 2/11/63
ADIGE SALA
350 40 4/12/64
400 - 425 50 4/15/80
BAIER 175 - 250 32 -
200 - 300 32 2/8/45+2/11/63
BEWO /8/45:2/11/
315 - 350 40 2/8/55+4/12/63
BIMAX 100 - 300 32 2/8/45
BONAK 250 - 350 40 2/8/55+4/12/64
250 32 2/8/45+2/11/63
300 38 2/9/55
BROBO WALDON
300 - 400 40 2/8/55+4/12/64
500 40 2/8/55+4/12/64+2/12/80
400 - 425 40 4/11/63
CONNI
400 - 425 50 4/15/80
DALLY 250 - 500 40 2/8/55+4/12/64+2/12/80
160 - 300 25,4 -
DEMURGER 200 - 250 32 2/8/45+2/11/63
225 - 350 40 2/8/55+4/12/64
DONG JIN 300 - 370 40 2/8/55+4/12/64
DORINGER 315 - 350 40 2/12/64
210 - 225 40 2/8/55
250 - 350 40 2/8/55+4/12/64
EISELE /8/55+4/12/
370 - 450 40 2/12/64+2/15/80
500 40 2/12/80+2/15/100
EUBAMA 130 - 160 32 1/9/50+1/9/60
EXACTCUT 250 32 4/9/50
FABRIS 225 - 350 32 2/8/45+2/11/63
FEMI 225 - 350 32 2/8/45+2/11/63
250 - 275 32 2/8/45+2/9/50+2/11/63
FONG-HO 300 - 400 32 4/11/63
360 40 2/11/63+3/11/65
250 - 350 40 4/11/63
GERNETTI 350 50 4/15/80
500 50 4/18/100
225 32 2/8/45
HAEBERLE 225 - 275 40 2/8/55
300 - 450 40 2/8/55+4/12/64
200 - 350 32 2/8/45+2/11/63
IBP PEDRAZZOLI
425 50 4/15/80
425 50 4/15/80
IMET
250 - 370 32 2/8/45+2/11/63
315 - 350 40 2/8/55+4/12/64
KALTENBACH
225 - 250 32 -
350 - 400 50 4/15/80
KASTO
250 - 315 32 4/9/50
KENTAI 350 - 425 50 4/15/80
INFORMACJE TECHNICZNE
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Typ maszyny

Srednice zewnetrzne

Srednice otworéw

Typ i $rednice

(mm) (mm) otworéw zabierakowych (mm)
250 32 2/9/50+2/8/45
KOSOKU /9/50:2/8/
275 - 380 45 4/11/66
300 32 2/9/50
MAC
370 - 450 40 4/11/63
225 - 350 32 2/8/45+2/11/63
MACC /8/45+2/11/
350 - 450 40 2/8/55+4/12/64
MACO 350 - 425 50 4/15/80
MAIR 300 - 350 32 2/8/45+2/11/63
300 - 350 40 2/8/55+4/12/64
MEP 225 - 350 32 2/8/45+2/11/63
METORA 250 - 350 32 2/11/80
MBM MERCURY 300 - 350 32 -
300 32 2/8/45
400 40 4/12/64
MTM 400 50 4/15/80
450 - 550 90 3/13/160
550 80 3/13/160
OMES 250 - 300 32 2/8/45+2/11/63
oMP 250 - 370 32 2/8/45+2/11/63
400 - 525 50 4/15/80
500 50 4/15/80
0TO MILLS
550 140 4/20/170
160 - 250 32 1/9/50+1/9/60
PFIFFNER / HYDROMAT 19/5041/9/
160 - 250 40 2/8/55
RATTUNDE 400 50 4/15/80
225 - 350 32 2/8/45+2/11/63
RAYGOR 300 38 2/9/55
250 - 370 40 2/8/55+4/12/64
225 - 275 25,4 -
RGA
250 - 370 40 2/8/55+4/12/64
ROBEJO 250 - 350 32 2/8/45+2/11/63
ROHBI 175 - 300 32 2/8/45+2/11/63
RSA 315 40 4/13/63
225 32 2/8/45+2/11/63
250 - 315 32 2/8/45+4/9/50+2/12/84
RURACK OTTO /8/45+4/9/50+2/12/
370 40 4/12/64+2/15/80
300 - 350 40 2/8/55+4/12/64
250 - 300 32 2/8/45+2/11/63
SCOTCHMAN INDUSTRIES
275 - 400 40 2/8/55+4/12/64
SIMEC 200 - 350 32 2/8/45+4/11/63
SINICO 350 32 2/8/45+2/11/63
S0Co 250 - 350 32 2/11/63
STARTRITE 250 - 315 32 2/9/56+2/12/64+2/11/80
STAYER 225 - 350 32 -
225 - 350 32 2/8/45+2/11/63
THOMAS
315 - 350 32 2/11/63+2/12/75
TOMET 200 - 350 32 2/8/45+2/11/63
250 32 2/9/50
TRENNJAEGER 250 - 315 40 4/11/63
315 - 450 50 4/14/85
250 - 275 32 2/8/45+2/11/63
TSUNE /8/45+2/11/
420 50 4/15/80
160 - 300 32 -
ULMIA
250 - 400 40 4/11/63
VAI SEUTHE 560 80 4/23/120
VIEMME 250 - 350 32 2/8/45+2/11/63
VOUCHER 275 35 2/13,5/57,2
200 - 315 32 4/9/50
WAGNER
350 50 4/14/80
WAHLEN 250 - 400 40 2/8/55+2/11/63
WEIDMANN 210 - 275 32 2/8/45+2/11/63
WINTER 250 - 315 40 2/8/55+4/12/64
210 - 250 32 2/8/45
WUNSCH
210 - 400 40 2/8/55+4/12/64
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| Frez tarczowy HSS

do wolnoobrotowych przecinarek
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CECHY / KORZYSCI:

» wszystkie standardowo produkowane frezy do przecinarek wykonywane
sg ze stali szybkotnacej HSS-DMo5 (SW7M)

» charakterystycznym elementem konstrukcyjnym sg otwory zabierakowe o $rednicach,
ilosciach i rozstawie zaleznym od stosowanej przecinarki

» w przypadku koniecznosci zwigkszenia zywotnosci frezow, obnizenia wspdtczynnika tarcia,
zastosowaniu frezow do materiatéw trudnoskrawalnych oraz zwigkszeniu parametrow obrobki,
istnieje mozliwos¢ zastosowania pasywacji lub pokrywania frezow powtokami: TiN, TiCN, TIALN

» na specjalne zamdwienie mozliwe jest wykonanie frezow ze stali 0 5% zawartosci kobaltu,
ktére dedykowane sa do ciecia stali nierdzewnych i kwasoodpornych

» geometria uzebienia Bw - zeby tukowe z naprzemiennymi skosami

P istnieje mozliwos¢ wykonania frezéw do przecinarek o innych parametrach - maks. srednicy
zewnetrznej fi 600 mm, grubosci oraz rozstawu otwordw zabierakowych

Bw ZASTOSOWANIE:
e’ 'ﬁ. » uzebienie Bw jest uzebieniem uniwersalnym stosowanym do przecinania materiatow
ESJ l petnych i ksztattownikow
» wielko$¢ podziatki uzebienia frezow uzalezniona jest od grubosci przecinanego materiatu
o a kat natarcia zebow od rodzaju cigtego materiatu
45 » w celu przedtuzenia zywotnosci skrawajacych krawedzi uzebienia, niezbednym
jest stosowanie cieczy chtodzaco-smarujacych
'y =1 8° » do przecinania elementéw: stalowych [stal weglowa i stopowal, zeliwnych [zeliwo szare,
ciagliwe i stopowe], staliwnych, aluminiowych, mosieznych, brazéw i miedzi rekomendujemy
zastosowac ogolnodostepne chtodziwa takie jak: Ekobiocol AK lub Ekobiocol Special -
FP220 zaleca sie wodny roztwor tych $rodkéw o stezeniu 3-10%
= » frezy do przecinarek stosowane sg na wolnoobrotowych frezarkach / przecinarkach -
w/w narzedzia nie sg przystosowane do uzywania na obrabiarkach do drewna !
» mozliwos$¢ wykonania na zamowienie frezéw o geometrii ostrza typu C (FP230) - do przecinania
przekrojow petnych Lub typu Bf (FP240) - do przecinania cienkosciennych ksztattownikow

1.2 3. )
we | (0)] | (o = SR @ oo cearea | (55 INVNORINN
mm mm mm mm ilxd, / d, szt.

FP220-0200-0001 200 2 2,00 200 80 Typ"F"2x85/4512x 11/63 Bw18° 1 5900855010313

FP220-0225-0002 225 32 2,00 180 80 Typ'C 2|);?<51/2[}56 42"9'5/ %0 Bw1g° 1 5900855010351

FP220-0225-0001 225 32 2,00 220 80 Typ "C"2 X 8,5/45; 2x9,5/50 Bw18° 1 5900855010344
i2x12/64

FP220-0225-0006 225 32 2,00 220 84 Tvp REMSKL’:‘:';’/S zt.s i 1x10/45 Bw18° 1 5900855010399

FP220-0250-0001 250 32 2,00 200 80 Typ "C"2 X 8,5/45; 2x9,5/50 Bw18° 1 5900855010405
i2x12/64

FP220-0250-0002 250 32 2,50 200 80 Typ "C" 2 x 85/45; 2x9,5/50 Bw18° 1 5900855010412
i2x12/64

FP220-0250-0011 250 40 2,00 200 80 Typ"H" 2x 85/55 i 4 x 12/64 Bw18° 1 5900855010504

FP220-0275-0001 275 32 2,00 220 100 Typ "C" 2 X 8,5/45; 2x9,5/50 Bw18° 1 5900855010566
i2x12/64

FP220-0275-0007 275 32 2,50 220 100 Typ "C" 2 X B,5/45; 2x9,5/50 Bw18° 1 5900855010627
i2x12/64

FP220-0275-0005 275 40 2,50 200 100 Typ "H" 2 x 8,5/55 1 4 x 12/64 Bw18° 1 5900855010603

FP220-0300-0007 300 32 2550 180 100 Typ "C" 2 X B,5/45; 2x9,5/50 Bw18° 1 5900855052955
i2x12/64

FP220-0315-0001 315 2 2550 220 100 Typ "C" 2 X 8,5/45; 2x9,5/50 Bw18® 1 5900855010825
i2x12/64

FP220-0315-0002 315 40 3,00 200 100 Typ "U" 4 x 10,5/63 Bw18° 1 5900855010832

Legenda: il - ilos¢ otworéw zabierakowych, d, - $rednica otworéw zabierakowych, d, - $rednica podziatowa otworéw, O - na zaméwienie.
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| Frez tarczowy do wolnoobrotowych przecinarek

na zamdwienie

CECHY / KORZYSCI:

P wszystkie standardowo produkowane frezy do przecinarek wykonywane s ze stali szybkotnacej

HSS-DMo5 (SWT7M)

P charakterystycznym elementem konstrukcyjnym sa otwory zabierakowe o $rednicach, ilosciach

i rozstawie zaleznym od stosowanej przecinarki

» w przypadku koniecznosci zwigkszenia zywotnosci frezéw, obnizenia wspétczynnika tarcia,

zastosowaniu frezow do materiatéw trudnoskrawalnych oraz zwigkszeniu parametréw obraébki,
istnieje mozliwos¢ zastosowania pasywacji lub pokrywania frezow powtokami: TiN, TiCN, TIALN

P na specjalne zamowienie mozliwe jest wykonanie frezow ze stali 0 5% zawartosci kobaltu

posiadajgcych znacznie wyzsza zywotnos¢

HSS

DMo5

HSS-E

AR

".\
r

Ll o}
SLOW RPM

FP2...

FP222: HSS

FP225: HSS-E

0,15-0,3 mm

3y

jﬂ'g/sﬂ'

45°

P istnieje mozliwos$¢ wykonania frezéw do przecinarek o innych parametrach - maks. $rednicy
zewnetrznej fi 600 mm, grubosci oraz rozstawie otworéw zabierakowych

ZASTOSOWANIE:

> wielkos$¢ podziatki uzebienia frezéw uzalezniona jest od grubosci przecinanego materiatu,

a kat natarcia zebow od rodzaju cigtego materiatu
P w celu przedtuzenia zywotnosci skrawajacych krawedzi uzebienia, niezbednym jest stosowanie

cieczy chtodzgco-smarujacych

FP232: HSS
FP235: HSS-E

» do przecinania elementéw: stalowych [stal weglowa i stopowal, zeliwnych [zeliwo szare, ciagliwe
i stopowe], staliwnych, aluminiowych, mosieznych, brazéw i miedzi rekomendujemy zastosowa¢
ogdlnodostepne chtodziwa takie jak: Ekobiocol AK lub Ekobiocol Special - zaleca sie wodny roztwér

tych érodkoéw o stezeniu 3-10%

» frezy do przecinarek stosowane sa na wolnoobrotowych frezarkach / przecinarkach

- w/w narzedzia nie sa przystosowane do uzywania na obrabiarkach do drewna !

» mozliwos¢ wykonania na zamowienie frezow o geometrii ostrza typu: Bw - uzebienie uniwersalne
stosowane do przecinania materiatow petnych oraz ksztattownikow (FP222 z HSS, FP225 z HSS-E),
C - do przecinania przekrojow petnych (FP232 z HSS, FP235 z HSS-E) Lub typu Bf - do przecinania

cienkosciennych ksztattownikow (FP242 z HSS, FP245 z HSS-E)

v

e =

we &

B
w7

FP242: HSS
FP245: HSS-E =
) 1.2 3.
PODGRUPA @:t 1]: e}@e} Materiat \Y\j\/\
mm mm mm itxd,/d,
FP2.. 225 32 2,0 Typ "C" 2x8,5/45; 2x9,5/50 i 2x12/64 HSS - Uzebianie na zamowienie
FP2.. 250 32 2,0 Typ "C" 2x8,5/45; 2x9,5/50 i 2x12/64 HSS HSS-E Uzebianie na zaméwienie
FP2.. 250 32 2,5 Typ "C" 2x8,5/45; 2x9,5/50 i 2x12/64 HSS - Uzebianie na zamowienie
FP2.. 275 32 2,0 Typ "C" 2x8,5/45; 2x9,5/50 i 2x12/64 HSS - Uzebianie na zamdwienie
FP2.. 275 32 2,5 Typ "C" 2x8,5/45; 2x9,5/50 i 2x12/64 HSS - Uzebianie na zaméwienie
FP2.. 275 40 2,5 Typ "H" 2x8,5/55 i 4x12/64 HSS HSS-E Uzebianie na zaméwienie
FP2.. 315 32 2,5 Typ "C" 2x8,5/45; 2x9,5/50 i 2x12/64 HSS HSS-E Uzebianie na zaméwienie
FP2.. 315 40 2,5 Typ "H" 2x8,5/55 i 4x12/64 HSS - Uzebianie na zaméwienie
FP2.. 350 32 25 Typ "C" 2x8,5/45; 2x9,5/50 i 2x12/64 HSS HSS-E Uzebianie na zaméwienie
FP2.. 350 40 2,5 Typ "H" 2x8,5/55 i 4x12/64 HSS HSS-E Uzebianie na zamdwienie
FP2.. 350 32 3,0 Typ "C" 2x8,5/45; 2x9,5/50 i 2x12/64 HSS = Uzebianie na zaméwienie
FP2.. 350 40 3,0 Typ "H" 2x8,5/55 i 4x12/64 HSS - Uzebianie na zamdwienie
FP2.. 370 32 3,0 Typ "C" 2x8,5/45; 2x9,5/50 i 2x12/64 HSS - Uzebianie na zaméwienie
FP2.. 400 40 3,0 Typ "H" 2x8,5/55 i 4x12/64 HSS HSS-E Uzebianie na zamdéwienie
FP2.. 400 50 3,0 Typ "S" 4x15/80 i 4x14/85 HSS HSS-E Uzebianie na zamdwienie
FP2.. 450 40 3,0 Typ "H" 2x8,5/55 i 4x12/64 HSS - Uzebianie na zamdwienie
FP2.. 450 50 3,0 Typ "S" 4x15/80 i 4x14/85 HSS = Uzebianie na zaméwienie
Legenda: il - ilos¢ otworéw zabierakowych, d, - $rednica otworéw zabierakowych, d, - $rednica podziatowa otworéw, O - na zaméwienie.

INFO: * jesli potrzebujesz innych typowymiaréw frezéw do przecinarek - wyslij do nas zapytanie, * na zaméwienie wykonujemy réwniez frezy pokrywane powtokami PVD (TiN , TiCN , TiAIN).

FREZY TARCZOWE HSS / HSS-E do przecinarek
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| Powtoki PVD

na zamdwienie

FP220 - FP245

W celu zwigkszenia zywotnosci mozna zastosowac na frezach powtoki PVD.
Do najwazniejszych zalet narzedzi powlekanych mozemy zaliczyc:

» wieksza mikrotwardo$¢ na powierzchni (zwiekszenie zywotnosci)

» mniejszy wspétczynnik tarcia o stal (mniejsze opory skrawania, eliminacja
zjawiska naklejania sie obrabianego materiatu na boczne powierzchnie freza)

» mozliwos¢ obrabiania materiatdw trudnoobrabialnych oraz stosowania
wigkszych parametréw obroébki

Powtoka: PASYWACJA ( VAPO)

Mikrotwardosc¢ - 900 HV

Wspotczynnika tarcia - 0,6

Kolor - czarny

Zastosowanie - stal < 500 N/mm2 , metale kolorowe

| Powtoka: TiN - azotek tytanu

Mikrotwardosc¢ - 2300 HV
Wspotczynnika tarcia - 0,4

Kolor - ztoty

Zastosowanie - stal < 500 N/mm?2

| Powtoka: TiCN - wegloazotek tytanu

Mikrotwardosc - 3000 HV

Wspotczynnika tarcia - 0,4

Kolor - grafitowo-niebieski

Zastosowanie - stal < 750 N/mm2 , metale kolorowe

I Powtoka: TiAIN - glino azotek tytanu

Mikrotwardos¢ - 3300 HV

Wspdtczynnika tarcia - 0,3

Kolor - fioletowo-szary

Zastosowanie - stal < 1000 N/mm2 , zeliwo , metale kolorowe
Szczegdlnie polecana przy zastosowaniu chtodziw olejowych
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PILY TARCZOWE Z PLYTKAMI HM serii COOL CUT PS830

Petne przekroje:

Wymiar przekroju cietego materiatu (mm)

Srednicapity | 10 | 20 | 30 | 4 | 50 60 70 8 9 100 110 120 130 140
llosci zebow
250 80 80 72 72 60 60 \
280 90 80 80 80 80 60 60
315 80 80 80 80 80 60 60
360 100 100 100 80 80 80 60 60 60
400 80 80 80 80 80 72 72 60 60
425 100 100 100 80 80 80 60 50 50 50 50
450 100 100 80 80 60 60 60 60 60 40 40 40

Profile, rury:

Srednica pity Grubos¢ écianki (mm) 1lo$¢ zebow
250 3+6 80
280 3+8 90
315 3+8 100
360 4+10 120
400 4+10 120
450 4+10 150
Grupa materiatowa Przyktadowe gatunki Predkos¢ skrawania |  Posuw na zab
p (wg PN, DIN) (m/min) (mm/zab)
St3, St4, 10, 15, St37, St42 130 - 150 0,06 - 0,07
Stale konstrukcyjne
St5, Sté, 25, 40, 456G, St52, St60 100 - 120 0,06 - 0,07
20H, 20HG, C10, C15 130-150 0,06 - 0,07
Stale do naweglania
17HNM, 16 MnCr 5, 20 CrMo 5, 21 NiCrMo 2 100-120 0,06 - 0,07
Stale do azotowania 25H3M, 38HMJ, 34 CrAINi 7, 34 CrAlMo 5 90-100 0,06 - 0,07
Stale automatowe A10X, 9 S 20, 9 SMn 28 130-150 0,06 - 0,07
30H, 40H, C35, C45 100 - 120 0,06 - 0,07
Stale do ulepszania cieplnego
30HGS, 40 HM, 35HGS, 656, 42 CrMo 4, 34 CrNiMo 6 90-100 0,05 - 0,06
Stale tozyskowe 115 CrV3, 100 Cré 70-90 0,05- 0,06
Stale sprezynowe 65Si7,50CrV 4 80-90 0,05 - 0,06
NV, NMV, NC4, WCL, WNL, C 125 W, 40 CrMNMo 7 70-90 0,05 - 0,06
Stale narzedziowe
NC10, NM, NZ3, NPW, WWN2, X 40CrMoV 51, X155 CrVMo 12 60-80 0,04 - 0,05
Stale szybkotnace SW7M, SK5M, SK8M 60-80 0,04 - 0,05
Stale nierdzewne OH13,3H13, 4H13, OH17T, H17, H17N2, X 5 CrNi 1810, X 6 CrNiMo Ti 17122, X20 Cr 13 50-70 0,04 - 0,05
Stale do kucia na zimno 38Cr2, 37Cr4 80- 100 0,04 - 0,05
Stale ulepszone cieplnie 60-80 0,04 - 0,05
Stale wgglowe, stale stopowe wytrzymatosc Ciecie cienkosciennych ksztattownikow 200 - 300 0,03-0,05
na rozcigganie do 800 N/mm2
Stale weglowe, stale stopowe wytrzymatos¢ Lo . i ~ B
na rozciaganie 800-1400 N/mm2 Cigcie cienkosciennych ksztattownikow 100 - 200 0,03-0,05

Tabela obrotow:

Szybko$¢ skrawania w m/min

Srednicapity(mm) = 60 | 70 | 8 | 90 | 100 | 120 | 140 160 180 | 200 250 300
obroty (obr/min) dla w/w szybkoéci skrawania i okreslonej $rednicy pity
250 76 89 102 115 127 153 178 204 229 255 318 382
280 67 78 89 101 112 134 156 179 201 223 279 335
300 b4 74 85 96 106 127 149 170 191 212 265 318
315 61 71 81 91 101 121 142 162 182 202 253 303
360 53 62 71 80 88 106 124 142 159 177 221 265
400 48 56 64 72 80 96 m 127 143 159 199 239
425 45 52 60 67 75 90 105 120 135 150 187 225
450 42 50 57 b4 71 85 29 13 127 142 177 212
560 34 40 45 51 57 68 80 90 102 14 142 170
630 30 35 30 45 51 61 71 81 N 101 126 152
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PILY TARCZOWE Z PLYTKAMI HM serii COOL CUT

PS830

Typ, model maszyny:

Typ maszyny Typ obrabiarki Srednica pity x $rednica otworu Wymiary otworéw zabierakowych
CM502 280x40 4x11/63
ADIGE
CM601 360x40 4x11/63
CM65AN 280x40 4x11/80
CM75CNC 285x40 4x11/80
AMADA CM100AN 360x40 4x11/90
CM100CNC 360x40 4x11/90
CM150AN 460x40 4x11/90
HCS70 250x40 2x12/65+2x15/80
HCS90 285x40 2x12/65+2x15/80
BEHRINGER
HCS130 315x40 2x12/65+2x15/80
HCS150 360x40 2x12/65+2x15/80
BEWO ECH108 250x40 4x12/64
DAITO P-65A 285x40 4x11/80
ENDO HS-36,S5-36 360x50 4x16/80
250x32 4x9/50+4x11/63
P-65A
285x32 4x9/50+4x11/63
EVERISING
P-100A 360x40 4x11/90
P-105A 460x50 4x11/90
MAC 60 250x32 4x9/50
AXACT-CUT 0C-65 285x32 4x9/50+4x11/80
0C-85 360x40 4x11/63
KALTENBACH KMR 100AP 360x50 4x16/80
250x32 4x9/50
WAC7
285x32 4x9/50
250x32 4x9/50
SPEED C9 285x32 4x9/50
315x32 4x9/50
GRIPSPEED C10 360x40 4x11/90
KASTO
360x50 4x16/80
SPEED C14 / C15 425x50 4x16/80
460x50 4x16/80
360x50 4x16/80
VARIOSPEED C14 / C15 425x50 4x16/80
460x50 4x16/80
CS 65 280x32 4x12/63
MEGA CS 100 360x40 4x11/90
CS 150 460x50 4x11/90
MISSLER CS4 360x40 4x11/90
NHC-050NA 250x32 4x11/63
NHC-070NA 285x32 4x11/63
NASHIJIMA
NHC-100NA 360x50 4x16/80
NHC-150NA 460x50 4x21/90
NCS-2/50 250x32 2x11/63
NCS-2A/70 285x40 2x11/80
NORITAKE
NCS-2A/100 360x40 2x11/80
NCS-2/150 460x50 4x11/90
250x40 4x12/64
PLANTOOL QCS 15/210
315x40 4x12/64
RATTUNDE ACS90/2 360x50 4x16/80
250x32 4x11/63
KTC-65CNC
ROHBITECH 285x32 4x11/63
KTC-85CNC 315x32 4x11/63
RSA RASA CUT SC 315x40 4x12/64
SINICO TOP-2000 360x50 4x16/80
SPA 75 280x32 4x11/63
TRENNJAEGER SPA 100 360x40 4x11/90
SPA 150 460x50 4x11/90
TK5C-50GL 250x32 4x11/63
TK5C-70GL 285x32 4x11/63
TSUNE
TK5C-100GL 360x50 4x16/80
TK5C-101GL 360x50 4x16/80
250x40 4x11/63
WEBO DB-70
315x40 4x11/63
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I Pita z ptytkami HM linii COOL CUT

do ciecia stali i metali kolorowych

PVD °

for STEEL COATING \

P\ ¥
®) £ AL

CECHY / KORZYSCI:

» zab HM ze specjalnego gatunku weglika spiekanego, dedykowany do obrébki wszystkich
gatunkéw stali i metali kolorowych

» specjalny ksztatt ptytki oraz geometria uzebienia pozwalaja uzyskac wysoka wydajnos¢ ciecia

P zastosowanie precyzyjnej technologii szlifowania dysku zapewnia stabilng prace pity
oraz eliminuje zjawisko drgan w trakcie skrawania

» dodatkowa powtoka PVD (TiAIN) pokrywajaca powierzchnie uzebienia, zwigksza zywotnosc¢
i zmniejsza opory skrawania (do $rednicy fi 630mm)

» mozliwos¢ wykonania pit na zamoéwienie w zakresie $rednic zewnetrznych: fi 250 - 710 mm

ZASTOSOWANIE:
» ciecie profili o grubosci $cianki powyzej 3 mm oraz materiatow petnych wykonanych

ze stali i metali kolorowych
» stosowane na wysokowydajnych, wolnoobrotowych, profesjonalnych przecinarkach
wyposazonych w posuw automatyczny
alternatywne rozwigzanie w stosunku do frezéw tarczowych HSS
charakteryzuja sie kilkakrotnie wieksza zywotnoscia oraz mozliwoscia zastosowania wigkszych
parametrow pracy niz w przypadku frezow tarczowych HSS

vy

2
i (03] | (oy] = m=d SR s B A mummm
mm mm mm mm ° szt
o PS830-0250-.... 250 32 2,1 1,8 80 GBH 0° 1 TN
o PS830-0280-.... 280 32 2,1 1.8 80 GBH 0° 1 T
o PS830-0280-.... 280 32 2,1 1,8 100 GBH 0° 1 TN
o PS830-0280-.... 280 40 2,1 1,8 80 GBH 0° 1 T
o PS830-0280-.... 280 40 2,1 18 100 GBH 0° 1 T
o PS830-0315-.... 315 32 2,1 1,8 80 GBH 0° 1 TN
o PS830-0315-.... 315 32 2,1 1,8 100 GBH 0° 1 T
(¢] PS830-0315-.... 315 40 2,1 1,8 80 GBH 0° 1 T
o PS830-0315-.... 315 40 2,1 1.8 100 GBH 0° 1 T
o PS830-0350-.... 350 32 25 2,2 80 GBH 0° 1 T
o PS830-0350-.... 350 32 25 2,2 100 GBH 0° 1 TN
o PS830-0350-.... 350 32 25 2,2 120 GBH 0° 1 T
o PS830-0350-.... 350 40 25 2,2 80 GBH 0° 1 TN
o PS830-0350-.... 350 40 25 22 100 GBH 0° 1 T
o PS830-0350-.... 350 40 25 2,2 120 GBH 0° 1 TN
(e] PS830-0400-.... 400 50 2,8 25 80 GBH 0° 1 T
o PS830-0400-.... 400 50 28 25 100 GBH 0° 1 T
o PS830-0400-.... 400 50 2,8 25 120 GBH 0° 1 T
o PS830-0450-.... 450 50 3,1 28 100 GBH 0° 1 TR
o PS830-0450-.... 450 50 3,1 2,8 120 GBH 0° 1 T
o PS830-0450-.... 450 50 3,1 28 140 GBH 0° 1 T
o PS830-0450-.... 450 50 31 2,8 160 GBH 0° 1 T
(o] PS830-0560-.... 560 80 3,8 34 120 GBH 0° 1 TN
o PS830-0560-.... 560 80 38 34 140 GBH 0° 1 TR
o PS830-0630-.... 630 80 3,8 34 62 GBH 0° 1 TN

Legenda: O - na zaméwienie

Standardowe wymiary otworéw mocujacych i zabierakowych pit COOL CUT

» Jezeli istnieje konieczno$¢ wykonania otworéw zabierakowych o innych parametrach,
prosimy o podanie: $rednic otwordw zabierakowych, ich ilo$ci oraz $rednicy podziatowej
na ktorej sie znajduja.

Srednica
wew. otworu $$$
mm il x do x dp
32 2x8,5/45 + 4x9/50 + 4x11/63
40 2x8,5/55 + 4x12/64 + 4x11/80
50 4x15/80 + 4x14/85
80 8x24/120

Legenda: il - ilos¢ otworéw zabierakowych, d, - $rednica otworéw zabierakowych, d, - $rednica podziatowa otworéw.

2.1.6 PILY TARCZOWE Z PLYTKAMI HM do przecinarek z posuwem automatycznym
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Minimalne obroty pit do cigcia tarciowego:

@ Minimalne obroty*
mm mm (obr/min)
200 115 8600
250 115 6900
300 150 5700
350 160 5000
400 180 4300
450 200 3800
500 250 3400
520 260 3300
550 270 3100
560 270 3100
580 300 3000
600 300 2900

* minimalne obroty podano przy szybkosci liniowej ciecia 90 m/min

| Pita tarczowa

do ciecia tarciowego

NCV1
AR

"-.\

! o

HIGH RPM

CECHY / KORZYSCI:

» wykonane ze stali narzedziowej chromowo-wanadowe]

> dzieki wtasciwemu procesowi obrébki cieplnej (hartowanie i odpuszczanie) pity charakteryzuja
sie optymalng twardoscig i strukturg materiatowa

» specjalnie zaprojektowane uzebienie do szybkiego przecinania profili i blach stalowych

» specjalistyczna technologia szybkiego ciecia elementéw stalowych

ZASTOSOWANIE:

» ciecie rur, pretow, blach i ksztattownikéw w produkcji konstrukcji stalowych

» do specjalistycznego ciecia wyrobdw stalowych, np. krat pomostowych

» pity mozna stosowac wytacznie na specjalistycznych, szybkoobrotowych przecinarkach
7 szybkoscia obwodowa (skrawania) 90 + 120 m/s bez koniecznosci chtodzenia

e ()] | (cH il Nt @ ) mummm

mm mm mm mm szt
PM010-0500-0001 500 40 3,00 300 250 1 5900855024716
PM010-0500-0002 500 40 4,00 300 250 1 5900855024723

PILY TARCIOWE | 2.1.8
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PILY TASMOWE BIMETALOWE

Ksztatt i geometria uzebienia:

materiat zaréwno pod wzgledem rodzaju jak i ksztattu.

Rysunek Opis
PC-5 . . NP -
1 Ksztatt uzebienia PC-S stosuje sie przy cieciu cienkosciennych
4 rur i profili wykonanych z wigkszo$ci materiatow.

PC-hd Ksztatt uzebienia PC-M stosowany jest do ciecia $rednich elementéw
- ciecie podatne na wibracje.

FiZ-L r Ksztatt uzebienia PC-L stosowany jest do ciecia duzych elementéw
- cigcie podatne na wibracje.

UkI-CUT Uniwersalny ksztatt uzebienia UNI-CUT pozwala cig¢ zréznicowany

Dobér podziatki uzebienia do pit tasmowych Prof-Cut oraz Prof-Cut Plus:

Ciecie elementdw petnych

50

Ciecie rur i profili

20
€
£ 10
X
c
@
8
g
o
Qa
2
1418 o
2 5 10 20 50 100 200
szerokos$¢/srednica (mm) 2
UWAGA:
W przypadku cigcia petnych materiatdw miekkich (tworzywo, aluminium) 1
nalezy zastosowac podziatke o dwa stopnie wigksza od podanej w tabeli. 10 20 20 50 100 200 500
$rednica/szeroko$¢ (mm)
Tabela doboru pit tasmowych Uni-Cut:
Indeks Wymiar tasmy Wielko$¢ podziatki Wielko$¢ materiatu
10 20 30 40 50 75 100 150 | 200
1mm‘2mm‘3mm‘5mm‘ mm mm | mm | mm  mm | mm | mm  mm | mm
PX200-1306-0003 13x0,6 UC-S mata - dobra jako$¢ cigcia A A A A A A
PX200-1306-0002 = 13x0,6 UC-M $rednia - dtuga zywotnos¢ A A A A A
PX200-1306-0001 13x0,6 UC-L duza - wigksze parametry ciecia A A A A A A A A
PX200-2009-0003 & 20x0,9 UC-S mata - dobra jako$¢ ciecia ‘
PX200-2009-0002 = 20x0,9 UC-M $rednia - dtuga zywotnos¢
PX200-2009-0001 20x0,9 UC-L duza - wigksze parametry ciecia ‘ A A
PX200-2709-0003 27x0,9 UC-S mata - dobra jako$¢ ciecia A ‘
PX200-2709-0002 = 27x0,9 UC-M $rednia - dtuga zywotnos¢
PX200-2709-0001 27x0,9 UC-L duza - wigksze parametry ciecia ‘ A
PX200-3411-0003 34x1,1 UC-S mata - dobra jakos¢ ciecia A A A A A A A A A ‘
PX200-3411-0002 | 34x1,1 UC-M érednia - dtuga zywotnos¢ A A A A A A A A A
PX200-3411-0001 34x1,1 UC-L duza - wigksze parametry ciecia A A A A A A A A A A

lub duze (L) - dobér wg tabeli.

Pity do zastosowan uniwersalnych. Aby prawidtowo zaméwi¢ tasme UNI-CUT trzeba poda¢: dtugos¢ petli, jej grubos¢ oraz jakie elementy bedziesz przecinat mate (S), $rednie (M)
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PILY TASMOWE BIMETALOWE

Dobér predkosci tasmy i wydajnosci cigcia:

et % Y.
Lp. Gatunki stali Charakterystyka Przyktady Pred[l:;);;tii?my V\g:‘az];;?s]
j  Staleniestopowe . . C< 0,25% St3, St4, 10, 15, 206, A10X, L400 80 - 95 55 - 76

(np. weglowe konstrukcyjne, staliwa)
Stale niestopowe 0 950 EEO St5, Sté, 25, 40, 45G, 50G, A35, A45, B B
2 (np. konstrukcyjne, automatowe, staliwa) C=0.25-0.55% L500, L600 65-70 47-65
3 | taleniestopowe . C=0,55-0,80% St7, 55, 60, 65, 606, N5 60 - 65 42 -56
(np. konstrukcyjne, automatowe, staliwa)
4 Stale niestopowe (np. narzedziowe) C=0,80-1,40% N9, N12 55 - 60 39-52
5 Stale niskostopowe (np. do naweglania, (150-260HB) 18G2A, 20H, 20HG, 18HGM, 15HN, 70-75 47 - 65
do azotowania, do ulepszania cieplnego) (do 26,5HRC) 38HMJ, 30G2, 30H, 40H, 25HM, 36HM
Stale niskostopowe (np. do naweglania, (220-450HB) 17HNM, 18H2N2, 25H3M, 30HGS,
6 do azotowania, do ulepszania cieplnego, (20,5-48HRC) 40HM, 35HGS, 38HNM, 40HNM, 45HN2A, 55 - 60 37-52
sprezynowe) ’ 12H2N4, 25HGS, 65G, 50HG
Stale wysokostopowe (150-260HB) _ _
np. narzedziowe do pracy na zimno i na goraco 0 26,
7 ( dzi d . . ) (do 26,5HRC) NV, NMV, NC4, WCL, WNL 50 - 55 16 -21
Stale wysokostopowe (np. narzedziowe (220-450HB) ~ .
8 do pracy na zimno i na goraco) (20,5-48HRC) NC10, NM, NZ3, NPW, WWN2 35-40 913
9 Stale wysokostopowe (np. stal szybkotnaca) E;zoz_ga%%?) SW12, SK5, SK10 35 11* - 14
. Ferrytyczne 0H13, 3H13, 4H13, OH17T, H17, B B
10 Stale nierdzewne i martenzytyczne H17N2, 3H17M 35-40 21-28
1" Stale nierdzewne (kwasoodporne, zaroodporne) Austenityczne E;i:?;s:zgmg% 2:1221;?,2H17N13M2, 30-35 17 -22

%

im wiekszy detal tym wigksza warto$¢ wydajnosci
im wiekszy detal tym mniejsza predko$¢

Przekroj
Wydajnosé

Czas ciecia =

Przyktad:

Obliczanie czasu ciecia watka o $rednicy 200 mm wykonanego ze stali konstrukcyjnej St5:
Wydajno$¢ ciecia dobrana z tabeli wynosi 47-65 cm?/min - przyjmuje 50 cm2/min (duzy detal)

Przekroj = (3,14*20%)/4 = 314 cm?
Czas ciecia = 314/50 = 6,28 min = 6 min 17 sek.
Predko$¢ tasmy = 65-70 m/min

Dobér podziatki uzebienia dla pakietow:

Rysunek

Opis

Dla pakietu materiatow petnych: dobieramy podziatke jak dla pojedynczego
materiatu o szerokosci S i zmniejszamy o jeden stopien

Dla pakietu rur: dobieramy podziatke jak dla jednej rury o $rednicy rownej
szerokosci catego pakietu S i grubosci $cianki pojedynczej rury

INFORMACJE TECHNICZNE
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| Pita tasmowa bimetalowa serii PROF-CUT

do ciecia metali

Bi-Metal

MEC

A Co

COBALT

PC-S

CECHY / KORZYSCI: ZASTOSOWANIE:
P tasma bimetaliczna » popularna tasma przeznaczona do produkcyjnego ciecia wiekszosci gatunkow materiatow
P wierzchotki zebdw wykonane ze stali szybkotnacej kobaltowej M42 o 8% zawartosci kobaltu od aluminium do stali nierdzewnych

zapewniajg wysokg zywotnos¢ > w zaleznosci od wielkosci podziatki uzebienia przeznaczone sg do przecinania materiatdw
P ksztatt zeba gwarantuje wysoka wydajnos¢ pracy i jakos¢ powierzchni materiatu po cieciu petnych oraz rur i ksztattownikéw
» korpus pity wykonany ze stali sprezynowej zapewniajacej odpowiednig elastycznos¢ P ksztatt uzebienia PC-S stosuje sie przy cieciu cienkosciennych rur i profili wykonanych

P zgrzew tasmy wykonany na najnowoczesniejszym urzadzeniu zapewnia wys. wytrzymatosc pity z wigkszosci materiatow

0000000000000 0OO0OO0O0DODOODODOOO0OO

2.1.9

P ksztatt uzebienia PC-L stosowany jest do cigcia $rednich i duzych elementéw -

ciecie podatne na wibracje

T
e s R e A SO B o A P e LT T
mm mm mm szt.
PX100-1306-0001 wg zamdéwienia 13 0,6 6/10 PC-S mb 5 5900855113861
PX100-1306-0002 wg zamowienia 13 0,6 8/12 PC-S mb 5 5900855113878
PX100-1306-0003 wg zaméwienia 13 0,6 10/14 PC-S mb 5 5900855113885
PX100-1306-0004 wg zaméwienia 13 0,6 14/18 PC-S mb 5 5900855113892
PX100-2009-0001 wg zaméwienia 20 0,9 4/6 PC-M mb 5 5900855113908
PX100-2009-0002 wg zaméwienia 20 0,9 5/8 PC-M mb 5 5900855113915
PX100-2009-0003 wg zaméwienia 20 0,9 6/10 PC-S mb 5 5900855113922
PX100-2009-0004 wg zaméwienia 20 0,9 8/12 PC-S mb 5 5900855113939
PX100-2009-0005 wg zaméwienia 20 0,9 10/14 PC-S mb 5 5900855113946
PX100-2709-0001 wg zamowienia 27 0,9 2/3 PC-L mb 5 5900855113953
PX100-2709-0002 wg zamowienia 27 0,9 3/4 PC-L mb b) 5900855113960
PX100-2709-0003 wg zaméwienia 27 0,9 4/6 PC-M mb 5 5900855113977
PX100-2709-0004 wg zamdéwienia 27 0,9 5/8 PC-M mb 5 5900855113984
PX100-2709-0005 wg zamowienia 27 0,9 6/10 PC-S mb 5 5900855113991
PX100-2709-0006 wg zamoéwienia 27 0,9 8/12 PC-S mb 5 5900855114004
PX100-2709-0007 wg zaméwienia 27 0,9 10/14 PC-S mb 5 5900855114011
PX100-3411-0001 wg zaméwienia 34 1,1 2/3 PC-L mb 5 5900855114028
PX100-3411-0002 wg zaméwienia 34 1,1 3/4 PC-L mb 5 5900855114035
PX100-3411-0003 wg zaméwienia 34 1,1 4/6 PC-M mb 5 5900855114042
PX100-3411-0004 wg zaméwienia 34 1,1 5/8 PC-M mb 5 5900855114059
PX100-3411-0005 wg zaméwienia 34 1,1 6/10 PC-S mb 5 5900855114066
PX100-4113-0001 wg zamowienia 41 1,3 2/3 PC-L mb 5 5900855114073
PX100-4113-0002 wg zaméwienia 41 1,3 3/4 PC-L mb 5 5900855114080
PX100-4113-0003 wg zamoéwienia 41 1,3 4/6 PC-M mb 5 5900855114097
PX100-4113-0004 wg zaméwienia 41 1,3 5/8 PC-M mb 5 5900855114103
PX100-4113-0005 wg zaméwienia 41 13 6/10 PC-S mb 5 5900855114110

Legenda: Q - na zaméwienie

| Pita tasmowa bimetalowa serii PROF-CUT Plus

do ciecia metali

CECHY / KORZYSCI:

> tasma bimetaliczna

P wierzchotki zebdw wykonane ze stali szybkotnacej kobaltowej

M42 0 8% zawartosci kobaltu zapewniajg wysoka zywotnos¢
P ksztatt zeba gwarantuje wysoka wydajnosc pracy i jakos¢ powierzchni materiatu po cieciu
P korpus pity wykonany ze stali sprezynowej zapewniajacej odpowiednig elastycznosc¢

P zgrzew tasmy wykonany na najnowoczesniejszym urzadzeniu zapewnia wys. wytrzymatos¢ pity

PItY TASMOWE BIMETALOWE

Bi-Metal

Co

COBALT

ZASTOSOWANIE:

» przeznaczone do produkcyjnego ciecia wiekszosci gatunkow
materiatow od aluminium do stali nierdzewnych

» szczegolnie dedykowane do ciecia stali wysokostopowych
i materiatdw trudnoobrabialnych

» w zaleznosci od wielkosci podziatki uzebienia przeznaczone sa
do przecinania materiatow petnych oraz rur i ksztattownikéw

Obrdbka stali, metali, aluminium i PVC
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Co

COBALT

1
ndex P~ eI S N R R o R LTI
mm mm mm ° szt.
PX110-2009-0001 wg zamowienia 20 0,9 4/6 8° PC-M mb 5} 5900855130400
PX110-2009-0002 wg zamowienia 20 0,9 5/8 8° PC-M mb 5 5900855130417
PX110-2009-0003 wg zamowienia 20 0,9 6/10 0° PC-S mb 5) 5900855130424
PX110-2009-0004 wg zamdwienia 20 0,9 8/12 0° PC-S mb 5 5900855130431
PX110-2009-0005 wg zamowienia 20 0,9 10/14 0° PC-S mb 5) 5900855130448
PX110-2709-0001 wg zaméwienia 27 0,9 2/3 10° PC-L mb 5 5900855130455
PX110-2709-0002 wg zamowienia 27 0,9 3/4 10° PC-L mb 5) 5900855130462
PX110-2709-0003 wg zaméwienia 27 0,9 4/6 8° PC-M mb 5 5900855130479
PX110-2709-0004 wg zamowienia 27 0,9 5/8 8° PC-M mb 5 5900855130486
PX110-2709-0005 wg zamowienia 27 0,9 6/10 0° PC-S mb 5 5900855130493
PX110-2709-0006 wg zamowienia 27 0,9 8/12 0° PC-S mb 5 5900855130509
PX110-3411-0001 wg zamowienia 34 11 2/3 10° PC-L mb 5 5900855130516
PX110-3411-0002 wg zamowienia 34 1,1 3/4 10° PC-L mb 5 5900855130523
PX110-3411-0003 wg zamowienia 34 1,1 4/6 8° PC-M mb 5 5900855130530
PX110-3411-0004 wg zaméwienia 34 1,1 5/8 8° PC-M mb 5 5900855130547
PX110-4113-0001 wg zamowienia 41 1,3 2/3 10° PC-L mb 5 5900855130554
PX110-4113-0002 wg zaméwienia 41 13 3/4 10° PC-L mb b) 5900855130561
PX110-4113-0003 wg zamowienia 41 1,3 4/6 8° PC-M mb 5 5900855130578
Legenda: © - na zaméwienie
| Pita tasmowa bimetalowa serii UNI-CUT
do ciecia metali
Bi-Metal
11 4
MEC

0O000000000O0OO

. E

CECHY / KORZYSCI:

» tasma bimetaliczna

» dzieki zastosowaniu odpowiedniej sekwencji zebdw pita charakteryzuje sie matymi wibracjami,
niezaleznie od przecinanego ksztattu materiatu obrabianego

» wierzchotki zeboéw wykonane ze stali szybkotnacej kobaltowej M42 o 8% zawartosci kobaltu
zapewniaja wysoka zywotnos¢

» korpus pity wykonany ze stali sprezynowej zapewniajacej odpowiednia elastycznosc¢

» zgrzew tasmy wykonany na najnowoczesniejszym urzadzeniu zapewniajacym wysoka
wytrzymatosé pity

UNI-CUT

ZASTOSOWANIE:

P supernowoczesne narzedzie przeznaczone do uniwersalnych zastosowan

P specjalny ksztatt uzebienia z powiekszonga przestrzenia miedzyzebna oraz wzmocnionymi
wierzchotkami

P ksztatt zebow pozwala na cigcie detali cienkosciennych jak i przekrojéw petnych
bez koniecznosci precyzyjnego doboru podziatki uzebienia

e aas I e A N SN R = R e T R TTTTTIT
mm mm mm szt.
PX200-1306-0001 wg zaméwienia 13 0,6 8/10 UC-L mb 5 5900855114127
PX200-1306-0002 wg zaméwienia 13 0,6 9/1 Uc-M mb 5 5900855114134
PX200-1306-0003 wg zaméwienia 13 0,6 11/13 uc-s mb 5 5900855114141
PX200-2009-0001 wg zaméwienia 20 0,9 5/7 UC-L mb 5 5900855114158
PX200-2009-0002 wg zaméwienia 20 09 8/10 uc-M mb 5 5900855114165
PX200-2009-0003 wg zaméwienia 20 09 9/11 uc-s mb 5 5900855114172
PX200-2709-0001 wg zaméwienia 27 0,9 4/5 UC-L mb 5 5900855114189
PX200-2709-0002 wg zamowienia 27 0,9 6/8 uc-M mb 5 5900855114196
PX200-2709-0003 wg zaméwienia 27 09 9/1 uc-s mb 5 5900855114202
PX200-3411-0001 wg zamowienia 34 1,1 4/5 UC-L mb 5 5900855114219
PX200-3411-0002 wg zaméwienia 34 il 5/7 Uc-M mb 5 5900855114226
PX200-3411-0003 wg zaméwienia 34 1,1 8/10 Uuc-s mb 5 5900855114233

Legenda: © - na zaméwienie

PILY TASMOWE BIMETALOWE | 2.1.9

Narzedzia do ciecia - rowkowania
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2.1.10

BRZESZCZOTY MASZYNOWE

Dobér ilosci zebdw oraz grubosci cietego materiatu:

)

Iloé¢ zebow Najmniejsza grubos¢ cietego
na 25 mm materiatu g .

4 14,5mm

6 9,5mm

8 7,2mm

10 5,7mm

14 4,1mm

gmin=2,3 1

Dobdr uzebienia i szybkosci ciecia brzeszczotami maszynowymi:

Materiat Ilos¢ zebdw na 25 mm Ilos¢ skokdw suwaka na minute
Aluminium 4-6 120
Brazy twarde 6-8-10 60 - 90
Brazy miekkie 4L-6 60 -90
Zeliwo twarde 6-8-10 60 -90
Zeliwo miekkie L-6 90-120
Mosiadz twardy 6-8-10 90
Mosigdz miekki 4L-6 120
Stal weglowa miekka 4L-6 120
Niskostopowa stal konstrukcyjna 4-6 120
Wysokostopowa stal konstrukcyjna 6-8-10 90-120
Niskostopowa stal narzedziowa 6-8-10 120
Wysokostopowa stal narzedziowa 6-8-10-14 90
Stale szybkotnace 6-8-10-14 90
Stale nierdzewne 4-6-8-10 60-90

| Brzeszczot maszynowy HSS

BM100

do pilarek ramowych

CECHY / KORZYSCI:

» wykonane ze stali szybkotnacej HSS-DMo5 (SW7M) wedtug normy PN-72/M-63200
» odpowiednio wykonana obrobka cieplna pozwala na uzyskanie wysokiej twardosci
brzeszczotéw z zachowaniem odpowiedniej struktury materiatu
» dodatkowy zabieg wysokiego odpuszczania czesci chwytowej
zapobiega pekaniu brzeszczotéw podczas mocowania oraz w trakcie pracy
» mozliwos$¢ wykonania brzeszczotéw na zaméwienie, takze wg. norm DIN oraz AS i BS

. B
gl 39

» przeznaczone do cigcia takich materiatow jak prety i profile
ze stopdw zelaza oraz metali kolorowych

» w celu zwigkszenia zywotnosci zalecane jest stosowanie cieczy
chtodzacej podczas procesu ciecia

P brzeszczoty stosowane w pilarkach ramowych

PN-72

M-63200

.
&~ eIt =t e S o I T T
mm mm mm mm szt.
BM100-0300-0002 300 25 1,25 b 82 3 5900855000093
BM100-0300-0001 300 32 1,60 b 8,2 3 5900855000086
BM100-0350-0001 350 32 1,60 b 82 3 5900855000147
BM100-0350-0002 350 32 2,00 b 8,2 3 5900855000154
BM100-0400-0002 400 32 1,60 b 8,2 3 5900855000239
BM100-0400-0006 400 32 1,60 10 8,2 3 5900855000277
BM100-0400-0003 400 32 2,00 b 8,2 3 5900855000246
BM100-0400-0004 400 40 2,00 6 8,2 3 5900855000253
BM100-0450-0001 450 32 1,60 ) 10,2 3 5900855000314
BM100-0450-0002 450 32 2,00 b 10,2 3 5900855000321
BM100-0450-0004 450 40 2,00 4 10,2 3 5900855000345
BM100-0450-0005 450 40 2,00 b 10,2 3 5900855000352
BM100-0450-0006 450 40 2,00 8 10,2 3 5900855000369
BM100-0450-0009 450 40 2,00 10 10,2 3 5900855000390
BM100-0500-0007 500 40 2,00 4 10,2 B 5900855000475
BM100-0500-0001 500 40 2,00 b 10,2 3 5900855000413
BM100-0500-0004 500 40 2,00 8 10,2 3 5900855000444
BM100-0500-0003 500 40 2,50 b 10,2 3 5900855000437
BM100-0550-0002 550 40 2,00 b 12,2 3 5900855000529
BM100-0550-0001 550 50 2,50 b 12,2 3 5900855000512
BM100-0600-0001 600 50 2,50 4 12,2 3 5900855000574
BM100-0600-0002 600 50 2,50 ) 12,2 3 5900855000581
BM100-0600-0003 600 50 2,50 8 12,2 3 5900855000598

BRZESZCZOTY MASZYNOWE

Obrdbka stali, metali, aluminium i PVC
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| Brzeszczot dtugi - otwornica

T e AR

CECHY / KORZYSCI:

» wykonane ze stali szybkotnacej HSS-DMo5 (SW7M)

» odpowiednio wykonana obrobka cieplna pozwala na uzyskanie wysokiej twardosci
brzeszczotéw z zachowaniem odpowiedniej struktury materiatu

» dodatkowy zabieg wysokiego odpuszczania czesci chwytowej
zapobiega pekaniu brzeszczotdw podczas mocowania oraz w trakcie pracy

HSS —

DMo5 m

<>
- /‘f’

ZASTOSOWANIE:
P ciecie stali miekkiej, twardych tworzyw sztucznych i metali kolorowych
> szczegodlnie zalecane do ciecia krzywoliniowego
» wykonywanie tukéw o matych promieniach

Y 1"
& e =t A
mm mm mm mm szt.
BM600-0318-0001 318 27 1,60 10 2x8,0 3 5900855001274

Legenda: O - na zamdwienie

| Brzeszczot dtugi - NPMd-P

CECHY / KORZYSCI:

» wykonane ze stali szybkotnacej HSS-DMo5 (SW7M)

» odpowiednio wykonana obrobka cieplna pozwala na uzyskanie wysokiej twardosci
brzeszczotéw z zachowaniem odpowiedniej struktury materiatu

» dodatkowy zabieg wysokiego odpuszczania czesci chwytowej zapobiega pekaniu
brzeszczotéw podczas mocowania oraz w trakcie pracy

oy

ZASTOSOWANIE:
> ciecie stali migkkiej, twardych tworzyw sztucznych i metali kolorowych
» zalecane do ciecia prostoliniowego
P stosowane w elektronarzedziach o napedzie pneumatycznym

:
3 | il
incex e e | == A mummmm
mm mm mm mm szt.
BM700-0300-0001 300 25 1,50 14 2x8,4+1x4,5 3 5900855001281

Legenda: © - na zamdwienie

BRZESZCZOTY MASZYNOWE

Narzedzia do ciecia - rowkowania

2.1.10




| Brzeszczot pitek recznych - typ RAMa BP100

CARBON

STEEL

MAN

|

|

N
ul
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CECHY / KORZYSCI: ZASTOSOWANIE:
» wykonane z wysokiej jakosci niemieckiej stali narzedziowej ,Carbon STEEL" » stosowane do ciecia krzywoliniowego i prostego miekkich stopow zelaza, metali kolorowych
» frezowane zeby z wykorzystaniem specjalnych frezow $limakowych pozwalaja oraz tworzyw sztucznych

na otrzymanie uzebienia o wtasciwe] i odpowiednio dobranej geometrii » brzeszczoty waskie jednostronne
» proces ksztattowania uzebienia zwany rowniez falowaniem, zapewnia ptynna prace » prawidtowy naciag brzeszczotu zapobiega schodzeniu z linii cigcia

brzeszczotu oraz eliminuje zjawisko zakleszczania uzebienia w czasie ciecia » przeznaczone do ramek recznych

> w petni monitorowany proces indukcyjnego hartowania brzeszczotéw gwarantuje uzyskanie
wiasciwej twardosci oraz elastycznosci uzebienia, co zapobiega ich wytamywaniu w trakcie ciecia

v 1
s =% e | A I

mm mm szt.
BP100-0300-0004 300 12,5 24 144 5900855001397
| Brzeszczot pitek recznych - typ RAMc BP110

[ 0|
S o ‘ E
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CECHY / KORZYSCI: ZASTOSOWANIE:
» wykonane z wysokiej jakosci niemieckiej stali narzedziowej ,Carbon STEEL" » stosowane do ciecia krzywoliniowego i prostego miekkich stopow zelaza,
> frezowane zeby z wykorzystaniem specjalnych frezéw $limakowych pozwalajg na otrzymanie metali kolorowych oraz tworzyw sztucznych
uzebienia o wtasciwej i odpowiednio dobranej geometrii P brzeszczoty waskie dwustronne
» proces ksztattowania uzebienia zwany réwniez falowaniem, zapewnia ptynna prace » prawidtowy naciag brzeszczotu zapobiega schodzeniu z linii cigcia
brzeszczotu oraz eliminuje zjawisko zakleszczania uzebienia w czasie ciecia » przeznaczone do ramek recznych

P w petni monitorowany proces indukcyjnego hartowania brzeszczotéw gwarantuje uzyskanie
wiasciwej twardosci oraz elastycznosci uzebienia, co zapobiega ich wytamywaniu w trakcie ciecia

inden &5 e | A9 I

mm mm szt.

BP110-0300-0005 300 12,5 24/24 144 5900855050722

| Brzeszczot pitek recznych - typ RAMb

CECHY / KORZYSCI: ZASTOSOWANIE:
» wykonane z wysokiej jakosci niemieckiej stali narzedziowej ,Carbon STEEL" » stosowane do ciecia krzywoliniowego i prostego miekkich stopow zelaza,
» frezowane zeby z wykorzystaniem specjalnych frezéw $limakowych pozwalajg na otrzymanie metali kolorowych oraz tworzyw sztucznych
uzebienia o wkasciwej i odpowiednio dobranej geometrii » brzeszczoty waskie dwustronne
P proces ksztattowania uzebienia zwany réwniez falowaniem, zapewnia ptynna prace » prawidtowy naciag brzeszczotu zapobiega schodzeniu z linii ciecia
brzeszczotu oraz eliminuje zjawisko zakleszczania uzebienia w czasie ciecia » przeznaczone do ramek recznych

> w petni monitorowany proces indukcyjnego hartowania brzeszczotéw gwarantuje uzyskanie
wiasciwej twardosci oraz elastycznosci uzebienia, co zapobiega ich wytamywaniu w trakcie ciecia

e et €e | A Lt

mm mm szt.

BP105-0300-0004 300 25 24/24 72 5900855047074

2.1.11 BRZESZCZOTY PILEK RECZNYCH

Obrdbka stali, metali, aluminium i PVC




| Brzeszczot pitek recznych - typ RAMd

CECHY / KORZYSCI:

> wykonane z wysokiej jakosci niemieckiej stali narzedziowej ,Carbon STEEL"
> frezowane zeby z wykorzystaniem specjalnych frezéw slimakowych pozwalaja
na otrzymanie uzebienia o wtasciwej i odpowiednio dobranej geometrii
P proces ksztattowania uzebienia zwany réwniez falowaniem, zapewnia ptynna prace brzeszczotu
oraz eliminuje zjawisko zakleszczania uzebienia w czasie ciecia
P w petni monitorowany proces indukcyjnego hartowania brzeszczotéw gwarantuje uzyskanie
wiasciwej twardosci oraz elastycznosci uzebienia, co zapobiega ich wytamywaniu w trakcie cigcia
P wyposazony w dwa rodzaje uzebienia: do ciecia detali stalowych i metali kolorowych
oraz zab specjalny o wigkszej podziatce do ciecia drewna

CARBON

STEEL o

MAN

=

ZASTOSOWANIE:

» stosowane do ciecia krzywoliniowego i prostego miekkich stopow zelaza, metali
kolorowych, tworzyw sztucznych oraz drewna

P brzeszczoty szerokie dwustronne

» prawidtowy naciag brzeszczotu zapobiega schodzeniu z linii cigcia

» przeznaczone do ramek recznych

,
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mm mm

szt.

BP115-0300-0003 300 25

24/8 72 5900855047098

| Brzeszczot pitek recznych HSS - typ RAMb

BP210

CECHY / KORZYSCI:

P wykonane z wysokiej jakosci stali szybkotngcej HSS

> frezowane zeby z wykorzystaniem specjalnych frezéw slimakowych pozwalaja na otrzymanie
uzebienia o wtasciwej i odpowiednio dobranej geometrii

P proces ksztattowania uzebienia zwany réwniez falowaniem, zapewnia ptynna prace
brzeszczotu oraz eliminuje zjawisko zakleszczania uzebienia w czasie ciecia

> w petni monitorowany proces hartowania i odpuszczania brzeszczotdw gwarantuje uzyskanie
wiasciwej twardosci oraz elastycznosci uzebienia, co zapobiega ich wytamywaniu w trakcie ciecia

HSS Ph
A@mh

» stosowane do cigcia prostego i krzywoliniowego stopow zelaza,
metali kolorowych oraz tworzyw sztucznych
> wysoka twardos¢ tasmy brzeszczotu gwarantuje znacznie dtuzsza zywotnose
» mozliwos¢ ciecia stali trudnoobrabialnych
P brzeszczoty szerokie dwustronne

1.
4
o O,

mm mm szt.
BP210-0300-0002 300 25 24/24 5 5900855001588
BP210-0300-0001 300 25 24/24 72 5900855001571

BRZESZCZOTY PILEK RECZNYCH

Narzedzia do ciecia - rowkowania

YARE




| Brzeszczot pitek recznych bimetal FLEXER - typ RAMa

= LA TS 24T

CECHY / KORZYSCI:

» wykonane z tasmy bimetalowej: strefa uzebiona wykonana ze stali szybkotnacej,
a korpus brzeszczotu ze stali o duzej elastycznosci
» frezowane zeby z wykorzystaniem specjalnych frezow $limakowych pozwalaja
na otrzymanie uzebienia o wtasciwe] i odpowiednio dobranej geometrii

» proces ksztattowania uzebienia zwany rowniez falowaniem, zapewnia ptynna prace
brzeszczotu oraz eliminuje zjawisko zakleszczania uzebienia w czasie ciecia

Bi-Metal

MAN

ZASTOSOWANIE:
> stosowane do ciecia krzywoliniowego i prostego stopow zelaza, metali kolorowych oraz
tworzyw sztucznych
P brzeszczoty bi-metalowe nie stwarzaja ryzyka pekniecia w trakcie uzytkowania

» mozliwosc ciecia stali trudnoobrabialnych

P brzeszczoty waskie jednostronne

> w petni monitorowany proces indukcyjnego hartowania brzeszczotéw gwarantuje uzyskanie
wiasciwej twardosci oraz elastycznosci uzebienia, co zapobiega ich wytamywaniu w trakcie ciecia
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BP300
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mm mm szt. szt.
BP300-0300-0021 300 12,5 24 144 = 5900855148122
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mm mm szt. bl bl
BP300-0300-0022 300 12,5 24 10 1 25 5900855155618

2.1.11

BRZESZCZOTY PILEK RECZNYCH

Obrdbka stali, metali, aluminium i PVC
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| Frez petnoweglikowy wykanczajacy

LS070

do PVC

e Lo i
v %@~\%

> frezy petnoweglikowe - korpus oraz czes¢ robocza wykonana z weglika spiekanego
> specjalna geometria ostrza oraz utozenie spirali pozwala na tatwe odprowadzenie widréw
i otrzymanie gtadkiej powierzchni materiatu obrabianego
» mozliwos¢ pokrywania czesci roboczej freza powtokami uszlachetniajgcymi
znacznie zwiekszajacymi zywotnos¢ narzedzia
> petny zakres mozliwosci serwisowych/ustug posprzedaznych: ostrzenie, regeneracja czota, etc.
» mozliwos¢ wykonywania frezéw od $rednicy 3 mm

ZASTOSOWANIE:

» wykariczajace frezowanie waskiej ptaszczyzny prosto i krzywoliniowe
w tworzywach sztucznych

» wiercenie otworéw w tworzywach sztucznych

» frezowanie i wiercenie rowkow odwodniajacych oraz otworéw
do zamocowania zawiasow, klamek w oknach

» stosowane na frezarkach gdrnowrzecionowych i wysokowydajnych centrach obrébczych
CNC z posuwem mechanicznym

0O000000O0O

- S ) \
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mm mm mm mm szt
LS070-0005-0003 5 15 80 8 1 pozytyw P 1 5900855120876
LS070-0005-0001 5 15-25 80 8 1 pozytyw P 1 5900855119054
LS070-0006-0002 6 15 80 8 1 pozytyw P 1 5900855132510
LS070-0006-0003 6 15-25 80 8 1 pozytyw P 1 5900855132527
LS070-0008-0008 8 25 80 8 1 pozytyw P 1 5900855155076
Legenda: O - na zaméwienie
| Frez petnoweglikowy LS071
z pilotem prowadzacym do PVC
]
HM m - L"'.'F-'-
R
e
CECHY / KORZYSCI:
» frezy petnoweglikowe - korpus oraz cze$¢ robocza wykonana z weglika spiekanego
» specjalna geometria ostrza oraz utozenie spirali pozwala na tatwe odprowadzenie widrow
i otrzymanie gtadkiej powierzchni materiatu obrabianego
» mozliwos¢ pokrywania czesci roboczej freza powtokami uszlachetniajgcymi znacznie
7 zwiekszajacymi zywotnos¢ narzedzia
a N »n » petny zakres mozliwosci serwisowych/ustug posprzedaznych: ostrzenie, regeneracja czota, etc.
» mozliwos¢ wykonywania frezéw od Srednicy 3 mm
H1
H ! ZASTOSOWANIE:
» frezowanie i wiercenie rowkow odwodniajacych oraz otworéw do zamocowania zawiaséw,
klamek w oknach
» wykanczajace frezowanie waskiej ptaszczyzny prosto i krzywoliniowe
w tworzywach sztucznych
> wiercenie otworéw w tworzywach sztucznych
> stosowane na frezarkach gérnowrzecionowych i wysokowydajnych centrach obrébczych
CNC z posuwem mechanicznym
Index == F— /) N L (LA TR
mm mm mm mm szt.
LS071-0003-0001 3 20 70 8 1 pozytyw P 1 5900855242271
LS071-0005-0013 5 32 80 5 1 pozytyw P 1 5900855242288
LS071-0005-0005 5 35 80 5 1 pozytyw P 1 5900855242295
LS071-0005-0002 5 36 80 5 1 pozytyw P 1 5900855242301
LS071-0005-0009 5 85 80 8 1 pozytyw P 1 5900855242318
LS071-0005-0014 5 35 100 8 2 pozytyw P 1 5900855242325
LS071-0005-0001 5 38 80 8 1 pozytyw P 1 5900855242332
LS071-0005-0006 5 30-50 100 8 1 pozytyw P 1 5900855242349
LS071-0008-0001 8 35-50 100 8 1 pozytyw P 1 5900855242356

2.2.1

Legenda: O - na zaméwienie

FREZY TRZPIENIOWE PELNOWEGLIKOWE

Obrdbka stali, metali, aluminium i PVC




| Frez petnoweglikowy wykarnczajacy - pozytyw

MEC

CECHY / KORZYSCI:

> frezy petnoweglikowe - korpus oraz czes¢ robocza wykonana z weglika spiekanego
» mozliwos¢ wykonania frezéw w $rednicach 4 = 20 mm, przy réznej dtugosci catkowitej

//” oraz réznej dtugosci czesci roboczej
[a) —LX _ — — — — (%] > specjalna geometria ostrza oraz utozenie spirali pozwala na tatwe odprowadzenie wiéréw
i otrzymanie gtadkiej powierzchni materiatu obrabianego
H1 > mozliwos¢ wykonania frezow z weglika spiekanego o podwyzszonej wytrzymatosci
oraz udarnosci charakteryzujacej sie ziarnem ULTRA NANO GRAIN
H » mozliwos¢ pokrywania czesci roboczej freza powtokami uszlachetniajgcymi - np. diamentowa,

znacznie zwigkszajgca zywotnos¢ narzedzia

ZASTOSOWANIE:

> wykanczajace frezowanie waskiej ptaszczyzny prosto i krzywoliniowe

> wiercenie otworéw w tworzywach drewnopochodnych i drewnie

» frezowanie i wiercenie rowkow odwodniajacych oraz otworéw do zamocowania zawiasow,
klamek w oknach

» posuwy od 2 + 12 m/min - w zalezno$ci od érednicy narzedzia, ilosci ostrzy oraz rodzaju
materiatu obrabianego

> stosowane na frezarkach gornowrzecionowych i wysokowydajnych centrach obrébczych
CNC z posuwem mechanicznym

o

0O0O0O

m \l
< K
indes B == = == ] Iy A mmmwnm
mm mm mm mm szt.
LS220-0006-0001 6 22 70 8 2 pozytyw P 1 5900855086431
LS$220-0008-0001 8 32 80 8 2 pozytyw P 1 5900855086448
LS220-0010-0001 10 42 90 10 2 pozytyw P 1 5900855086455
LS220-0012-0001 12 42 90 12 2 pozytyw P 1 5900855086462
| Frez petnoweglikowy (teowy)
do czyszczenia narozy PVC
jE— CECHY / KORZYSCE:
> frezy petnoweglikowe - korpus oraz czes¢ robocza wykonana z weglika spiekanego
» mozliwos¢ wykonania frezéw w Srednicach 2 + 20 mm, przy réznej dtugosci catkowitej
oraz réznej dtugosci czesci roboczej
> specjalna geometria ostrza pozwala na tatwe odprowadzenie wiorow
i otrzymanie gtadkiej powierzchni materiatu obrabianego
P mozliwos¢ wykonania frezéw z weglika spiekanego o podwyzszonej wytrzymatosci
oraz udarnosci charakteryzujacej sie ziarnem ULTRA NANO GRAIN
ZASTOSOWANIE:
» specjalistyczne frezy trzpieniowe realizujace proces czyszczenia
wewnetrznej strony naroznika okna PVC
» frez majacy za zadanie usuwanie wyptywki po zgrzaniu profili PVC
» seria dedykowana do specjalistycznych maszyn przy produkgji stolarki otworowej
Z tworzyw sztucznych PVC
» posuwy od 2 + 12 m/min - w zaleznosci od $rednicy narzedzia

oraz rodzaju materiatu obrabianego

Pocrups B B B e ) A9 mummmnm
mm mm mm mm szt.

LS232 2-20 11-120 60 - 150 6-20 2/3 1 I
LS232-0806-0001 8 40 100 6 2 1 5900855242363
LS232-0806-0002 8 40 100 6 3 1 5900855242370
LS232-0806-0003 8 45 100 3 3 1 5900855242387
LS232-0808-0001 8 45 100 8 3 1 5900855242394

Legenda: O - na zaméwienie

FREZY TRZPIENIOWE PELNOWEGLIKOWE

Narzedzia do frezowania

221




| Frez trzpieniowy HSS

do obrdbki metali, Al i PVC na centra obrébcze

LS300

s

.

I
oo

H

HsS HssE |/
A4 A

CECHY / KORZYSCI:

> wykonane z wysokiej jakosci stali szybkotnagcej HSS

> charakteryzujg sie wysoka stabilnoscia krawedzi i trwatoscig ostrzy

> frezy o zwiekszonej odpornosci na wykruszenia

» mozliwos¢ wykonywania frezow walcowo-czotowych gtadkich oraz z tamaczem widra

w zaleznosci od dedykowanego przeznaczenia

mozliwos¢ wykonywania frezéw od $rednic 4 mm do 25 mm

w celu zwigkszenia zywotnosci, zalecamy zastosowanie powtok uszlachetniajacych (TiN, TiCN, etc)

vy

ZASTOSOWANIE:

» frezowanie rowkéw w profilach okiennych wykonanych z PVC, aluminium oraz wktadek
stalowych wzmacniajacych profil

» wiercenie otwordw w profilach okiennych z PVC, aluminium oraz wktadkach stalowych
wzmacniajacych profil

» do obrébki metali trudnoobrabialnych zalecamy zastosowanie frezéw ze stali HSS-E,
0 zwigkszonej zawartosci kobaltu

> zastosowanie powtok uszlachetniajacych powierzchnie frezow zwigksza zywotnosc¢
nawet do 50% w stosunku do narzedzi bez powtoki

» stosowane na centrach obrébczych oraz frezarkach i frezarko-kopiarkach

== @ (LI

[e]

Podgrupa i—m g’
mm mm mm mm szt.
6/8/10/12/16/ i i 6/8/10/12/16/
LS300 18/ 20 15-100 60-150 18/ 20 1 LT

Legenda: O - na zaméwienie
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FREZY TRZPIENIOWE HSS

Obrdbka stali, metali, aluminium i PVC




Wiertto HSS

do klamkownic

12 i e

HSS HSS-E

2

CECHY / KORZYSCI:

ostrze i korpus wykonane ze stali szybkotngcej HSS
wiertta prawoskretne lub lewoskretne z gwintem zewnetrznym

mozliwoé¢ wykonania wiertet w wersji ze stali HSS-E i/lub w wersji z pilotem
zastosowanie pilota utatwia wwiercenia sie w materiat, zmniejsza opory skrawania

i pozwala na uzyskanie lepszej jakosci obrabianej powierzchni

ZASTOSOWANIE:

do wiercenia otworéw pod klamki w profilach PVC i innych tworzywach sztucznych
wiercenie w profilach z lub bez zamontowanego wzmocnienia stalowego

w celu wydtuzenia zywotno$ci narzedzia, zaleca sie zastosowanie wiertet ze stali HSS-E
(0 zwigkszonej zawartosci kobaltu)
wiertta przeznaczone do pracy na centrach obrébczych oraz na wiertarkach

pionowych i poziomych

IEERV,

(/ !
e = BN s == < SO o T
mm mm mm mm szt.
LS580-1010-0001 10 87 50 M10 L = 1 5900855195645
LS580-1010-0002 10 87 50 M10 P - 1 5900855196666
LS580-1010-0003 10 87 50 M10 L z pilotem 1 5900855249898
LS580-1010-0004 10 87 50 M10 P z pilotem 1 5900855249928
LS580-1210-0001 12 87 50 M10 P = 1 5900855195652
LS580-1210-0002 12 87 50 M10 L - 1 5900855196673
LS580-1210-0003 12 87 50 M10 L z pilotem 1 5900855249911
LS580-1210-0004 12 87 50 M10 P z pilotem 1 5900855249904
LS580-0010-0004 10 115 65 M10 L = 1 5900855195669
LS580-0010-0006 10 115 65 M10 P - 1 5900855196680
LS580-0012-0004 12 115 65 M10 P = 1 5900855195676
LS580-0012-0006 12 115 65 M10 L - 1 5900855196697
Legenda: - na zaméwienie
WIERTLA HSS

2.3.1

Narzedzia do wiercenia







3.1 Narzedzia do ciecia - rowkowania

Pity diamentowe do elektronarzedzi 269
Pierscionki redukcyjne 271
Pity reczne do betonu komoérkowego 272
Narzedzia tarczowe 273

3.2 Narzedzia do wiercenia

Wiertta cylindryczne do muru i betonu 278
Wiertta SDS+ do muru i betonu 280
Dtuta 281
Groty 281

Obrébka innych materiatow
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SZCZEGOLOWY SPIS TRESCI

3.1.1 Pity / tarcze diamentowe do elektronarzedzi
Pity tarczowe diamentowe serii BET-TECH
IO do elektronarzedzi 269
PO111 Pity / tarcze diam_entowe serii CUT-TECH 269
do elektronarzedzi
Pity / tarcze diamentowe serii SPEED-TECH
A do elektronarzedzi 270
PO130 Pity / tarcze diamgntowe serii CER-TECH 270
do elektronarzedzi
PO150 Pity / tarcze diam_entowe serii GRES-TECH 271
do elektronarzedzi
3.1.2 | Pierscionki redukcyjne
KX400 Pierscionki redukcyjne 27
3.1.3 | Pity reczne do betonu komdrkowego
Pity reczne
N do ciecia betonu komorkowego 22
3.1.4 | Narzedzia tarczowe
Kyipp = Noze tarczowe 273
do ciecia papieru toaletowego
KZ210 Noze tarczowe 273
dla przemystu tytoniowego
Kz210 .
KZ270 Noze tarczowe
KZ500 do ciecia wezy zbrojonych, przewodow hydraulicznych, 274
KZ220 uszczelek, tworzyw sztucznych, tkanin
KX220 Noze NCV serii WOOLTECH ) » 275
do rozkroju wetny mineralnej skalnej oraz szklanej
Noze z segmentami HM ,sko$nymi” serii WOOLTECH
KX010 - ; ) } ] 275
do rozkroju wetny mineralnej skalnej oraz szklanej
KX015 Noze z segmentami HM “caro” serii WOOLTECH 276
do rozkroju wetny mineralnej skalnej oraz szklanej
PS910 Pity z p’cy‘tkami HM ;erii WQOLTEC»H ) 276
do rozkroju wetny mineralnej skalnej oraz szklanej
Pita z segmentami / ptytkami HM serii WOOLTECH
PS912 p . b ; h 277
do rozkroju wetny mineralnej skalnej oraz szklanej
3.2.1  Wiertta cylindryczne
Wiertta z chwytem cylindrycznym - krétkie
W do muru i betonu 2
Wiertta z chwytem cylindrycznym - dtugie
WB040 do muru i betonu 219
3.2.2 | Wiertta SDS+
Wiertta SDS+
WB050 do muru i betonu 280
3.2.3  Dtuta / Groty / Bruzdowniki
NDO030 Dtuta SDS+ 281
NGO010 Grot SDS+ 281

3.0

SZCZEGOLOWY SPIS TRESCI

m Obrdbka innych materiatéw




TABELA UPROSZCZONEGO DOBORU NARZEDZI

Pity / tarcze diamentowe do elektronarzedzi Pity reczne
- Y
i @ } i S—
1, "E‘:
PO110 PO111 P0O121 P0130 P0150 N4100

Materiat obrabiany

Asfalt

>

Beton stary

>

Beton $wiezy

Beton zbrojony

Kostka brukowa

weww

|

Beton komdrkowy

Cegta klinkierowa

Ceramika budowlana
(cegta, dachdwka, itp.)

> > D> >
> > D> >

Ptytki ceramiczne (glazura, terakota)

>
>

Granit lub ptytki granitowe

Marmur lub ptytki marmurowe

> >|>>| DD

> > > >

Ptytki gresowe

Guma

Fvondcaa

Weze zbrojone

Narzedzia tarczowe

B
-’ £

KY100 KZ210-KZ500 KX220 KX010 KX015 PS910 PS912

Materiat obrabiany

Cegta klinkierowa

Ceramika budowlana
(cegta, dachéwka, itp.)

Ptytki ceramiczne (glazura, terakota)

Granit lub ptytki granitowe

Marmur lub ptytki marmurowe

Ptytki gresowe

Guma

Weze zbrojone

Uszczelki gumowe

sgyrFrvindcaw

Miekkie tworzywa sztuczne

it
[ S
-
>

Papier celulozowy i makulaturowy

Wetna mineralna skalna

v
>
>
>
>
>

Legenda:

A - narzedzia dedykowane do obrébki danego materiatu
A- narzedzia moga obrabia¢ materiat
- brak trojkacika - narzedzia nie nadaja sie do obrobki danego materiatu

INFORMACJE TECHNICZNE | 3.0

Obrdbka innych materiatow 267




TABELA UPROSZCZONEGO DOBORU NARZEDZI

Narzedzia do wiercenia

—-_-.mh.-—-—

WBO010 WB040 WBO050 NDO030 NGO10

Materiat obrabiany

Asfalt

Beton stary

Beton $wiezy

Beton zbrojony

Kostka brukowa

weve

PN R N N RN S S N o

-

Beton komdrkowy

Cegta klinkierowa

Ceramika budowlana
(cegta, dachéwka, itp.)

Ptytki ceramiczne (glazura, terakota)

Granit lub ptytki granitowe

Marmur lub ptytki marmurowe

PN N N N RN S S N o
PN N S N RN N Nl N
(N N N N N N N N N
(N N N N N N N N N

Ptytki gresowe

Guma

Weze zbrojone

Uszczelki gumowe

Miekkie tworzywa sztuczne

Papier celulozowy i makulaturowy

Wetna mineralna skalna

V-ayrviondcaua

Legenda:
A - narzedzia dedykowane do obrébki danego materiatu
- narzedzia moga obrabiac¢ materiat
- brak trojkacika - narzedzia nie nadaja sie do obrdbki danego materiatu

3.0 INFORMACJE TECHNICZNE

m Obrdbka innych materiatéw




| Pita / tarcza diamentowa serii BET-TECH

do elektronarzedzi

o

SEGMENT
DIAMENTOWY

P
4/

CECHY / KORZYSCI:

» specjalne segmenty o duzej koncentracji diamentu, odpowiednio dobranej wielkosci ziarna
oraz twardosci osnowy gwarantuja dtuga zywotnos¢ tarczy

» segmenty diamentowe umozliwiaja bezproblemowe cigcie betonu zbrojonego

» technologia taczenia laserowego zabezpiecza segment diamentowy przed wypadaniem
na skutek przegrzania w czasie pracy

> zastosowanie chtodzenia tarczy (ciecie na mokro) zwieksza zywotnos¢ pity

ZASTOSOWANIE:

» dedykowane do ciecia betonu, doskonale sprawdzaja sie podczas ciecia betonu zbrojonego
> seria dedykowana takze do ciecia takich materiatow jak: kostka brukowa, cegta klinkierowa, granit
» stosowane w szlifierkach katowych oraz innych szybkoobrotowych maszynach budowlanych
» do ciecia na sucho i mokro (na mokro w przecinarkach stolikowych do tego przystosowanych)

&

H:I ﬁ % (LA TR

mm mm mm mm bl bl.
P0110-0125-0001 125 22,23 2,2 75 1 10 5900855024785
P0110-0230-0001 230 22,23 2,7 75 1 10 5900855024808

| Pita / tarcza diamentowa serii CUT-TECH

do elektronarzedzi

SEGMENT
DIAMENTOWY

P
_

CECHY / KORZYSCI:

» specjalne segmenty o duzej koncentracji diamentu, odpowiednio dobranej wielkosci ziarna
oraz twardosci osnowy gwarantujg dtuga zywotnos¢ tarczy

» wyzszy segment diamentowy (10mm) to jeszcze wiecej wykonanych cie¢

» specjalna technologia taczenia segmentu diamentowego z dyskiem /hot pressed/
pozwala na prace az do catkowitego zuzycia segmentu diamentowego

» zastosowanie chtodzenia tarczy (ciecie na mokro) zwieksza zywotnos¢ pity

ZASTOSOWANIE:
» doskonale sprawdzaja sie podczas ciecia kostki brukowej
» pity dedykowane rowniez do ciecia betonu, cegty klinkierowej, ceramiki budowlanej
(dachéwka, cegta)
» stosowane w szlifierkach katowych oraz innych szybkoobrotowych maszynach budowlanych
» do ciecia na sucho i mokro (na mokro w przecinarkach stolikowych do tego przystosowanych)

el | &

o A

mm mm mm mm bl bL.
P0111-0125-0001 125 22,23 2,1 10 1 10 5900855129534
P0111-0230-0001 230 22,23 2,7 10 1 10 5900855129558

PILY DIAMENTOWE do elektronarzedzi

Narzedzia do ciecia - rowkowania

3.1.1




3.1

| Pita / tarcza diamentowa serii SPEED-TECH

do elektronarzedzi

o125 -

Ll e ]

e
L
8

o

SEGMENT
DIAMENTOWY

Sy

CECHY / KORZYSCI:

odpowiednio dobrane ziarno diamentowe o duzej koncentracji gwarantuje dtuga zywotnosc tarczy
super szybkie pity kotnierzowe z nasypem diamentowym typu TURBO

o cienkim dysku i matym rzazie

mniejsze opory skrawania to lepsze/ptynniejsze prowadzenie pity w cietym materiale
zastosowanie chtodzenia tarczy (ciecie na mokro) zwigksza zywotnos¢ pity

vy

vy

ZASTOSOWANIE:

» do ciecia ptytek ceramicznych, marmurowych, gresu oraz ceramiki budowlanej

» dedykowana do ciecia ceramiki budowlanej oraz $redniej wielkosci elementéw z marmuruy,
granitu, konglomeratow

» stosowane w szlifierkach katowych oraz innych szybkoobrotowych maszynach budowlanych

» do ciecia na sucho i mokro (na mokro w przecinarkach stolikowych do tego przystosowanych)

(=]
s @] | & | @ L) 'EP: 0 AZS
mm mm mm mm mm bl bl
P0121-0115-0001 115 22,23 50 1,4 75 1 10 5900855129565
P0121-0125-0001 125 22,23 50 1,4 75 1 10 5900855129572

| Pita / tarcza diamentowa serii CER-TECH

do elektronarzedzi

8 125.m

SEGMENT
DIAMENTOWY

CECHY / KORZYSCI:

> seria pit z ciagtym nasypem diamentowym

> tarcze, ktorych nasyp diamentowy gwarantuje dobra jakos¢ krawedzi docinanych
lub przecinanych materiatow budowlanych

» odpowiednio dobrane ziarno diamentowe zapewnia optymalne warunki ciecia
dedykowanych materiatow

» zastosowanie chtodzenia tarczy (ciecie na mokro) zwigksza zywotno$¢ pity

ZASTOSOWANIE:
» profesjonalne pity przeznaczone do ciecia ptytek $ciennych, glazury, terakoty
» dedykowane szczegolnie do ciecia ptytek ceramicznych
» stosowane w szlifierkach katowych oraz innych szybkoobrotowych maszynach budowlanych
» do ciecia na sucho i mokro (na mokro w przecinarkach stolikowych do tego przystosowanych)

[=]
index (o] (o L) o ® A
mm mm mm mm bl. bl.
P0130-0115-0001 115 22,23 2,0 75 1 10 5900855024891
P0130-0125-0001 125 22,23 2,2 75 1 10 5900855024907

PILY DIAMENTOWE do elektronarzedzi

Obrdbka innych materiatéw




I Pita / tarcza diamentowa serii GRES-TECH

do elektronarzedzi

SEGMENT
DIAMENTOWY

Y

—

CECHY / KORZYSCI:

» seria pit z ciggtym nasypem diamentowym

> tarcze z nasypem o wysokiej koncentracji ziarna diamentowego
oraz odpowiedniej twardosci osnowy

» gwarantuja dtuzsza zywotnosc¢ pity - szczegélnie podczas ciecia gresu

> tarcze, ktorych nasyp diamentowy gwarantuje dobrg jakos¢ krawedzi docinanych
lub przecinanych materiatow budowlanych

> zastosowanie chtodzenia tarczy (ciecie na mokro) zwigksza zywotnos¢ pity

ZASTOSOWANIE:

» doskonale sprawdzajg sie podczas precyzyjnego ciecia twardych materiatéw budowalnych
takich jak gres

> przeznaczona réwniez do ciecia granitu, marmuru oraz réznych gatunkéw ptytek ceramicznych

> stosowane w szlifierkach katowych oraz innych szybkoobrotowych maszynach budowlanych

» do ciecia na sucho i mokro (na mokro w przecinarkach stolikowych do tego przystosowanych)

" =]
index G L) H AES
mm mm mm mm bl. bl.
P0150-0115-0001 115 22,23 1,4 7.5 1 10 5900855098793
P0150-0125-0001 125 22,23 1,4 7,5 1 10 5900855098809
P0150-0180-0001 180 25,4/22,23 1,7 7.5 1 10 5900855117289
P0150-0200-0001 200 25,4/22,23 1,7 8,0 1 10 5900855098816
P0150-0230-0001 230 25,4/22,23 18 85 1 10 5900855098823

| Pierscienie redukcyjne

CECHY / KORZYSCI:
» szeroki zakres grubosci i $rednic - zestawy najpotrzebniejszych pierécionkéw redukcyjnych
» wykonane z wysokiej jakosci stali przeznaczonej na redukcje

ZASTOSOWANIE:
» dostosowanie otworu mocujacego tarczy do $rednicy wrzeciona maszyny

X =
index o o i (o NI

mm mm mm bl bt
20 16

KX400-0020-0001 20 13 1,2 1 100 5900855073417
20 12,7
30 28,6
30 25

KX400-0030-0001 30 20 1,4 1 100 5900855073424
30 16
30 28,6
30 25

KX400-0030-0002 30 20 1,8 1 100 5900855073431
30 16
35 32
35 30
35 25

KX400-0035-0001 35 20 1.4 1 100 5900855073448
35 18
35 16

PILY DIAMENTOWE do elektronarzedzi 3.1.1/2

Narzedzia do ciecia - rowkowania




3.13

| Pita reczna

do cigcia betonu komdrkowego

—

CECHY / KORZYSCI:

» korpus pity wykonany z wysokiej jakosci stali narzedziowej

> zeby z ptytek z weglika spiekanego gwarantujg dtuzsza zywotnosc
» lakierowany i zabezpieczony korpus pity
» ergonomiczna rekojes¢ z tworzywa sztucznego mocowana trzema srubami
» dodatkowa ostonka zabezpieczajaca zeby przed wykruszeniem

ZASTOSOWANIE:

» do ciecia bloczkéw z betonu komérkowego
> zalecana réwniez do ciecia ptyt izolacyjnych

—_— @ 123

3

.’

mm mm

szt.

szt.

N4100-0700-0002 700 34

5900855061797

PILY RECZNE do betonu komodrkowego

Obrdbka innych materiatéw




| N6z tarczowy

do cigcia papieru toaletowego

CECHY / KORZYSCI:

» noze wyprodukowane z wysokogatunkowej stali narzedziowej ulepszonej termicznie
o jednorodnej twardosci na catej powierzchni korpusu 46 - 48 HRC
» dwustronna odérodkowa zbiezno$¢ powierzchni bocznych (powyzej kotnierza)
» specjalny szlif wklesty dajacy wysoka gtadkosc¢ zapewnia réwniez wysokie walory uzytkowe noza
» ndz nie posiada faz ostrza, co umozliwia uzytkownikowi nadanie wkasnej geometrii ostrza
z uzyciem $ciernic na wyposazeniu maszyny i w zaleznosci od rodzaju / gatunku cigtego papieru
» bardzo dobre wyniki zywotnosci ciecia w rolkach makulaturowych o duzej zawartosci
pochodnych popiotu

ZASTOSOWANIE:

> przeznaczone do cigcia papieru toaletowego (celulozowego i makulaturowego)
> stosowane na wyspecjalizowanych maszynach w przemysle papierniczym
» przed przystapieniem do pracy nalezy wykonac faze ostrza na nozu -
bezposrednio po zatozeniu noza na maszyne
» mozliwos$¢ wyboru i dopasowania grubosci noza w zaleznosci od gatunku
i gestosci cietego materiatu

Index (o] (o lose az N\ ©1 A mummm
mm mm mm mm szt.
KY100-0610-0002 610 60 4,2 bez ostrza 220 1 5900855045223
KY100-0610-0003 610 60 4,5 2 bez ostrza 220 1 5900855045230
KY100-0610-0004 610 60 4,8 bez ostrza 220 1 5900855045247

| N6z tarczowy

KZ210

dla przemystu tytoniowego

CECHY / KORZYSCI:

» specjalistyczne noze z odpowiednio zaprojektowanym ostrzem (faza dwustronna)

> precyzyjnie naciete zeby symetryczne

» wyprodukowane z wysokogatunkowej stali narzedziowej ulepszonej termicznie

> produkt wykonywany na zamoéwienie, na podstawie dokumentacji konstrukcyjnej lub wzoru klienta
» mozliwy zakres do wykonania 50 - 400mm

» jednorazowa ilos¢ do zamowienia: zalezna od $rednicy narzedzia

ZASTOSOWANIE:
» stosowane na wyspecjalizowanych maszynach w przemysle tytoniowym

NARZEDZIA TARCZOWE

Narzedzia do ciecia - rowkowania




| Noze tarczowe

KZ210 KZ220

do cigcia wezy zbrojonych, przewoddw hydraulicznych,
uszczelek gumowych, tworzyw sztucznych, tkanin itp.

KZ270 KZ500

NCV1

AR
HSS

DMo5

CECHY / KORZYSCI:
» noze z odpowiednio zaprojektowanym ostrzem (faza dwustronna lub jednostronna)
» wykonywane z wysokiej jakosci stali narzedziowej HSS lub NCV1
> sztywny, stabilny dysk ze stali narzedziowej ulepszonej termicznie
» mozliwy zakres do wykonania 50 - 400mm
» jednorazowa ilos¢ do zamdwienia: zalezna od typu oraz wymiardw narzedzia

ZASTOSOWANIE:

» przeznaczone do cigcia wezy zbrojonych, przewoddw hydraulicznych, uszczelek gumowych,
uszczelek gumowych wzmacnianych wktadka aluminiowa lub stalowa,
tworzyw sztucznych, tkanin, etc.

» w celu wydtuzenia zywotnosci zaleca sie pokry¢ dysk noza np. azotkiem tytanu (TiN)

> zastosowanie pokrycia TiN zapobiega naklejaniu gumy do bocznych powierzchni noza

> stosowane na wyspecjalizowanych maszynach w przemysle maszynowym, samochodowym,
wtokienniczym oraz w wielu innych gateziach przemystu

» W celu ztozenia ZAPYTANIA na w/w PRODUKT NA ZAMOWIENIE prosimy o przestanie dokumentacji, wzoru lub wypetnionego formularza zapytania ofertowego

» Noze tarczowe wykonujemy wytacznie na zamowienie klienta na podstawie dokumentacji lub wzoru.

Poniewaz narzedzia z grupy nozy tarczowych majg szerokie zastosowanie i pracujg na réznorodnych
obrabiarkach, prosimy o podanie dodatkowych informacji:

1. Z jakiego materiatu maja by¢ wykonane - do wyboru:

NCV-1 - twardos$¢ 45-50 HRc
SW7M - twardosc¢ 63-65 HRc

2. Jaki ma by¢ rodzaj fazowania ( jednostronne czy dwustronne ) oraz katy lub dtugosci faz lub prosimy o wypetnienie i odestanie ponizszego rysunku.

Formularz zapytania ofertowego na noze tarczowe

A B C D
o 0
™~ l =~
| © ®
% @ ©
an e
(a] V) (m] (a] [
e RS 1]+ SRS
S S S S
L.p. D d s Typ ostrza a b
mm mm mm AlubBlubClubD mm mm ° °

g~ w N

3.1.4 | NARZEDZIA TARCZOWE

Obrdbka innych materiatéw




| N6z NCV serii WOOLTECH

do rozkroju w procesie produkcyjnym wetny mineralnej skalnej oraz szklanej

&

}\\\
q
X
A

CECHY / KORZYSCI:
> jakos¢ gwarantowana przez zastosowanie najlepszych materiatow oraz zaawansowanych
technologii w procesie produkcyjnym
» sztywny dysk ze stali narzedziowej ulepszonej termicznie
> produkt wykonywany na zamowienie na podstawie dokumentacji konstrukcyjnej lub wzoru klienta
» jednorazowa ilos¢ do zamowienia - wg. uzgodnien z producentem

ZASTOSOWANIE:

» rozkroj w ciagtym procesie produkcyjnym wetny mineralnej skalnej oraz szklanej
» praca w zespotach na wyspecjalizowanych liniach produkcyjnych materiatdw izolacyjnych

R G = lose faz oDe @ I

mm mm mm itxd,/d, szt

o KX220 50 - 950 15 - 200 1,0-60* 2 na zaméwienie 1 @)

Legenda: il - ilos¢ otworéw zabierakowych, d, - $rednica otworéw zabierakowych, d, - $rednica podziatowa otwor6w, O - na zaméwienie, * zalezy od $rednicy noza.

| N6z z segmentem HM ,sko$nym” serii WOOLTECH
do rozkroju w procesie produkcyjnym wetny mineralnej skalnej oraz szklanej
HM  NCv1 Z ' —
o\ Wy | = i =

CECHY / KORZYSCI:
» ostrza wykonane z weglikdw spiekanych zapewniajg najwyzsza zywotnos¢ narzedzi
» jakos¢ gwarantowana przez zastosowanie najlepszych materiatdw oraz zaawansowanych
technologii w procesie produkcyjnym
» sztywny dysk ze stali narzedziowej ulepszonej termicznie
» produkt wykonywany na zamowienie, na podstawie dokumentacji konstrukcyjnejlub wzoru klienta
» jednorazowa ilo$¢ do zamowienia - wg. uzgodnien z producentem

ZASTOSOWANIE:
» rozkrdj w ciagtym procesie produkcyjnym wetny mineralnej skalnej oraz szklanej
» praca w zespotach na wyspecjalizowanych liniach produkcyjnych materiatow izolacyjnych
» mozliwos¢ wykonania dysku zbieznego (jednostronnie lub dwustronnie) w zaleznosci

od przeznaczenia i specyfikacji maszyny

— (o) m= | m=t | X eDe () mummmm

mm mm mm mm itxd,/d, szt.

o KX010 300 - 950 15-100 30-65* 30-65* 18-60* na zamowienie 1 %

Legenda: il - iloé¢ otworéw zabierakowych, d_ - $rednica otworéw zabierakowych, dP - $rednica podziatowa otworéw, O - na zamdwienie, * zalezy od $rednicy noza.

NARZEDZIA TARCZOWE | 3.1.4

Narzedzia do ciecia - rowkowania




| N6z z segmentem HM “caro” serii WOOLTECH

do rozkroju w procesie produkcyjnym wetny mineralnej skalnej oraz szklanej
' e}

CECHY / KORZYSCI:

> ostrza wykonane z weglikéw spiekanych zapewniaja najwyzsza zywotnos¢ narzedzi

> jakos¢ gwarantujg zastosowane materiaty i zaawansowane technologie w procesie produkcyjnym
» sztywny dysk ze stali narzedziowej ulepszonej termicznie

» produkt wykonywany na zamowienie na podstawie dokumentacji konstrukcyjnej lub wzoru klienta
» jednorazowa ilos¢ do zamowienia - wg uzgodnien z producentem

HM  NCw1

ZASTOSOWANIE:

> rozkroj w ciggtym procesie produkcyjnym wetny mineralnej skalnej oraz szklanej

> praca w zespotach na wyspecjalizowanych liniach produkcyjnych materiatéw izolacyjnych

» mozliwos¢ wykonania dysku zbieznego (jednostronnie lub dwustronnie) w zaleznosci
od przeznaczenia i specyfikacji maszyny

— (o) | = m=t % e | oDe | A | MmN

mm mm mm mm itxd,/d, szt

(o] KX015 300 - 900 15-100 3,0-50 30-60* 28-90* kwadraty na zaméwienie 1 @)

Legenda: il - ilo$¢ otwor6w zabierakowych, d_ - érednica otworéw zabierakowych, dp - $rednica podziatowa otworéw, ) - na zaméwienie, * zalezy od $rednicy noza.

| Pita z ptytkami HM serii WOOLTECH [ pssi0 |

do rozkroju w procesie produkcyjnym wetny mineralnej skalnej oraz szklanej

HM Nv1

R

CECHY / KORZYSCI:

> ostrza wykonane z weglikow spiekanych zapewniajg najwyzszg zywotnos¢ narzedzi

> jakos¢ gwarantujg zastosowane materiaty i zaawansowane technologie w procesie produkcyjnym
P sztywny dysk ze stali narzedziowej ulepszonej termicznie

» produkt wykonywany na zamowienie na podstawie dokumentacji konstrukcyjnej lub wzoru klienta
» jednorazowa ilo$¢ do zamowienia - wg uzgodnien z producentem

‘D:\

ZASTOSOWANIE:

» rozkroj w ciggtym procesie produkcyjnym wetny mineralnej skalnej oraz szklanej

» praca w zespotach na wyspecjalizowanych liniach produkcyjnych materiatéw izolacyjnych

» mozliwo$¢ wykonania dysku zbieznego (jednostronnie lub dwustronnie) w zaleznosci
od przeznaczenia i specyfikacji maszyny

12 3.
— (] | (] | m= m=t | R cones | e@e | £ UMM

mm mm mm mm itxd,/d, szt

(o] PS910 100 - 1000 20-150 15-82* 1,2-65* 18 -220 GS /2GS /GM na zamowienie 1 %

Legenda: il - ilos¢ otworéw zabierakowych, d, - $rednica otworéw zabierakowych, d, - $rednica podziatowa otwor6w, O - nazaméwienie, * zalezy od $rednicy noza.

3.1.4 | NARZEDZIA TARCZOWE

Obrdbka innych materiatéw




| Pita z segmentami / ptytkami HM serii WOOLTECH

do rozkroju w procesie produkcyjnym wetny mineralnej skalnej oraz szklanej
Ve
HM  NCv1 f 0; . I
/\‘ AR — e
£

\B/

CECHY / KORZYSCI:
> ostrza wykonane z weglikéw spiekanych mocowane w segmencie jedno lub dwuzebnym
zapewniaja wiekszy komfort pracy w catym procesie ich uzytkowania
> jakos¢ gwarantujg zastosowane materiaty i zaawansowane technologie w procesie produkcyjnym
> sztywny dysk ze stali narzedziowej ulepszonej termicznie
» produkt wykonywany na zamoéwienie, na podstawie dokumentacji konstrukcyjnej
lub wzoru klienta
» jednorazowa ilos¢ do zamdwienia - wg uzgodnien z producentem

2
A

ZASTOSOWANIE:
» rozkrdj w ciagtym procesie produkcyjnym wetny mineralnej skalnej oraz szklanej
> praca w zespotach na wyspecjalizowanych liniach produkcyjnych materiatéw izolacyjnych

1 2 3.
. (] (@ = m=t SR e oo | A | UMM

mm mm mm mm itxd,/d, szt
[o] PS912 400 - 650 20-150* 45-50* 28-32* 48 - 162** special na zamowienie 1 @)
Legenda: il -ilos¢ otwordw zabierakowych, d, - $rednica otworéw zabierakowych, d, - srednica podziatowa otworow, O - nazaméwienie, * zalezy od $rednicy pity, ** podziatka 26mm dla segmentu jednozebnego lub 12,57mm dla segmentu dwuzebnego.

NARZEDZIA TARCZOWE | 3.1.4

Narzedzia do ciecia - rowkowania




| Wiertto z chwytem cylindrycznym - krétkie

do muru i betonu
HM
A‘ CYLINDRICAL

=

MAN

CECHY / KORZYSCI:

ostrze z odpowiednio dobranego gatunku weglika spiekanego
precyzyjnie i centrycznie wlutowana w gtowke korpusu wiertta ptytka HM to jeszcze
wieksza zywotnos¢ i pewnos¢ pracy
optymalny kat wierzchotkowy ostrza ptytki z weglika spiekanego 130° utatwia
wprowadzenie wiertta w wiercony materiat

mm

vy

v

» ptynne odprowadzanie urobku to efekt zaprojektowanej konstrukgji spirali, ktéra pozwala
na stabilne prowadzenie wiertta i wywiercenie wiekszej ilosci otwordw

ZASTOSOWANIE:

wiercenie otworow ptytkich, np. pod kotki montazowe

idealne do wiercenia w murze, betonie i kamieniu naturalnym
stosowane w tradycyjnych wiertarkach obrotowo-udarowych
chwyt cylindryczny - typu KWPn

index = —— i (=5 [T
mm mm szt. szt.
WB010-0004-0001 4 75 40 1 12 5900855041096
WB010-0005-0002 5 85 50 1 12 5900855070997
WB010-0006-0001 6 100 57 1 12 5900855041119
WB010-0008-0001 8 120 77 1 12 5900855041133
WB010-0010-0001 10 120 77 1 12 5900855041157
WB010-0012-0001 12 150 85 1 12 5900855041164
WB010-0014-0001 14 150 90 1 12 5900855041171
WB010-0016-0001 16 150 90 1 6 5900855041188
WB010-0020-0001 20 160 100 1 5 5900855041201

3.2.1 WIERTLA CYLINDRYCZNE do muru i betonu

Obrdbka innych materiatéw




| Wiertto z chwytem cylindrycznym - dtugie

do muru i betonu

HM
/\‘ CYLINDRICAL

B =

CECHY / KORZYSCI:

§ > ostrze z odpowiednio dobranego gatunku weglika spiekanego

» precyzyjnie i centrycznie wlutowana w gtéwke korpusu wiertta ptytka HM to jeszcze
wieksza zywotnos¢ i pewno$c pracy

> optymalny kat wierzchotkowy ostrza ptytki z weglika spiekanego 130° utatwia
wprowadzenie wiertta w wiercony materiat

» ptynne odprowadzanie urobku to efekt zaprojektowanej konstrukcji spirali, ktéra pozwala
na stabilne prowadzenie wiertta i wywiercenie wigkszej ilosci otworéw

ZASTOSOWANIE:
» do wiercenia otworoéw dtugich i przelotowych
> idealne do wiercenia w murze, betonie i kamieniu naturalnym
» stosowane w tradycyjnych wiertarkach obrotowo-udarowych
» chwyt cylindryczny - typu KWPn

ncex - = ezl i S, I
mm mm mm szt. szt.

WB040-0006-0001 6 200 135 1 12 5900855041898
WB040-0008-0001 8 200 135 1 12 5900855041904
WB040-0008-0002 8 300 220 1 12 5900855041911
WB040-0008-0003 8 400 300 1 12 5900855041928
WB040-0010-0001 10 200 135 1 12 5900855041942
WB040-0010-0002 10 300 220 1 12 5900855041959
WB040-0010-0003 10 400 300 1 12 5900855041966
WB040-0012-0001 12 200 135 1 12 5900855041980
WB040-0012-0002 12 300 220 1 12 5900855041997
WB040-0012-0003 12 400 300 1 6 5900855042000
WB040-0014-0002 14 300 220 1 12 5900855042031
WB040-0014-0001 14 400 300 1 8 5900855042024
WB040-0016-0001 16 300 220 1 12 5900855042055
WB040-0016-0002 16 400 300 1 - 5900855042062

WIERTLA CYLINDRYCZNE do muru i betonu 3.2.1

Narzedzia do wiercenia




| Wiertio SDS+

do muru i betonu

HM =
A‘ SDS+ type
= L
| VAN ' #
CECHY / KORZYSCI:
> ostrze z odpowiednio dobranego gatunku weglika spiekanego
> precyzyjnie i centrycznie wlutowana w gtowke korpusu wiertta ptytka HM to jeszcze

wieksza zywotno$¢ i pewnos¢ pracy

optymalny kat wierzchotkowy ostrza ptytki z weglika spiekanego 130° utatwia

wprowadzenie wiertta w wiercony materiat

» na wysoka doktadnos¢ srednicy otwordw wptywa wytrzymaty i precyzyjnie wykonany korpus
z profilowang spirala, dzieki ktdremu wszystkie otwory beda tej samej Srednicy

v

ZASTOSOWANIE:

» do wiercenia otwordw dtugich i przelotowych

> idealne do wiercenia w murze, betonie i kamieniu naturalnym
> stosowane wytacznie w wiertarkach z chwytem SDS plus

» chwyt SDS plus umozliwia szybka wymiane wiertta

inc - = el i (~ NI
mm mm mm szt. szt.
WB050-0005-0003 5 110 45 1 12 5900855042239
WB050-0005-0004 5 160 95 1 12 5900855042246
WB050-0006-0004 ) 110 45 1 12 5900855042284
WB050-0006-0005 6 160 95 1 12 5900855042291
WB050-0006-0006 ) 210 140 1 12 5900855042307
WB050-0008-0006 8 110 45 1 12 5900855042413
WB050-0008-0007 8 160 95 1 12 5900855042420
WB050-0008-0008 8 210 140 1 12 5900855042437
WB050-0008-0009 8 260 185 1 12 5900855042444
WB050-0008-0010 8 350 270 1 12 5900855064194
WB050-0010-0008 10 110 45 1 12 5900855042543
WB050-0010-0009 10 160 95 1 12 5900855042550
WB050-0010-0010 10 210 140 1 12 5900855042567
WB050-0010-0011 10 260 185 1 12 5900855042574
WB050-0010-0012 10 310 230 1 12 5900855042581
WB050-0010-0013 10 350 270 1 12 5900855064200
WB050-0010-0014 10 450 350 1 [} 5900855064217
WB050-0012-0009 12 210 140 1 12 5900855042680
WB050-0012-0010 12 260 185 1 12 5900855042697
WB050-0012-0011 12 310 230 1 12 5900855042703
WB050-0012-0012 12 350 270 1 12 5900855064224
WB050-0014-0002 14 160 95 1 12 5900855042796
WB050-0014-0004 14 310 230 1 12 5900855042819
WB050-0016-0005 16 210 140 1 6 5900855042963
WB050-0016-0004 16 260 185 1 6 5900855042956
WB050-0016-0006 16 310 230 1 6 5900855042970

3.2.2 WIERTLA SDS+ do muru i betonu

Obrdbka innych materiatéw




| Dtuto z chwytem SDS+

do muru i betonu

STEL )

AR

— A

CECHY / KORZYSCI: ZASTOSOWANIE:
> dzieki ostrzonym krawedziom tnacym dtuta charakteryzuja sie jeszcze wyzszg wydajnoscig pracy > idealne do kucia i kruszenia materiatow budowlanych dzieki ostrzonym krawedziom tnacym
» wykonane w oparciu 0 wysokogatunkowa i utwardzong stal stopowa » do pracy / obrobki takich materiatow jak: beton, cegta, kamieri naturalny, etc.
» stal o bardzo dobrych wtasnosciach i wysokiej odpornosci na scieranie » stosowane w wiertarkach lub mtotowiertarkach z chwytem SDS
index = — i i NI
mm mm szt szt.
ND030-0025-0001 25 250 1 8 5900855064392
ND030-0040-0001 40 250 1 3 5900855064408

| Grot z chwytem SDS+ [ Neoo |

do muru i betonu
STEEL @
TOUGHENED
AR - .-

= A

CECHY / KORZYSCI: ZASTOSOWANIE:
» wykonany w oparciu o wysokogatunkowa i utwardzong stal stopowa > tatwe kucie waskich kanatéw oraz kruszenie materiatow budowlanych
» stal o bardzo dobrych wtasnosciach i wysokiej odpornosci na Scieranie dzieki ostrzonym krawedziom tngcym
» charakteryzuje sie wysoka wydajnoscia pracy > do pracy / obrobki takich materiatéw jak: beton, cegta, kamien naturalny, etc.

> stosowane w wiertarkach lub mtotowiertarkach z chwytem SDS

index — i ) T

mm szt. szt.

NG010-0250-0001 250 1 & 5900855019248

DtUTA /GROTY / BRUZDOWNIKI 323

Narzedzia do wiercenia







4.0 Elementy ekspozycji narzedzi na regatach

Regaty na narzedzia GLOBUS 285
Pétki i wieszaki SME na narzedzia / Akcesoria POS 287
Gabloty na narzedzia trzpieniowe 291
Kosze i regaty mate 292
Zawiesie na pity tarczowe 293
Akcesoria do regatu standard 294
Regaty siatkowe / potkowe 294
Przyktady ekspozycji grup produktowych 295
Pozycjonowanie modutéow SME na regale 296
Przyktadowe zestawienia narzedzi na modutach SME 297
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Elementy ekspozycji narzedzi na regatach



SZCZEGOLOWY SPIS TRESCI

Elementy ekspozycji narzedzi na regatach

MWO001-001 = Regat na narzedzia GLOBUS - standard / duzy (szer. 1m) 285
MW002 Akcesoria POS 285
MW001-002 gesgr:;r na narzedzia GLOBUS - standard / duzy / waski (szer. 286
MWO002 Akcesoria POS 286
MWO012-025 Pétka SME na pity do regatu standard 287
-z 6 przegrodami
MWO012 Akcesoria POS do SME 287
MWO012-024 Pétka SME na pity do regatu standard 288
-z 9 przegrodami
MWO012 Akcesoria POS do SME 288
MW012-022 Pétka SME na pity»do regatu standard 289
‘ -z 19 przegrodami
MWO012 Akcesoria POS do SME 289
MWO012-026 Pétka SME na na_rzedzia ptaskie do regatu standard 289
-z 5 przegrodami
MWO012 Akcesoria POS do SME 289
MWO012-028 Wieszak / quka SME' na wiertta do regatu standard 290
-z 2 rzedami x 6 hakéw
MWO012 Akcesoria POS do SME 290
v Wieszak / p6tka SME na wiertta do regatu standard
RUCI250 253 e z 2 rzedami x 6 hakow + 1 rzad x 3 haki 20
MWO012 Akcesoria POS do SME 290
MW012-027 Gablota makg SME na frezy trzpieniowe 291
-z 2 rzedami x 5 hakow
MWo10-028 Gablota duza na frezy trzpieniowe 291
-z 4 rzedami x 6 hakow
MWO012-030 Kosz waski na pi§y tarczowe 292
-z 9 przegrodami
MW010-018 Kosz szeroki na pif(y tarczowe 292
-z 17 przegrodami
MWO010-026 Kosz szerokl_ pietrowy na'plty tarczowe 292
-z 2 rzedami x 17 przegréd
MWO010-005 Regat na pity tarczowe QO elektro. lub tarcze diamentowe 293
-z 2 rzedami x 9 przegréd
MWO010-001 | Regat na wiertta do muru i betonu 293
MWO010-009 = Regat na brzeszczoty 293
|
MWO012-020 | Zawiesia na pity z przegrodami - komplet 293
MWO012 Zawiesia na pity z przegrodami modutowymi 293
MWO012 Akcesoria do regatu standard 294
MWO010 Regaty siatkowe / pétkowe - waskie 294
MWO001-001 Przyktady ekspozycji grup produktowych 295
- na regatach standard (szer. Tm
MWO001-001 | Pozycjonowanie modutéw SME na regale standard (szer. 1m 296
MWO12 Przyktadowe zestawienia narzedzi na modutach SME 297

- na regale standard (szer. 1m)

4.0 | SZCZEGOLOWY SPIS TRESCI

284 System modutowej ekspozycji SME




| Regat na narzedzia GLOBUS

duzy - szeroko$¢ Tm

» Regat na narzedzia MW001-001 dedykowany jest do ekspozycji
narzedzitarczowych / dyskowych, frezéw, wiertet, brzeszczotéw etc.

W sktad regatu ekspozycyjnego wchodza:

» rama toppera (rama panelu gérnego),

» rama regatu,

» perforowane tylne panele (4 duze, 1 maty),
» dolna platforma,

» regulowane ndzki.

Perforowane panele regatu oraz modutow y system ekspozycji narzedzi
pozwalaja na duzg swobode podczas tworzenia ekspozycji.

Szeroko$¢ przestrzeni ekspozycyjnej na regale ($wiatto perforacji) wynosi
990mm.

g ﬁbi"----ﬁz--m'j .1 o ;

» Regat MW001-001
Istnieje mozliwo$¢ zamowienia regatu MW001-001 w cenie promocyjnej
przy jednoczesnym zakupie narzedzi GLOBUS za min. wartos¢ 6 000 netto.

Index Szerokost Wysokose Glebokost (NI

mm mm mm kg

MW001-001 1000 2270 570 45 5900855213936

| Akcesoria POS do MW001-001

panele gorne i boczne do regatu GLOBUS

» Panele gérne (Toppery) opisujace grupy tematyczne narzedzi
eksponowane na duzym regale ekspozycyjnym MW001-001.

» Dedykowane panele boczne (lewy/prawy), z uchwytami mocujacymi,
eksponowane na duzym regale MW001-001.

Index: MW002-004-TU
Panel gorny - Topper Uniwersalny o wymiarach 950x356mm

e mm

Index: MW002-002-TM
Panel gérny - Topper Metal o wymiarach 950x356mm

since 1921

Index: MW002-003-TS

|ndex: MW002-020-PB Panel gérny - Topper Specjalny o wymiarach 950x356mm

Komplet paneli bocznych
(lewy, prawy) o wym. 300x1200mm

» Akcesoria POS (panele gérne i boczne |
oraz nalepki magnetyczne na pétki)
nie wchodza w sktad regatu ekspozycyjnego
- nalezy zaméwic je osobno.
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| Regat na narzedzia GLOBUS

MW001-002

duzy / waski - szeroko$¢ 0,5m

» Regat na narzedzia MW001-002 dedykowany jest do ekspozycji
narzedzi tarczowych/dyskowych, frezéw, wiertet, brzeszczotow.

W sktad regatu ekspozycyjnego wchodza:

» rama toppera (rama panelu gérnego),

»> rama regatu,

» perforowane tylne panele (4 duze, 1 maty),
» dolna platforma,

» regulowane ndzki.

Perforowane panele regatu oraz modutowy system ekspozycji narzedzi
pozwalajg na duzg swobode podczas tworzenia ekspozycji.

Szerokos¢ przestrzeni ekspozycyjnej na regale ($wiatto perforacji)
wynosi 500mm.

» Regat MW001-002
Istnieje mozliwo$¢ zamdwienia regatu MW001-002 w cenie promocyjnej
przy jednoczesnym zakupie narzedzi GLOBUS za min. wartos$c¢ 4 000 netto.

Index Szerokost Wysokosc Gtebokosé [a\ I
mm mm mm kg
MWO001-002 540 2270 570 25 5900855224093

| Akcesoria POS

panele gérne i boczne do regatu GLOBUS

do MW001-002

» Panel gérny (Topper) eksponowany na waskim regale
ekspozycyjnym MWO001-002.

» Dedykowane panele boczne (lewy/prawy), z uchwytami mocujgcymi,
eksponowane na waskim regale MW001-002.

Index: MW002-005-TD
Panel gorny - Topper Drewno o wymiarach 500x356mm

ali -

"
SR

s -n-r—ln - - ==

since 1921

» Akcesoria POS (panele gérne i boczne oraz nalepki magnetyczne
na potki) nie wchodza w sktad regatu ekspozycyjnego -
nalezy zamowic je osobno.

Index: MW002-020-PB

Komplet paneli bocznych
(lewy, prawy) o wym. 300 x 1200mm
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| Pétka SME na pity do regatu standard m

z 6 przegrodami

» Pétka MW012-025 dedykowana jest do ekspozycji narzedzi tarczowych /
dyskowych do max Srednicy zew. 3230 + g250mm.

Jedna przegroda pétki przeznaczona jest do ekspozycji / magazynowania:
» max 4 pit diamentowych do elektronarzedzi w opakowaniach,

» max 3 pit z ptytkami HM do elektronarzedzi w opakowaniach,

» max 2 pit/frezéw tarczowych w standardowych opakowaniach.

Na pétce prezentujemy narzedzia tarczowe z jednej serii / podgrupy,
ustawiajac je $rednicami od najmniejszej do najwiekszej (od lewej

do prawej).

W przypadku ekspozycji pit HM do elektronarzedzi, z jednej lub dwdch serii, na
pdtce MW012-025 frontem eksponujemy jedng lub dwie pity 3160 + 3165 mm.

W przypadku pit diamentowych do elektronarzedzi na pétce
MWO012-025 frontem eksponujemy jedng pite g180mm + g200mm,
w przypadku dwdch lub 3 serii - 2 lub 3 pity ¢115mm + ¢125mm
z 2 lub 3 réznych serii.

Narzedzia tarczowe (pity, frezy) w opakowaniach standardowych
prezentujemy /magazynujemy w przegrodach bez ekspozycji konkretnego
produktu frontem.

» Pdtka mocowana do perforacji. Mozliwo$¢ mocowania do réznych
typow regatdw z perforacja dziurkowa - potka posiada haki
z regulacjg ich rozstawu.

Index: MW012-025-BE : Index: MW012-025-GR
Nalepka magnetyczna o wym. 40x220mm na front potki . Nalepka magnetyczna o wym. 40x220mm na front pétki
[ : -
T
Index: MW012-025-CU : Index: MW012-025-0K
Nalepka magnetyczna o wym. 40x220mm na front potki : Nalepka magnetyczna o wym. 40x220mm na front potki

=Ef | BETORLI

Index: MW012-025-SP
Nalepka magnetyczna o wym. 40x220mm na front potki
-

x DI S R EALIELN | GRERITTL

I Akcesoria POS

nalepki magnetyczne do potki

Index: MW012-025-CE
Nalepka magnetyczna o wym. 40x220mm na front pétki
- g DD SLETURY | TERAKOTY . ) L.
L » Dodatkowe i dedykowane nalepki magnetyczne opisujace grupy
: tematyczne narzedzi eksponowane na pétce MW012-025.

Index Szeroko$é¢ Wysokos$¢ Gtebokosé¢ ||“ ||||"|||I|||“||I|
mm mm mm kg
MW012-025 220 200 350 1,5 5900855185189

System modutowej ekspozycji SME
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| Pétka SME na pity do regatu standard

MWO012-024

z 9 przegrodami

Index: MW012-024-KO
Nalepka magnetyczna o wym. 40x310mm na front pétki

Index: MW012-024-BR
Nalepka magnetyczna o wym. 40x310mm na front pétki

Index: MW012-024-0S
Nalepka magnetyczna o wym. 40x310mm na front pétki

‘_,h' RETAIIAT D, REAERIIN T E SaiHL

Index: MW012-024-KOBR
Nalepka magnetyczna o wym. 40x310mm na front potki

Index: MW012-024-K00S
Nalepka magnetyczna o wym. 40x310mm na front potki

Index: MW012-024-BROS
Nalepka magnetyczna o wym. 40x310mm na front potki

m :

» Potka MW012-024 dedykowana jest do ekspozycji narzedzi
tarczowych / dyskowych do max érednicy zew. 3230 + g250mm.

Jedna przegroda pétki przeznaczona jest do ekspozycji / magazynowania:
» max 4 pit diamentowych do elektronarzedzi w opakowaniach,
» max 3 pit z ptytkami HM do elektronarzedzi w opakowaniach,
» max 2 pit / frezéw tarczowych w standardowych opakowaniach.

Na pétce prezentujemy narzedzia tarczowe z jednej serii / podgrupy,
ustawiajac je $rednicami od najmniejszej do najwiekszej (od lewej
do prawej).

W przypadku ekspozycji pit HM do elektronarzedzi, z jednej lub dwach serii, na
potce MW012-024 frontem eksponujemy jedna lub dwie pity 3160 + @165 mm.

W przypadku pit diamentowych do elektronarzedzi na pétce
MW012-024 frontem eksponujemy jedna pite 3180mm + g200mm,
w przypadku dwach lub 3 serii - 2 lub 3 pity 115mm + ¢125mm
z 2 lub 3 réznych serii.

Narzedzia tarczowe (pity, frezy) w opakowaniach standardowych

prezentujemy / magazynujemy w przegrodach bez ekspozycji konkretnego

produktu frontem.

» Pétka mocowana do perforacji. Mozliwo$¢ mocowania do réznych
typow regatéw z perforacjg dziurkowa - pétka posiada haki
z regulacjq ich rozstawu.

Index: MW012-022-KBOS

Nalepka magnetyczna o wym. 40x310mm na front potki

Index: MW012-022-BCSCG

Nalepka magnetyczna o wym. 40x310mm na front potki

Index: MW012-022-0K

Nalepka magnetyczna o wym. 40x310mm na front pétki

I Akcesoria POS

nalepki magnetyczne do potki

» Dodatkowe i dedykowane nalepki magnetyczne opisujace grupy
tematyczne narzedzi eksponowane na pétce MW012-024.

Index Szerokosé Wysokoéé Gtebokose T
mm mm mm kg
MWO012-024 310 200 350 2,1 5900855185172

System modutowej ekspozycji SME




| Pétka SME na pity do regatu standard m

z 19 przegrodami

» Pétka MW012-022 dedykowana jest do ekspozycji narzedzi
tarczowych / dyskowych do max $rednicy zew. 3230 + g250mm.

Pétka wyposazona w 19 przegréd.
Jedna przegroda potki przeznaczona jest do ekspozycji / magazynowania:

» max 4 pit diamentowych do elektronarzedzi w opakowaniach,
» max 3 pit z ptytkami HM do elektronarzedzi w opakowaniach,
» max 2 pit / frezéw tarczowych w standardowych opakowaniach.

Na jednej pétce prezentujemy pity $rednicami w seriach / podgrupach -
od najmniejszej do najwiekszej $rednicy (od lewej do prawej) w danej serii.

» Potka mocowana do ndg bocznych regatu.
Haki dopasowane do szerokosci duzego regatu MW001-001.

Index: MW012-022-KBOS
Nalepka magnetyczna o wym. 40x310mm na front potki

Index: MW012-022-BCSCG .
Nalepka magnetyczna o wym. 40x310mm na front potki I Akcesoria POS

nalepki magnetyczne do potki

» Dodatkowe i dedykowane nalepki magnetyczne opisujgce grupy

Index: MW012-022-0K | 5 .
Nalepka magnetyczna wym. 40x310mm na front potki § tematyczne narzedzi eksponowane na pétce MW001-001.

Index Szerokost Wysokoseé Glebokost I

mm mm mm kg

MW012-022 995 200 300 7.6 5900855174862

| Pétka SME na narzedzia ptaskie do regatu standard [ mwoizo26 |

z 5 przegrodami

» Potka MW012-026 przeznaczona do ekspozycji narzedzi prostokatnych
i ptaskich takich jak: brzeszczoty reczne BP imaszynowe BM,
noze strugarskie NS.

Pétka wyposazona w 5 przegrodek.

Na pétce eksponujemy / magazynujemy:

» max b opakowan brzeszczotéw recznych pakowanych po 72/144 szt.

» 4 pierwsze potki od frontu przeznaczone s do ekspozycji
brzeszczotow luzem.

Petne opakowania z brzeszczotami nalezy magazynowac / eksponowac
w tylnej przegrodzie - nalezy je ustawi¢ jak najblizej mocowania

do perforacji regatu.

W przypadku ekspozycji brzeszczotéw maszynowych BM dtugosci 350 mm
i dtuzszych mozemy zastosowac 2 pétki (jedna obok drugiej).

W przypadku ekspozycji nozy strugarskich NS o dtugosci 355 mm lub
dtuzszych, mozemy réwniez zastosowac 2 pétki (jedna obok drugiej).

Index: MW012-026-BRZ
Nalepka magnetyczna o wym. 65x310mm na front ptki » Potka mocowana do perforacji. Mozliwo$¢ mocowania pétki do
réznych typéw regatéw z perforacja dziurkowa - pétka posiada haki
z regulacjg ich rozstawu.

Index: MW012-026-N0Z 3 I Akcesoria POS
Nalepka magnetyczna o wym. 65x310mm na front potki nalepki magnetyczne do potki

» Dodatkowe i dedykowane nalepki magnetyczne opisujgce grupy
tematyczne narzedzi eksponowane na pétce MW012-026.

Index Szerokos$¢ Wysokos¢ Gtebokos$¢ ||“ |||||“||I|||“||I|
mm mm mm kg
MW012-026 310 150 350 1,8 5900855185196
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| Wieszak / pétka SME na wiertta do regatu standard

2 rzedy

Index: MW012-029-SDS
Nalepka magnetyczna o wym. 40x310mm na front pétki

G AU EE T LELE L

Index: MW012-029-CYL
Nalepka magnetyczna o wym. 40x310mm na front potki

G LML, BE TR | e R .. n '

e

Index: MW012-029-BRZ
Nalepka magnetyczna o wym. 40x310mm na front potki

» Pdtka MW012-028 przeznaczona jest do ekspozycji wiertet
do muru i betonu z grupy WB.

Potka / wieszak wyposazona w 2 rzedy hakéw:
» 2 rzedy po 6 hakdw,
» dodatkowy rzad z 3 hakami (w rezerwie).

W komplecie znajduje sie dodatkowy 1 rzad z 3 hakami do ekspozycji
produktéw w szerszych opakowaniach, np. kompletdw wiertet

lub brzeszczotéw w opakowaniach typu blister z eurodziurka.
Dodatkowy rzad z 3 hakami mozna podmieni¢ z rzedem zamocowanym
standardowo w stelazu pétki.

Na jednym haku mozna wyeksponowac:
» max 8 wiertet do $rednicy 8 mm,
» 6 wiertet o $rednicy wiekszej niz g8 mm.

» Pétka mocowana do perforacji. Mozliwo$¢ mocowania
do réznych typdw regatéw z perforacja dziurkowa - pétka posiada haki
z regulacjg ich rozstawu.

I Akcesoria POS

MW012-028

nalepki magnetyczne do potki

» Dodatkowe i dedykowane nalepki magnetyczne opisujace grupy
tematyczne narzedzi eksponowane na pétce MW012-028.

Index Szerokost Wysokosc Gtebokos I
mm mm mm kg
MW012-028 310 320 270 2,5 5900855185219

| Wieszak / p6tka SME na wiertta do regatu standard

3 rzedy

Index: MW012-029-SDS
Nalepka magnetyczna o wym. 40x310mm na front potki

Index: MW012-029-CYL
Nalepka magnetyczna o wym. 40x310mm na front potki

Do AU EL B TR | RN R ‘ '

e

Index: MW012-029-BRZ
Nalepka magnetyczna o wym. 40x310mm na front pétki

» Potka MW012-029 przeznaczona jest do ekspozycji: wiertet
do muru i betonu WB, kompletéw wiertet KW, brzeszczotow BiMetal
FLEXER, pierscionkéw redukcyjnych KX400.

Pétka / wieszak wyposazona w 3 rzedy hakoéw:
» 2 rzedy po 6 hakdw,

» 1rzad z 3 hakami

» dodatkowy rzad z 6 hakami (w rezerwie).

W komplecie znajduje sie 1 rzad z 3 hakami do ekspozycji

produktéw w szerszych opakowaniach, np. kompletéw wiertet lub
brzeszczotdéw w opakowaniach typu blister z eurodziurka.

Rzad z 3 hakami mozna podmieni¢ z dodatkowym rzedem z 6 hakami
standardowo dodanym do modelu tej potki.

Na jednym haku mozna wyeksponowac:
» max 8 wiertet do Srednicy 88 mm,
» 6 wiertet o srednicy wiekszej niz g8 mm.

» Poétka mocowana do perforacji. Mozliwo$¢ mocowania do réznych
typéw regatéw z perforacjg dziurkowa - pétka posiada haki z regulacja
ich rozstawu.

Akcesoria POS

nalepki magnetyczne do potki

» Dodatkowe i dedykowane nalepki magnetyczne opisujace grupy
tematyczne narzedzi eksponowane na pétce MW012-029.

Index Szeroko$¢ Wysokos$¢ Gtebokos¢ |||| |||"“||I||“|"I|
mm mm mm kg
MW012-029 310 420 370 3,0 5900855186872

System modu
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| Gablota mata, modutowa

MWO012-027

» Mata gablota zamykana z indeksu MW012-027 dedykowana jest
do ekspozycji narzedzi trzpieniowych typu: frezy trzpieniowe
do frezarek gérnowrzecionowych z grupy FT.

na frezy trzpieniowe

Gablota zawiera zestaw 10 hakéw (5 gornych + 5 dolnych):
» gorny rzad: 5 hakéw haki o dtugosci roboczej 10 cm,
» dolny rzad: 5 hakéw haki o dtugosci roboczej 15 cm.

W gérnym rzedzie eksponujemy max 3 frezy na jednym haku,
a w dolnym rzedzie max 5 frezéw na jednym haku.

Mozliwos¢ ekspozycji gablotki jako wolnostojacej - np. na pétce
lub ladzie sklepu.

» Mozliwos$¢ zamocowania gabloty do regatu z perforacja przy uzyciu
regulowanych zawieszek z tytu gabloty.

» Display mocowany w gérnej czesci gabloty - z mozliwoscia jego
demontazu w przypadku ekspozycji gabloty w gérnej czesci regatu
standard (MW001-001 lub MW001-002).

Index Szerokos Wysokosc Gtebokosé I
mm mm mm kg
MW012-027 300 370 250 43 5900855185202
| Gablota duza, wolnostojgca MW010-028
na frezy trzpieniowe
» Duza gablota zamykana z indeksu MW010-028 dedykowana jest
do ekspozycji narzedzi trzpieniowych typu: frezy trzpieniowe
do frezarek gérnowrzecionowych z grupy FT.
Gablota zawiera zestaw 24 hakdéw (4 rzedy x 6 hakdw):
» gorny rzad: 6 hakéw haki o dtugosci roboczej 10 cm,
» 3 dolne rzedy: 18 hakéw haki o dtugosci roboczej 15 cm.
W gérnym rzedzie eksponujemy max 3 frezy na jednym haku,
a w dolnym rzedzie max 5 frezéw na jednym haku.
Mozliwos¢ ekspozycji gablotki jako wolnostojacej - np. na pétce lub ladzie
sklepu.
» Mozliwos$¢ zamocowania gabloty do regatu z perforacjg przy uzyciu
& i el R -[ = tq. regulowanych zawieszek z tytu gabloty.
» Display mocowany w gérnej czesci gabloty - z mozliwoscia jego
[ Fw i i et F:' 1-..',_ demontazu w przypadku ekspozycji gabloty w gornej czesci regatu
=
standard (MW001-001 lub MW001-002).
P:_:_ i
1
|
Index Szerokos¢ Wysokoséc Gtebokos¢ |||| |||““||I||"|"I|
mm mm mm kg
MWO010-028 490 710 330 14,5 5900855174855
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| Kosz waski na pity

z 9 przegrodami

» Kosz waski na pity MW012-030 dedykowany jest do ekspozycji
narzedzi tarczowych / dyskowych duzych érednic: 8250 + g500mm.

Kosz zawiera 9 przegrdd. Jedna przegroda kosza przeznaczona
jest do ekspozycji / magazynowania:
» max 2 pit / frezéw tarczowych w standardowych opakowaniach.

W koszu prezentujemy pity $rednicami w seriach / podgrupach -
od najmniejszej do najwigkszej $rednicy (od lewej do prawej) w danej serii.
Mozliwos¢ ustawienia na platformie duzego regatu dwach koszy obok siebie.

» Kosz do ekspozycji wolnostojacej lub na platformie dolnej regatu
MW001-001 lub MWO001-002.

» Display dotaczony do zestawu, mocowany z tytu kosza z mozliwoscig
jego demontazu.

Index Szerokose Wysokoéé Gtebokose I
mm mm mm kg
MWO012-030 470 300 500 9,0 5900855186889

| Kosz szeroki na pity / Kosz szeroki pietrowy na pity

MWO010-018 / MW010-026

z 18 przegrodami / 2 x 18 przegrodami

> Kosz szeroki z indeksu MW010-018 dedykowany jest do ekspozyciji
narzedzi tarczowych / dyskowych wiekszych $rednic: 300 + g630mm.

» Kosz szeroki z indeksu MW010-026 dedykowany jest do ekspozycji
narzedzi tarczowych / dyskowych mniejszych i wigkszych érednic:
rzad gérny g250 + g350mm, rzad dolny 350 + 630mm.

Kosz w jednym rzedzie zawiera 18 przegrod na pity tarczowe.
Jedna przegroda kosza przeznaczona jest do ekspozycji / magazynowania:

» max 2 pit / frezéw tarczowych w standardowych opakowaniach

W koszu prezentujemy pity $érednicami w seriach / podgrupach -

od najmniejszej do najwigkszej srednicy (od lewej do prawej) w danej serii.

» Kosz do ekspozycji wolnostojacej lub na platformie dolnej regatu
MWO001-001.

» Display dotaczony do zestawu, mocowany z tytu kosza
z mozliwoscia jego demontazu.

MWO010-018 MWO010-026
Index Szerokost Wysokosc Gtebokosé I
mm mm mm kg
MW010-018 1000 300 500 14,5 5900855172493
MW010-026 1000 1200 500 26 5900855172493
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| Regaty mate wolnostojace

na pity tarczowe / brzeszczoty / wiertta

MWO010-005 MW010-009 MW010-001
Index info Jm. Index Info J.m.
g regat na pity tarczowe HM lub diamentowe g regat na wiertta do muru i betonu
° MW010-005 wymiary: 450x300x750mm (szer. x gteb. x wys.) szt. ° MW010-001 wymiary: 450x500x750mm (szer. x gteb. x wys.) szt.
Legenda: O - na zaméwienie o MWO010-009 regat na brzeszczoty i

wymiary: 370x370x850mm (szer. x gteb. x wys.)

| Zawiesia na pity wozon

z przegrodami, komplet

» Zawiesie MW012-020 dedykowane s3 do ekspozycji narzedzi
tarczowych / dyskowych zaréwno matych jak i duzych $rednic
na regale MW001-001.

Zawiera 12 przegrod. Jedna przegroda potki przeznaczona jest
do ekspozycji / magazynowania:

» max 3 pit (pit (200 + g300) standardowych opakowaniach.
» max 2 pit (9315 + ¢400) standardowych opakowaniach.

Pity prezentujemy érednicami w seriach / podgrupach - od najmniejszej
do najwiekszej $rednicy (od lewej do prawej) w danej serii.

» Zawiesia stanowi jeden zwarty modut, ktéry mocowany
jest do nég bocznych regatu. Zawiesie regulowane (w zakresie
szer. 995mm - 1300mm).

Index Info J.m.

MW012-020 zawiesia na pity z przegrodami kpl.

| Zawiesia napty T

z przegrodami modutowymi

» Zawiesie MW012-016 dedykowane s3 do ekspozycji pit mniejszych
$rednic, przegrody MW012-017 przeznaczone sa dla duzych $rednic
pit do ekspozycji na regale MW001-001

Zawiesie s3 mocowane przy uzyciu haczykdw miedzy 2 belki z indeksu
MWO012-015. Belki dopasowane sg do szerokosci duzego regatu MW001-001.

MWO012-015
Na belce mozna wyeksponowa¢ max. 9szt. przegréd MW012-016 lub 8szt.
przegréd MW012-017. Istnieje mozliwo$¢ zastosowania na belkach kilku
mniejszych i wiekszych przegroéd jednoczes$nie.

Index Info J.m.

MW012-015 belki do zwiesi na pity (2 szt.) - do regatu 1m kpl.

g mniejsza przegroda na pity (200 + ¢250)
MWO012-016 MW012-017 PRI - mocowanie do belki MW012-015 szt

wigksza przegroda na pity (300 + ¢350)
- mocowanie do belki MW012-015

MW012-017 szt.

System modutowej ekspozycji SME [WAK]




I Akcesoria mate do MW001-001 / 002 I Akcesoria mate do MW001-001 / 002

do regatu - Tm lub 0,5m z perforacja do regatu - Tm lub 0,5m z perforacja
1 Jl'
MWO012-004 MW012-012

potka do regatu MW001-001

MWO012-001 MWO012-002
L L
| L : MWO012-013
potka do regatu MW001-002
MWO012-010 MWO012-011
Index Info J.m. Index Info J.m.
MWO012-004 hak podwajny z zawieszka - (L=180mm) szt. MWO012-012 pétka do regatu 1m (szer. 955mm) szt.
g zawieszka pojedyncza (L=100mm) g X
MW012-001 - regat STANDARD szt. MW012-013 pétka do regatu 0,5m (szer. 505mm) szt.
g zawieszka pojedyncza (L=150mm)
MW012-002 - regat STANDARD szt
g zawiesia do frezéw, gtowic (L=200mm) - pod
RUNOI 2000 pudetka - mocowane do perforacji (2szt.) kel
zawiesia do frezéw, gtowic (L=250mm) - pod
MW012-011 pudetka - mocowane do perforacji (2szt.) kpl.

| Regaty siatkowe / pétkowe

waskie

1 1
31" !
\
| ¥
= - .!'ll'-\. L

MWO010-011 MWO010-007 MWO010-019
Index Szeroko$¢ J.m.
[e] MW010-011 regat na narzedzia (siatkowy, szer. 500mm) + kpl. zawieszek (40szt.) kpl.
o MW002-030-TD panel gérny TOPPER - DREWNO - 605x345mm (do regatu siatkowego 0,65m: MW010-011) szt.
o MW010-007 regat na narzedzia (ruchomy, szer. 500mm) + kpl. zawieszek (50szt.) kpl.
o MWO010-019 regat na frezy i gtowice ksztattowe - wymiary: 430x300x1900mm (szer. x gteb. x wys.) kpl.

Legenda: © - na zaméwienie- ilo$¢ minimalna do zaméwienia 5 szt.

294 System modutowej ekspozycji SME




| Przyktady ekspozycji grup produktowych

naregatach Tm

System modutowej ekspozycji SME WAK




296

| Pozycjonowanie modutéw SME na regale

MWO001-001

MODUL 01

MW012-028
2 x 6 hakéw

MODUL 02 JRTOT

MWO012-028
2 x 6 hak

MODUL 04

MW012-025
6 przegrod

MODUL 05 RS

MWO012-025
6 przegrod

MODUL 08 [

MW012-026
5 przegrod

MODUL 11 L

MW012-025
6 przegrod

MODUL 12 JRUSTRTORRN

MWO012-025
6 przegrod

[ { I L

IR MODUL 03

MW012-027
2 x5 hak

B MODUL 06

MW012-025
6 przegrod

i MODUL 07

MW012-025
6 przegrod

MODUL 09

MWO012-024
9 przegrod

MODUL 10

MW012-024
9 przegrod

B MODUL 13

MWO012-030
8 przegrod

System modutowej ekspozycji SME




PRZYKLADOWE ZESTAWIENIA NARZEDZI GLOBUS NA REGALE | MODUtACH SME

'V Potozenie na regale MWO001-001

MODUL 01

MODUt 02

MODUt 05

MODUt 06

MODUL 07

Index Narzedzia - typowymiar Jm. Ilos¢

WBO040-0006-0001 Wiertto cylindryczne KWPs 6x200 szt 6
WB040-0008-0001 Wiertto cylindryczne KWPs 8x200 szt. b
WB040-0008-0001 Wiertto cylindryczne KWPs 8x200 szt. 6
WB040-0010-0001 Wiertto cylindryczne KWPs 10x200 szt 6
WBO040-0010-0001 Wiertto cylindryczne KWPs 10x200 szt 6
WB040-0012-0001 Wiertto cylindryczne KWPs 12x200 szt. 6
WBO010-0004-0001 Wiertto cylindryczne KWPn 4x75/40 szt. 6
WB010-0005-0002 Wiertto cylindryczne KWPn 5x85/40 szt 6
WBO010-0006-0001 Wiertto cylindryczne KWPn 6x100/57 szt 6
WB010-0008-0001 Wiertto cylindryczne KWPn 8x120/77 szt. b
WB010-0008-0001 Wiertto cylindryczne KWPn 8x120/77 szt. 6
WB010-0010-0001 Wiertto cylindryczne KWPn 10x120/77 szt. 6
Razem MODUL 01 72

MW012-028 Pétka / wieszak 31x32cm na wiertta / brzeszczoty FLEXER - 2 rzedy x 6 hakéw (+rezerwa:1x3 haki) - 1/3 szer.regatu MW001-001 szt. 1
MWO012-029-CYL Nalepka magnetyczna WIERTEA CYLINDRYCZNE o wymiarach 4x31cm na front potki szt. 2
WB050-0006-0004 Wiertto SDS plus 6x110/50 szt. 6
WB050-0006-0005 Wiertto SDS plus 6x160/100 szt 6
WB050-0006-0005 Wiertto SDS plus 6x160/100 szt. 6
WB050-0006-0006 Wiertto SDS plus 6x210/150 szt 6
WB050-0008-0007 Wiertto SDS plus 8x160/100 szt 6
WB050-0008-0008 Wiertto SDS plus 8x210/150 szt. 6
WB050-0010-0009 Wiertto SDS plus 10x160/100 szt. 6
WB050-0010-0010 Wiertto SDS plus 10x210/150 szt. 6
WB050-0010-0011 Wiertto SDS plus 10x260/185 szt. 6
WB050-0010-0012 Wiertto SDS plus 10x310/230 szt. 6
WB050-0010-0013 Wiertto SDS plus 10x350/270 szt. 6
WB050-0012-0009 Wiertto SDS plus 12x210/150 szt. 6
Razem MODUL 02 72

MW012-028 Pétka / wieszak 31x32cm na wiertta / brzeszczoty FLEXER - 2 rzedy x 6 hakéw (+rezerwa:1x3 haki) - 1/3 szer.regatu MW001-001 szt. 1
MW012-029-SDS Nalepka magnetyczna WIERTEA SDS+ o wymiarach 4x31cm na front potki szt. 2
FT901-0808-0001 Frez trzp. CNC PREMIUM-prosty dwuptyt. + wierc. D=8xH=20/d=8 szt. 1
FT902-1208-0001 Frez trzp. CNC PREMIUM-fazujacy D=12,7xH=10,9/d=8 60st. szt. 1
FT903-0706-0001 Frez trzp. CNC PREMIUM-zaokragl.z ostrz. D=8xH=7,5/d=6 R=4 szt. 1
FT904-1208-0001 Frez trzp. CNC PREMIUM-zaokraglajacy D=12,7xH=10/d=8 R=64 szt 1
FT905-2408-0001 Frez trzp. CNC PREMIUM-fazujacy z toz.dolnym D=24,3xH=8/d=8 45st. szt. 1
FT909-1212-0001 Frez trzp. CNC PREMIUM-pr.dwuptyt. z toz.dol. Z=2 D=12,7xH=50,8/d=12 szt 1
FT910-1408-0001 Frez trzp. CNC PREMIUM-zaokragl. z toz.dol. D=14,3xH=54/d=8 R=2,4 szt. 1
FT911-3408-0001 Frez trzp. CNC PREMIUM-ksztatt.z toz.dol. D=34,9xH=15,7/d=8 R=5,6 szt. 1
FT912-2508-0001 Frez trzp. CNC PREMIUM-ksztatt.z toz.dol. D=25,4xH=12,7/d=8 R=3,2 szt. 1
FT914-4008-0002 Frez trzp. CNC PREMIUM-do rowk .z frezem nasadz. D=40xH=3/d=8 szt. 1
FT504-0008-0001 Frez trzp-dwupt.(z mozliw.wierc.) D=12xH=20/d=8 szt. 2
FT505-0008-0001 Frez trzp-dwupt.prosty z tozyskiem D=8xH=30/d=8 szt 2
FT506-0008-0002 Frez trzp-fazujacy z tozyskiem D=35,5xH=15,9/d=8 szt. 2
FT507-0008-0001 Frez trzp-prosty z toz.doln.(dtugi) D=9,5xH=38/d=8 szt. 2
FT508-0008-0001 Frez trzp-zaokraglajacy z tozyskiem D=14,3xH=5,4xR=2,4/d=8 szt 2
FT502-0008-0001 Frez trzp-prosty dwuptytkowy D=8xH=30/d=8 szt. 2
FT502-0008-0002 Frez trzp-prosty dwuptytkowy D=10xH=30/d=8 szt. 2
FT502-0008-0003 Frez trzp-prosty dwuptytkowy D=12xH=30/d=8 szt. 2
FT502-0008-0009 Frez trzp-prosty dwuptytkowy D=6xH=19/d=8 szt. 2
FT508-0008-0002 Frez trzp-zaokraglajacy z tozyskiem D=15,9xH=6,4xR=3,2/d=8 szt 2
Razem MODUL 03 30

MW012-027 ‘ Potka / gablota 31cm na frezy trzpieniowe (2 rzedy x 5 hakow) - 31x35x25¢m (1/3szer. regatu MW001-001) szt. 1
P0110-0125-0001 Pita/tarcza diamentowa BET-TECH 125x22,23 szt. 4
P0110-0230-0001 Pita/tarcza diamentowa BET-TECH 230x22,23 szt. 8
Razem MODUL 04 12

MW012-025 Pétka 22cm z 6 przegrodami na narzedzia tarczowe GLOBUS (1/4 szer. regatu MW001-001) szt. 1
MWO012-025-BE Nalepka magnetyczna BET-TECH o wymiarach 4x22cm na front potki szt. 1
P0111-0125-0001 Pita/tarcza diamentowa CUT-TECH 125x22,23 szt. 6
P0111-0230-0001 Pita/tarcza diamentowa CUT-TECH 230x22,23 szt. 6
Razem MODUt 05 12

MW012-025 Pétka 22cm z 6 przegrodami na narzedzia tarczowe GLOBUS (1/4 szer. regatu MW001-001) szt. 1
MW012-025-CU Nalepka magnetyczna CUT-TECH o wymiarach 4x22cm na front potki szt. 1
P0130-0115-0001 Pita/tarcza diamentowa CER-TECH 115x22,23 szt. 10
P0130-0125-0001 Pita/tarcza diamentowa CER-TECH 125x22,23 szt. 13
Razem MODUL 06 23

MW012-025 Pétka 22cm z 6 przegrodami na narzedzia tarczowe GLOBUS (1/4 szer. regatu MW001-001) szt. 1
MW012-025-CE Nalepka magnetyczna CER-TECH o wymiarach 4x22cm na front potki szt 1
P0150-0115-0001 Pita/tarcza diamentowa GRES-TECH 115x22,23 szt. 5
P0150-0125-0001 Pita/tarcza diamentowa GRES-TECH 125x22,23 szt. 3
P0150-0180-0001 Pita/tarcza diamentowa GRES-TECH 180x25,4 (22,23) szt. 3
P0150-0200-0001 Pita/tarcza diamentowa GRES-TECH 200x32 (25,4 22,23) szt. 6
P0150-0230-0001 Pita/tarcza diamentowa GRES-TECH 230x25,4 (22,23) szt. 3
Razem MODUL 07 20

MW012-025

Pétka 22cm z 6 przegrodami na narzedzia tarczowe GLOBUS (1/4 szer. regatu MW001-001)

szt.

MW012-025-GR

Nalepka magnetyczna GRES-TECH o wymiarach 4x22cm na front potki

szt.

Przyktadowe zestawienia narzedzi na modutach SME
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V Potozenie na regale MW001-001

Index Narzedzia - typowymiar Jm. llos¢
BP100-0300-0004 Brzeszczot reczny 300x12,5x0,60/24z RAMa 75" - 144 szt. szt. 144
8 BP105-0300-0004 Brzeszczot reczny 300x25x0,60/24 RAMD 75" - 72 szt. szt. 144
§ BP115-0300-0003 Brzeszczot reczny 300x25x0,60/24/8 RAMd "75" - 72 szt. szt. 144
2 BP300-0300-0021 Brzeszczot reczny 300x12,5x0,60/24 RAMa Bimetal FLEXER - 144 szt.
MWO012-026 ‘ Pétka 31cm na narzedzia ptaskie/prostokatne typu: brzeszczoty, noze strugarskie (1/3 szer. regatu MW001-001) szt.
MW012-026-BRZ ‘ Nalepka magnetyczna BRZESZCZOTY o wymiarach 6,5x31cm na front potki ‘ szt. ‘ 1
PS604-0184-0001 POWER PLUS 1 -CHIPBOARD- 184x20x2,7/1,6/48z GAS do pilarek recznych szt. 1
PS604-0190-0002 POWER PLUS 1 -CHIPBOARD- 190x30x2,7/1,6/52z GA5 do pilarek recznych szt. 1
PS604-0210-0001 POWER PLUS 1 -CHIPBOARD- 210x30x2,2/1,4/52z GA5 do pilarek recznych szt. 1
PS604-0235-0001 POWER PLUS 1 -CHIPBOARD- 235x30x2,7/1,6/56z GAS do pilarek recznych szt. 1
= PS605-0160-0001 POWER PLUS 2 -WOOD- 160x20x2,2/1,4/24z GS15 do pilarek recznych szt. 1
; PS605-0164-0002 POWER PLUS 2 -WOO0D- 164x20x2,2/1,4/42z GS15 do pilarek recznych szt 1
S PS605-0184-0002 POWER PLUS 2 -WOOD- 184x30x2.7/1,6/24z GS15 do pilarek recznych szt. 1
= PS605-0184-0003 POWER PLUS 2 -WOOD- 190x30x2,7/1,6/28z GS15 do pilarek recznych szt. 2
PS605-0190-0001 POWER PLUS 2 -WOOD- 190x30x2,7/1,6/44z GS15 do pilarek recznych szt. 2
PS605-0210-0001 POWER PLUS 2 -WO0O0D- 210x30x2,2/1,4/28z GS15 do pilarek recznych szt 1
PS605-0235-0001 POWER PLUS 2 -WO0O0D- 235x30x2,7/1,6/28z GS15 do pilarek recznych 1
MWO012-024 ‘ Pétka 31cm z 9 przegrodami na narzedzia tarczowe GLOBUS (1/3 szer. regatu MW001-001) szt.
MW012-024-KO ‘ Nalepka magnetyczna POWER PLUS 2 -WOOD- (KOLIBER) o wymiarach 4x31cm na front potki ‘ szt. ‘ 1
PS606-0160-0001 POWER PLUS 3 -UNIVERSAL- 160x20x2,7/1,6/32z 1GS5 do pilarek recznych szt. 1
PS606-0180-0001 POWER PLUS 3 -UNIVERSAL- 180x20x2,7/1,6/36z 1GS5 do pilarek recznych szt 1
PS606-0190-0001 POWER PLUS 3 -UNIVERSAL- 190x30x2,7/1,6/40z 1GS5 do pilarek recznych szt. 1
PS606-0200-0001 POWER PLUS 3 -UNIVERSAL- 200x30x2,7/1,6/42z 1GS5 do pilarek recznych szt. 1
PS606-0210-0001 POWER PLUS 3 -UNIVERSAL- 210x30x2,7/1,6/42z 1GS5 do pilarek recznych szt. 1
E PS606-0230-0001 POWER PLUS 3 -UNIVERSAL- 230x30x2,7/1,6/44z 1GS5 do pilarek recznych szt. 1
= PS607-0160-0001 POWER PLUS 4 -BUILD- 160x20x2,7/1,6/12z GB15 do pilarek recznych szt 1
E PS607-0180-0001 POWER PLUS 4 -BUILD- 180x30x2,7/1,6/12z GB15 do pilarek recznych szt. 1
u PS607-0190-0001 POWER PLUS 4 -BUILD- 190x30x2,7/1,6/14z GB15 do pilarek recznych szt. 1
« PS607-0200-0001 POWER PLUS 4 -BUILD- 200x30x2,7/1,6/16z GB15 do pilarek recznych szt. 1
§ PS607-0210-0001 POWER PLUS 4 -BUILD- 210x30x2,7/1,6/16z GB15 do pilarek recznych szt. 1
] PS607-0230-0001 POWER PLUS 4 -BUILD- 230x30x2,7/1,6/16z GB15 do pilarek recznych szt 1
3 Razem MODUL 10 12
E MWO012-024 Pétka 31cm z 9 przegrodami na narzedzia tarczowe GLOBUS (1/3 szer. regatu MW001-001) szt. 1
w MW012-024-BROS ‘ Nalepka magnetyczna PP3 -UNIVERSAL-, PP4 - BUILD- (OSA/BRYTAN)o wymiarach 4x31cm na front potki ‘ szt. ‘ 1
§ PS662-0160-0001 ZAG 1 -CHIPBOARD- 160x20x2,2x1,6/56z GA5 do zagtebiarek szt. 2
: PS662-0160-0002 ZAG 1 -CHIPBOARD- 160x20x2,2x1,6/48z GA8 do zagtebiarek szt. 2
i PS662-0165-0001 ZAG 1 -CHIPBOARD- 165x20x1,8x1,4/48z GA8 do zagtebiarek szt 1
2 - PS664-0160-0001 ZAG 2 -WOOD- 160x20x2,2x1,6/48z GS8 do zagtebiarek szt. 2
S § PS664-0160-0002 ZAG 2 -WOOD- 160x20x2,2x1,6/56z GS5 do zagtebiarek szt. 2
g 2 PS664-0165-0001 ZAG 2 -WOOD- 165x20x1,8x1,4/48z GS8 do zagtebiarek szt. 1
o PS666-0160-0001 ZAG 3 -SPECIAL- 160x20x2,2x1,6/48z GA-5 do zagtebiarek szt. 1
E PS666-0160-0002 ZAG 3 -SPECIAL- 160x20x2,2x1,6/56z GA-5 do zagtebiarek szt. 1
z Razem MODUL 11 12
§ MWO012-025 Pétka 22cm z 6 przegrodami na narzedzia tarczowe GLOBUS (1/4 szer. regatu MW001-001) szt. 1
g MW012-025-0K ‘ Nalepka magnetyczna STANDARD o wymiarach 4x22cm na front pétki ‘ szt. ‘ 1
E PS674-0140-0001 Pita HM serii AKU 1 -WOOD&CHIPBOARD- 140x20x1,8/1,2/48z GS10 do pilarek akumulatorowych szt. 1
N PS674-0165-0001 Pita HM serii AKU 1 -WOOD&CHIPBOARD- 165x16x1,8/1,2/24z GS10 do pilarek akumulatorowych szt. 1
§ PS674-0165-0003 Pita HM serii AKU 1 -WOOD&CHIPBOARD- 165x20x1,8/1,2/56z GS10 do pilarek akumulatorowych szt. 1
2 PT250-0085-0002 Pita tarczowa serii AKU 3 -WOOD- 85x15x1,0/30z KB do matych pilarek akumulatorowych szt. 1
3 FP110-0085-0007 Pita HSS serii AKU 2 -UNIVERSAL- 85x15x1,0/80z A5 wg. DIN do matych pilarek akumulatorowych szt 1
E E PS682-0160-0001 STEEL-TECH Electro 160x20x2,0/1,4/40z GC-5 (W) do pilarek recznych/sieciowych szt. 1
x = PS682-0185-0001 STEEL-TECH Electro 185x30x2,0/1,4/48z GC-5 (W) do pilarek recznych/sieciowych szt. 1
2 PS601-0216-0001 MITER 1 -CHIPBOARD- 216x30x2,8/2,0/72z GA-5 do pilarek ukosowych szt 1
PS601-0254-0002 MITER 1 -CHIPBOARD- 254x30x2,8/2,0/96z GA-5 do pilarek ukosowych szt. 1
PS602-0216-0001 MITER 2 -WOOD- 216x30x2,7/2,0/72z GS-5 do pilarek ukosowych szt. 1
PS602-0254-0001 MITER 2 -WOOD- 254x30x2,7/2,0/80z GS-5 do pilarek ukosowych szt. 1
PS603-0254-0001 MITER 3 -SPECIAL WOOD&CHIPBOARD- 254x30x2,7/2,0/96z 3GS5 do pilarek ukosowych 1

Razem MODUL 12

MWO012-025 ‘ Pétka 22cm z 6 przegrodami na narzedzia tarczowe GLOBUS (1/4 szer. regatu MW001-001) szt.
MW012-025-0K ‘ Nalepka magnetyczna STANDARD o wymiarach 4x22cm na front potki ‘ szt. ‘ 1
PT110-0350-0003 Pita tarczowa zwykta 350x30x3,2/36z LA szt. 1
PT110-0400-0003 Pita tarczowa zwykta 400x30x3,2/36z LA szt. 1
PT110-0450-0003 Pita tarczowa zwykta 450x30x3,2/36z LA szt. 1
PT150-0300-0002 Pita tarczowa zwykta 300x30x2,5/60z KB szt. 1
PT150-0350-0002 Pita tarczowa zwykta 350x30x3,2/60z KB szt. 1
PT150-0400-0003 Pita tarczowa zwykta 400x30x3,2/60Z KB szt. 1
PS010-0350-0002 Pita HM 350x30x3,6/2,5/24z GM20 do ciecia wzdkuznego drewna szt. 1
PS010-0400-0002 Pita HM 400x30x4,0/2,8/28z GM20 do ciecia wzdtuznego drewna szt. 1
PS210-0400-0002 Pita HM 400x30x4,0/2,8/48z GS10 do ciecia poprzecznego drewna szt. 1
= PS210-0450-0001 Pita HM 450x30x4,2/2,8/54z GS10 do ciecia poprzecznego drewna szt. 1
S PS310-0300-0002 Pita HM serii LL CUT 300x30x3,2/2,2/96z GA10 (L) otw.combo do ciecia mat. drewnopochodnych szt. 1
PS312-0300-0003 Pita HM serii LL CUT VH 300x30x3,2/2,2/96z GA5 (L) otw.combo do ciecia mat. drewnopochodnych szt. 1
PS415-0300-0002 Pita HM serii ALUEX 300x30x3,2/2,5/96z GA-5 (Cu) otw. 2x10/60 do ciecia profili Al i PVC szt. 1
PS415-0350-0001 Pita HM serii ALUEX 350x32x3,2/2,5/108z GA-5 (Cu) do cigcia profili Ali PVC szt 1
PS810-0305-0014 Pita HM serii STEEL-TECH 305x30x2,5/2,0/80z GC10 do ciecia profili stalowych szt. 1
PS810-0355-0007 Pita HM serii STEEL-TECH 355x25,4x2,2/1,8/90z 2GC10 do ciecia profili stalowych szt. 1
PS685-0350-0001 Pita HM serii BRYTAN MAX 350x30x3,6/2,5/28z GB15 do ciecia drewna budowlanego szt. 1
PS685-0400-0001 Pita HM serii BRYTAN MAX 400x30x4,0/2,8/32z GB15 do cigcia drewna budowlanego szt. 1

Razem MODUt 13 18

MWO012-030 Kosz waski 50cm (szer.) na narzedzia tarczowe duzych $rednic (300mm i wigksze) - 1/2szer. regatu MW001-001 szt. 1
MW001-001 Regat duzy GLOBUS - bez dispay-a (bez fryzu) szt. 1
MW002-004-TU Panel gérny - Topper Uniwersalny o wymiarach 950x356mm szt. 1
MW002-020-PB Komplet paneli bocznych (lewy, prawy) o wymiarach 300x1200mm kpl. 1

Przyktadowe zestawienia narze

dzi na modutach SME




Cena netto Warto$¢ netto

Potka na pity Index Narzedzia - typowymiar Jm. llos¢ [ptn] [ptn]

szt.

szt.

szt.

szt.

szt.

szt.

szt.

szt.

szt.

szt.

szt.

MWO012-025 MWO012-024 o
6 przegrod (szer. 220mm) 9 przegrod (szer. 310mm) e ooUHs]

Cena netto Warto$¢ netto

Pétka na pity Index Narzedzia - typowymiar Jm. llos¢ [ptn] [pn]

szt.

szt.

szt.

szt.

szt.

szt.

szt.

szt.

szt.

szt.

szt.
MWO012-022 szt.
19 przegréd (szer. 995mm) Razem MODUL 02

Cena netto Warto$¢ netto

Pétka na brzeszczoty / narzedzia ptaskie Index Narzedzia - typowymiar Jm. llos¢ [ptn] [pln]

szt.

szt.

szt.

szt.

szt.

szt.

szt.

szt.

szt.

szt.

szt.

MWO012-026 szt.
(szer. 310mm) Razem MODUL 03

Cena netto Warto$¢ netto

Pétka na wiertta Index Narzedzia - typowymiar Jm. llos¢ [ptn] [ptn]

szt.

szt.

szt.

szt.

szt.

szt.

szt.

szt.

szt.

szt.

szt.
MW012-028 MW012-029 szt.
2 rzedy (szer. 310mm) 3 rzedy (szer. 310mm) Razem MODUL 04

Cena netto Warto$¢ netto

Gablota na frezy trzpieniowe Index Narzedzia - typowymiar J.m. llos¢ [pln] [ptn]

szt.

szt.

szt.

szt.

szt.

szt.

szt.

szt.

szt.

szt.

szt.

szt.

MWO012-027 MWO010-028 szt
Razem MODUL 05

2 rzedy (szer. 300mm) 4 rzedy (szer. 490mm)
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Cena netto Wartos¢ netto

Kosz na pity Index Narzedzia - typowymiar J.m. llos¢ Tptn] Tptn]

szt.

szt.
- =
|

szt.

| | szt

szt.

szt.

szt.

szt.

szt.

szt.

MW012-030 MWO010-018

9 przegrod 18 przegrod
(szer.470mm) (szer. 1000mm)

szt.

Cena netto Warto$¢ netto

Kosz na pity kosz na pity Index Narzedzia - typowymiar J.m. llos¢ [ptn] [pln]

szt.

szt.

szt.

szt.

szt.

szt.

szt.

szt.

szt.

szt.
MWO010-026 szt.

2 rzedy x 18 przegrod szt
(szer. 1000mm) Razem MODUE 0

Cena netto Warto$¢ netto

Zawiesia na pity Index Narzedzia - typowymiar J.m. Ilos¢ [pln] [ptn]

szt.

szt.

szt.

szt.

szt.

szt.

szt

szt.

szt.

szt.
MW012-020 szt
szt
Razem MODUt 08

12 przegréd (szer. 995mm - 1300mm)

Cena netto Wartos¢ netto

Zawiesia na pity Index Narzedzia - typowymiar Jm. llos¢ [ptn] [ptn]

szt.

szt.

szt.

szt.

szt.

MWO012-015
2szt. (szer.1000mm)

szt

szt.

szt.

szt.

szt.

szt.

szt.

szt.

szt.

MWO012-017 MWO012-016 szt.
na pity $300-g350mm na pity g200-250mm Razem MODUL 09

Cena netto Wartos¢ netto

Ptk Index Narzedzia - typowymiar Jm. Ilos¢ [ptn] [ptn]

szt.

szt.

szt

szt.

szt.

szt

MWO012-012
potka do regatu MW001-001

szt.

szt.

szt.

szt.
szt.

szt.

MW012-013 Razem MODUL 10
bt do regatu MWOD1-002 :W
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LISTA INDEKSOW

Szukasz indeksu i nie wiesz gdzie on jest?

Jeste$ we wtasciwym miejscu naszego katalogu.
Wystarczy, ze znasz indeks (np. PS415-0300-0002),

a wtedy dos¢ tatwo i szybko odszukasz strone,

na ktérej znajduje sie ten produkt. Wykaz listy indekséw
uporzadkowany jest alfabetycznie: od A do Z.




Lista Indekséw

B str. CL011-0125-0002 114 CL090-0120-0004 100 CL110-0160-0001 101
BM100-0300-0001 254 CL011-0125-0003 114 CL090-0120-0005 100 CL110-0160-0002 101
BM100-0300-0002 254 CL011-0125-0004 114 CL090-0120-0006 100 CL110-0160-0003 101
BM100-0350-0001 254 CL011-0125-0005 114 CL090-0120-0007 100 CL111-0125-0001 118
BM100-0350-0002 254 CL011-0125-0006 114 CL090-0120-0008 100 CL111-0125-0002 118
BM100-0400-0002 254 CL011-0125-0007 114 CL090-0120-0009 100 CL111-0125-0003 118
BM100-0400-0003 254 CL011-0125-0008 114 CL090-0120-0010 100 CL111-0125-0004 118
BM100-0400-0004 254 CL011-0125-0009 114 CL090-0120-0102 100 CL111-0125-0005 118
BM100-0400-0006 254 CLO011-0125-0010 114 CL090-0120-0106 100 CL111-0125-0006 118
BM100-0450-0001 254 CL011-0125-0011 114 CL090-0120-0108 100 CL111-0125-0007 118
BM100-0450-0002 254 CL011-0125-0012 114 CL090-0160-0001 100 CL111-0125-0008 118
BM100-0450-0004 254 CL011-0140-0001 114 CL090-0160-0002 100 CL111-0125-0009 118
BM100-0450-0005 254 CL011-0140-0002 114 CL090-0160-0003 100 CL111-0160-0001 118
BM100-0450-0006 254 CLO011-0140-0003 114 CL090-0160-0004 100 CL111-0160-0002 118
BM100-0450-0009 254 CL011-0140-0004 114 CL091-0120-0001 116 CL111-0160-0003 118
BM100-0500-0001 254 CL011-0160-0001 114 CL091-0120-0003 116 CL120-0120-0001 101
BM100-0500-0003 254 CL011-0160-0002 114 CL091-0120-0004 116 CL120-0120-0002 101
BM100-0500-0004 254 CL011-0160-0003 114 CL091-0120-0005 116 CL120-0130-0001 101
BM100-0500-0007 254 CL011-0160-0004 114 CL091-0120-0006 116 CL120-0130-0002 101
BM100-0550-0001 254 CL011-0180-0001 114 CL091-0120-0007 116 CL120-0140-0001 101
BM100-0550-0002 254 CL011-0180-0002 114 CL091-0120-0008 116 CL120-0140-0002 101
BM100-0600-0001 254 CL020-0120-0001 97 CL091-0120-0009 116 CL120-0160-0001 101
BM100-0600-0002 254 CL020-0120-0002 97 CL091-0120-0010 116 CL120-0160-0002 101
BM100-0600-0003 254 CL020-0120-0003 97 CL091-0120-0102 116 CL121-0120-0001 118
BM600-0318-0001 255 CL020-0120-0004 97 CL091-0120-0106 116 CL121-0120-0002 118
BM700-0300-0001 255 CL020-0120-0005 97 CL091-0120-0108 116 CL121-0130-0001 118
BP100-0300-0004 256 CL020-0180-0001 97 CL091-0160-0001 116 CL121-0130-0002 118
BP105-0300-0004 256 CL020-0180-0002 97 CL091-0160-0002 116 CL121-0140-0001 118
BP110-0300-0005 256 CL020-0180-0003 97 CL091-0160-0003 116 CL121-0140-0002 118
BP115-0300-0003 257 CL020-0180-0004 97 CL091-0160-0004 116 CL121-0160-0001 118
BP210-0300-0001 257 CL021-0140-0001 115 CL100-0100-0001 100 CL121-0160-0002 118
BP210-0300-0002 257 CL021-0140-0002 115 CL100-0120-0001 100 CL140-0120-0001 102
BP300-0300-0021 258 CL021-0140-0003 115 CL100-0120-0002 100 CL140-0138-0001 102
BP300-0300-0022 258 CL021-0140-0004 115 CL100-0120-0003 100 CL140-0160-0001 102

c CL021-0160-0001 115 CL100-0120-0004 100 CL150-0140-0001 102
CL010-0125-0001 96 CL021-0160-0002 115 CL100-0120-0103 100 CL150-0140-0002 102
CL010-0125-0002 96 CL021-0160-0003 115 CL100-0160-0001 100 CL150-0140-0003 102
CL010-0125-0003 96 CL021-0160-0004 115 CL100-0160-0002 100 CL150-0140-0101 102
CL010-0125-0004 96 CL021-0180-0001 115 CL100-0160-0003 100 CL160-0150-0001 103
CL010-0125-0005 96 CL021-0180-0002 115 CL101-0100-0001 17 CL160-0150-0002 103
CL010-0125-0006 96 CL021-0180-0003 115 CL101-0120-0001 17 CL200-0160-0001 103
CL010-0125-0007 96 CL021-0180-0004 115 CL101-0120-0002 17 CL230-0160-0001 104
CL010-0125-0008 96 CL050-0160-0001 97 CL101-0120-0003 17 CL230-0160-0002 104
CL010-0125-0009 96 CL050-0180-0001 97 CL101-0120-0004 17 CL230-0160-0003 104
CL010-0125-0010 96 CL070-0120-0001 98 CL101-0120-0103 17 CL240-0140-0001 104
CL010-0125-0011 96 CL070-0120-0002 98 CL101-0160-0001 17 CL240-0140-0002 104
CL010-0125-0104 96 CL071-0090-0001 98 CL101-0160-0002 17 CL270-0160-0001 105
CL010-0125-0105 96 CL071-0090-0002 98 CL101-0160-0003 17 CL270-0160-0002 105
CL010-0125-0106 96 CL072-0120-0001 115 CL110-0125-0001 101 CL270-0160-0003 105
CL010-0140-0001 96 CL072-0120-0002 115 CL110-0125-0002 101 CL270-0160-0004 105
CL010-0140-0002 96 CL080-0100-0001 99 CL110-0125-0003 101 CL270-0190-0001 105
CL010-0140-0003 96 CL080-0100-0002 99 CL110-0125-0004 101 CL270-0190-0002 105
CL010-0160-0001 96 CL080-0125-0001 99 CL110-0125-0005 101 CL270-0190-0003 105
CL010-0160-0002 96 CL080-0125-0002 99 CL110-0125-0006 101 CL270-0190-0004 105
CL010-0160-0003 96 CL090-0120-0001 100 CL110-0125-0007 101 CL270-0190-0005 105
CL010-0180-0001 96 CL090-0120-0002 100 CL110-0125-0008 101 CL270-0190-0006 105
CL010-0180-0002 96 CL090-0120-0003 100 CL110-0125-0009 101 CL270-0190-0007 105
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str. CL920-6040-0001 147 DI070-2220-0002 196 DI210-0100-0003 143

CL270-0190-0008 105 CL920-6040-0002 147 DI070-2520-0001 196 DI210-0100-0004 143
CL280-0200-0001 106 CL920-6040-0003 147 DI070-2520-0002 196 DI210-0100-0006 143
CL281-0200-0001 106 CL920-6040-0004 147 DI070-2520-0003 196 DI210-0125-0001 143
CL290-0114-0001 107 CL920-6040-0005 147 DI070-2520-0004 196 DI210-0125-0002 143
CL290-0114-0002 107 CL920-6040-0006 147 DI070-2520-0005 196 DI210-0125-0003 143
CL290-0114-0003 107 CL920-6040-0007 147 DI070-2520-0006 196 DI210-0125-0004 143
CL291-0114-0001 108 CL920-6040-0008 147 DI070-2520-0007 196 DI210-0125-0005 143
CL291-0114-0002 108 CL920-6040-0009 147 DI070-2520-0008 196 DI220 144
CL300-0160-0001 109 D DI070-2520-0009 196 DI300-0200-0001 b4
CL300-0160-0002 109 DI010-1012-0001 192 DI072-2520-0001 198 DI300-0250-0001 b4
CL310-0200-0001 110 DI010-1212-0001 192 DI072-2520-0002 198 DI300-0250-0002 b4
CL330-0160-0001 m DI010-1212-0002 192 DI072-2520-0003 198 DI300-0300-0001 b4
CL330-0160-0002 m DI010-1212-0003 192 DI072-2520-0004 198 DI300-0300-0002 b4
CL330-0160-0003 m DI010-1616-0001 192 DI072-2520-0005 198 DI300-0350-0001 b4
CL340-0160-0001 112 DI010-1616-0002 192 DI072-2520-0006 198 DI300-0350-0002 64
CL340-0160-0002 112 DI010-1616-0003 192 DI072-2520-0007 198 DI300-0350-0003 b4
CL530-0140-0019 119 DI010-1820-0001 192 DI072-2520-0008 198 DI300-0350-0004 b4
CL530-0140-0020 120 DI010-1820-0002 192 DI072-2520-0009 198 DI300-0350-0005 64
CL540-0134-0001 121 DI010-1820-0003 192 DI080-2520-0001 197 DI300-0400-0001 b4
CL540-0134-0002 121 DI010-2020-0001 192 DI080-2520-0002 197 DI300-0400-0002 b4
CL540-0134-0003 121 DI010-2020-0002 192 DI080-2520-0003 197 DI300-0400-0003 b4
CL540-0134-0004 121 DI010-2020-0003 192 DI080-2520-0004 197 DI300-0450-0002 b4
CL550-0160-0001 122 DI010-2020-0004 192 DI080-2520-0005 197 DI300-0450-0003 64
CL550-0160-0002 122 DI010-2020-0005 192 DI080-2520-0006 197 DI300-0450-0004 b4
CL560-0160-0001 123 DI030-1212-0001 193 DI080-2520-0007 197 DI300-0480-0001 b4
CL560-0160-0002 123 DI030-1212-0002 193 DI082-2520-0001 199 DI300-0480-0002 b4
CL560-0160-0003 123 DI030-1616-0001 193 DI082-2520-0002 199 DI310-0120-0001 65
CL570-0140-0001 124 DI030-1616-0002 193 DI082-2520-0003 199 DI310-0125-0001 65
CL570-0140-0002 124 DI030-1616-0003 193 DI082-2520-0004 199 DI310-0125-0002 65
CL570-0140-0003 124 DI030-1620-0001 193 DI082-2520-0005 199 DI310-0150-0001 65
CL570-0140-0004 124 DI030-1820-0001 193 DI082-2520-0006 199 DI310-0150-0002 65
CL570-0140-0005 124 DI030-1820-0002 193 DI082-2520-0007 199 DI310-0160-0001 65
CL580-0140-0001 125 DI030-1820-0003 193 DI084-2220-0001 200 DI310-0180-0001 65
CL600-0140-0001 126 DI030-2020-0001 193 DI084-2520-0001 200 DI310-0200-0001 65
CL600-0140-0002 126 DI030-2020-0002 193 DI084-2520-0002 200 DI310-0220-0001 65
CL601-0140-0001 126 DI030-2020-0003 193 DI084-2520-0003 200 DI311-0125-0004 65
CL601-0140-0002 126 DI030-2020-0004 193 DI084-2520-0004 200 DI311-0125-0005 65
CL601-0140-0003 126 DI030-2020-0005 193 DI090-0612-0001 191 DI315-0120-0003 65
CL602-0250-0001 127 DI035-1212-0002 194 DI090-0612-0003 191 DI315-0120-0004 65
CL610-0140-0001 127 DI035-1212-0003 194 DI090-0612-0004 191 DI315-0125-0003 65
CL700 113 DI035-1212-0005 194 DI090-0808-0001 191 DI315-0125-0004 65
CL710 113 DI050-1212-0001 195 DI090-0808-0002 191 DI410 144
CL900-0530-0001 147 DI050-1212-0002 195 DI090-0812-0003 191 DI500-1510-0001 209
CL900-1030-0001 147 DI050-1616-0001 195 DI090-1012-0001 191 DI500-1510-0002 209
CL900-1530-0001 147 DI050-1616-0002 195 DI110-1212-0001 191 DI500-2510-0001 209
CL900-2030-0001 147 DI050-1616-0003 195 DI110-1212-0002 191 DI500-2510-0002 209
CL900-XXXX-XXXX 147 DI050-1620-0001 195 DI110-1212-0003 191 DI500-2610-0001 209
CL920-5030-0001 147 DI050-1620-0002 195 DI130-6020-0001 201 DI500-2610-0002 209
CL920-5030-0002 147 DI050-1820-0001 195 DI130-6020-0002 201 DI500-3010-0001 209
CL920-5030-0003 147 DI050-1820-0002 195 DI130-6020-0003 201 DI500-3010-0002 209
CL920-5030-0004 147 DI050-1820-0003 195 DI210-0080-0001 143 DI500-3510-0001 209
CL920-5030-0005 147 DI050-2020-0001 195 DI210-0080-0002 143 DI500-3510-0002 209
CL920-5030-0006 147 DI050-2020-0002 195 DI210-0080-0003 143 DI500-4010-0001 209
CL920-5030-0007 147 DI050-2020-0003 195 DI210-0080-0004 143 DI500-4010-0002 209
CL920-5030-0008 147 DI050-2020-0004 195 DI210-0100-0001 143 DI600 128
CL920-5030-0009 147 DI070-2220-0001 196 DI210-0100-0002 143 DI990-0000-0001 202
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FP110-0080-0018 233 FP120-0160-0002 233 FT401-0008-0003 175

str. FP110-0080-0020 232 FP120-0160-0003 233 FT401-0012-0001 175

DI990-0000-0002 202 FP110-0080-0022 232 FP120-0200-0001 233 FT404-0008-0001 176
DI990-0000-0003 202 FP110-0080-0036 233 FP130-0063-0004 234 FT404-0008-0002 176
DI990-0000-0004 202 FP110-0080-0037 232 FP130-0063-0016 234 FT404-0012-0001 176
DI990-0000-0005 202 FP110-0080-0039 233 FP130-0063-0017 234 FT405-0008-0001 177
DI990-0000-0006 202 FP110-0080-0040 233 FP130-0080-0008 234 FT405-0008-0002 177
DI990-0000-0007 202 FP110-0085-0007 60 FP130-0080-0025 234 FT405-0012-0001 177
DI990-0000-0008 202 FP110-0100-0003 233 FP130-0080-0026 234 FT470-0002-0001 178
DI1990-0000-0020 202 FP110-0100-0004 233 FP130-0080-0028 234 FT470-0003-0001 178
DI990-0000-0036 202 FP110-0100-0005 233 FP130-0100-0002 234 FT470-0003-0002 178
F FP110-0100-0006 233 FP130-0100-0003 234 FT470-0004-0001 178
FP110-0020-0001 232 FP110-0100-0007 233 FP130-0100-0008 234 FT470-0004-0002 178
FP110-0020-0003 232 FP110-0100-0014 233 FP130-0100-0013 234 FT470-0005-0002 178
FP110-0020-0009 232 FP110-0100-0015 233 FP130-0100-0014 234 FT490-0000-0001 178
FP110-0025-0008 232 FP110-0100-0019 233 FP130-0100-0018 234 FT490-0000-0002 178
FP110-0025-0010 232 FP110-0100-0027 233 FP130-0100-0023 234 FT490-0000-0003 178
FP110-0025-0011 232 FP110-0100-0041 233 FP130-0100-0024 234 FT490-0000-0004 178
FP110-0025-0023 232 FP110-0100-0042 233 FP130-0125-0002 234 FT490-0000-0005 178
FP110-0025-0024 232 FP110-0100-0044 233 FP130-0125-0003 234 FT490-0000-0006 178
FP110-0025-0025 232 FP110-0100-0046 233 FP130-0125-0004 234 FT490-0000-0007 178
FP110-0032-0009 232 FP110-0125-0001 233 FP130-0125-0025 234 FT490-0000-0008 178
FP110-0032-0011 232 FP110-0125-0010 233 FP130-0125-0026 234 FT490-0000-0009 178
FP110-0032-0015 232 FP110-0125-0017 233 FP130-0125-0030 234 FT490-0000-0010 178
FP110-0032-0019 232 FP110-0125-0020 233 FP130-0160-0003 234 FT490-0000-0011 178
FP110-0040-0002 232 FP110-0125-0035 233 FP130-0160-0004 234 FT490-0015-0002 178
FP110-0040-0012 232 FP110-0125-0036 233 FP130-0160-0007 234 FT501-0006-0001 158
FP110-0040-0015 232 FP110-0125-0037 233 FP130-0200-0002 234 FT501-0006-0002 158
FP110-0050-0001 232 FP110-0125-0038 233 FP130-0200-0003 234 FT501-0008-0001 158
FP110-0050-0002 232 FP110-0125-0039 233 FP140-0100-0001 234 FT501-0008-0002 158
FP110-0050-0005 232 FP110-0125-0040 233 FP140-0125-0002 234 FT501-0008-0003 158
FP110-0050-0006 232 FP110-0160-0002 233 FP140-0125-0003 234 FT501-0008-0004 158
FP110-0050-0007 232 FP110-0160-0005 233 FP140-0160-0002 234 FT501-0008-0005 158
FP110-0050-0008 232 FP110-0160-0007 233 FP140-0160-0003 234 FT502-0008-0001 158
FP110-0050-0010 232 FP110-0160-0009 233 FP140-0250-0001 234 FT502-0008-0002 158
FP110-0050-0014 232 FP110-0160-0010 233 FP2... 240 FT502-0008-0003 158
FP110-0063-0003 232 FP110-0160-0011 233 FP220-0200-0001 239 FT502-0008-0004 158
FP110-0063-0004 232 FP110-0160-0017 233 FP220-0225-0001 239 FT502-0008-0005 158
FP110-0063-0005 232 FP110-0200-0001 233 FP220-0225-0002 239 FT502-0008-0006 158
FP110-0063-0006 232 FP110-0200-0003 233 FP220-0225-0006 239 FT502-0008-0007 158
FP110-0063-0007 232 FP110-0200-0004 233 FP220-0250-0001 239 FT502-0008-0008 158
FP110-0063-0008 232 FP110-0200-0006 233 FP220-0250-0002 239 FT502-0008-0009 158
FP110-0063-0009 232 FP110-0200-0007 233 FP220-0250-0011 239 FT502-0008-0010 158
FP110-0063-0011 232 FP110-0250-0001 233 FP220-0275-0001 239 FT502-0008-0011 158
FP110-0063-0015 232 FP110-0250-0002 233 FP220-0275-0005 239 FT502-0008-0012 158
FP110-0063-0023 232 FP110-0250-0008 233 FP220-0275-0007 239 FT502-0008-0013 158
FP110-0063-0031 232 FP110-0315-0002 233 FP220-0300-0007 239 FT502-0012-0001 158
FP110-0063-0032 232 FP120-0063-0003 233 FP220-0315-0001 239 FT502-0012-0002 158
FP110-0063-0033 232 FP120-0080-0003 233 FP220-0315-0002 239 FT502-0012-0003 158
FP110-0063-0034 232 FP120-0080-0004 233 FP220-FP245 241 FT502-0012-0004 158
FP110-0063-0035 232 FP120-0080-0005 233 FP910-0063-0001 235 FT502-0012-0005 158
FP110-0063-0036 232 FP120-0100-0001 233 FP910-0080-0003 235 FT504-0008-0001 159
FP110-0080-0008 232 FP120-0100-0002 233 FP910-0100-0003 235 FT504-0012-0001 159
FP110-0080-0009 233 FP120-0100-0004 233 FP930-0080-0001 235 FT504-0012-0002 159
FP110-0080-0010 233 FP120-0125-0001 233 FP930-0080-0002 235 FT505-0008-0001 160
FP110-0080-0011 233 FP120-0125-0002 233 FP930-0080-0003 235 FT505-0012-0001 160
FP110-0080-0012 233 FP120-0125-0003 233 FT401-0008-0001 175 FT506-0008-0001 161
FP110-0080-0017 232 FP120-0160-0001 233 FT401-0008-0002 175 FT506-0008-0002 161
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str. FT911-2208-0001 170 LJ150-0125-0004 139 LJ555-2012-0001 145
FT507-0008-0001 162 FT911-3408-0001 170 LJ150-0125-0005 139 LJ555-2012-0002 145
FT507-0012-0001 162 FT911-5312-0001 170 LJ150-0125-0006 139 LJ555-2012-0003 145
FT508-0008-0001 163 FT911-8812-0001 170 LJ150-0125-0007 139 LJ555-2912-0001 145
FT508-0008-0002 163 FT912-2508-0001 17 LJ160-0140-0001 139 LJ555-2912-0002 145
FT508-0008-0003 163 FT912-3108-0001 17 LJ170-0100-0001 141 LJ555-2912-0003 145
FT508-0008-0004 163 FT912-4412-0001 17 LJ170-0125-0001 141 LJ555-3012-0001 145
FT508-0008-0005 163 FT913-3308-0001 172 LJ180-0000-0001 142 LJ555-3012-0002 145
FT508-0012-0001 163 FT913-3308-0002 172 LJ180-0000-0002 142 LJ555-3012-0003 145
FT508-0012-0002 163 FT914-4008-0001 173 LJ180-0000-0003 142 LJ555-3912-0001 145
FT901-0606-0001 164 FT914-4008-0002 173 LJ180-0000-0004 142 LJ555-3912-0002 145
FT901-0806-0001 164 FT914-4008-0003 173 LJ180-0000-0005 142 LJ555-3912-0003 145
FT901-0808-0001 164 FT914-4008-0004 173 LJ180-0125-0001 142 LJ555-4012-0001 145
FT901-0808-0002 164 FT915-3312-0001 174 LJ180-0125-0002 142 LJ555-4012-0002 145
FT901-0808-0003 164 FT915-3312-0002 174 LJ180-0125-0003 142 LJ555-4012-0003 145
FT901-0812-0001 164 FT915-4112-0001 174 LJ180-0125-0004 142 LJ555-4912-0001 145
FT901-1012-0001 164 FT915-4112-0002 174 LJ180-0125-0005 142 LJ555-4912-0002 145
FT901-1212-0001 164 K LJ210 143 LJ555-4912-0003 145
FT901-1612-0001 164 KX010 275 LJ520-0040-0000 130, 131 LJ555-5012-0001 145
FT901-1812-0001 164 KX015 276 LJ520-0040-0001 146 LJ555-5012-0002 145
FT901-2012-0001 164 KX220 275 LJ520-0040-0002 146 LJ555-5012-0003 145
FT902-1208-0001 164 KX400-0020-0001 81,271 LJ520-0040-0003 146 LJ555-5012-0006 133, 145
FT902-1212-0001 164 KX400-0030-0001 81,271 LJ520-0040-0004 146 LJ555-5012-0007 133, 145
FT902-1508-0001 164 KX400-0030-0002 81,271 LJ520-0040-0005 146 LJ570-0000-0001 132,133
FT902-2212-0001 164 KX400-0035-0001 81,271 LJ520-0040-0006 146 LJ570-0000-0002 134
FT903-0606-0001 165 KY100-0610-0002 273 LJ520-0050-0000 130, 131 LJ570-0000-0003 135
FT903-0706-0001 165 KY100-0610-0003 273 LJ520-0050-0001 146 LJ630-0040-0001 138
FT903-1208-0001 165 KY100-0610-0004 273 LJ520-0050-0002 146 LJ630-0050-0001 138
FT904-0606-0001 165 KZ210 273 LJ520-0050-0003 146 LJ630-0060-0001 138
FT904-0608-0001 165 KZ210-KZ500 274 LJ520-0050-0004 146 LJ630-0080-0001 138
FT904-0708-0001 165 L LJ520-0050-0005 146 LJ630-0080-0002 138
FT904-1208-0001 165 LJ010-0100-0001 130 LJ520-0050-0006 146 LJ630-0100-0001 138
FT904-1508-0001 165 LJ020-0100-0001 131 LJ521-0040-0000 130 LJ630-0120-0001 138
FT904-1908-0001 165 LJ050-0100-0001 132 LJ521-0040-0001 146 LJ630-0160-0001 138
FT904-1912-0001 165 LJ050-0125-0001 132 LJ521-0040-0002 146 LJ630-0180-0001 138
FT905-2408-0001 166 LJ051-0100-0001 133 LJ521-0040-0003 146 LJ630-0230-0001 138
FT905-3508-0001 166 LJ051-0125-0001 133 LJ521-0040-0004 146 LJ630-0650-0002 138
FT905-4412-0001 166 LJ051-0125-0001 133 LJ521-0040-0005 146 LJ700 155
FT906-0606-0001 167 LJ060-0100-0001 134 LJ521-0040-0006 146 LJ800 153
FT906-0608-0001 167 LJ060-0100-0101 134 LJ521-0050-0000 130 LJ801 153
FT906-0806-0001 167 LJ060-0100-0101 134 LJ521-0050-0001 146 LJ802 153
FT906-0808-0001 167 LJ070-0125-0001 135 LJ521-0050-0002 146 LJ803 154
FT906-1006-0001 167 LJ070-0125-0002 135 LJ521-0050-0003 146 LJ804 154
FT906-1008-0001 167 LJ080-0120-0001 136 LJ521-0050-0004 146 LJ805 154
FT906-1212-0001 167 LJ090-0120-0101 137 LJ521-0050-0005 146 LS010-0010-0001 186
FT906-1212-0002 167 LJ090-0150-0001 137 LJ521-0050-0006 146 LS010-0012-0001 186
FT906-1212-0003 167 LJ130-0122-0001 138 LJ550-0000-0001 132 LS010-0016-0001 186
FT907-2212-0001 167 LJ130-0122-0002 138 LJ550-0000-0002 132 LS010-0020-0001 186
FT907-3412-0001 167 LJ130-0122-0003 138 LJ550-0000-0003 133 LS040-0010-0001 186
FT908-1212-0001 168 LJ130-0122-0004 138 LJ550-0000-0004 134 LS040-0012-0001 186
FT909-0908-0001 168 LJ130-0122-0005 138 LJ550-0000-0005 135 LS040-0016-0001 186
FT909-1212-0001 168 LJ130-0122-0006 138 LJ550-0000-0006 135 LS040-0016-0002 186
FT910-1408-0001 169 LJ130-0122-0007 138 LJ555-1212-0001 145 LS060-0016-0001 187
FT910-2008-0001 169 LJ130-0122-0008 138 LJ555-1212-0002 145 LS060-0016-0004 187
FT910-2508-0001 169 LJ130-0122-0009 138 LJ555-1212-0003 145 LS070-0005-0001 187, 260
FT910-2808-0001 169 LJ150-0125-0001 139 LJ555-1414-0001 145 LS070-0005-0003 187, 260
FT910-3112-0001 169 LJ150-0125-0002 139 LJ555-1414-0002 145 LS070-0006-0002 187, 260
FT910-3812-0001 169 LJ150-0125-0003 139 LJ555-1414-0003 145
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L.S232-0808-0001 261 LS504-0910-0001 207 MW012-020 293
LS070-0006-0003 187, 260 LS300 262 LS504-1010-0001 207 MW012-022 289
LS070-0008-0008 187, 260 LS501-0410-0001 205 LS504-1110-0001 207 MW012-022-BCSCG 288
LS071-0003-0001 260 LS501-0410-0002 205 LS504-1210-0001 207 MW012-022-KBOS 288
LS071-0005-0001 260 LS501-0510-0001 205 LS550-1510-0003 208 MWO012-022-0K 288
LS071-0005-0002 260 LS501-0510-0002 205 LS550-1510-0004 208 MWO012-024 288
LS071-0005-0005 260 LS501-0610-0001 205 LS550-1510-0005 208 MW012-024-BR 288
LS071-0005-0006 260 LS501-0610-0002 205 LS550-1510-0006 208 MW012-024-BROS 288
LS071-0005-0009 260 LS501-0710-0001 205 LS550-2010-0001 208 MW012-024-KO 288
LS071-0005-0013 260 LS501-0710-0002 205 LS550-2010-0002 208 MWO012-024-KOBR 288
LS071-0005-0014 260 LS501-0810-0001 205 LS550-2010-0003 208 MWO012-024-KO0S 288
LS071-0008-0001 260 LS501-0810-0002 205 LS550-2010-0006 208 MW012-024-0S 288
LS100-0106-0001 182 LS501-0910-0001 205 LS550-2510-0001 208 MW012-025 287
LS100-0106-0002 182 LS501-0910-0002 205 LS550-2510-0002 208 MW012-025-BE 287
LS100-0106-0003 182 LS501-1010-0001 205 LS550-3010-0006 208 MW012-025-CE 287
LS101-0103-0001 182 LS501-1010-0002 205 LS550-3510-0002 208 MW012-025-CU 287
LS101-0203-0001 182 LS501-1110-0001 205 LS580-0010-0004 263 MW012-025-GR 287
LS101-0203-0002 182 LS501-1110-0002 205 LS580-0010-0006 263 MW012-025-0K 287
LS102-0303-0001 182 LS501-1210-0001 205 LS580-0012-0004 263 MW012-025-SP 287
LS102-0404-0001 182 LS501-1210-0002 205 LS580-0012-0006 263 MWO012-026 289
LS102-0606-0001 182 LS502-0410-0001 206 LS580-1010-0001 263 MWO012-026-BRZ 289
LS103-0606-0001 183 LS502-0410-0002 206 LS580-1010-0002 263 MW012-026-NOZ 289
LS104-0103-0001 183 LS502-0510-0001 206 LS580-1010-0003 263 MW012-027 291
LS105-0103-0001 183 LS502-0510-0002 206 LS580-1010-0004 263 MW012-028 290
LS105-0103-0002 183 LS502-0610-0001 206 LS580-1210-0001 263 MWO012-029 290
LS105-0106-0001 183 LS502-0610-0002 206 LS580-1210-0002 263 MW012-029-BRZ 290
LS106-0303-0001 184 LS502-0710-0001 206 LS580-1210-0003 263 MW012-029-CYL 290
LS106-0303-0002 184 LS502-0710-0002 206 LS580-1210-0004 263 MW012-029-SDS 290
LS107-0203-0001 184 LS502-0810-0001 206 M MW012-030 292
LS107-0303-0001 184 LS502-0810-0002 206 MW001-001 285 N
LS107-0303-0002 184 LS502-0910-0001 206 MW001-002 286 N4100-0700-0002 272
LS107-0404-0001 184 LS502-0910-0002 206 MW002-001-TD 285 ND030-0025-0001 281
LS107-0404-0002 184 LS502-1010-0001 206 MW002-002-TM 285 ND030-0040-0001 281
LS107-0505-0001 184 LS502-1010-0002 206 MW002-003-TS 285 NG010-0250-0001 281
LS107-0606-0001 184 LS502-1110-0001 206 MW002-004-TU 285 NS110-0130-0001 150
LS107-0606-0002 184 LS502-1110-0002 206 MW002-005-TD 286 NS110-0150-0001 150
LS108-0203-0001 184 LS502-1210-0001 206 MWO002-020-PB 285 NS110-0205-0001 150
LS108-0204-0001 184 LS502-1210-0002 206 MW002-020-PB 286 NS110-0255-0001 150
LS108-0504-0001 184 LS503-0410-0001 207 MW002-030-TD 294 NS110-0260-0001 150
LS220-0006-0001 188, 261 LS503-0510-0001 207 MWO010-001 293 NS110-0305-0001 150
LS220-0008-0001 188, 261 LS503-0510-0002 207 MW010-005 293 NS110-0305-0002 150
LS220-0010-0001 188, 261 LS503-0610-0001 207 MW010-007 294 NS110-0355-0001 150
LS220-0012-0001 188, 261 LS503-0610-0002 207 MW010-009 293 NS110-0410-0001 150
LS230-0003-0002 188 LS503-0710-0001 207 MWO010-011 294 NS110-0410-0002 150
LS230-0004-0002 188 LS503-0810-0001 207 MWO010-018 292 NS110-0510-0001 150
LS230-0005-0002 188 LS503-0810-0002 207 MW010-019 294 NS110-0510-0002 150
LS230-0006-0005 188 LS503-0910-0001 207 MW010-026 292 NS110-0610-0001 150
LS230-0008-0006 188 LS503-1010-0001 207 MW010-028 291 NS110-0610-0002 150
LS230-0010-0004 188 LS503-1110-0001 207 MW012-001 294 NS110-0640-0001 150
LS230-0010-0005 188 LS503-1210-0001 207 MW012-002 294 NS110-0640-0002 150
LS230-0012-0006 188 LS504-0410-0001 207 MW012-004 294 NS110-0810-0001 150
LS230-0012-0007 188 LS504-0510-0001 207 MW012-010 294 NS120-0305-0001 150
LS230-0016-0003 188 LS504-0510-0002 207 MW012-011 294 NS120-0355-0001 150
LS230-0020-0002 188 LS504-0610-0001 207 MW012-012 294 NS120-0410-0001 150
LS232 261 LS504-0610-0002 207 MW012-013 294 NS120-0510-0001 150
LS232-0806-0001 261 LS504-0710-0001 207 MW012-015 293 NS120-0640-0001 150
LS232-0806-0002 261 LS504-0810-0001 207 MW012-016 293 str.
LS232-0806-0003 261 LS504-0810-0002 207 MW012-017 293
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NS120-0710-0001 150 0P201-0203-0001 78 PS010-0250-0005 24 PS112-0250-0003 29
NS120-0810-0001 150 P PS010-0250-0009 24 PS112-0250-0004 29
NS130-0120-0002 140, 151 PA310-0000-0001 77 PS010-0300-0001 24 PS112-0300-0001 29
NS130-0120-0003 140, 151 PA310-0000-0002 77 PS010-0300-0002 24 PS112-0300-0002 29
NS130-0130-0001 151 PA310-0100-0002 77 PS010-0300-0007 24 PS112-0300-0003 29
NS130-0130-0002 151 PA310-4005-0001 77 PS010-0300-0011 24 PS112-0300-0004 29
NS130-0150-0001 151 PA310-4005-0002 77 PS010-0315-0001 24 PS113-0250-0001 30
NS130-0160-0003 140, 151 PA310-4005-0004 77 PS010-0315-0002 24 PS113-0250-0002 30
NS130-0160-0007 140, 151 PA320-4005-0001 77 PS010-0315-0003 24 PS113-0250-0003 30
NS130-0180-0001 140, 151 PA320-4005-0002 77 PS010-0315-0004 24 PS113-0250-0004 30
NS130-0180-0002 140, 151 PA320-4005-0004 77 PS010-0315-0006 24 PS113-0300-0001 30
NS130-0200-0001 140, 151 PA410-0000-0003 76 PS010-0315-0013 24 PS113-0300-0002 30
NS130-0200-0002 140, 151 PA410-0000-0005 76 PS010-0350-0001 24 PS122-0300-0001 29
NS130-0230-0001 140, 151 PA410-0000-0013 75 PS010-0350-0002 24 PS122-0300-0002 29
NS130-0230-0002 140, 151 PA410-0000-0015 75 PS010-0350-0003 24 PS122-0300-0003 29
NS130-0240-0001 151 PA410-4005-0002 76 PS010-0350-0006 24 PS122-0300-0004 29
NS130-0255-0001 151 PA410-4005-0003 76 PS010-0350-0007 24 PS122-0315-0001 29
NS130-0260-0001 151 PA410-4005-0005 76 PS010-0350-0010 24 PS122-0315-0002 29
NS130-0305-0001 151 PA410-4005-0013 75 PS010-0400-0001 24 PS122-0350-0001 29
NS130-0305-0002 151 PA410-4005-0015 75 PS010-0400-0002 24 PS122-0350-0002 29
NS130-0310-0003 151 PA420-4005-0002 76 PS010-0400-0003 24 PS122-0350-0003 29
NS130-0355-0001 151 PA420-4005-0003 76 PS010-0400-0004 24 PS122-0350-0004 29
NS130-0410-0001 151 PA420-4005-0004 76 PS010-0400-0013 24 PS122-0400-0001 29
NS130-0410-0002 151 PA420-4005-0005 76 PS010-0450-0001 24 PS122-0450-0001 29
NS130-0510-0001 151 PA510-0000-0013 74 PS010-0450-0002 24 PS123-0300-0001 30
NS130-0510-0002 151 PA510-0000-0015 74 PS010-0450-0008 24 PS123-0300-0002 30
NS130-0610-0001 151 PA510-4005-0003 74 PS010-0450-0013 24 PS123-0300-0003 30
NS130-0610-0003 151 PA510-4005-0005 74 PS010-0500-0001 24 PS123-0300-0004 30
NS130-0640-0001 151 PA510-4005-0013 74 PS010-0500-0002 24 PS123-0315-0001 30
NS130-0640-0002 151 PA510-4005-0015 74 PS010-0500-0003 24 PS123-0315-0002 30
NS135-0410-0001 151 PA800 77 PS010-0500-0004 24 PS123-0315-0003 30
NS135-0410-0002 151 PM010-0500-0001 245 PS010-0630-0001 24 PS123-0350-0001 30
NS135-0510-0001 151 PM010-0500-0002 245 PS010-0800-0007 24 PS123-0350-0002 30
NS135-0510-0002 151 P0110-0125-0001 269 PS015-0300-0002 26 PS123-0350-0003 30
NS135-0610-0001 151 PQ110-0230-0001 269 PS015-0350-0002 26 PS123-0350-0004 31

NS135-0610-0003 151 PO111-0125-0001 269 PS015-0400-0002 26 PS123-0350-0005 31

NS135-0640-0001 151 PO111-0230-0001 269 PS015-0450-0003 26 PS123-0350-0006 31

NS135-0640-0002 151 P0121-0115-0001 270 PS015-0550-0001 28 PS123-0350-0007 31

NS135-0710-0001 151 P0121-0125-0001 270 PS015-0600-0001 28 PS123-0400-0001 31

NS135-0810-0001 151 PO130-0115-0001 270 PS015-0700-0002 28 PS123-0400-0002 31

NS140-0060-0102 140, 152 P0130-0125-0001 270 PS015-0750-0001 28 PS123-0400-0003 31

NS140-0080-0102 140, 152 P0150-0115-0001 271 PS016-0300-0001 27 PS123-0400-0004 31

NS140-0100-0102 152 P0150-0125-0001 271 PS016-0350-0001 27 PS123-0420-0001 31

NS140-0120-0102 140, 152 P0150-0180-0001 271 PS016-0400-0001 27 PS123-0425-0001 31

NS140-0130-0102 152 P0150-0200-0001 271 PS050-0630-0001 28 PS123-0450-0001 31

NS140-0160-0102 140, 152 P0150-0230-0001 271 PS050-0700-0003 28 PS123-0450-0002 31

NS140-0170-0102 152 PR110-1250-0002 79 PS050-0710-0002 28 PS123-0450-0003 31

NS140-0180-0102 140, 152 PR110-1250-0009 79 PS050-0710-0003 28 PS123-0450-0004 31

NS140-0200-0102 140, 152 PR110-1340-0003 79 PS050-0800-0001 28 PS123-0500-0001 31

NS140-0230-0102 140, 152 PR110-1340-0008 79 PS050-0800-0022 28 PS123-0500-0002 31

NS140-0240-0102 152 PR165 79 PS050-0800-0023 28 PS124-0300-0001 32
NS140-0410-0102 152 PS010-0150-0001 24 PS050-0900-0010 28 PS124-0300-0002 32
NS140-0510-0102 152 PS010-0160-0001 24 PS050-0900-0023 28

NS140-0610-0102 152 PS010-0180-0001 24 PS050-1000-0007 28 str.
NS140-0640-0102 152 PS010-0200-0002 24 PS099-0150-0001 35,78 PS124-0300-0003 32

0 PS010-0250-0001 24 PS099-0180-0001 35,78
0P201-0127-0001 78 PS010-0250-0002 24 PS112-0250-0001 29
0P201-0150-0001 78 PS010-0250-0003 24 PS112-0250-0002 29
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PS195-0450-0002 33 PS312-0350-0004 41 PS415-0200-0004 219
PS124-0315-0001 32 PS210-0150-0002 25 PS312-0380-0001 41 PS415-0200-0006 219
PS124-0315-0002 32 PS210-0160-0005 25 PS312-0380-0002 41 PS415-0200-0008 219
PS124-0350-0001 32 PS210-0180-0002 25 PS312-0400-0002 41 PS415-0216-0001 219
PS124-0350-0002 32 PS210-0200-0001 25 PS312-0420-0001 41 PS415-0250-0001 220
PS124-0350-0003 32 PS210-0200-0003 25 PS312-0450-0003 41 PS415-0250-0002 219
PS124-0350-0004 32 PS210-0200-0005 25 PS312-0450-0009 41 PS415-0250-0006 219
PS124-0350-0005 32 PS210-0200-0007 25 PS312-0460-0002 41 PS415-0250-0009 219
PS124-0400-0001 32 PS210-0250-0001 25 PS312-0480-0001 41 PS415-0260-0001 220
PS124-0400-0002 32 PS210-0250-0002 25 PS312-0600-0007 41 PS415-0280-0006 219
PS124-0400-0003 32 PS210-0250-0004 25 PS316-0380-0001 40 PS415-0300-0001 220
PS124-0450-0002 32 PS210-0250-0005 25 PS316-0400-0001 40 PS415-0300-0002 219
PS124-0500-0001 32 PS210-0250-0007 25 PS316-0450-0001 40 PS415-0300-0004 219
PS133-0450-0001 31 PS210-0250-0008 25 PS316-0460-0001 40 PS415-0305-0003 219
PS133-0500-0002 31 PS210-0250-0010 25 PS320-0160-0002 39 PS415-0315-0002 220
PS133-0500-0003 31 PS210-0300-0001 25 PS320-0180-0003 39 PS415-0315-0003 219
PS133-0630-0001 31 PS210-0300-0002 25 PS320-0190-0001 39 PS415-0330-0002 219
PS134-0450-0001 33 PS210-0300-0003 25 PS320-0210-0007 39 PS415-0350-0001 219
PS134-0500-0001 33 PS210-0300-0005 25 PS320-0216-0003 39 PS415-0350-0002 219
PS134-0500-0002 33 PS210-0300-0006 25 PS320-0250-0003 39 PS415-0350-0003 220
PS134-0500-0003 33 PS210-0300-0007 25 PS320-0300-0001 39 PS415-0350-0005 219
PS134-0630-0001 33 PS210-0315-0001 25 PS320-0300-0003 39 PS415-0350-0009 220
PS134-0630-0005 33 PS210-0315-0002 25 PS320-0300-0005 39 PS415-0380-0001 219
PS190-0250-0014 34 PS210-0315-0003 25 PS320-0315-0001 39 PS415-0400-0002 219
PS190-0250-0015 34 PS210-0315-0006 25 PS320-0350-0001 39 PS415-0400-0003 219
PS190-0260-0008 34 PS210-0315-0007 25 PS320-0350-0002 39 PS415-0400-0004 220
PS190-0260-0009 34 PS210-0350-0001 25 PS320-0350-0003 39 PS415-0400-0006 219
PS190-0300-0007 34 PS210-0350-0002 25 PS320-0350-0004 39 PS415-0400-0007 220
PS190-0300-0014 34 PS210-0350-0003 25 PS320-0350-0005 39 PS415-0400-0028 219
PS190-0300-0015 34 PS210-0350-0004 25 PS320-0400-0002 39 PS415-0400-0030 220
PS190-0300-0016 34 PS210-0350-0005 25 PS320-0400-0003 39 PS415-0400-0101 219
PS190-0300-0017 34 PS210-0350-0024 25 PS320-0400-0010 39 PS415-0420-0011 219
PS190-0315-0007 34 PS210-0400-0001 25 PS320-0450-0007 35 PS415-0420-0104 219
PS190-0315-0008 34 PS210-0400-0002 25 PS320-0500-0008 35 PS415-0450-0001 219
PS190-0315-0010 34 PS210-0400-0003 25 PS320-0500-0019 39 PS415-0450-0002 220
PS190-0325-0001 34 PS210-0400-0004 25 PS322-0250-0001 40 PS415-0450-0117 219
PS190-0350-0016 34 PS210-0450-0001 25 PS322-0300-0003 40 PS415-0500-0001 219
PS190-0350-0031 34 PS210-0450-0002 25 PS325-0250-0001 38 PS415-0500-0002 220
PS190-0350-0032 34 PS210-0500-0001 25 PS325-0250-0002 38 PS415-0500-0003 219
PS190-0350-0033 34 PS210-0500-0002 25 PS325-0300-0001 38 PS415-0500-0005 220
PS190-0400-0016 34 PS210-0500-0003 25 PS325-0300-0002 38 PS415-0500-0016 220
PS190-0400-0017 34 PS210-0630-0001 25 PS342-0250-0002 38 PS415-0500-0100 220
PS190-0400-0018 34 PS310-0216-0003 36 PS342-0250-0003 38 PS415-0500-0138 219
PS190-0425-0006 34 PS310-0250-0001 36 PS342-0300-0001 38 PS415-0550-0002 220
PS190-0425-0008 34 PS310-0250-0002 36 PS342-0303-0001 38 PS415-0550-0011 220
PS190-0425-0009 34 PS310-0300-0001 36 PS362-0250-0001 37 PS415-0550-0110 219
PS190-0450-0019 34 PS310-0300-0002 36 PS362-0300-0001 37 PS415-0550-0115 220
PS190-0450-0020 34 PS310-0300-0003 36 PS362-0350-0001 37 PS415-0550-0159 220
PS190-0450-0021 34 PS310-0315-0002 36 PS390-0450-0008 35 PS415-0550-0228 220
PS190-0500-0013 34 PS310-0350-0002 36 PS390-0500-0003 35 PS415-0600-0001 219
PS190-0500-0014 34 PS310-0620-0001 41 PS415-0160-0001 220 PS425-0300-0001 221
PS190-0630-0002 34 PS310-0720-0001 41 PS415-0160-0002 219 PS425-0300-0002 221
PS195-0300-0011 33 PS312-0250-0002 36 PS415-0160-0003 220 PS425-0350-0001 221
PS195-0300-0012 33 PS312-0300-0003 36 PS415-0160-0004 219 PS425-0350-0002 221
PS195-0350-0009 33 PS312-0300-0017 37 PS415-0180-0002 220 PS425-0350-0003 221
PS195-0350-0010 33 PS312-0305-0001 41 PS415-0180-0003 219 str.
PS195-0400-0002 33 PS312-0350-0002 36 PS415-0200-0002 220 PS425-0400-0001 221
PS195-0400-0003 33 PS312-0350-0003 41 PS415-0200-0003 220 PS425-0400-0002 221
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PS425-0400-0003 221 PS460-1000-0004 222 PS605-0190-0004 54 PS664-0165-0001 50
PS425-0500-0001 221 PS495-0170-0001 223 PS605-0210-0001 54 PS664-0210-0001 50
PS425-0500-0002 221 PS495-0190-0001 223 PS605-0210-0002 54 PS666-0160-0001 51
PS425-0500-0003 221 PS495-0190-0002 223 PS605-0235-0001 54 PS666-0160-0002 51
PS425-0550-0001 221 PS495-0220-0002 223 PS605-0235-0002 54 PS666-0160-0003 51
PS425-0550-0002 221 PS495-0250-0001 223 PS606-0160-0001 55 PS668-0160-0001 51
PS425-0600-0001 221 PS495-0280-0001 223 PS606-0180-0001 55 PS668-0160-0002 51
PS450-0114-0001 224 PS495-0300-0006 223 PS606-0190-0001 55 PS668-0165-0001 51
PS450-0125-0002 224 PS496-0095-0001 223 PS606-0200-0001 55 PS668-0210-0001 51
PS450-0125-0006 224 PS496-0095-0002 223 PS606-0210-0001 55 PS674-0140-0001 60
PS450-0150-0004 224 PS496-0095-0003 223 PS606-0230-0001 55 PS674-0160-0001 60
PS450-0150-0007 224 PS496-0095-0004 223 PS607-0160-0001 55 PS674-0165-0001 60
PS450-0160-0003 224 PS496-0098-0001 223 PS607-0180-0001 55 PS674-0165-0002 60
PS450-0160-0008 224 PS496-0098-0002 223 PS607-0190-0001 55 PS674-0165-0003 60
PS450-0180-0001 224 PS496-0103-0001 223 PS607-0200-0001 55 PS682-0160-0001 227
PS450-0180-0004 224 PS496-0103-0002 223 PS607-0210-0001 55 PS682-0185-0001 227
PS450-0200-0004 224 PS496-0132-0001 223 PS607-0230-0001 55 PS682-0200-0001 227
PS450-0220-0001 224 PS496-0132-0002 223 PS627-0080-0001 42 PS682-0210-0001 227
PS450-0250-0015 224 PS496-0150-0005 223 PS627-0100-0003 42 PS685-0300-0002 27
PS450-0250-0016 224 PS496-0150-0006 223 PS627-0100-0004 42 PS685-0350-0001 27
PS450-0250-0019 224 PS601-0210-0001 44 PS627-0125-0003 42 PS685-0400-0001 27
PS450-0250-0034 224 PS601-0216-0001 44 PS627-0125-0009 42 PS685-0450-0001 27
PS450-0275-0001 224 PS601-0254-0001 44 PS627-0125-0017 42 PS810-0200-0003 226
PS450-0280-0003 224 PS601-0254-0002 44 PS627-0150-0003 42 PS810-0200-0008 226
PS450-0300-0006 224 PS601-0260-0001 44 PS627-0160-0001 42 PS810-0250-0004 226
PS450-0350-0008 224 PS601-0260-0002 44 PS627-0180-0002 42 PS810-0250-0007 226
PS455-0420-0001 225 PS601-0305-0001 44 PS627-0180-0003 42 PS810-0260-0001 226
PS455-0420-0002 225 PS602-0210-0001 45 PS627-0180-0004 42 PS810-0260-0003 226
PS455-0500-0001 225 PS602-0216-0001 45 PS627-0200-0004 42 PS810-0305-0013 226
PS455-0500-0002 225 PS602-0216-0002 45 PS646-0080-0001 42 PS810-0305-0014 226
PS455-0500-0003 225 PS602-0254-0001 45 PS646-0100-0001 42 PS810-0355-0001 226
PS455-0550-0001 225 PS602-0254-0002 45 PS646-0120-0001 42 PS810-0355-0007 226
PS455-0550-0002 225 PS602-0260-0001 45 PS646-0120-0002 42 PS810-0355-0012 226
PS455-0550-0003 225 PS602-0260-0002 45 PS646-0125-0001 42 PS830-0250-.... 244
PS455-0550-0004 225 PS602-0305-0001 45 PS646-0125-0002 42 PS830-0280-.... 244
PS455-0600-0001 225 PS602-0305-0002 45 PS660-0100-0007 26 PS830-0280-.... 244
PS460-0200-0001 222 PS603-0210-0001 45 PS660-0100-0008 26 PS830-0280-.... 244
PS460-0250-0001 222 PS603-0216-0001 45 PS660-0100-0009 26 PS830-0280-.... 244
PS460-0250-0010 222 PS603-0254-0001 45 PS660-0100-0010 26 PS830-0315-.... 244
PS460-0250-0012 222 PS603-0260-0001 45 PS660-0125-0022 26 PS830-0315-.... 244
PS460-0280-0001 222 PS603-0305-0001 45 PS660-0125-0023 26 PS830-0315-.... 244
PS460-0300-0004 222 PS604-0184-0001 53 PS660-0125-0024 26 PS830-0315-.... 244
PS460-0300-0014 222 PS604-0184-0002 53 PS660-0125-0025 26 PS830-0350-.... 244
PS460-0350-0003 222 PS604-0190-0001 53 PS660-0125-0026 26 PS830-0350-.... 244
PS460-0380-0001 222 PS604-0190-0002 53 PS660-0125-0027 26 PS830-0350-.... 244
PS460-0400-0013 222 PS604-0210-0001 53 PS660-0125-0028 26 PS830-0350-.... 244
PS460-0420-0002 222 PS604-0235-0001 53 PS660-0125-0029 26 PS830-0350-.... 244
PS460-0500-0002 222 PS605-0160-0001 54 PS660-0125-0030 26 PS830-0350-.... 244
PS460-0500-0025 222 PS605-0160-0002 54 PS660-0125-0031 26 PS830-0400-.... 244
PS460-0550-0009 222 PS605-0164-0001 54 PS660-0125-0033 26 PS830-0400-.... 244
PS460-0600-0002 222 PS605-0164-0002 54 PS662-0160-0001 50 PS830-0400-.... 244
PS460-0600-0014 222 PS605-0184-0001 54 PS662-0160-0002 50 PS830-0450-.... 244
PS460-0620-0001 222 PS605-0184-0002 54 PS662-0160-0003 50 PS830-0450-.... 244
PS460-0650-0004 222 PS605-0184-0003 54 PS662-0165-0001 50 PS830-0450-.... 244
PS460-0680-0002 222 PS605-0184-0004 54 PS662-0210-0001 50 PS830-0450-.... 244
PS460-0760-0001 222 PS605-0190-0001 54 PS664-0160-0001 50

PS460-0860-0001 222 PS605-0190-0002 54 PS664-0160-0002 50 str.
PS460-0910-0003 222 PS605-0190-0003 54 PS664-0160-0003 50 PS830-0560-.... 244 ‘
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PT140-0900-0001 70 PX100-4113-0005 250 WB040-0016-0001 279
PS830-0630-.... 244 PT140-0900-0002 70 PX110-2009-0001 251 WB040-0016-0002 279
PS910 276 PT140-0900-0010 70 PX110-2009-0002 251 WB050-0005-0003 280
PS912 277 PT140-1000-0007 70 PX110-2009-0003 251 WB050-0005-0004 280
PT110-0115-0001 69 PT150-0115-0002 7 PX110-2009-0004 251 WB050-0006-0004 280
PT110-0125-0002 69 PT150-0125-0002 71 PX110-2009-0005 251 WB050-0006-0005 280
PT110-0125-0005 69 PT150-0125-0005 il PX110-2709-0001 251 WB050-0006-0006 280
PT110-0125-0006 69 PT150-0180-0002 7 PX110-2709-0002 251 WB050-0008-0006 280
PT110-0160-0003 69 PT150-0200-0001 7 PX110-2709-0003 251 WB050-0008-0007 280
PT110-0180-0001 69 PT150-0250-0001 7 PX110-2709-0004 251 WB050-0008-0008 280
PT110-0200-0001 69 PT150-0250-0002 7 PX110-2709-0005 251 WB050-0008-0009 280
PT110-0200-0002 69 PT150-0250-0003 7 PX110-2709-0006 251 WB050-0008-0010 280
PT110-0250-0001 69 PT150-0300-0001 il PX110-3411-0001 251 WB050-0010-0008 280
PT110-0250-0002 69 PT150-0300-0002 il PX110-3411-0002 251 WB050-0010-0009 280
PT110-0250-0003 69 PT150-0315-0001 7 PX110-3411-0003 251 WB050-0010-0010 280
PT110-0300-0001 69 PT150-0315-0002 71 PX110-3411-0004 251 WB050-0010-0011 280
PT110-0300-0002 69 PT150-0315-0003 7 PX110-4113-0001 251 WB050-0010-0012 280
PT110-0300-0003 69 PT150-0350-0001 7 PX110-4113-0002 251 WB050-0010-0013 280
PT110-0315-0001 69 PT150-0350-0002 7 PX110-4113-0003 251 WB050-0010-0014 280
PT110-0315-0002 69 PT150-0400-0001 7 PX200-1306-0001 251 WB050-0012-0009 280
PT110-0315-0004 69 PT150-0400-0002 7 PX200-1306-0002 251 WB050-0012-0010 280
PT110-0350-0001 69 PT150-0400-0003 7 PX200-1306-0003 251 WB050-0012-0011 280
PT110-0350-0002 69 PT150-0450-0001 7 PX200-2009-0001 251 WB050-0012-0012 280
PT110-0350-0003 69 PT150-0450-0002 il PX200-2009-0002 251 WB050-0014-0002 280
PT110-0350-0005 69 PT150-0500-0001 7 PX200-2009-0003 251 WB050-0014-0004 280
PT110-0350-0009 69 PT150-0500-0002 71 PX200-2709-0001 251 WB050-0016-0004 280
PT110-0400-0001 69 PT150-0500-0003 7 PX200-2709-0002 251 WB050-0016-0005 280
PT110-0400-0002 69 PT150-0500-0004 7 PX200-2709-0003 251 WB050-0016-0006 280
PT110-0400-0003 69 PT150-0550-0001 7 PX200-3411-0001 251
PT110-0400-0004 69 PT150-0630-0001 il PX200-3411-0002 251
PT110-0400-0006 69 PT150-0630-0003 7 PX200-3411-0003 251
PT110-0400-0016 69 PT150-0710-0002 7 T
PT110-0450-0001 69 PT250-0085-0002 61 TO100-0000-0500 80
PT110-0450-0003 69 PX100-1306-0001 250 TO100-0005-0000 80
PT110-0450-0004 69 PX100-1306-0002 250 TO100-0010-0000 80
PT110-0450-0005 69 PX100-1306-0003 250 T0100-0020-0000 80
PT110-0500-0001 69 PX100-1306-0004 250 w
PT110-0500-0004 69 PX100-2009-0001 250 WB010-0004-0001 278
PT110-0500-0005 69 PX100-2009-0002 250 WB010-0005-0002 278
PT110-0550-0001 69 PX100-2009-0003 250 WB010-0006-0001 278
PT110-0550-0002 69 PX100-2009-0004 250 WB010-0008-0001 278
PT110-0630-0001 69 PX100-2009-0005 250 WB010-0010-0001 278
PT110-0630-0002 69 PX100-2709-0001 250 WB010-0012-0001 278
PT110-0710-0001 69 PX100-2709-0002 250 WB010-0014-0001 278
PT110-0800-0002 69 PX100-2709-0003 250 WB010-0016-0001 278
PT110-0900-0003 69 PX100-2709-0004 250 WB010-0020-0001 278
PT110-1000-0003 69 PX100-2709-0005 250 WB040-0006-0001 279
PT140-0315-0001 70 PX100-2709-0006 250 WB040-0008-0001 279
PT140-0350-0001 70 PX100-2709-0007 250 WB040-0008-0002 279
PT140-0400-0001 70 PX100-3411-0001 250 WB040-0008-0003 279
PT140-0450-0001 70 PX100-3411-0002 250 WB040-0010-0001 279
PT140-0450-0003 70 PX100-3411-0003 250 WB040-0010-0002 279
PT140-0500-0003 70 PX100-3411-0004 250 WB040-0010-0003 279
PT140-0630-0001 70 PX100-3411-0005 250 WB040-0012-0001 279
PT140-0630-0002 70 PX100-4113-0001 250 WB040-0012-0002 279
PT140-0710-0002 70 PX100-4113-0002 250 WB040-0012-0003 279
PT140-0800-0006 70 PX100-4113-0003 250 WB040-0014-0001 279
PT140-0800-0008 70 PX100-4113-0004 250 WB040-0014-0002 279
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SPRAWDZ GDZIE KUPISZ NASZE PRODUKTY i WYBIERZ NAJWYGODNIEJSZY SPOSOB ZAMOWIENIA

odwiedz punkty sprzedazy
www.globus-wapienica.eu/dystrybutorzy.html

poprzez strone www / 7 dni w tygodniu - 24h/dobe
www.globus-wapienica.eu

poczta elektroniczna
e-handel@wapienica.pl

faksem
+48 33 48 80 065

KONTAKT - DZIAt 0BStUGI KLIENTA - POLSKA

odwiedz Dziat Obstugi Klienta
pn.-pt. 7.00-16.00

ul. T.Regera 30, Bielsko-Biata
email: sprzedaz@wapienica.pl

woj.: lubelskie, matopolskie, podkarpackie
tel.: +48 667 992 313
email: dokregion1@wapienica.pl

woj.: todzkie, mazowieckie, podlaskie,
Swietokrzyskie, warminsko-mazurskie
tel. +48 667 992 314

email: dokregion2@wapienica.pl

woj.. kujawsko-pomorskie, pomorskie,
b @ wielkopolskie, zachodniopomorskie
tel.: +48 667 992 315

email: dokregion3@wapienica.pl

woj. dolnoslaskie, lubuskie, opolskie, $laskie
tel.: +48 667 992 316
email: dokregion4@wapienica.pl

since 1921

]
Biatystok

. 3
Rzeszéw

KONTAKT - ZESPOt. DORADCOW TECHNICZNO-HANDLOWYCH

—— Skorzystaj z wiedzy do$wiadczonego zespotu

woj.: dolnoslaskie, lubuskie woj.: tddzkie, $wigtokrzyskie
Doradca Techniczno-Handlowy Doradca Techniczno-Handlowy
tel: +48 663 860 616 tel.: +48 663 860 615

email: dth1@wapienica.pl email: dth4@wapienica.pl

woj.: kujawsko-pomorskie, wielkopolskie woj.: matopolskie, slaskie /dawne bielskie/
Doradca Techniczno-Handlowy Doradca Techniczno-Handlowy
tel.: +48 667 990 034 tel.: +48 663 860 635

email: dth2@wapienica.pl email: dth5@wapienica.pl

woj.: lubelskie, ptd. mazowieckie woj.: opolskie, Slaskie

Doradca Techniczno-Handlowy Doradca Techniczno-Handlowy
tel: +48 667 990 086 tel.: +48 663 860 617

email: dth3@wapienica.pl email: dthé@wapienica.pl

woj.. ptn. mazowieckie, podlaskie, warminsko-mazurskie
Doradca Techniczno-Handlowy

tel.: +48 663 860 614

email: dth7@wapienica.pl

woj.: podkarpackie

Doradca Techniczno-Handlowy
tel.: +48 667 990 058

email: dth8@wapienica.pl

woj.: pomorskie, zachodniopomorskie
Doradca Techniczno-Handlowy

tel.: +48 667 990 054

email: dth9@wapienica.pl
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Z0BACZ GDZIE EKSPORTUJEMY NASZE PRODUKTY

KONTAKT - DZIAL EKSPORTU - SWIAT

— 0dwiedZ Dziat Eksportu
pn.-pt. 7.00-16.00

ul. T. Regera 30, Bielsko-Biata, Polska

tel.: +48 33 828 09 22, + 48 33 828 08 64, +48 33 828 09 26, + 48 33 828 09 21
faks: +48 33 488 05 21

email: eksport@wapienica.pl

> Komunikacja w jezyku:

polskim

angielskim tel.: +48 663 860 619

niemieckim

polskim

tel.: +48 663 860 880

angielskim

polskim

angielski tel.: +48 663 860 621

wtoskim

polskim

tel.: +48 663 860 620

rosyjskim
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Index: MI010-001

57900855"221566

Dane rejestrowe: NIP: 547-017-19-25, REGON: 070609347, KRS.: 0000258314
Sad Rejonowy w Bielsku-Biatej VIl Wydziat Gospodarczy, BDO: 000018416

since 1921

Fabryka Pit i Narzedzi
WAPIENICA Sp. z 0.0.

ul. T. Regera 30
43-382 Bielsko-Biata, Poland

tel. +48 33 82 80 800
fax +48 33 48 80 065
wapienica@wapienica.pl

www.globus-wapienica.eu
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