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Specjalistyczne pity HM przeznaczone do ciecia profili

i materiatow petnych wykonanych ze stali i metali kolorowych.
Pokrycie powtoka PVD zapewnia dtuzsza zywotnos¢ narzedzia
oraz znaczaco zmniejsza opory skrawania.

Pity HM serii COOL CUT

do ciecia stali i metali kolorowych

GEOMETRIA ZEBA - Specjalna geometria zeba optymalna do wysokowydajnego ciecia stali nisko
i wysoko stopowych, zeliwa oraz twardych stopéw metali niezelaznych.

WEGLIK SPIEKANY - Gatunek weglika spiekanego o odpowiedniej twardosci, sktadzie chemicznym
oraz strukturze optymalnie dobrany do rodzaju przecinanego materiatu.

POWLOKA USZLACHETNIAJACA - Powtoka uszlachetniajaca (pvd) zapewnia dtuzsza zywotno$é

narzedzia oraz mozliwos¢ wysokowydajnego ciecia trudnoobrabialnych gatunkéw stali.

since 1921



I Pity HM serii COOL CUT do ciecia stali i metali kolorowych

CECHY / KORZYSCI:

» zab HM ze specjalnego gatunku weglika spiekanego, dedykowany
do obrobki trudnoobrabialnych gatunkéw stali
i metali, w tym metali kolorowych

» specjalny ksztatt ptytki oraz geometria uzebienia pozwalaja
uzyskac wysoka wydajnos¢ ciecia

P zastosowanie precyzyjnej technologii szlifowania dysku oraz
procesu wywazania dynamicznego zapewnia stabilng prace pity
oraz eliminuje zjawisko drgan w trakcie skrawania

» dodatkowa powtoka PVD (TiAIN) pokrywajaca powierzchnie
uzebienia, zwieksza zywotnosc¢ i zmniejsza opory skrawania

S830

ZASTOSOWANIE:
» ciecie profili i materiatéw petnych wykonanych ze stali
i metali kolorowych
P stosowanie na wysokowydajnych, wolnoobrotowych, profesjonal-
nych przecinarkach wyposazonych w posuw automatyczny
» alternatywne rozwigzanie w stosunku do frezéw tarczowych HSS
» charakteryzuja sie kilkakrotnie wieksza zywotnoscig oraz mozli-
woscig zastosowania wiekszych parametrow pracy
niz w przypadku frezéw tarczowych HSS

CENA CENA
INDEX INFO IM. CENA INDEX INFO IM, LCENA
netto/szt. netto/szt.
o PS830- 250x..*x2,1/18 / 80 GBHO szt > o PS830- 400x..*x2,8/2,5 / 100 GBHO szt Ve 4
o PS830- 280x...%x2,1/18 / 80 GBHO szt (5 o PS830- 400x...*x2,8/255 / 120 GBHO szt 5
o PS830- 280x..*x2,1/18 / 100 GBHO szt F o PS830- 450x..%x3,1/2.8 / 100 GBHO szt Vo 4
o PS830- 315x..%x2,1/1.8 / 80 GBHO st G o PS830- 450x..%3,1/2,8 / 120 GBHO szt Ve 4
o PS830- 315%..%x2,1/18 / 100 GBHO szt (5 o PS830- 450x..%x3,1/28 / 140 GBHO szt F
o PS830- 350x...*x2.8/25 / 80 GBHO szt 5 o PS830- 450x..#x3,1/28 / 160 GBHO szt 5
o PS830- 350x..%x2,8/255 / 100GBHO szt F o PS830- 560x.7x3,8/3.4 / 120 GBHO szt F
o PS830- 350x...%x2,8/255 / 120 GBHO szt (5 o PS830- 560x..%x3,8/3.4 / 140 GBHO szt F
o PS830- 400x...%28/25 / 80GBHO szt 5
* WYMIARY OTWORGW MOCUJACYCH | ZABIERAKOWYCH:
(o Do
mm itxd,/d,
32 2¢8,5/45 + 4x9/50 + 4x11/63
40 2x85/55 + 4x12/64 + 4x11/80
50 4x15/80 + 4x14/85
80 4x23,5/120

Legenda: d, - $rednica otwordw zabierakowych dp - $rednica podziatowa otworéw Q - na zamowienie.

PARAMETRY SKRAWANIA:

. . Predkos¢ Posuw na zab
Grupa materiatowa Przyktadowe gatunki (wg PN, DIN) sKrawanial(my/min) (Mmy/23b)
Stale konstrukeyi St3, St4, 10, 15, St37, St42 130-150 0,06-0,07
ale ronstrukayine St5, St6, 25, 40, 456, St52, St60 100-120 006-007
. 20H, 20HG, C10, C15 130-150 0,06-0,07
Stale do naweglania X
17HNM, 16 MnCr 5, 20 CrMo 5, 21 NiCrMo 2 100-120 0,06-0,07
Stale do azotowania 25H3M, 38HMJ, 34 CrAINi 7, 34 CrAlMo 5 90-100 0,06-0,07
Stale automatowe A10X,9 S 20, 9 SMn 28 130-150 0,06-0,07
. 30H, 40H, C35, C45 100-120 0,06-0,07
Stale do ulepszania cieplnego X
30HGS, 40 HM, 35HGS, 65G, 42 CrMo 4, 34 CrNiMo 6 90-100 0,05-0,06
Stale tozyskowe 115 CrV3, 100 Cré 70-90 0,05-0,06
Stale sprezynowe 65Si7,50CrV 4 80-90 0,05-0,06
X NV, NMV, NC4, WCL, WNL, C 125 W, 40 CrMNMo 7 70-90 0,05-0,06
Stale narzedziowe
NC10, NM, NZ3, NPW, WWN2, X 40CrMoV 51, X 155 CrVMo 12 1 60-80 0,04-0,05
Stale szybkotnace SW7M, SK5M, SK8M 60-80 0,04-0,05
Stale nierdzewne OH13, 3H13, 4H13, OH17T, H17, H17N2, X 5 CrNi 18 10, X 6 CrNiMoTi 17 122,X20Cr 13 50-70 0,04-0,05
Stale do kucia na zimno 38Cr2, 37Cr4 80-100 0,04-0,05
Stale ulepszone cieplnie 60-80 0,04-0,05
Stale weglowe, stale stopowe
wytrzymatos¢ na rozciaganie 200-300 0,03-0,05
do 800 N/mm?2 Ciecie ksztattownikow
Stale weglowe, stale stopowe
wytrzymatos¢ na rozciaganie 100-200 0,03-0,05

800-1400 N/mm2

> Wybierz najwygodniejszy
sposob zamowienia.

dziat obstugi klienta

Q

lubelskie, matopolskie, podkarpackie
+48 667 992 313

todzkie, mazowieckie, podlaskie,
$wigtokrzyskie, warmirisko-mazurskie
+48 667 992 314
kujawsko-pomorskie, pomorskie,
wielkopolskie, zachodniopomorskie
+48 667 992 315

dolnoslaskie, lubuskie, opolskie, Slaskie
+48 667 992 316

faksem
+48 33 48 80 065

poczta elektroniczng
e-handel@wapienica.pl

&

przez strone internetowa
7 dni w tygodniu, 24 h/ dobe
www.globus-wapienica.eu

odwiedz dystrybutoréw
TOP HURT, TOP SERWIS, PH

odwiedz DZIAt OBStUGI KLIENTA
pn.-pt. 8.00 - 16.00

ul. T. Regera 30, Bielsko-Biata

Fabryka Pit i Narzedzi WAPIENICA Sp. z 0.0. ul. T. Regera 30, 43-382, Bielsko-Biata

tel.: +48 33 82 80 800 fax: +48 33 48 80 065 wapienica@wapienica.pl www.globus-wapienica.eu




