Frezy produkowane w oparciu 0 najnowoczesniejsze
metody | technologie nacinania uzebienia, obrobki szlifierskiej oraz
obrébki cieplno-chemiczne;.

Frez tarczowy VHM wg DIN A5/B15

do ciecia metali

PRECYZYJNY SZLIF ZEBA - Kluczowa operacja technologiczna przy produkcji frezow tarczowo-pitkowych jest
proces nacinania uzebienia, ktory realizujemy na szlifierkach LOROCH za pomoca specjalistycznych, ksztattowych
Sciernic diamentowych. Otrzymujemy w ten sposdb znacznie krétsze czasy nacinania zebdw przy jednoczesnym
uzyskiwaniu wysokich parametrow bicia promieniowego, chropowatosci powierzchni uzebienia oraz zaciesnionej
tolerancji $Srednicy zewnetrznej.

DLUZSZA ZYWOTNOSC - Zastosowany weglik spiekany charakteryzuje sie wielokrotnie wieksza twardoscia od
stali szybkotnacych, co wptywa na zwiekszenie zywotnosci narzedzia oraz mozliwosc¢ zastosowania go do obrobki
takich materiatow jak stale kwasoodporne, zarowytrzymate oraz stopy tytanu itp.

SZLIF BOCZNY - Frezy tarczowo-pitkowe VHM posiadaja okreslone w danych srednicach zbieznosci powierzchni
bocznych z super doktadnym szlifem o niskim wspétczynniku Ra (wysokiej gtadkosci), co zapobiega zacieraniu sie

narzedzia oraz zapobiega naklejaniu sie przecinanego materiatu w procesie ciecia.
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I Frez tarczowo-pitkowy VHM o geometrii ostrza A5° i B15°

CECHY / KORZYSCI:

» frezy wykonywane z odpowiednio dobranego gatunku weglika
spiekanego

» produkcja narzedzi w oparciu o najnowoczesniejsze metody
i technologie nacinania uzebienia, obrébki szlifierskiej na
obrdbce cieplno-chemicznej koriczac

» wszystkie standardowe frezy tarczowo-pitkowe posiadaja
okreslone w danych $rednicach zbieznosci powierzchni
bocznych, co zapobiega zacieraniu sie narzedzia w procesie
ciecia

» mozliwos¢ zamowienia frezow o innych parametrach grubosci,
$rednicy otworu oraz ilosci i geometrii uzebienia, co pozwala na
precyzyjne zaspokojenie potrzeb i oczekiwan klienta

» w przypadku pracy w zespole, prosimy o podanie ilosci
frezdbw mocowanych na wrzecionie - narzedzia zostang
wykonane na zamdwienie specjalne z zachowaniem
jednakowej $rednicy

FP910 / FP930

ZASTOSOWANIE:

» frezy VHM s3 odpowiedzig na rosnace potrzeby
przemystu w segmencie obrdbki stali i innych materiatdw
trudnoobrabialnych, ulepszanych cieplnie oraz w przypadku
koniecznosci zastosowania wiekszych parametréw obrobki.

» weglik spiekany charakteryzuje sig wielokrotnie wigksza
twardoscia od stali szybkotnacych, dlatego frezy VHM
z powodzeniem moga obrabiac stale o twardosciach
powyzej 50HRc, stale kwasoodporne oraz zarowytrzymate,
stopy tytanu itp.

» uzebienie trojkatne w odmianie A stosuje sie do obrobki
elementow cienkosciennych i matych gtebokosci cigcia
(np. rowkéw o mniejszej gtebokosci)

» uzebienie B stosuje sie do wiekszych gtebokosci ciecia,
obrébki elementéw petnych i grubosciennych oraz do
nacinania rowkoéw o wiekszej gtebokosci

UWAGA - poniewaz frezy VHM sg bardzo twarde i kruche
wskazane jest uzywanie ich na obrabiarkach zapewniajacych
stabilne warunki pracy oraz wtasciwe, sztywne zamocowanie
przedmiotu obrabianego.
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Legenda: Q - na zaméwienie

> Wybierz najwygodniejszy
sposob zamowienia.

Q

dziat obstugi klienta

lubelskie, matopolskie, podkarpackie

faksem
+48 33 48 80 065

+48 667 992 313
todzkie, mazowieckie, podlaskie,

* wigcej produktow znajdziesz na www

odwiedz dystrybutoréw
TOP HURT, TOP SERWIS, PH

odwiedz DZIAL OBStUGI KLIENTA

$wigtokrzyskie, warmirisko-mazurskie
+48 667 992 314
kujawsko-pomorskie, pomorskie,
wielkopolskie, zachodniopomorskie
+48 667 992 315

dolnoslaskie, lubuskie, opolskie, Slaskie
+48 667 992 316

poczta elektroniczng

e-handel@wapienica.pl [t GHUID = WA

ul. T. Regera 30, Bielsko-Biata

przez strone internetowa
7 dni w tygodniu, 24 h/ dobe
www.globus-wapienica.eu

Fabryka Pit i Narzedzi WAPIENICA Sp. z 0.0. ul. T. Regera 30, 43-382, Bielsko-Biata
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