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Перед производителями в отрасли дверной и оконной столярки, бурно развивающейся в последние 
годы, встаёт много новых вызовов. Им нужно постоянно следить за новыми трендами и технологиями, 
чтобы выполнять всё возрастающие требования к термоизоляционным свойствам их продукции, 
обеспечивающим экономию энергии. А для этого им нужно закупать не только новые машины и 
технологии, но также и режущие инструменты наивысшего качества, обеспечивающие непрерывность 
работы, быструю и эффективную резку различных деталей и полуфабрикатов, такие, для обслуживания 
которых можно получать быстрые и профессиональные сервисные услуги.

Марка GLOBUS в дополнение к высокоспециализированным промышленным инструментам предлагает 
комплекс консультационных услуг высокопрофессиональных специалистов и широкий набор 
послепродажных услуг, связанных с выпускаемыми нами инструментами. Мы используем в нашей 
работе многолетний опыт проектирования и производства, а также опыт научных исследований нашего 
конструкторского отдела и высокую квалификацию наших сотрудников.

Мы предлагаем на ваш суд наш последний портфель профессиональных инструментов, используемых 
на специализированных линиях при производстве вертикальных и горизонтальных окон, подоконников, 
наружных и внутренних дверей, лестниц, ролет и жалюзей, гаражных ворот, дымовых крышек, экранов, 
фасадных систем и разнообразных продуктов, называемых собирательно «дверная и оконная столярка». 
Благодаря своей высокой эффективности, промышленные инструменты GLOBUS находят также широкое 
применение и в компаниях, сотрудничающих с производителями окон и дверей и производящих профили, 
теплоизоляционные стеклопакеты, дверную арматуру и вентиляцию. 				  
	

ДВЕРНАЯ И ОКОННАЯ СТОЛЯРКА

Сканируйте QR-код 
– Проверьте нас!

Какие процессы мы используем при производстве инструментов?

ВЫРЕЗАНИЕ

Подходящий лист металла поме-
щается в специальный станок, 
где луч лазера, как нож, выре-
зает из него заготовку нужной 
формы.

МАРКИРОВКА ДИСКОВ

Лазерная маркировка является 
одним из самых продвинутых ме-
тодов нанесения меток. Марки-
ровка наносится очень быстро 
и получается очень красивой.

ЗАКАЛКА И ОТПУСК

Термообработка инструменталь-
ной стали состоит из трёх этапов: 
Этап 1 – нагрев стали; 
Этап 2 – быстрое охлаждение; 
Этап 3 – отпуск.

ШЛИФОВКА ДИСКОВ

Данную часть процесса мы вы-
полняем на автоматизированном
шлифовальном станке, что обес-
печивает тщательное шлифова-
ние с точностью 0,005 мм.

НАПРЯЖЕНИЯ И 
БАЛАНСИРОВКА ДИСКОВ 

К разным дисковым инструмен-
там предъявляются разные 
требования к жёсткости и ста-
бильности во время работы. 
Для придания им этих харак-
теристик диски подвергаются 
напряжению и динамической 
балансировке.

НАПАЙКА ТВЁРДЫХ СПЛАВОВ

Напайка твёрдых сплавов осу-
ществляется в полностью авто-
матизированных паяльных цен-
трах. Твёрдосплавные пластинки 
автоматически сортируются в 
вибрационных барабанах и укла-
дываются в нужное положение 
для напайки.

ЗАТОЧКА ИНСТРУМЕНТОВ ИЗ 
ТВЁРДЫХ СПЛАВОВ

Заточка инструментов из твёр-
дых сплавов происходит на пол-
ностью автоматизированной ли-
нии высокопроизводительных 
шлифовальных станков с осями 
с числовым управлением, обслу
живаемых рукой робота.

КОНТРОЛЬ КАЧЕСТВА – 
УПАКОВКА

После маркировки инструменты 
поступают в отдел контроля, где
опытные специалисты по каче-
ству производят окончательный 
отбор продукции, поступающей 
на рынок.
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PS415     

PS495     

PX100     

PS415     

PS680     

FP600     

LS580     

Пила HM серии ALUEX GA -5º
для резки профилей из алюминия и ПВХ

Пила HM W2R +5°
для удаления заусениц с углов элементов из ПВХ

Ленточная пила серии METAL PROF-CUT
для резки стальных профилей и элементов усиления

Пила HM серии ALUEX GA
для резки приоконных планок

Пила HM серии 1GS5 TYPE OSA
для резки слоистых плит

Дисковая фреза HSS [TiCN]
для резки межоконных планок машинами для резки металла

Свёрла HSS для высверливания отверстий под дверные ручки
на установках с ЧПУ

PS415     

PS810     

LS220     

PS900     

FP220     

PS682     

LS300     

Пила HM серии ALUEX GA +5º
для резки профилей из алюминия и ПВХ

Пила HM серии STEEL-TECH
для резки планок и профилей станками для торцевой резки

Концевая фреза VHM с одним и двумя лезвиями
для фрезеровки водостоков, шарниров и дверных ручек

Пила HM
для снятия фаски с приоконных планок

Дисковая фреза HSS
для резки стальных профилей машинами для резки металла

Пила HM серии STEEL-TECH Electro
для резки сортового проката и стальных элементов

Концевая фреза HSS
для обработки металла, алюминия и ПВХ на установках с ЧПУ
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ИНСТРУМЕНТЫ ДЛЯ СТОЛЯРКИ ИЗ АЛЮМИНИЯ И ПВХ
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Инструменты для столярки из алюминия и ПВХ    
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рекомендованная скорость [оборотов в минуту]

диаметр диска пилы [мм]

для резки профилей из алюминия и ПВХ
Пила HM серии ALUEX GA-5º    

* с другой продукцией можно ознакомиться на www

     СОВЕТ ЭКСПЕРТА: 

 Правильный выбор шага, а также типа и геометрии зубчатого венца существенно влияет на 
эффективность работы пилы и качество поверхности распила.

 При резке профиля из алюминия и ПВХ рекомендуется использовать пилы с зубчатым венцом типа 
GA с положительным или отрицательным углом приложения усилия (в зависимости от толщины 
стенки перепиливаемого профиля).

 При выборе количества зубьев следует руководствоваться правилом: чем тоньше стенка, тем 
большее требуется количество зубьев.

							     

Index ЦЕНА
 В КАТАЛОГЕ

мм мм мм мм ilxdo/dp евро/шт

PS415-0160-0002 160 20 2,5 1,8 56 - - 47,05

PS415-0200-0004 200 30 2,5 1,8 60 - 2x7/42+2x8,5/46+2x10/60 50,75

PS415-0216-0001 216 30 2,8 2,2 72 Cu 2x7/42 + 2x8,5/46 + 2x10/60 65,55

PS415-0250-0002 250 30 3,2 2,5 80 Cu 2x7/42 + 2x8,5/46 + 2x10/60 67,50

PS415-0300-0002 300 30 3,2 2,5 96 Cu 2x7/42 + 2x8,5/46 + 2x10/60 77,10

PS415-0350-0002 350 30 3,2 2,5 108 Cu 2x7/42+2x8,5/46+2x10/60 91,10

PS415-0350-0001 350 32 3,2 2,5 108 Cu 2x10/60 + 2x11/63 + 2x11/70 91,10

PS415-0380-0001 380 32 4,0 3,4 108 Cu 2x10/60+2x11/63+2x11/70 113,65

PS415-0400-0003 400 30 4,0 3,4 120 Cu 2x10/60 + 2x11/63 + 2x11/70 115,40

PS415-0450-0001 450 30 4,0 3,4 108 Cu 2x10/60+2x11/63+2x11/70 126,00

PS415-0500-0003 500 30 4,2 3,6 120 Cu 2x10/60 + 2x11/63 + 2x11/70 162,65

PS415-0600-0001 600 30 4,4 3,8 160 Cu 2x10/60 + 2x11/63 + 2x11/70 246,65
    do- диаметр подводковых отверстий 
    dp- диаметр делительной окружности отверстий

используется при 
производстве двер-
ной и оконной столяр-
ки для штучной резки 
оконных профилей, 
рам, коробок и планок

пилы этой серии рабо-
тают очень тихо,изготовле-
ны с большой точностью, 
с динамически сбаланси-
рованным диском и специ-
ально подобранным 
твёрдым сплавом

пила с отрицательным 
углом приложения усилия 
зуба предназначена для 
резки сортового проката из 
сплавов алюминия с тол-
щиной стенки не большей 
3 мм и для резки профилей 
из ПВХ

также используется 
для резки сортового 
проката и открытых 
профилей из алюминия
и ПВХ с толщиной стен-
ки не более 3 мм



7www.globus-wapienica.ru

до
ст

уп
ны

е 
ск

ор
ос

ти
 [о

бо
ро

то
в 

в 
ми

ну
ту

]

рекомендованная скорость [оборотов в минуту]

диаметр диска пилы [мм]

для резки профилей из алюминия и ПВХ
Пила HM серии ALUEX GA+5º     

Инструменты для столярки из алюминия и ПВХ

* с другой продукцией можно ознакомиться на www

посмотри вживую 
инструменты во 
время работы! 

     СОВЕТ ЭКСПЕРТА: 

 Правильный выбор шага, а также типа и геометрии зубчатого венца существенно влияет на 
эффективность работы пилы и качество поверхности распила.

 При резке профиля из алюминия и ПВХ рекомендуется использовать пилы с зубчатым венцом типа 
GA с положительным или отрицательным углом приложения усилия (в зависимости от толщины 
стенки перепиливаемого профиля).

 При выборе количества зубьев следует руководствоваться правилом: чем тоньше стенка, тем 
большее требуется количество зубьев.						    

Index ЦЕНА
В КАТАЛОГЕ

мм мм мм мм ilxdo/dp евро/шт

PS415-0160-0003 160 20 2,5 1,8 56 - - 47,05

PS415-0200-0003 200 30 2,5 1,8 60 - 2x7/42 + 2x8,5/46 + 2x10/60 50,75

PS415-0250-0001 250 30 3,2 2,5 80 Cu 2x7/42 + 2x8,5/46 + 2x10/60 67,50

PS415-0300-0001 300 30 3,2 2,5 96 Cu 2x7/42 + 2x8,5/46 + 2x10/60 77,10

PS415-0315-0002 315 30 3,2 2,5 96 Cu 2x7/42+2x8,5/46+2x10/60 88,35

PS415-0350-0009 350 30 3,2 2,5 78 Cu 2x7/42 + 2x8,5/46 + 2x10/60 75,90

PS415-0350-0003 350 30 3,2 2,5 108 Cu 2x7/42+2x8,5/46+2x10/60 91,10

PS415-0400-0004 400 30 4,0 3,4 120 Cu 2x10/60 + 2x11/63 + 2x11/70 115,40

PS415-0450-0002 450 30 3,7 3,0 120 Cu 2x10/60+2x11/63+2x11/70 132,40

PS415-0500-0016 500 30 5,0 4,0 72 Cu 2x8/42 + 2x10/60 + 2x11/63 155,10

PS415-0500-0100 500 30 4,2 3,6 120 Cu 2x10/60+2x11/63+2x11/70 162,65

PS415-0550-0002 550 30 4,4 3,2 160 Cu 2x10/60 + 2x11/63 + 2x11/70 238,80
    do-  диаметр подводковых отверстий 
    dp- диаметр делительной окружности отверстий

пилы этой серии рабо-
тают очень тихо, изготов-
лены с большой точно-
стью, с динамически сба-
лансированным диском
и специально подобран-
ным твёрдым сплавом

пила с положительным 
углом приложения усилия 
зуба предназначена для 
резки сортового проката 
из сплавов алюминия с 
толщиной стенки не боль-
шей 5 мм и для резки 
профилей из ПВХ

также используется 
для штучной резки 
фасадных профилей 
из алюминия с толщи
ной стенки до 5 мм

используется при 
производстве дверной 
и оконной столярки 
для резки планок, сор-
тового проката и за-
крытых профилей тол-
щиной более 3 мм.
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Инструменты для столярки из алюминия и ПВХ    

для резки приоконных планок
Пила HM серии ALUEX GA    

*с другой продукцией можно ознакомиться на www

для резки планок из 
ПВХ с резиновыми уплот-
нителями на специализи-
рованных машинах, ис-
пользуемых при произ-
водстве окон из ПВХ

пила с большим ко-
личеством зубьев пред-
назначена специально
для резки тонкостенных 
профилей

пилы изготовлены с 
большой точностью со
специально подобран-
ным твёрдым сплавом

часто работают в 
наборе с пилами для 
снятия фаски с штапика

     СОВЕТ ЭКСПЕРТА: 

 При правильно подобранном шаге зубьев пилы для резки штапика пила не будет царапать 
перепиливаемый материал – именно этот элемент конструкции пилы имеет решающее влияние 
на качество распила.

 Чтобы обеспечить правильность процесса резки и получить высококачественную поверхность, 
нужно обратить особое внимание на жёсткое закрепление заготовки на рабочем столе, чтобы 
исключить её неконтролируемые перемещения.

Index ЦЕНА
В КАТАЛОГЕ

мм мм мм мм евро/шт

PS415-0200-0008 200 30 2,2 1,6 100 - -5º 100,20

PS415-0200-0006 200 32 2,2 1,6 100 - -5º 100,20

PS415-0250-0009 250 30 2,2 1,6 100 - -5º 85,10

PS415-0250-0006 250 32 2,2 1,6 100 - -5º 85,10

PS415-0260-0001 260 30 2,5 2,0 100 Cu 5º 95,95

PS415-0300-0004 300 30 3,2 2,5 120 - -5º 103,95
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Инструменты для столярки из алюминия и ПВХ
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для снятия фаски с приоконных планок
Пила HM 

* с другой продукцией можно ознакомиться на www    o - пилы на заказ

тщательно изготов-
ленный диск гарантиру-
ет большую стабилность
работы интсрумента во
время процесса резания

специализированная 
пила, предназначенная
для снятия фаски с пла-
нок ПВХ с резиновым 
уплотнением

пилы для снятия фаски 
с пластинами из твёрдого 
сплава имеют долгий срок 
службы и обеспечивают 
высокое качество обра-
ботанной поверхности

пила HM для сня-
тия фаски со штапика 
обычно работает в 
комплекте с главной 
пилой

o

o

o

o

o

o

     СОВЕТ ЭКСПЕРТА: 

 В зависимости от типа машины в ней можно использовать правые или левые пилы.

 Пилы могут работать в комплекте с главной пилой или по очереди в случае наличия двух осей 
резания.

 Пилы для снятия фаски работают в комплекте с главными пилами со следующими индексами: 
PS415-0200-0008, PS415-0200-0006, PS415-0250-0009, PS415-0250-0006, PS415-0260-0001, 

  PS415-0300-0004.

Index Тип установки 
пилы

ЦЕНА
В КАТАЛОГЕ

мм мм мм мм евро/шт

PS900-0095-0003 95 20 2,1 1,6 20 левая пила

PS900-0095-0004 95 20 2,1 1,6 20 правая пила

PS900-0095-0005 95 20 2,1 1,6 36 левая пила

PS900-0095-0006 95 20 2,1 1,6 36 правая пила

PS900-0098-0001 98 32 3,0 2,0 36 левая пила

PS900-0098-0002 98 32 3,0 2,0 36 правая пила

PS900-0103-0003 103 32 2,2 1,6 36 правая пила 40,00

PS900-0103-0004 103 32 2,2 1,6 36 левая пила 40,00
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Инструменты для столярки из алюминия и ПВХ    
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для удаления заусениц с углов элементов из ПВХ
Пилы HM W2R+5º    

* с другой продукцией можно ознакомиться на www

специализированная 
пила для фрезеровки на-
ружной стороны уголка
для устранения неровно-
стей, которые появляют-
ся после сварки профи-
лей ПВХ

у пилы имеются допол-
нительные более длин-
ные зубья HM, которые 
позволяют фрезеровать 
уголок более глубоко

специально спроек-
тированная геометрия 
зубьев и пластин HM 
обеспечивает высокое
качество поверхностей
распила и долгий срок 
службы инструмента

пилЫ предназна-
значенЫ для специя-
лизированных стан-
ков для производст-
ва столярки ПВХ

     СОВЕТ ЭКСПЕРТА: 

 Эти пилы часто выпускаются в левой и правой модификациях для применения в зависимости 
от стороны снятия фаски и направления вращения вала машины – поэтому перед заказом пил 
обязательно почитайте спецификации своей машины.

 Пилы снабжены крепёжными отверстиями с фасками для правильного крепления пилы в машине.

 Более глубокое фрезерование угла ПВХ обеспечивают дополнительные и более длинные зубы HM.

   o- пилы на заказ
   do- диаметр подводковых отверстий
   dp- диаметр делительной окружности отверстий
   минимальное количество для заказа: 2 штуки
   диапазон диаметров пил: 150 ÷ 400 мм

Index Фаска: ЦЕНА
В КАТАЛОГЕ

мм мм мм мм ilxdo/dp евро/шт

PS495-0170-0001 170 20 4,5 3,2 16+4 6x6,8/40 правая

PS495-0190-0001 190 20 4,5 3,2 16+4 6x6,8/40 правая

PS495-0190-0002 190 22 4,5 3,2 16+4 6x6,8/40 левая

PS495-0250-0001 250 22 4,5 3,2 22+4 6x6,8/40 -

o

o

o

o
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Инструменты для столярки из алюминия и ПВХ
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рекомендованная скорость [оборотов в минуту]

диаметр диска пилы [мм]

для резки стальных планок и профилей для резки пилами для металла
Пила HM серии STEEL-TECH    

*с другой продукцией можно ознакомиться на www

для резки сталь-
ных межоконных 
планок и элемен-
тов усиления

в пилах этой серии ис-
пользуется специализиро-
ванный твёрдый сплав, 
предназначеный для рез-
ки стальных деталей

для резки сортового про-
ката из конструкционной 
стали с толщиной стенок 
до 3 мм, в том числе на ма-
шинах с наклонным диском
таких марок как: Jepson, 
Makita, Ridgid, DeWALT

также используется 
для резки  стального 
профиля, входящего 
в состав дверей и га-
ражных ворот

     СОВЕТ ЭКСПЕРТА: 

 Резка стального профиля на машинах с наклонным диском для резки стали позволяет существенно 
улучшить условия труда (устранение пыли и уменьшение шума), а также исключительно хорошо 
влияет на качество поверхности распила (отсутствие пригорания и значительное уменьшение 
количества заусениц). 

 Не забывайте, что работа на машинах с наклонным диском для резки стали осуществляется на 
меньших оборотах, специально подобранных для процесса резки стального профиля пилами 

  с пластинами из твёрдого сплава.

Index Геометрия ЦЕНА
В КАТАЛОГЕ

мм мм мм мм евро/шт

PS810-0260-0001 260 30 2,5 2,0 100 GC 5º 146,05

PS810-0305-0013 305 25,4 2,5 2,0 80 GC 10º 149,45

PS810-0355-0007 355 25,4 2,2 1,8 90 2GC 10º 152,90
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Инструменты для столярки из алюминия и ПВХ    

для резки межоконных планок машинами для резки металла
Дисковая фреза HSS [TiCN]     

*с другой продукцией можно ознакомиться на www

для резки межокон-
ных планок из алю
миния, синтетических 
материалов и не-
ржавеющей стали

правильный выбор 
шага и геометрии зу-
бьев обеспечивает вы-
сокое качество поверх-
ности после обработки

фреза изготавливается 
из высококачественной 
быстрорежущей стали и 
покрывается слоем TiCN, 
служащим для уменьше-
ния сопротивления реза-
нию и увеличения срока 
службы

фреза применяется на
специальных станках,при-
способленных для рабо-
ты с фрезами HSS, со ско-
ростью вращения, зави-
сящей от типа обрабаты-
ваемого материала

     СОВЕТ ЭКСПЕРТА: 

 Фрезы HSS специально предназначены для выполнения очень точных операций для получения 
после обработки поверхности как можно лучшего качества – они разрабатывались на основе 
очень точных требований к их рабочим характеристикам.

 Реализация таких рабочих характеристик стала возможной благодаря созданию фрез с большим 
количеством зубьев и очень тонким корпусом.

 Их преимущества особенно наглядны при резке тонкостенных профилей с толщиной стенки 
 0,5 мм и меньше.

Index Покрытие фрезы ЦЕНА
В КАТАЛОГЕ

мм мм мм ilxdo/dp евро/шт

FP600-0200-0001 200 32 0,50/1,00 1x7,1/55 350 TiCN

   o- фрезы на заказ
   do- диаметр подводковых отверстий
   dp- диаметр делительной окружности отверстий
   минимальное количество для заказа: 2 штуки
   диапазон диаметров пил: 160 ÷ 315 мм

o
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Инструменты для столярки из алюминия и ПВХ
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диаметр диска пилы [мм]

для резки профилей и стальных элементов ручным электроинструментом
Пила HM серии STEEL-TECH Electro   

*с другой продукцией можно ознакомиться на www

пила для так назы-
ваемой холодной тех-
нологии резки сталь-
ных деталей делает воз-
можной резку без при-
горания на краях обра-
батываемого материала

напаянные на диск 
специальные твёрдо -
сплавные пластины (для
резки стали) гарантируют 
долгий срок службы и
поз воляют многократ-
ную заточку

также используется 
для резки  элементов 
дверей и гаражных во-
рот, выполненных из
мягкой конструкцион-
ной стали

предназначена 
для резки стальных эле-
ментов, таких как трубы,
сортовой прокат, трапе-
циевидные листы с тол-
щиной стенки до 2,5 мм

     СОВЕТ ЭКСПЕРТА: 

 Высокое качество обработанной поверхности достигается применением специального твёрдого 
сплава (для резки стали), а также специально запроектированной для этой серии пил геометрией 
зубьев. 

 При резке металлических листов и других тонких элементов необходимо перед началом работы 
хорошо закрепить материал, чтобы предотвратить его неконтролируемые движения.

 Для работы в машинах с регулируемой скоростью вращения инструмента или приспособленных 
для резки стали на малых оборотах.

Index ЦЕНА
В КАТАЛОГЕ

мм мм мм мм для электроинструментов евро/шт

PS682-0160-0001 160 20 2,0 1,4 40 BOSCH GKS 55, Metabo KSE 55 Plus, 
FESTOOL TS 55 EBQ 31,65

PS682-0185-0001 185 30 2,0 1,4 48 MAKITA 4131, DEWALT DW62K 37,15

PS682-0200-0001 200 30 2,0 1,4 50 FESTOOL TS75EBQ 38,50

PS682-0210-0001 210 30 2,0 1,4 50 FESTOOL TS75EBQ 38,50
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Инструменты для столярки из алюминия и ПВХ    

до
ст

уп
ны

е 
ск

ор
ос

ти
 [о

бо
ро

то
в 

в 
ми

ну
ту

]
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диаметр диска пилы [мм]

для резки профилей и стальных элементов ручным электроинструментом
Пила HM серии 1GS5 TYPE OSA

*с другой продукцией можно ознакомиться на www

для резки слои-
стых плит, исполь-
зуемых-при произ-
водстве дверей, во-
рот, стен или крыши

специально спроекти-
рованная для пил этой 
серии форма зуба и испо-
льзуемый твёрдый сплав 
гарантируют долгий срок 
службы и возможность 
многократной заточки 
инструмента

специально спроек-
тированный зубчатый
венец с попеременным 
скосом типа 1GS5 облег-
чает ход пилы в процес-
се работы

также используется 
для резки поликарбо-
натных плит, профилей 
ПВХ и проката  из листо-
вой стали и цветных ме-
таллов (алюминий, медь)

     СОВЕТ ЭКСПЕРТА: 

 При производстве этих пил используется специальный твёрдый сплав с повышенным 
содержанием кобальта и высокой стойкостью к ударным нагрузкам.

 С учётом наличия ограничителя подачи эти пилы не могут использоваться в станках
  с механической подачей.

 Пилы этой серии имеют очень широкую сферу применения.

Index ЦЕНА
В КАТАЛОГЕ

мм мм мм мм для электроинструментов евро/шт

PS680-0160-0001 160 20 2,7 1,6 32
BOSCH GKS55 CE, MILWAUKEE CS55, Metabo 
KS54 SP, Metabo KSE55 Plus, PROTOOL CSP56 
EQ, PROTOOL CSP55 - 2, FESTOOL TS55 EBQ

28,75

PS680-0180-0001 180 20 2,7 1,6 36 EINHELIN BHS 66/1, EINHELIN HK- PG 66/1 32,30

PS680-0190-0001 190 30 2,7 1,6 40
BOSCH GKS65 CE, MAKITA 5705R, HITACHI 

C7BU2, DEWALT D23650K, Metabo KSE68 Plus, 
PROTOOL CSP68 EB, FESTOOL AP65, MILWAU-

KEE SCS65 Q, DWT HKS-190 VS

34,10

PS680-0200-0001 200 30 2,7 1,6 42 HITACHI C9U, METABO KS85, PERLES KS170, 
FESTOOL TS75EBQ 35,00

PS680-0210-0001 210 30 2,7 1,6 42
BLACK&DECKER KS810, DWT HKS-210 VS, 

FESTOOL TS75 EBQ, MILWAUKEE CS75, REBI 
RZ2-70-2, 

35,85

PS680-0230-0001 230 30 2,7 1,6 44 FESTOOL CS70, Metabo KS85 38,55
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Инструменты для столярки из алюминия и ПВХ
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для резки стальных профилей машинами для резки металла
Дисковая фреза HSS

*с другой продукцией можно ознакомиться на www

предназначены для 
резки стальных усиле-
ний окон и профиля и
проката стальных дверей

шаг и геометрия зу-
бьев типичной фрезы 
оптимизированы для
резки сортового прока-
та из конструкционной 
стали с толщиной 
стенки 1,5-3,0 мм

фреза из быстроре-
жущей стали HSS-DMo5
(SW7M) используется на
низкоскоростных стан-
ках для резки металла 

детали после обра-
ботки имеют очень точ-
ные размеры, а их по-
верхности – очень вы-
сокое качество

     СОВЕТ ЭКСПЕРТА: 

 Для увеличения срока службы фрез HSS диск можно покрыть слоями PVD (например нитридом 
титана TiN) – покрытия уменьшают коэффициент трения, увеличивают микротвёрдость 
поверхности и срок службы инструмента на 200-300%.

 Во время эксплуатации фрез HSS нужно обратить внимание на факт, что их нельзя использовать 
 в машинах, не имеющих системы охлаждения диска.

 Не забывайте, что величина шага зубьев фрезы тесно связана с толщиной материала 
 или стенки детали.

Index Геометрия ЦЕНА
В КАТАЛОГЕ

мм мм мм мм ilxdo/dp евро/шт

FP220-0225-0002 225 32 2,00 180 80 Bw18º тип"C"2x8,5/45; 2x9,5/50 
i 2x12/64 49,40

FP220-0225-0001 225 32 2,00 220 80 Bw18º тип"C"2x8,5/45; 2x9,5/50 
i 2x12/64 49,40

FP220-0250-0001 250 32 2,00 200 80 Bw18º тип"C"2x8,5/45; 2x9,5/50 
i 2x12/64 50,20

FP220-0275-0001 275 32 2,00 220 100 Bw18º тип"C"2x8,5/45; 2x9,5/50
i 2x12/64 67,60

FP220-0275-0007 275 32 2,50 220 100 Bw18º тип"C"2x8,5/45; 2x9,5/50
 i 2x12/64 74,20

FP220-0275-0005 275 40 2,50 200 100 Bw18º тип"H"2x8,5/55 i 4x12/64 74,20

FP220-0315-0001 315 32 2,50 220 100 Bw18º тип"C"2x8,5/45; 2x9,5/50
 i 2x12/64 81,35

FP220-0315-0002 315 40 3,00 200 100 Bw18º тип"U"4 x 10,5/63 92,45

   do- диаметр подводковых отверстий
   dp- диаметр делительной окружности отверстий
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Инструменты для столярки из алюминия и ПВХ    

для резки стальных профилей и усилений ленточными пилами
Ленточная пила серии METAL PROF-CUT     

Скорость движения ленты [м/мин] для 
материала: сталь 500-750 [Н/мм2]

доступные скорости [м/мин]

*с другой продукцией можно ознакомиться на www    цена одного погонного метра пилы включает в себя стоимость её сварки на длину

при производстве двер-
ной и оконной столярки пр-
именяется для резки сталь-
ных усилений окон, а также
других профилей из спла-
вов железа, используемых 
в конструкциях ворот, 
дверей, ролет и т.п.

пилы свариваются на
оборудовании послед-
него поколения (с кон-
тролем температуры), 
что обеспечивает вы-
сокую прочность ленты 
и предотвращает её раз-
рыв во время работы

конструкция биме-
таллической пилы, вер-
хушки зубьев которой 
выполнены из быстро-
режущей стали M42 с
содержанием 8% коба-
льта, обеспечивает до-
лгий срок службы 
инструмента

кроме того исполь-
зуется для промыш-
ленной резки больш-
инства материалов от
алюминия до не-
ржавеющей стали

     СОВЕТ ЭКСПЕРТА: 

 После замены на машине режущей ленты перед началом работы нужно осуществить притирку 
ленты.

 Притирка осуществляется следующим образом: включаем машину, установив оптимальную 
скорость движения режущей ленты для обрабатываемого материала, затем в течение 10 минут 
постепенно уменьшаем скорость до 1/3-1/2 от нормы, а затем в течение следующих 10 минут 
постепенно увеличиваем её обратно до рекомендованного значения.

 Эта процедура увеличивает продолжительность срока службы лент аж на 20-30%!!!

Index Тип зубьев к. м. ЦЕНА
В КАТАЛОГЕ

мм мм мм евро/шт

PX100-2009-0003 указанную в заказе 20 0,9 6/10 PC-S м.б. 7,30

PX100-2009-0004 указанную в заказе 20 0,9 8/12 PC-S м.б. 7,30

PX100-2009-0005 указанную в заказе 20 0,9 10/14 PC-S м.б. 7,30

PX100-2709-0005 указанную в заказе 27 0,9 6/10 PC-S м.б. 8,15

PX100-2709-0006 указанную в заказе 27 0,9 8/12 PC-S м.б. 8,15

PX100-2709-0007 указанную в заказе 27 0,9 10/14 PC-S м.б. 8,15

PX100-3411-0005 указанную в заказе 34 1,1 6/10 PC-S м.б. 9,95

PX100-4113-0005 указанную в заказе 41 1,3 6/10 PC-S м.б. 11,95



17www.globus-wapienica.ru

Инструменты для столярки из алюминия и ПВХ
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для фрезеровки водостоков, шарниров и дверных ручек
Концевая фреза HM с одним и двумя лезвиями

*с другой продукцией можно ознакомиться на www    o - фрезы на заказ

фрезеровка и сверле-
ние канавок для отвода 
воды и отверстий для 
монтажа шарниров и 
ручек в окнах

твёрдосплавные 
фрезы – корпус и рабо-
чая часть выпол-нены 
из твёрдого сплава

специальная геомет-
рия лезвия и форма спи-
рали обеспечи-вают эф-
фективное удаление ст-
ружки и получение гла-
дкой обработанной 
поверхности

предназначена для 
обработки синтетиче-
ских материалов и алю-
миниевого профиля

     СОВЕТ ЭКСПЕРТА: 

 Концевые фрезы с одной спиралью наиболее эффективны при создании канавок для отвода воды.

 Количество спиралей выбирается в зависимости от параметров и типа машины, в которую 
вставляется фреза.

Index ЦЕНА
В КАТАЛОГЕ

мм мм мм мм евро/шт

LS220-0004-0001 4 25 60 6 2 больше нуля правые

LS220-0006-0001 6 22 70 8 2 больше нуля правые 26,50

LS220-0008-0001 8 32 80 8 2 больше нуля правые 28,95

LS070-0005-0003 5 15 80 8 1 позитив правые 34,60

LS070-0005-0001 5 15-25 80 8 1 позитив правые 39,00

LS070-0005-0018 5 30 80 5 1 позитив правые

LS070-0005-0009 5 30 80 8 1 позитив правые

LS070-0006-0002 6 15 80 8 1 позитив правые 35,20

LS070-0006-0003 6 15-25 80 8 1 позитив правые 39,30

LS070-0008-0008 8 25 80 8 1 позитив правые 44,90

LS070-0008-0016 8 22-40 80 8 1 позитив правые

o

o

o

o
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Инструменты для столярки из алюминия и ПВХ    
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рекомендованная скорость [оборотов в минуту]

на установках с ЧПУ
Сверла HSS для копировально-фрезерных станков     

диаметр фрезы [мм]

*с другой продукцией можно ознакомиться на www    o - свёрла на заказ

правовинтовые или 
левовинтовые свёрла 
с наружной резьбой

возможность созда-
ния свёрл из стали HSS-
E и/или свёрлпилотов

сверление в профи-
лях с вмонтированным 
стальным усилением 
и без

для сверления от-
верстий под дверные 
ручки в профилях из 
ПВХ

     СОВЕТ ЭКСПЕРТА: 

 Свёрла-пилоты легче входят в материал, имеют меньшее сопротивление резанию и позволяют 
получать поверхности лучшего качества.

 Для достижения большего срока службы рекомендуется использовать свёрла из стали HSS-E 
 (с повышенным содержанием кобальта).

 Свёрла из HSS-E прочнее и надёжнее – они служат дольше.

Index ЦЕНА
В КАТАЛОГЕ

мм мм мм мм евро/шт

LS580-1010-0001 10 M10 50 87 левые 35,10

LS580-1010-0002 10 M10 50 87 правые 35,10

LS580-1210-0001 12 M10 50 87 правые 38,55

LS580-1210-0002 12 M10 50 87 левые 38,55

LS580-0010-0004 10 M10 65 115 левые 56,60

LS580-0010-0006 10 M10 65 115 правые 56,60

LS580-0012-0004 12 M10 65 115 правые 75,10

LS580-0012-0006 12 M10 65 115 левые 75,10

o

o

o

o

o

o

o

o
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Инструменты для столярки из алюминия и ПВХ
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диаметр диска пилы [мм]

на установках с ЧПУ
Фрезы HSS  для обработки металла, алюминия и ПВХ

*с другой продукцией можно ознакомиться на www    o - фрезы на заказ

изготовлены и вы-
сококачественноы 
быстрорежущей ста-
ли HSS

фрезы характери-
зуются высокой ста-
бильностью граней и
увеличенной стой-
кости к крошению

в зависимости от их 
назначения изготавли-
ваются гладкие цилин-
дрическо-торцовые фре-
зы или фрезы с дробил-
кой стружки

для фрезеровки и свер-
ления канавок и отверстий
в оконных профилях из ПВХ,
алюминия и стали на уста-
новках с ЧПУ, фрезерных и 
копировально-фрезерных 
станках

     СОВЕТ ЭКСПЕРТА: 

 Для обработки труднообрабатываемых металлов рекомендуем использовать свёрла из стали 
HSS-E с повышенным содержанием кобальта.

 Фрезы HSS-E характеризуются повышенной прочностью и надёжностью – они служат дольше.

 При обработке труднообрабатываемых металлов, а также в целях увеличения срока службы 
инструментов рекомендуем использовать облагораживающие покрытия (TiN, TiCN и т.п.).

 Фрезы с такими покрытиями служат на 50% дольше.

INDEX ЦЕНА
В КАТАЛОГЕ

мм мм мм мм евро/шт

LS300- 6 / 8 / 10 / 12 / 
16 / 18 / 20 15 - 100 60 - 150 6 / 8 / 10 / 12 / 

16 / 18 / 20o
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PS320     

PS322     

PS320     

LS550     

LS010     

Пила HM серии LL CUT 3GS
для вырезания дефектов древесины на оптимизирующем станке

Пила HM серии LL CUT VH 3GS-5
для резки планок и рам

Пила HM серии LL CUT Electro
для резки ручным электроинструментом

Штопорное / машинное сверло HM
для установок с ЧПУ и многошпиндельных сверлильных станков

Концевая фреза HM Z3
для фрезерных станков и установок с ЧПУ

PS320     

NS130-140     

PS312     

LS501-504     

Пила HM серии LL CUT GS10
для резки деревянных оконных профилей и дверей

Строгальный нож
для выравнивания древесины на строгальных станках

Пила HM серии LL CUT VH GA5
для резки деревянных оконных профилей и дверей

Набор фрез для окон
для фрезеровки оконных профилей из дерева и ПВХ

Свёрло с пластинами HM
для установок с ЧПУ и многошпиндельных сверлильных станков
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ИНСТРУМЕНТЫ ДЛЯ ДЕРЕВЯННОЙ СТОЛЯРКИ
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Инструменты для деревянной столярки

для вырезания дефектов древесины на оптимизирующем станке
Пила HM серии LL CUT   

рекомендованная скорость [оборотов в минуту]

диаметр диска пилы [мм]

предназначен для по-
перечной резки древе-
сины при вырезании де-
фектов материала удар-
ным методом на опти-
мизирующем станке с 
быстрой подачей

ОЧЕНЬ твёрдый 
сплав (ULTRAFINE) 
ещё больше увеличи-
вает срок службы и
позволяет многократ-
ную заточку

используется при 
изготовлении фанер-
ных элементов в двер-
ной и оконной столярке 
как до, так и после вы-
резания шипов

     СОВЕТ ЭКСПЕРТА: 

 Специализированные пилы для удаления дефектов приспособлены для использования на
  специальных станках, в которых процесс резки продолжается всего пару десятков миллисекунд!!!

 Специальная форма острия пластины HM 3GS или 3GE (с попеременным скосом) позволяет
  сохранение очень высокого качества поверхности обрабатываемых материалов.

 Так как в пилах используется ОЧЕНЬ твёрдый сплав (HM), заточка пил должна выполняться 
  в специальных точильных мастерских на оборудовании, использующем систему непрерывного 

охлаждения – мокрая заточка.
 Во время маркировки дефекта следует обратить особое внимание на то, чтобы область дефекта с 

обеих сторон заготовки не выходила за пределы контура маркировки.

Index Геометрия ЦЕНА
В КАТАЛОГЕ

мм мм мм мм ilxdo/dp евро/шт

PS320-0450-0007 450 30 4,8 3,5 136 3GS10º 2x15/63 132,30

PS320-0500-0008 500 30 4,8 3,5 144 3GS5º 2x14,5/63 153,90

PS390-0450-0008 450 30 4,8 3,5 136 3GE10º 2x15/63 132,30

PS390-0500-0003 500 30 4,8 3,5 144 3GE5º 2x14,5/63 153,90
*с другой продукцией можно ознакомиться на www   o - пилы на заказ

   do- диаметр подводковых отверстий
   dp- диаметр делительной окружности отверстий

o

o

o

o

вырезанный при помо-
щи лазера и прошедший 
термообработку и динами-
ческую балансировку диск 
из высококачественной ста-
ли обеспечивает высокую 
жёсткость и стабильность 
инструмента в работе

посмотри вживую 
инструменты во 

время работы! 
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рекомендованная скорость [оборотов в минуту]

диаметр диска пилы [мм]

Инструменты для деревянной столярки

для резки деревянных оконных профилей и дверей
Пила HM серии LL CUT GS10

пилы этой серии пред-
назначены для резки/на-
резки твёрдой древеси-
ны, в том числе экзотиче-
ской, фанеры и покрытых 
шпоном или фанерой 
древесных материалов

используются для пре-
цизионной резки планок,
приоконных рам и дру-
гих отделочных элемен-
тов, состоящих из слоёв 
древесных волокон

вырезанный при помо-
щи лазера и прошедший 
термообработку и динами-
ческую балансировку диск 
из высококачественной ста-
ли обеспечивает высокую 
жёсткость и стабильность 
инструмента в работе

ОЧЕНЬ твёрдый 
сплав (ULTRAFINE) 
ещё больше увели-
чивает срок службы
и позволяет много-
кратную заточку

     СОВЕТ ЭКСПЕРТА: 

 Специальная форма острия пластины HM GS 10º (с попеременным скосом) позволяет сохранение 
очень высокого качества поверхности обрабатываемых материалов.

 Так как в пилах используется ОЧЕНЬ твёрдый сплав (HM), заточка пил должна выполняться 
  в специальных точильных мастерских на оборудовании, использующем систему непрерывного 

охлаждения – мокрая заточка.

 Запомни! Заточка зубьев с твёрдосплавными напайками выполняется при притуплении 
 от 0,10 - 0,20 мм, измеренным на поверхности переднего угла зубьев.

*с другой продукцией можно ознакомиться на www   do- диаметр подводковых отверстий
   dp- диаметр делительной окружности отверстий

Index ЦЕНА
В КАТАЛОГЕ

мм мм мм мм ilxdo/dp евро/шт

PS320-0250-0003 250 30 3,2 2,2 80 L 2x7/42+2x8,5/46+2x10/60 57,25

PS320-0300-0001 300 30 3,2 2,2 96 L 2x7/42+2x8,5/46+2x10/60 62,25

PS320-0350-0002 350 30 3,2 2,2 84 L 2x7/42+2x8,5/46+2x10/60 63,70
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Инструменты для деревянной столярки

диаметр диска пилы [мм]

рекомендованная скорость [оборотов в минуту]

для резки ручным электроинструментом
Пила HM серии LL CUT Electro

* с другой продукцией можно ознакомиться на www   o - пилы на заказ

пилы этой серии пред-
назначены для резки/на-
резки твёрдой древеси-
ны, в том числе экзоти-
ческой, фанеры и покры-
тых шпоном или фанерой 
древесных материалов

вырезанный при помо-
щи лазера и прошедший 
термообработку диск из
высококачественной ста-
ли обеспечивает высокую
жёсткость и стабильность 
инструмента в работе

ОЧЕНЬ твёрдый 
сплав (ULTRAFINE) ещё
больше увеличивает 
срок службы и позво-
ляет многократную 
заточку

     СОВЕТ ЭКСПЕРТА: 

 Пилы этой серии можно использовать также на установках с ЧПУ в угловом агрегате в качестве 
сменного инструмента.

 Специальная форма острия пластины HM GS 10o (с попеременным скосом) позволяет сохранение 
очень высокого качества поверхности обрабатываемых материалов.

 Так как в пилах используется ОЧЕНЬ твёрдый сплав (HM), заточка пил должна выполняться в 
специальных точильных мастерских на оборудовании, использующем систему непрерывного 
охлаждения – мокрая заточка.

Index ЦЕНА
В КАТАЛОГЕ

мм мм мм мм для электроинструментов евро/шт

PS320-0160-0002 160 20 2,2 1,4 56
BOSCH GKS55 CE, MILWAUKEE CS55, Metabo KS 
54 SP,  Metabo KSE55 Plus, PROTOOL CSP56 EQ, 

PROTOOL CSP55 - 2,  FESTOOL TS55 EBQ
41,90

PS320-0180-0003 180 30 2,4 1,6 56 BOSCH GKS65 CE, MAKITA 5705R, HITACHI 
C7BU2, DEWALT D23650K, Metabo KSE68 Plus 44,00

PS320-0190-0001 190 30 2,5 1,6 56
BOSCH GKS65 CE, MAKITA 5705R, HITACHI C7BU2, 
DEWALT D23650K, Metabo KSE68 Plus, PROTOOL 
CSP68 EB, FESTOOL AP65, MILWAUKEE SCS65 Q, 

DWT HKS-190 VS, Celma DBRCc

44,65

PS320-0210-0007 210 30 2,5 1,6 60 BLACK&DECKER KS810, DWT HKS-210 VS, FES-
TOOL TS75 EBQ, MILWAUKEE CS75, REBI RZ2-70-2 47,55

PS320-0216-0003 216 30 2,8 1,8 72 BLACK&DECKER KS810, DWT HKS-210 VS, FES-
TOOL TS75 EBQ, MILWAUKEE CS75, REBI RZ2-70-2 53,30

PS320-0235-0002 235 30 2,8 1,8 80 FESTOOL CS70, Metabo KS85 56,80

PS320-0260-0002 260 30 2,8 1,8 84 MAKITA LS1013 63,75

o

o

используются для 
прецизионной резки 
планок, приоконных 
рам и других отделоч-
ных элементов, состо-
ящих из слоёв древес-
ных волокон
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Инструменты для деревянной столярки

диаметр диска пилы [мм]

рекомендованная скорость [оборотов в минуту]

для резки однородных древесных материалов 
Пила HM серии LL CUT VH  GA5

при производстве 
оконной столярки для 
резки регулируемых 
и нерегулируемых ко-
робок из MDF, а также
отделочных матери-
алов столярки

ОЧЕНЬ твёрдый 
сплав (NANOGRAIN) 
с твёрдостью 2250HV
ещё больше увели-
чивает срок службы 
и поз-воляет много-
кратную заточку

для резки подоконни-
ков из однородных дре-
весных материалов –также 
может использоваться при
резке древесных матери-
алов, не относящихся к 
дверной и оконной 
столярке

вырезанный при помо-
щи лазера и прошедший 
термообработку и динами-
ческую балансировку диск 
из высококачественной 
стали обеспечивает высо-
кую жёсткость и стабиль-
ность инструмента в работе

     СОВЕТ ЭКСПЕРТА: 
 Так как в пилах используется ОЧЕНЬ твёрдый сплав, заточка пил должна выполняться в 

специальных точильных мастерских на оборудовании, использующем систему непрерывного 
охлаждения – мокрая заточка.

 Пилы серии предназначены для работы на вертикальных и горизонтальных формовочных 
станках, оборудованных подрезными пилами.

 Геометрия лезвия GA (в виде плоской трапеции) сконструирована для точной резки однородных 
древесных материалов.

 Запомни! Заточка зубьев с твёрдосплавными напайками выполняется при притуплении от 0,10 - 
0,20 мм, измеренным на поверхности переднего угла зубьев.

Index ЦЕНА
В КАТАЛОГЕ

мм мм мм мм ilxdo/dp евро/шт

PS312-0250-0002 250 30 3,2 2,2 80 L 2x7/42+2x8,5/46+2x10/60 57,75

PS312-0300-0003 300 30 3,2 2,2 96 L 2x7/42+2x8,5/46+2x10/60 55,00

PS312-0350-0002 350 30 3,2 2,2 108 L 2x10/60 79,25
*с другой продукцией можно ознакомиться на www   do- диаметр подводковых отверстий

   dp- диаметр делительной окружности отверстий



26

до
ст

уп
ны

е 
ск

ор
ос

ти
 [о

бо
ро

то
в 

в 
ми

ну
ту

]

Инструменты для деревянной столярки

для резки планок и рам
Пила HM серии LL CUT VH 3GS-5

рекомендованная скорость [оборотов в минуту]

диаметр диска пилы [мм]

*с другой продукцией можно ознакомиться на www

для резки планок из 
дерева и древесных ма-
териалов, а также нату-
ральных окон и паке-
тов шпона

вырезанный при по-
мощи лазера и прошед-
ший термообработку 
диск из высококачестве-
нной стали обеспечи-
вает высокую жёсткость 
и стабильность инстру-
мента в работе

отличается идеальной 
поверхностью распила, 
а также очень хорошим 
качеством края при вы-
ходе пилы из материала

при производстве 
дверной и оконной сто-
лярки часто использу-
ется для резки ячеи-
стых материалов

     СОВЕТ ЭКСПЕРТА: 

 Пилы этой серии рекомендуются для резки материалов высотой не более 30 мм.

 Специальная форма острия пластины HM 3GS (с попеременным скосом) позволяет сохранение 
очень высокого качества поверхности обрабатываемых материалов.

 Так как в пилах используется ОЧЕНЬ твёрдый сплав, заточка пил должна выполняться 
  в специальных точильных мастерских на оборудовании, использующем систему непрерывного
  охлаждения – мокрая заточка.

 Запомни! Заточка зубьев с твёрдосплавными напайками выполняется при притуплении от 0,10 - 
0,20 мм, измеренным на поверхности переднего угла зубьев.

Index ЦЕНА
В КАТАЛОГЕ

мм мм мм мм ilxdo/dp евро/шт

PS322-0250-0001 250 30 3,2 2,2 80 2x7/42+2x8,5/46+2x10/60 56,25

PS322-0300-0003 300 30 3,2 2,2 96 2x7/42+2x8,5/46+2x10/60 61,25

o

   o - пилы на заказ
   do- диаметр подводковых отверстий
   dp- диаметр делительной окружности отверстий
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рекомендованная скорость [оборотов в минуту]

диаметр диска пилы [мм]

Инструменты для деревянной столярки

для выравнивания древесины на строгальных станках
Строгальный нож 

*с другой продукцией можно ознакомиться на www

очень часто исполь-
зуется при производстве
дверной и оконной сто-
лярки в строгальных го-
ловках на многоголо
вочных четырёхсто-
ронних станках

рекомендуется использо-
вать нож HSS STANDARD 
для обработки мягкого дере-
ва, нож HSS PREMIUM для 
обработки твёрдого дерева 
(лиственных пород) и нож с 
твёрдым сплавом HM для 
древесных материалов

ножи HSS PREMIUM i 
STANDARD отличают-
ся классом исполнения: 
нож HSS PREMIUM име-
ет класс точности I, а нож
HSS STANDARD имеет 
класс точности II

для выравнивания 
поверхности деревя-
нных конструкцион-
ных элементов опор,
коробок перед нача-
лом придания им нуж-
ной формы

     СОВЕТ ЭКСПЕРТА: 

 Не забывайте, что правильный выбор ножа для выравнивания древесины зависит от её плотности 
и твёрдости.

 Качество обрабатываемой поверхности зависит не только от качества ножей и головки, но также 
 и от правильной установки ножей в головке по отношению друг к другу.

 Нож не должен выступать из головки более чем на две свои толщины (например, нож толщиной 
 3 мм не должен выступать более чем на 6 мм).

 Если вам требуются строгальные головки, можете заказать их у нас – в продаже имеются головки 
 с четырьмя и шестью ножами.

Index Материал 
ножа Обрабатываемый материал ЦЕНА

В КАТАЛОГЕ

мм мм мм евро/шт

NS130-0120-0002 120 30 3,0 43º HSS PREMIUM древесные материалы, 
твёрдое и мягкое дерево 7,05

NS130-0120-0003 120 35 3,0 43º HSS PREMIUM ― II― 7,50

NS130-0130-0002 130 30 3,0 43º HSS PREMIUM ― II― 7,10

NS130-0130-0001 130 35 3,0 43º HSS PREMIUM ― II― 7,65

NS130-0160-0007 160 30 3,0 43º HSS PREMIUM ― II― 8,85

NS130-0160-0003 160 35 3,0 43º HSS PREMIUM ― II― 9,70

NS135-0120-0002 120 30 3,0 43º HSS STANDARD ― II― 5,40

NS135-0130-0002 130 30 3,0 43º HSS STANDARD ― II― 5,50

NS135-0160-0007 160 30 3,0 43º HSS STANDARD ― II― 6,85

NS135-0160-0003 160 35 3,0 43º HSS STANDARD ― II― 7,50

NS140-0120-0002 120 30 3,0 40º/45º HM древесные материалы 16,40

NS140-0130-0002 130 30 3,0 40º/45º HM деревопроизводные 
материалы 17,75

o

o

o

   o - пилы на заказ
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Инструменты для деревянной столярки

предназначена для 
производства древеси-
ны, фанеры, плиты MDF,
древесностружечной 
плиты из синтетиче-
ских материалов (ПВХ, 
плексигласа) – под шар-
ниры, замки и ручки

для фрезеровки и сверления древесины на установках с ЧПУ
Концевая фреза HM Z3  

рекомендованная скорость [оборотов в минуту]

диаметр фрезы [мм]

*с другой продукцией можно ознакомиться на www

фреза с универсаль-
ным применением для
фрезеровки и сверле-
ния на установках с ЧПУ 
и верхнешпиндельных 
фрезерных станках 

твёрдосплавные 
фрезы – корпус и ра-
бочая часть выпол-
нены из твёрдого 
сплава

специальная геометрия 
лезвия и форма спирали 
обеспечивают эффектив-
ное удаление стружки и 
получение гладкой обра-
ботанной поверхности

     СОВЕТ ЭКСПЕРТА: 

 Твёрдосплавные концевые фрезы должны работать на оборотах 18-24 тыс. в зависимости от вида 
обрабатываемого материала.

 Скорость подачи должна составлять 2-12 м/мин в зависимости от диаметра инструмента, типа 
  и толщины материала и количества лезвий.

INDEX ЦЕНА
В КАТАЛОГЕ

мм мм мм мм евро/шт

LS010-0010-0001 10 42 90 10 3 больше нуля правые 41,80

LS010-0012-0001 12 42 90 12 3 больше нуля правые 52,55

LS010-0020-0001 20 60 120 20 3 больше нуля правые 145,35
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диаметр диска пилы [мм]

Инструменты для деревянной столярки

рекомендованная скорость [оборотов в минуту]

для установок с ЧПУ и многошпиндельных сверлильных станков
Свёрло с пластинами HM

*с другой продукцией можно ознакомиться на www

для сверления сквозных 
и глухих отверстий в дере-
вянных оконных профилях
и дверях, сделанных из 
древесины и древесных 
материалов

хвостовик для ма-
шинного крепления 
(со скосом) облегчает 
быстрый монтаж и 
демонтаж сверла

остриё свёрл выпол-
нено из твёрдого спла-
ва, а корпус из специ-
альной инструменталь-
ные стали, отличающей-
ся высокой прочностью 
и устойчивостью к 
растрескиванию

свёрла предназна-
чены для использова-
ния на установках с 
ЧПУ и многошпиндель-
ных сверлильных стан-
ках – отверстия под 
шарниры и ручки

     СОВЕТ ЭКСПЕРТА: 

 Пластины HM свёрел вполне подлежат обслуживанию – мы затачиваем их на специальных 
шлифовальных станках, не изменяя при этом диаметр инструмента.

 Технология, использованная при производстве сверла, увеличивает его срок службы до 20%.

 Если вам нужно сверло со специальной конструкцией спирали или с нетипичными параметрами, 
обязательно вышлите к нам запрос, рисунок или просто опишите его назначение.

Index ЦЕНА
В КАТАЛОГЕ

мм мм мм мм евро/шт

LS501-0810-0002 8 10 20 70 правые 8,20

LS501-1010-0002 10 10 20 70 правые 8,95

LS501-1210-0002 12 10 20 70 правые 13,25

LS502-0810-0002 8 10 20 70 левые 8,20

LS502-1010-0002 10 10 20 70 левые 8,95

LS502-1210-0002 12 10 20 70 левые 13,25

LS503-0810-0002 8 10 20 70 правые 8,55

LS503-1010-0001 10 10 20 70 правые 10,95

LS503-1210-0001 12 10 20 70 правые 12,30

LS504-0810-0002 8 10 20 70 левые 8,55

LS504-1010-0001 10 10 20 70 левые 10,95

LS504-1210-0001 12 10 20 70 левые 12,30
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Инструменты для деревянной столярки

рекомендованная скорость [оборотов в минуту]

для установок с ЧПУ и многошпиндельных сверлильных станков
Штопорное / машинное сверло HM   

диаметр фрезы [мм]

*с другой продукцией можно ознакомиться на www    o - свёрла на заказ

для сверления глу -
хих отверстий в дере-
вянных оконных профи-
лях и дверях, сделанных
из древесины и древес-
ных материалов

хвостовик для ма-
шинного крепления 
(со скосом) облегчает 
быстрый монтаж и 
демонтаж сверла

остриё свёрл выполне-
но из твёрдого сплава, а 
корпус из специальной
инструментальные стали,
отличающейся высокой 
прочностью и устойчиво-
стью к растрескиванию

свёрла предназначе-
ны для использования 
на установках с ЧПУ и 
многошпиндельных 
сверлильных станках 

     СОВЕТ ЭКСПЕРТА: 

 Существует возможность изготовления свёрл разных типоразмеров, определяемых их диаметром.

 Идеальны для сверления древесины и древесных материалов.

 Свёрла могут изготавливаться с общей длиной 90, 105, 110 и 120 мм.

Index ЦЕНА
В КАТАЛОГЕ

мм мм мм мм евро/шт

LS550-1510-0003 15 15 57 10 правые 10,35

LS550-1510-0004 15 15 70 10 правые 10,95

LS550-1510-0005 15 15 57 10 левые 10,35

LS550-1510-0006 15 15 70 10 левые 10,95

LS550-2010-0001 20 15 57 10 правые 11,40

LS550-2010-0002 20 15 70 10 правые 11,80

LS550-2010-0006 20 15 57 10 левые 11,40

LS550-2010-0003 20 15 70 10 левые 11,80

LS550-2510-0001 25 15 57 10 правые 11,70

LS550-2510-0002 25 15 70 10 правые 12,20

LS550-3010-0006 30 15 70 10 правые 14,45

LS550-3510-0002 35 15 70 10 правые 16,00

o

o

o

o

o

o

o

o

o

o

o

o
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набор фрез с лезвиями HSS рекомендуются для обработки 
монолитной древесины 

набор фрез с лезвиями HSS рекомендуются для обработки 
слоистой монолитной древесины и для обработки оконных 
профилей из ПВХ

Ценовое предложение на выполнение наборов фрез для оконных 
профилей формируется на основе полученного рисунка оконного 
профиля с указанием размеров или на основании доставленного 
нам готового профиля.

Цены не включают стоимость доставки (цены на условиях EX WORKS).

По заказу клиентов мы создаём наборы насадных фасонных фрез 
для разнообразных оконных профилей.

НАБОРЫ ФРЕЗ ДЛЯ ОКОН

МЫ ИЗГОТАВЛИВАЕМ ФРЕЗЫ С ЛЕЗВИЕМ HSS ИЛИ
HM В ЗАВИСИМОСТИ ОТ ВИДА ОБРАБАТЫВАЕМОГО
МАТЕРИАЛА
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